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¢Necesita algo sencillo,
preciso y asequible?
Comprendido.
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EQUIPO CLASICO DE LABORATORIO
SUS PUNTOS FUERTES

_Modelos de precision econémicos para cada laboratorio
_Precision de la “A" a la “Z" para la preparacion perfecta de los trabajos

_Utilizacién sencilla y facil manejo




ARTICULACION

Articulador Model Management y simula-
dor de masticacion para la consulta y el
laboratorio

_Ofrece todas las funciones para analizar los

grados de libertad y los patrones de movi-
miento

_Funcién de movimiento lateral progresivo
para el hueco transversal ajustable desde
0 hasta 1,5mm

Artex®

Cl12

Fijacidn anatomicamente correcta
de la relacion del eje de craneo en
sélo dos minutos

_Ofrece todas las funciones para analizar los
grados de libertad y los patrones de movi-
miento

_Funcién de movimiento lateral
progresivo para el hueco transversal
ajustable desde O hasta 1,5mm

_Retrusién progresiva ajustable
desde 0 hasta 2mm

Artex® facebow C|22

recision de principio a fin.

FABRICACION
DE MODELOS

= gbroform

Exacto, ventajoso y rapido para unos
modelos de precision con costes
optimizados

_Engania la expansidn de la escayola
segmentando la arcada dental

_Corto tiempo de fabricacidn del arco de
dientes: sélo 6 minutos

_Consumo reducido de escayola para la
arcada dental, no se consume escayola
para el zécalo

Giroform® C|23




DOSIFICAR | MEZCLAR | LIMPIAR

La forma mas homogénea Excelentes resultados de mezcla gracias a una El campeon en indicaciones de
de mezclar el yeso geometria patentada de las paletas agitadorasy dxido de zirconio
_Ahorro de tiempo, material y escayola entre un un concepto de manejo muy sencillo _Precio peguefio y dmbito de
20% y un 25% _Mezclas constantes y reproducibles aplicacion grande
_Relacién de mezcla reproducible con unos pardmetros dptimos _Workflow éptimo por casquillos
y con precision de gramos con sélo _Acceso rapido a todos los pardmetros esféricos
apretar un botén necesarios para el batido _Métodos de técnica dental
_Mando multifuncidn giratorio/pulsador para un _Corresponde a las exigencias de los acostumbrados, faciles de aprender
manejo sencillo y rdpido yesos ultramodernos de alto rendimiento

y de las masas de revestimiento

Smartbox X2 C|34 Smartmix X2 C|35 Ceramill Multi-X C|42




FRESADO / COLADO

Horno completamente automatico de alto El mechero Bunsen “eléctrico” Universal, gracias a su construccion
rendimiento para la sinterizacién final de sustituye a la llama abierta modular: Medicion, blogueado, fresado
estructuras libres de distorsiones _Mévil y utilizable inmediatamente, no se _Aparato de fresado de alta precisién que,
_Programas de sinterizacién ajustados de reguiere ninguna instalacion de gas opcionalmente, también puede usarse para la

forma éptima, totalmente automdticos _Ninguna emisién de calor hacia fuera, ningdn medicion y el blogueo gracias a su disefio
_Alta seguridad de procesamiento gracias a consumo de oxigeno moEiEs

una gestién de temperatura constante y a _Limpio - sin particulas de hollin en el instru-

una distribucién homogénea de la misma mento y/o el material

_4 posiciones del programa de
sinterizacidn, con 1 programable
individualmente por el usuario

Ceramill Therm C|43 Noflame® Plus C|56 AF350 (|58
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Desde la impresion hasta un modelo Giroform
exacto. Aplicacion en el articulador Artex™

Tomas de la impresion del maxilar La toma de impresion se coloca, ali- La placa de base Giroform esta intro- Perforar con ayuda del punto l&ser.

superior e inferior. nea y sella en el portaimpresiones ducida. El portaimpresiones se colo-
utilizando Giroform Putty. ca sobre el soporte de la placa.

“Los Giroform®-Pines estan insertados Maxilar opuesto recortado sobre el Trazar las perforaciones en la placa Placa perforada (anteriormen-

en las perforaciones, la placa de base portaimpresiones durante el perfora- usada anteriormente (ésta placa es te usada) con pines para el modelo
se fija. (Importante en la produccién do de los 8 orificios de los pines para reutilizable). opuesto.

paralela de varios modelos.)"” el modelo de la denticién opuesta.

Smartbox - dosificar, apretando un Smartmix mezcla el yeso Alpenrock Maxilar superior e inferior antes del Llenar Alpenrock sin burbujas en la

botén, yeso y agua. para arcos dentales. vertido con las placas con pines. impresiéon del modelo de trabajo -
sélo hasta el borde superior del
sellado Putty.

*Métodos utilizables para trabajos para el paciente funcionalmente perfectos.




Artex® CR con modelo de maxilar Los modelos Giroform® fueron mon- Marcar las facetas de abrasion Reduccion del modelo maestro para
superior insertado. tados con el registro del arco facial en la oclusién con un lapiz. el andlisis de altura. Retirar del
en oclusién estatica. modelo todos los segmentos con
excepcidn de los dientes vecinos.

Apertura del tornillo sideshift (movi- Para determinar la altura, los anta- Reposicién de los segmentos restan- “Comprobacién de la dindmica del
miento lateral) para abrir ISS (Movi- gonistas se acercan uno a otro en la tes y extraccion de los segmentos movimiento - movimiento lateral.
miento lateral inmediato). Dejar posicién mas profunda. El sistema responsables de la altura. Marcado Comprobacién de las facetas de
fuera de contacto el pin incisal del céntrico del articulador estd abierto. y borrado de los contactos prema- abrasion de los dientes cercanos a la
diente anterior. turos con papel de oclusién - con la restauracién.

posicién de la céntrica del articula-
dor cerrada.




Arco facial Artex para la fijacion anatdmicamente correcta
de la relacion del eje de craneo

Preparacién del arco facial. Arco Preparacion de la horquilla de mordi- Colocacidn de la horquilla de mordi- Fijacién de la horquilla de mordida
nasal asegurado en posicién poste- da en un bafio de agua. da en la boca del paciente. en el arco dental del maxilar.

rior. Soporte de articulacion monta-

do y fijado longitudinalmente con la

manilla.

2
Aproximacién del arco facial Artex a Introducir las olivas en el conduc- Con el paciente recostado, colocar Con la mano libre, fijar el arco nasal
la cara del paciente. to auditivo exterior, al tiempo que el el adaptador de la nariz en la glabela con el tornillo del arco.
arco facial se cierra paralelamente ejerciendo una ligera presién con el
de forma frontal y se fija con los tor- pulgar hasta la marca roja del arco.

nillos de blogueo.

Llevar el soporte de articulacién a Dejar el arco facial puesto en el Retirar el arco facial. Sacar del arco Colocar el registro de la mordida en
la horquilla de mordida y codificar paciente durante 2 minutos. facial el soporte de articulacién con la la mesa de transferencia y fijarlo en
la posicién del maxilar fijando horquilla del registro de la mordida. el lecho de yeso para el transpor-

la manilla. te seguro de la mesa de transferen-

cia con la posicién inmovilizada del
maxilar al laboratorio dental.




Coordinacion Splitex” Sidestep

Retirar la placa de modelo, el iman y Atornillar la placa de montaje en las Atornillar la placa TOP Splitex en la Colocar la base del imén Splitex y el
la base para iman de la parte supe- partes superior e inferior del Artex parte superior del articulador Artex. imdn en la placa TOP.
rior e inferior. en el lugar de la base del iman.

Aislar la superficie de carbono en la Atornillar la placa adhesiva en la Poner el articulador Artex boca Colocar la placa UK Splitex en la llave.
zona de la placa adhesiva con una parte inferior de Artex. abajo y montar la llave Splitex.
delgada capa de vaselina.

Aplicar dos lineas de adhesivo en el Cerrar el articulador Artex y dejar Coordinar de forma métrica los Los modelos pueden ser traslada-
centro de la placa Splitex. que el adhesivo se endurezca. demds articuladores Artex con la dos de un articulador Artex coordi-
Ilave Splitex. nado al siguiente, cada técnico den-

tal y odontélogo tiene su articula-
dor Artex.
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SYSTEM DESCRIPTION

=artex”system

Sistema Artex” - armoniza la funcién entre odontélogo,
laboratorio dental y paciente

Para el ajuste maximo de protesis dentales funcionales, el articulador es imprescindi-
ble. Los principales desafios consisten en registrar rapida y exactamente la situacion
maxilar del paciente, transmitiendo los datos correspondientes sencillamente entre
odontdlogo y técnico dental.

Artex” es conocido a nivel mundial como sistema confiable, siendo un medio auxiliar
y eficaz tanto para odontdlogos como para técnicos dentales registrando situaciones
estéticas en boca 1:1 y simulando los movimientos de la mandibula. El sistema se
orienta en su estructura modular a las necesidades existentes, ofreciendo con ello
una flexibilidad maxima.

El sistema Artex":
Para una armonia 6ptima entre odontdlogo y técnico. Para una confianza y
exactitud maxima; para un perfecto servicio al paciente.



SYSTEM DESCRIPTION

=artex”system

Arcos faciales y articuladores Artex”: para una estética
y una dinamica correctas en la protesis dental

La determinacion y la comunicacién de los datos del paciente
con Artex® es rapida, sequra, eficaz, sencilla y econémica.

El arco facial, la base de transferencia y el articulador Artex® for-
man una unidad de comunicacién. El dentista determina la posi-
cion del maxilar superior respecto al eje del crdneo con el arco
facial Artex®. Este importante valor anatémico se registra de
modo rdpido, preciso y eficaz y se fija de forma segura en la base
de transferencia. De este modo se garantiza el transporte seguro
desde la consulta dental hasta el laboratorio, donde los modelos
se colocan en el articulador Artex® de forma analoga al paciente.

Esta transferencia sencilla y altamente eficaz del registro del arco
facial permite trabajar con el articulador Artex® como si fuera el
paciente y reduce notablemente el tiempo de tallado en el paciente.

Articuladores Artex® - simuladores eficaces, exactos, estables
y sensibles al movimiento

Lo que el técnico dental elabora en el articulador debe funcionar
en el paciente. Aqui, el articulador ofrece la posibilidad Unica de
comprender los movimientos del paciente. El articulador es como
el doble del paciente, pero sin dolor. De este modo se reduce el tra-
bajo necesario en el paciente y se aumenta notablemente su como-
didad.

Un sistema céntrico y reproducible garantiza unas posiciones ini-
cial y final exactas de cada movimiento. Las discrepancias de hasta
menos de 20 <m pueden ser exploradas, controladas y eliminadas
con el articulador Artex®.

Ligero, estable, ergonémico y de alta precisién - el articulador
Artex® simplifica y acelera el trabajo en el modelo. Préctico, confia-
ble y de precio econdmico. Estas son las

caracteristicas de Artex® conocidas en todo el mundo y que hacen
del sistema uno de los articuladores mds empleados. El programa
Artex® es de disefio modular y estd orientado hacia lo necesario.

cl13
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SYSTEM DESCRIPTION

artex”system

Sistema Splitex - Coordinacion precisa
de los articuladores Artex”

Cl14
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El tamafio del espacio entre molar
y premolar del quadrante izquierdo
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Kavo Artex® Whip-Mix

Precisién comprobada cientificamente:

Los 5 articuladores Artex® (Classic) demuestran menores desviaciones que los
productos de la competencia

Fuente: ,,Determining the accuracy of articulator interchangeability and hinge axis reproducibility”,
Panayiota Hatzi (DDS, MS), Philip Millstein (DMD, MS), Alvaro Maya (DMD, MSD) - School of Dental

Medicine, Tufts University, Boston, Mass.
Publishing: J Prosthet Dent 2001, 85:236-45

Coordinacion seqgura de los articuladores
Artex® con Splitex®

Los articuladores calibrados de forma idéntica facilitan la transfe-
rencia de modelos entre el consultorio y el laboratorio. De este
modo, la pieza fabricada en el articulador y controlada en el labo-
ratorio se adapta perfectamente a la boca del paciente.

El técnico y el dentista tienen “su” articulador coordinado. Asi se
ahorran gastos de envio, se protege a los articuladores de los
dafios y se aumenta la rentabilidad.

Esta precisiéon Artex® fue comprobada de manera impresionante
en una investigacion cientifica de la Tuft's University de Boston
(EE UU).



SYSTEM DESCRIPTION

=artex”system

Sistema de alto desempefio y precision para la
simulacion de movimientos de la mandibula

Arco facial Artex” Articuladores Artex”

Base de transferencia Artex’

Mesa de transferencia Artex’

| COMPONENTES DEL SISTEMA |

+ Sistema completo
_Sencilla transferencia del arco facial al articulador
_Transferencia rdpida y segura de valores del paciente entre consultorio y laboratorio
+ Compatibilidad del sistema
_Sistema integral, es decir, todos los articuladores Artex son compatibles gracias a la
calibracién a través de Splitex
_Sencillo de aprender
+ Modular
_Disefio inteligente y modular
_Disefiado para todas las indicaciones
+ Exacto
_Fabricado con materiales resistentes de gran estabilidad y minimas discrepancias
+ Eficacia probada
_Sistema probado con mas de 100.000 usuarios
_ 25 afios de experiencia bajo cada articulador

p— cl15
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=artex”articulators

El concepto basico de todos los articuladores Artex”

_Sistema magnético de placas de modelo integrado
_Construccién estable para una precision exacta

_Parte inferior del articulador de carbono en los modelos
CN, CT,CPyCR:
- ligera, estable, ergondémica y facil de manipular
- 3 posiciones antivuelco

_Altura interior 126 mm, amplio espacio para trabajar, ofrece
mucho sitio para el montaje de modelos

_Céntrica seqgura y reproducible como posicién inicial y final de
todos los movimientos, posicion de control de la estética

_Tridngulo de Bonwill con longitud lateral de 110 mm, compuesto
de la distancia intercondilar y el punto incisal

Cclie

Resumen de todos los articuladores Artex®:

Technical Data Chart

Non Arcon-Design

_Marcacién céntrica del nivel de oclusion
_Pin incisal ajustable escalonado (-5mm hasta +10 mm)

_Pin de apoyo para parte superior del articulador Artex® abierta
_Coordinacién a través de Splitex®

Artex® BN Artex® CN Artex® CT Artex® CP Artex® CR
B

SKN (inclinacion sagital de [a 350 350 15° to +60° 20° to +60° 20° to +60°
guia condilar)
Angulo Bennett 15° 0° to +20° 0° to +20° -5° to +30° -5° to +30°
Protrusién = = = = 0to6mm
Retrusiéon = = = = 0 to2mm
ISS (Movimiento lateral _ _ _ _ Oto1,5mm
inmediato) (per side)
Distraccion = = = 0 to3mm 0 to3mm
Ejecucion céntrica Céntrica clic Céntrica clic Céntrica clic Palanca céntrica Palanca céntrica

Se previene la separacion
indeseable de partes superior e
inferior de los articuladores con
el sistema de centraje abierto:

Espigas arbitrarias para una
transmision directa del arco
facial Artex®

Hoja de centraje

no

Hoja de centraje

no

Hoja de centraje

si

para semiejes

Clip Arcon

si

para semiejes

Clip Arcon

si



COMPONENTES DEL SISTEMA

=artex®articulators

Disefio Non Arcon

_Manejo seguro y sencillo gracias a las cabezas condilares guiadas

_La anatomia estd “invertida”. La cabeza condilar en la parte del maxilar del articulador,

y la superficie de guia condilar en la parte inferior

_Las partes del maxilar y de la mandibula del articulador Non Arcon siguen siendo un Unico

aparato también con la céntrica abierta

=artex’bn

Como modelo base Artex’: el comienzo rentable en el mundo

de los articuladores Artex®

_Articulador de valores medios en disefio Non Arcon

_Concepto bdsico igual al de todos los articuladores Artex

_Condilos fijos con radio orbital de 19 mm
_Inclinacién de la gufa condilar media fija 35°

_Anqulo Bennett fijo 15°

_Componentes funcionales precisos de aluminio y acero inoxidable

o

El modelo basico de carbono Non Carbon: el primer
paso en el mundo de carbono de Artex®

_Artex Carbon: ligero, estable, ergondmico y de alta precisién
_Manejo sencillo y cémodo

_Posibilidad de trabajar en tres posiciones antivuelco

_Cierre rapido de céntrica “Clic"”

_Inclinacién de la guia condilar media fija 35°

_Angulo Bennett ajustable de 0° a 20°

El todoterreno Non Arcon:
el articulador prostodéncico

_Articulador Non Arcon parcialmente ajustable
_Artex® Carbon: ligero, estable y facil de manejar
_Inclinacién de la guia condilar ajustable de -15° a 60°
_Angulo Bennett ajustable de 0° a 20°

_Cierre rapido de céntrica “Clic"”

_Espigas arbitrarias para la adaptacion del arco facial Artex”

)|

cl7




COMPONENTES DEL SISTEMA

=artex”articulators

Diseflo Arcon

_Imita el modelo anatémico: la cabeza condilar en la parte de la mandibula del articulador, y la superficie
de guia condilar en la parte superior
_Posibilidad de ajustar los elementos de la guia condilar con registros de posicién individuales

E a rtex® C p El aparato basico Arcon

_Articulador Arcon parcialmente ajustable con gufa ©
condilar suave

_Artex® Carbon: ligero, estable y facil de manejar
_Posibilidad de trabajar en 3 posiciones antivuelco

_Cierre rdpido de la céntrica de alta precisién y estable
mediante el semieje mecdnicamente guiado

_Espigas arbitrarias para la transmisién directa con el arco
facial Artex®

_Inclinacion de la guia condilar de ajuste variable
entre -20° y +60°

_Distraccién para la descarga de articulaciones mandibulares
comprimidas de 0 a 3mm

_El clip Arcon evita la separacién de las partes superior e inferior
de los articuladores con el sistema de céntrica abierto

_Angulo Bennett ajustable de -5° a +30°

— ® Articulador Model Management y aparato
7~ a rtex C r diagnéstico y terapéutico universal

_Ofrece todas las posibilidades de ajuste para consequir los O
espacios y el patréon de movimiento de los pacientes

_Verdadero simulador de la masticacién para la consulta y
el laboratorio

_Articulador Artex® Carbon completamente ajustable con las
siguientes funciones adicionales:

_Funcién de movimiento lateral progresivo para el hueco
transversal ajustable desde O hasta1,5mm

_Protrusién progresiva ajustable desde O hasta 6mm
_Retrusién progresiva ajustable desde O hasta 2mm

_Distraccién para la descarga de articulaciones mandibulares
comprimidas desde O hasta 3mm

_ldeal para el andlisis de modelos, elaboracién y correccién
de férulas

_Artex® Carbon: ligero, estable y facil de manejar; incluye
también todas las ventajas del Artex® CP

_Inclinacién de la guia condilar ajustable entre -20° y +60°

_Angulo Bennett ajustable de -5° a +30°

cligl] s
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=ceramillartex®

Artex” CR virtual como actualizacion para Ceramill Map400 y Ceramill Mind.
La interfaz funcional entre la tecnologia dental manual y digital

En la fabricacién manual de
las prétesis dentales, el trabajo
en el articulador es parte del
procedimiento estandar en TR T e e e T v Y
los laboratorios dentales. Para
consequir la misma calidad de
las piezas en la elaboracion
virtual, es 1égico que el uso del
articulador sea también posible
cuando se emplean sistemas
CAD/CAM. Este puente entre la
tecnologia manual y la digital
es el que traza el articulador
virtual “Ceramill Artex®":

Con el kit de transferencia
Ceramill, el par de modelos
articulados en el articulador
Artex es transferido al

escdner Map400 -conservando
la coordinacién Artex® -y
digitalizado en relacién. De = ceramill mind

este modo, las posibilidades

de movimiento del Artex® CR

estdn sincronizadas tanto digi-

tal como manualmente. Las

estructuras molestas pueden

ser inmediatamente eliminadas, .

lo que reduce al minimo el _Artex®CR plenamente visualizado, para una introduccién rapida al mundo digital O
tiempo requerido para el talla- _Idénticas funciones que el Artex® CR fisico (posibilidad de ajuste de la inclinacién

do de la prétesis dental en la horizontal de la guia condilar; dngulo Bennett; retrusién; movimiento lateral inmediato)

boca del paciente. _La transferencia de los modelos mediante el Ceramill® Fixator garantiza la precisién

en el punto de conexiéon funcional entre la técnica manual y la digital.
_El célculo de la construccién completamente anatémica es dindmico y estatico y en él se tienen en
cuenta los antagonistas y los valores ajustados del articulador
_En la construccién se planifica automaticamente espacio para la cerdmica de
revestimiento, de este modo se consigue una base éptima de la estructura para un
revestimiento de alta estabilidad con un espesor de capa homogéneo

J

Toda la informacion referente
al articulador virtual, esta dis-
ponible en nuestro ,,Digital Lab
Equipment,,

QR-Code Modelos en el Artex®CR fisico Modelos en el Ceramill Fixator, Posibilidades de ajuste en el
como interfaz de transferencia en el Artex”CR virtual
Ceramill Map400

p— cl19
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COMPONENTES DEL SISTEMA
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calibracion =splitex”

Comprobado cientificamente: Los articuladores Artex” pueden ajustarse
a una compatibilidad constructiva con tolerancias <10 ym

Con la llave Splitex® y el juego
de placas Splitex® se calibran
todos los articuladores Artex®
en cuanto a compatibilidad
constructiva. Con el sistema de
placas magnéticas se efectia la
calibracién de los articuladores.
La precisién de ésta coordina-
cién es tan alta que las desvia-
ciones son menores de 10<m.
Con ello, pueden reproducirse
los modelos en cada Artex®
ajustado con precision absoluta
de receptores.

Asi mismo, la calibracién de los
articuladores Artex” facilita la
transferencia de modelos entre
el consultorio y el laboratorio.
Si ambas partes cuentan con
un articulador calibrado, sélo
deben entregarse los modelos
y ya no el articulador completo.
Esto cuida no sélo el articula-
dor sino que también permite
ahorrar gastos de envio.

_Comprobado cientificamente: Los articuladores Artex® pueden ajustarse a una

compatibilidad constructiva con tolerancias <10 -m
_Ahorra y cuida los articuladores, aumentando su rentabilidad
_Cada técnico y cada odontélogo tiene ,,su propio* articulador
_Simplifica el envio (sélo el modelo) y aumenta el flujo de informacion

_Las contra-placas Splitex® impiden los riesgos de adaptacion provocados por la expansion del yeso,
garantizando una adaptacién rapida y exacta a las placas metdlicas Splitex®

Llave Splitex®

Contra-placas Splitex® negras o blan-
cas (sin foto)

. -

& @

Set de placas Splitex® para la versiéon
en carbono




COMPONENTES DEL SISTEMA

guia de dientes anteriores =artex”

Protege los dientes posteriores y asequra la funcion
de los dientes anteriores

Para que al restaurar dientes
anteriores no se produzca una
sobrecarga y una carga inade-
cuada en el sector de los dien-
tes posteriores, es necesario
recrear la guia anterocanina.

La gufa individual de los dien-
tes anteriores se utiliza para la
elaboracién de restauraciones
funcionales sobre dientes ante-
riores, pues una funcién correc-
ta de los dientes anteriores es
la condicién previa para una
restauracion duradera de los
dientes posteriores y la conser-
vacion de los dientes posterio-
res remanentes.

Con la ayuda de los modelos de
la situacién es posible determi-
nar la guia anterocanina antes
de tallar los dientes y transferir
los valores para el ajuste de la
unidad de guia anterior indivi-
dual.

La guia anterior individual en el
Articulador Artex® se utiliza
tanto en la técnica manual,
como en la digital. La guia
anterior individual también
forma parte del articulador vir-
tual Ceramill Artex”.

_Sirve para copiar o modificar una guia anterior existente

_Una funcién anterior correcta preserva las restauraciones posteriores frente
a una sobrecarga

_Evita fracturas cerdmicas por sobrecarga

_También se puede utilizar para crear la guia en restauraciones de dientes posteriores
_Evita la necesidad de realizar retoques severos

_Forma parte del articulador virtual Ceramill Artex®

Eceramill m
Ajuste de la guia anterocanina Grupo anterior tallado con guia Plataforma de guia anterior indivi-
individual con modelos de la anterocanina individual colocada. dual en el Ceramill Artex". El modo
situacion - los dientes posteriores de trabajo virtual y el analdgico son
estan en desoclusion. idénticos.

_Recrea la guia anterior del paciente O

cl21



COMPONENTES DEL SISTEMA

arco facial =Xartex®

Fijacion anatomicamente correcta de la relacion
del eje de craneo en sélo dos minutos

El arco facial Artex® impresiona
no sélo por su manejo sencillo
sino que también permite traba-
jos racionales muy rapidos: En
sélo dos minutos se fija la rela-
cién de eje de crdneo en forma
anatémicamente correcta.

En el diagndstico de funcién y
en la terapia éste es un util
accesorio que reduce los tiem-
pos de rectificacién en boca.

Arco facial Artex®

_Fijacién anatémicamente correcta de la relacién del eje de craneo O
en sélo dos minutos
_Soporte de articulacién 3D rapido y seguro

_La transferencia del modelo orientada hacia el eje de craneo del maxilar
superior en el articulador transfiere la situacién real de la boca en forma exacta
al articulador, reduciendo los tiempos de rectificado en boca

_Transferencia confiable de la posicién arbitraria del eje gracias al soporte
elastico de la glabela Leipzig

Colocacién de la horquilla Arco facial colocado en Quitar del arco facial el soporte de
de mordida el paciente articulacion con el registro de la
horquilla

Cl2)]
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DESCRIPCION DEL SISTEMA

sistema =giroform®

El sistema Giroform® elimina la expansion
del yeso y es sencillo, répido y preciso

La exactitud de ajuste de las proétesis dentales depende en gran medida de la preci-
sion de los modelos. Precisamente aqui, la expansién natural del yeso representa la
mayor fuente de error. Los efectos de la expansién del yeso causan problemas de
ajuste en la boca del paciente, como por ejemplo tensiones.

Giroform® elimina la expansion del arco dental y refleja la situacién bucal idéntica
del paciente.

El sistema Giroform® es reconocido en el dmbito dental como sistema completo y
altamente preciso. Mediante unos pasos de trabajo estandarizados y optimizados,
Giroform® garantiza una calidad duradera y a la vez reproducible.

Se requiere menos tiempo y menos material con pasos de trabajo sencillos y
con una precision maxima.

Cl24 p—
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DESCRIPCION DEL SISTEMA

sistema =giroform®

Giroform®: sencillo,
rapido y preciso
Expansion indeseable de

yeso en la fabricacion de
modelos:

La situacion bucal original del
paciente.

éComo resuelve Giroform®
este problema?

Eliminar la expansién con
Giroform® = eliminar las tensio-
nes de los trabajos protéticos

A base de la impresion se eligen
las posiciones de los pines. Con
perforaciéon de los agujeros de
pines, éstos son transmitidos,
analégicamente a la situacion del
paciente y en forma fija, a la
placa Giroform® de dimensiones
estables.

A través de los agujeros de pines
las informaciones de localizacién
quedan almacenadas. La placa
Giroform® sirve como una especie
de memory stick.

El arco dental después de la
expansién de yeso.
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El arco de dientes de yeso verti-
do es separado de la placa des-
pués de 30 minutos, es decir
antes de que comience la expan-
sién del yeso.

De éste modo, el arco de dientes
podrd expandir libremente. Des-
pués, sin embargo, el arco no
podra ser colocado tal como
estd encima de la placa de base.

El original encima del arco den-
tal expandido demuestra la
divergencia.

Después de aserrar o separar el
arco de dientes, los pines se
encajan nuevamente en los tala-
dros.

El corte de sierra sirve como una
dilatacion para la expansion, que
se limita ahora sélo a los seg-
mentos individuales sin provocar
deformacioén del arco dental.

Con el modelo segmentado, se
dispone, por lo tanto, de una
base exacta para trabajos de
gran precision.
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DESCRIPCION DEL SISTEMA

sistema =giroform®

Répido - el sistema con Ia
ventaja doble de tiempo

@ Ventaja doble de tiempo

minuto

60

50

40

31,5
30 —

20 ——

Tiempo de espera 10

0 . m

Modelo de sierra con sisten
de pines de manguitos

Tiempo de trabajo Modelo

Giroform®

_El tiempo de trabajo neto para la fabricacién
de modelos es de sélo 6 a 7 minutos

_La base de resina ya esta lista

_Después de tan sélo 40 minutos se puede
trabajar con el modelo

Econdmico - el sistema que ahorra
tiempo de trabajo y material

@ Consumo reducido de material

Discos de retencién

Adhesivo

Yeso para arco de dientes
(659/909)

Pines (14)/con
Manguito (14)

Placa/yeso de zécalo
(150q)

220% —

200 % —

180 %

160 %

140 %

120%

100 %

80%

60 %

40%

20%

0%

Modelo Modelo
Giroform® de sierra
con sin con
discos de discos de discos de
retencién retencion retencion

_Reduccién de la cantidad de yeso para el arco de dientes
_En la placa tipo ,,premium”, el imdn ya se encuentra

atornillado

_Utilizacién repetida de placas de base, placas secundarias

e imanes

_Ya no se requiere yeso para la base

_La base de resina es mds econémica que el yeso de base

_No se requieren adhesivo, manguitos guia o bandejas

de molde



DESCRIPCION DEL SISTEMA

sistema =giroform®

Exacto, econdmico, rapido

Placas de base Giroform® perforadora de pines

Placas secundarias

L

@ =
e

i\

Placas de base (quadrantes)

COMPONENTES DEL SISTEMA

+ Exactitud
_Se evita la expansién del yeso mediante una placa de base de resina con perforaciones
individuales y una segmentacién del arco de dientes
_Regreso de los segmentos a la posicidn libre de expansién, taladrada correctamente

+ Rapido
_Corto tiempo de fabricacién del arco de dientes: sélo 6 minutos
_Con la placa de base, el arco dental queda listo

+ Econdmico
_Menos consumo de yeso para el arco de dientes, ningin consumo de yeso para la base
_La placa completa es mas econémica que la cantidad correspondiente de yeso
para la base
_Las placas de base, placas secundarias y discos de metal pueden emplearse varias veces

+ Universal
_ Utilizable para modelos maestros de corte de sierra, modelos de contra-mordida,
combinados, situ y diagndsticos y también para tomas de media impresién

+ Sencillo
_Pasos sencillos de trabajo
_Manejo sencillo y concepcién ergondmica del sistema entero

p— cla7
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=gqgiroform”perforadora de pines

De acabado perfecto, aspecto
atractivo y precio insuperable

La perforadora de pines permi-
te localizar de forma exacta,
rapida y segura la posicion de
taladrado.

El proceso de perforacion se
activa apretando un botén. El
soporte de placas se fija mag-
néticamente para asequrar de
modo inamovible la posicién de
taladrado.

Para aseqgurar la friccién de los
pines se taladran perforaciones
idénticas, de paredes lisas y
uniformes en la placa de base
del Giroform. La quia precisa
del mecanismo de perforaciéon
también asegura una profundi-
dad uniforme de taladrado.
Estas caracteristicas especiales
del funcionamiento de la perfo-
radora de pines Giroform®
garantizan una elaboracién
precisa, rdpida y rentable de
los modelos Giroform®.

_Ejecucion répida y manejo sencillo O
_Haz laser para una localizacién sencilla de la posicién de perforacion

_Trabajo seguro y rapido gracias a la libertad de posicionamiento del soporte de placas
_Fijacién magnética automatica del soporte de placas al activar el proceso de perforacién

_Proceso de perforacién semiautomético apretando un botén
(0,5 segundos por perforacion)

_El avance automatico de perforacién garantiza unos agujeros de perforacion
idénticos en las placas

_Aparato robusto para una larga fiabilidad

(&
- ]
i
L8l
il
Robusto, préctico y estético Haz I&ser para una localizacién senci- Fijacién magnética automatica del
Caja de acero especial Ila de la posicién de perforacion soporte de placas al activar el proce-

so de perforacién
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=giroform® placas de resina

Ahorra trabajo, yeso, manguitos,

moldes y costes

Con la placa de base Giroform
ya estd listo la mitad del mode-
lo. La placa, estable a la expan-
sién, permite ahorrar un paso
en la elaboracién y elimina la
expansién del yeso.

El taladro del pin se realiza en
la placa de base antes de usar
el yeso, registrando asf la posi-
cién de cada uno de los seg-
mentos.

El material de la placa, alta-
mente preciso y homogéneo,
garantiza unas perforaciones
lisas y una guia limpia del pin.
La superficie plana de la placa
de base permite controlar facil-
mente la posicion de los seg-
mentos mediante un espacio
facilmente reconocible.
Adicionalmente, la posibilidad
de reutilizar la placa de base y
el disco de retenciéon aumenta
la rentabilidad.

Ahorra trabajo, yeso, manguitos y moldes - placas de
base disponible en 3 tamaiios

+ L para todos los casos estandares

» XL para los maxilares excepcionalmente grandes

» Cuadrante para impresiones medias incluyendo
registros de oclusion

Las placas ,,premium* se pueden reutilizar para
contra-mordeduras asi como para placas ,,classic
3 perforaciones para fijacién de

pin si se trabaja sin disco metdlico

Control de split cast
conforme a una geometria
comprobada
cientificamente

_—

Reduce gastos

Discos metalicos
econdémicos y
reutilizables para
placas ,classic"

Splitcast agudo con
cufias split que se
estrechan hacia

el centro

.
“—;
Ahorra tiempo ya que no
requiere atornilladura

Placas de base ,,premium*
incluyendo discos metélicos

_Con la placa de base ya est4 listo la mitad del modelo

_Placa de base de forma estable en lugar de una segunda expansién por el yeso de la base
_ElI' material y el grosor de la placa garantizan un guiado sequro de los pines

_Sdlo se requiere una cantidad minima de yeso para arcada dental

_Disco de metal con tornillo reutilizable en lugar de los caros tornillos especiales M8

_Superficie de la placa de base plana para permitir el control de un solo vistazo de cada uno de los
segmentos

_La superficie inclinada trasera simplifica la introduccién en el soporte de placas y la
retirada del modelo del articulador

_Posibilidad de reutilizar la placa de base usada para las denticiones opuestas

1

El biselado facilita la insercion de la

placa perforada y la extraccién en el
articulador. Superficie biselada en el
dorso de la placa.

Control de los segmentos individua-
les. Superficie plana de la placa.

Posible reutilizacion de placas de
base para modelos de contra-mor-
dedura y placas metalicas desenros-
cadas como disco de retencién para
modelos de situacién. La placa de
base y el disco metélica son reutili-
zables.

O
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=giroform®

Para la precision, la rentabilidad
y la rapidez

_La combinacién de componentes del sistema adaptados entre si garantiza el éxito del producto final
_Los siguientes componentes del sistema permiten el ahorro de tiempo y de yeso y garantizan la precisién

=giroform”placa secundaria

g
o =

=giroform”semi-placas

=giroform”pines

Estabilidad y confort

_La adaptacion de precisién pasiva (sin iman) a la placa
de base permite un control del Splitcast

_La fuerza magnética adaptada y la elevada resistencia del
material impiden toda deformacién

_La muestra optimizada de retencién en el dorso hace que el yeso
de articulacion se adhiera muy bien durante la insercién en el
articulador, pudiendo ser retirado facilmente después del uso

)

Sencilla y flexible

_Eltamafio uniforme de la placa se adapta de manera 6ptima a
las tomas de impresién de medio lado - tanto para el lado
izquierdo como también derecho Ya no se requiere realizar
recortes o rectificaciones

_Gracias a la libre elecién de las perforacidnes para los pines,
tanto la colocacién y la aplicacién de yeso como también el retiro
del articular es sumamente sencillo

_Con el adaptador Vertex es posible el acoplamiento directo
a los articuladores Vertex

O

Exactos y econdémicos

_Pin cénico de latén de gran precisién

_Con superficie lisa en el drea del cono para una adaptacién
definida en la perforacién de la placa de base

_Con zona activa de retencién para la adaptacién segura
en el yeso del arco dental

_A precios econémicos

O




COMPONENTES DEL SISTEMA

=giroform’ putty

Ahorrar y reutilizar

_Masa de modelar de silicona siempre blanda para
colocar y fijar la impresién en el portaimpresiones

_Gran ahorro de tiempo gracias al répido bloqueado
_Ahorra yeso, aumentando asf la rentabilidad
_Elimina la necesidad del pulido y el tallado posteriores

_Reutilizable

=giroform®cubeta duplicadora versstit y resistente

_De aplicacién universal para segmentos individuales, varios
segmentos o el arco entero de dientes

_El uso de pines de cerdmica refractaria permite fabricar modelos
de duplicado de la masa de incorporacién de moldes

_Permite ahorrar, con la reducciéon del drea de duplicado, masa
refractaria de incorporacién de molde y silicona duplicadora

_La ampliacién de la zona labial permite duplicar también los
alineamientos frontales de dientes anteriores

O

=giroform”manguito de base inteiigente y funcional

_La ampliacién vestibular permite incluir, en las prétesis
parciales o totales, también plieques y tejidos blandos

_Para la fabricacién de modelos maestros pueden emplearse
placas de base Giroform® usadas y ya perforadas

)|
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DOSIFICAR | MEZCLAR

=smartbox X2

La forma mas homogénea

de mezclar el yeso

Pesar y mezclar el yeso y el
agua a mano es poco preciso y
demasiado complicado con res-
pecto a las exigencias de un
laboratorio dental. EI Smartbox
no sélo garantiza una alta cali-
dad constante del resultado de
la dosificacion, sino que tam-
bién es facil de utilizar y se
amortiza en sélo unos meses.

Con la nueva tecnologia de
dosificacion, el yeso se esparce
muy finamente en el vaso de
mezcla, lo que mejora notable-
mente la homogeneidad de la
masa mezclada.

_Ahorro de tiempo, material y yeso del 20 % al 25% en comparacién con la técnica manual
_La nueva dosificacién patentada del yeso esparce el yeso muy finamente

_Botdn giratorio/pulsador para una fécil y rdpida seleccion del programa y programacién en gene-
ral

_Manejo sencillo - facil de utilizar para cualquiera
_Método mds exacto de dosificar la relacién de mezcla de yeso y agua
_Relacién de mezcla reproducible y con precisién de gramos con sélo apretar un botén

_Balanza integrada para la medicién automatica de las cantidades de dosificacién
y también para el peso manual

_Trabajos limpios y exentos de polvo

&)

Relleno sencillo del silo Un interruptor para todo: botén Fina cortina de yeso: nueva
en el aparato giratorio/pulsador multifuncional  tecnologia de dosificacién




DOSIFICAR | MEZCLAR

=smartmix X2

Excelentes resultados de mezcla gracias a una geometria patentada de
las paletas agitadoras y un concepto de manejo muy sencillo

El aparato universal de mezcla
al vacio seguro, con futuro
garantizado y extremadamente
facil de manejar.

Si se trata de la fabricacién
rapida de yesos homogéneos,
masas para revestimiento o sili-
conas pastosas y materiales de
formacién, la mezcladora al
vacio Smartmix comprueba ser
un medio auxiliar imprescindi-
ble y productivo.

Vaso agitador Smartmix

La geometria patentada de las
paletas agitadoras de los vasos
agitadores Smartmix garantiza
en todos los campos de aplica-
cion resultados 6ptimos de mez-
cla. Gracias a la circulacién hori-
zontal como vertical del material
de mezcla, se alcanza una homo-
genidad perfecta del resultado
de mezcla.

_Boton giratorio/pulsador para una seleccién del programa y una programacion
répidas y sencillas

_Calidad de la mezcla constante y homogénea
_Mezclas constantes y reproducibles con unos pardmetros éptimos

_Acceso rapido a todos los parametros de mezcla: duracién de la mezcla, velocidad, sentido del
giro, tiempos de intervalos, mezcla y evacuado previos, vacio posterior y nombres de programa

_Ocupa poco espacio

_Corresponde a las exigencias de los yesos ultramodernos de alto rendimiento y de las masas de
revestimiento

_Menos trabajo de repaso debido a unos resultados de mezcla constantes
_El aparato universal de mezcla al vacio con futuro garantizado

i
= pEA

~— g e

= e YD
Base del vaso redondeada para Funcién de vacio posterior

una sencilla limpieza

Geometria de las paletas
agitadoras, velocidad de
giro hasta 550 rpm
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DOSIFICAR | MEZCLAR

=alpenrock

La nueva generacion de yeso superduro
con caracteristicas optimas de transformacion

La nueva generacién del

yeso superduro de clase 4 se
presta para la fabricacién de
arcos dentales, trogueles indivi-
duales y modelos de control. Las
propiedades de transformacion
y expansién armonizan perfecta-
mente con la fabricacién de
modelos de Giroform?®.

pastel azafran dorado

_Expansién adaptada en forma ideal a la fabricaciéon de modelos O
(expansién de fraguado de sélo 0,08 %)

_Transformacién libre de fragmentos y elevada resistencia a la presién
_Vertimiento sencillo bajo un efecto agitador

_Estable sin efecto agitador (tixotrépico)

_F&cil de transformar gracias a Snap-Set

_Tiempo de transformacién largo de 7 minutos

_Fraguado final répido después de 12 minutos

_Dureza final después de 35 minutos

_Escaneable, p. ej. para un escaner de franjas luminosas como el Ceramill Map

Tres colores: pastel, azafran, dorado Bolsa de 4 kg - tamafio de empaque Facil de trabajar
(véase la foto arriba) econémico y estable al
almacenamiento
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DOSIFICAR | MEZCLAR

=artifix®

Yeso sintético blanco de articulacion de
consistencia excelente

Yeso sintético blanco de
articulacién con expansién
minima. El yeso puede mezclar-
se tanto a mano como también
por maquina, pudiendo ser
empleado para un espectro
amplio de indicaciones: monta-
je de modelos de trabajo en el
articulador, rebasado de mode-
los de ortopedia maxilar, fija-
cién de base de fresado, para
registro de mordedura asfi
como para digues previos.

4

_Humedece rdpidamente, sin grumos, consistencia cremosa
_fraguado rapido
_iMinima expansién de fraguado: 0,03 %!

. |

La consistencia cremosa no ofrece
resistencia durante la articulacién.
Articulacién sin tensién.

Para fijar la horquilla de mordida en
la mesa de transferencia

Fraguado rdpido
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DOSIFICAR | MEZCLAR

Stones

Datos técnicos vy fisicos de nuestros yesos

Technical/physical ;
data: i

Yeso para mode-
los con mufiones

Aplicaciones desmontables y
modelos maes-

Nombre del poducto Alpenrock
Yeso ultraduro

Categoria 4
oro
Color pastel
azafran

Relacién de la mezcla

- 100: 20

(polvo:agua)
Tiempo de espolvoreado (s) 15
Tiempo de absorcién (s) 30
Tiempo de mezcia al vacio (s) 30
Tiempo de elaboracién (min) 7
Finalizacién del

S . 12
endurecimiento (min)
Expansién linear del fragua- 35

do después de 2h/24h

Expansion linear del
fraguado
después de 2h 0,08
después de 24 h

Resistencia a la compresion

después EN 26873 (MPa) 59

Dureza (MPa) 262

Solidez ante flexibilidad y 12

los tirones (MPa)

Contenido (kg) 20 (5x4)
71110

Articulo 711120
71130

Yeso base
solido

Girobase
Yeso base

blanco

100:25

30

30

4-6

30-45

0,05

0,07

120

20

71240

. I"
Fed .
L

Yeso base
liguido

Girobase
Yeso base

azul

100:23-25

30

30

10

45

0,06

0,08

150

20

711250

Yeso para mode-

los con mufiones

desmontables y

modelos maes-
tros

Girostone®
Yeso dental
americano
extraduro

rosa
pastel
amarillo

100: 22

30

40

45

on

60

180

12

20

71021
71022
711023

Yeso dental
extraduro

Girodur
Yeso sintético
ultraduro

blanco

100:23

30

30

10

25

0,10

<150

20

711105

Yeso para
articulador

Yeso para
trabajos de
prétesis dentales
completas

Artifix® Giroplast
Yeso sintético Yeso sintético
duro ultraduro
3 3
verde
blanco azul
blanco
100:30 100:30
15 15
30 30
30 30
3 4
4 10
= 30-45
0,03 <0,20
20 30
50 80
5
20 20
711040
217 711050
711060



LIMPIAR

=steamer X3

Técnica confiable y equipo profesional - con el Steamer X3 dispondra
de un medio auxiliar funcional y productivo en el laboratorio

El Steamer X3 cuenta sélo con
las funciones realmente reque-
ridas. Mediante el focus en los
usos esenciales, garantiza una
confianza y duraciéon méaxima,
ofreciendo con ello un nivel
maximo de productividad.

_Capacidad del depdsito de 3,7 litros O
_Fiabilidad y productividad mdximas gracias al empleo de componentes de alta calidad
_Indicaciones claras de las funciones, p.ej., la cantidad minima de agua

_Alta durabilidad gracias al depdsito inoxidable

_Superficies lisas y redondeadas para una limpieza mds sencilla

_Llave de purga en la parte mds profunda del depdsito para el enjuague completo
de las incrustaciones de cal

_Puede utilizarse como aparato de mesa o de pared

A

El Steamer X3 puede rellenarse sin La pieza manual y ergonémica siem- Tapa de cierre sin valvula de sobre-
embudo. pre esta al alcance de la mano. presién propensa a defectos.

p— C|39
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=ceramillmulti-x

El campedn de la indicacion
en Oxido de circonio

El fresado vertical con el panté-
grafo y la libertad de movi-
mientos ilimitada de los casqui-
llos esféricos hacen del
Ceramill Multi-x el campedn de
las indicaciones en el dmbito
del éxido de circonio.

Con él se pueden realizar indi-
caciones nuevas que hasta el
momento sélo eran posibles en
metal.

Procesado sencillo de las socavadu-
ras gracias a la inclinacién de la mesa

_Pantégrafo vertical: también superficies uniformes vy lisas de planos verticales O
_Localizacién rdpida y sencilla

_Los casquillos esféricos v, con ellos, la posicién de fresado se fijan mediante vacio
con el interruptor de pedal

_Flujo de trabajo maximo
_Ajuste variable y preciso del factor de aumento mediante el tornillo de micrémetros
_Dispositivo de sujecién para el alojamiento répido de las piezas brutas

Ajuste sencillo y altamente preciso
del factor de aumento con el tornillo _Procesado limpio de la pieza bruta de circonio, gracias al dispositivo integrado de

de micrémetros aspiracion y soplado

Efecto del factor de aumento

Corona = hembra | Mufién = macho Inlay = macho | Mufién = hembra
Factor reducido = Factor original = Factor aumentado = Factor reducido = Factor original = Factor aumentado =
adaptacion mas ancha adaptacion optima adaptacidon mas estrecha adaptacidon mas estrecha adaptacion optima adaptacidon mas ancha



COMPONENTES DEL SISTEMA

=ceramilltherm

Horno completamente automatico de alto rendimiento para la
sinterizacion final de estructuras libres de distorsiones

Con Ceramill Therm el usuario
dispone de un horno de alta
temperatura con ampliadas
funciones disponibles.

Las estructuras fresadas de
6xido de circonio Ceramill son
sinterizadas herméticamente
con el Ceramill Therm, obte-
niendo con ello su densidad
final y excelentes propiedades
de los materiales resultantes.
Los objetos se colocan para su
sinterizacion en bolas de sinte-
rizacion, lo que garantiza un
proceso de sinterizacion de
friccién reducida y con ello
estructuras libres de distorsio-
nes. El Ceramill Therm ofrece
la maxima seguridad durante el
proceso debido a una tempera-
tura guiada constantemente,
un reparto homogéneo de la
temperatura en la cdmara de
coccién y la indicacién de una
interrupcion del programa de
sinterizacion debido, por ejem-
plo, a una falla de corriente.
Con ello, el usuario puede con-
trolar y cerciorarse de que las
estructuras hayan alcanzado
su densidad final y con ello la
resistencia deseada.

El usuario tiene a su disposi-
cién 4 posiciones de programa
de sinterizacioén, pudiendo pro-
gramarse individualmente 1
posicién de programa.

por el usuario

conexién de alta tensién)

_Md&xima seqguridad del proceso debido a una temperatura guiada constantemente,
un reparto homogéneo de la temperatura en la cdmara de coccién y la indicacién de
interrupciones del programa de sinterizacién

_Maxima seqguridad del proceso por programas de sinterizacién completamente
automaticos y adaptados de manera éptima para diferentes tamafios de restauracion

_4 posiciones del programa de sinterizacién, con 1 programable individualmente

_2 bandejas de sinterizacién apilables una en otra, para una utilizacion maxima del horno
_Espacio requerido minimo y esfuerzos minimos de instalacién (ya no se requiere

Para la utilizacion éptima del
horno, Ceramill Therm posee un
gran volumen de cdmara de coc-
cion en el que pueden apilarse 2
bandejas de sinterizacién, una
en otra, pudiendo sinterizarse
un ndmero doble de estructuras
en un ciclo. Con la ayuda de las
tenazas, es posible introducir y
sacar facilmente las bandejas de
sinterizacién del horno.
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=ceramill zi

Piezas brutas presinterizadas de dxido de circonio YTZP para
el mecanismo de cantos sélidos y libre de fragmentos

Las piezas brutas Ceramill Zi
pasan ya durante el proceso de
fabricacién en el equipo de
produccién de la propia casa
un estricto procedimiento de
comprobacién siguiendo unos
pardmetros determinados. De
este modo AmannGirrbach
aseqgura de forma duradera el
alto estandar de calidad de Ia
produccién propia.

Las piezas brutas presinteriza-
das pueden mecanizarse facil-
mente, no se y ofrecen una
estabilidad excelente de los
cantos. Todas las piezas brutas
se encuentran marcadas por
lotes con su factor de aumento
individual, el cual se transmite
luego a la unidad de fresado
Ceramill.

/
/ #
!I \ =ceram
O iix
A\
N\
e

TOSOH Powder

All Biaxial Pressed

1,300 MPa Strength

FDA & Health Canada Approved

IdentCERAM Stickers

_Material bruto certificado de alta calidad

_Alta Resistencia a la flexién, estabilidad de cantos, éptima para el fresado

_Las piezas brutas pueden emplearse de manera eficaz, gracias a que las areas
no mecanizadas pueden ser reutilizadas posteriormente

_Adaptacién éptima por indicacion codificada del factor de aumento en las piezas brutas
_Coloracién individual mediante 5 grados diferentes de luminosidad con las soluciones

de coloracién Ceramill Liquid

_Utilizable con todos los materiales de revestimiento convencionales de circonio

_Adaptado a la arcada dental
_El bloque es idela para puentes de varios pilares

_Cubre hasta el 90% de las piezas grandes del laboratorio sin perdida de material

_Diferentes alturas

Posibles unidades por cada pieza en
bruto de Ceramill Motion.

Resistencia flexural, 4 puntos
(63,21%) [MPa]

1400 —
1200 |—
1000 [~
800 |
600 |—
400 |-
200 [

allsllcllo
Competidor

Ceramill
Zl

Comparado con sus competidores
directos, Ceramill ZI ocupa el primer
puesto con una resistencia a la flexién
de aprox. 1.300 Mpa.

Weibull-Modul m
(Uniklinik Miinchen, Dr. Beuer
et al.)

allelle
Al Competidor

Ceramill

Ceramill ZI posee un excelente
maddulo de Weibull de 14,2, por lo que
es muy seguro en su aplicacién

Resistencia flexural, 4 puntos
[MPa]

1500 |—

1000 |—

500 —

coloreado

sin colorear

Resistencia a la flexion de Ceramill ZI
sin colorear y de Ceramill ZI colorea-
do con Ceramill Liquid; Amann Girr-
bach, 2009
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=ceramill zolid

Estética y sequridad sin compromiso. LA solucion digital,
enmarcada en un sistema, para restauraciones dentales.

Resistente a largo plazo, sin
recubrimiento, e indicado per-
fectamente por su estética
para coronas y puentes fabri-
cados integramente en circo- = =
nio. Esta es la forma mds sen- ; g . i
cilla de describir el nuevo éxido f" —
de circonio translucido de
AmannGirrbach, con unas
caracteristicas de material
optimizadas. Este nuevo éxido
de circonio, de nuevo desarro- |
llo, permite consequir los resul-

tados translucidos deseados

con unas temperaturas de sin-

terizacién adecuadas al mate-

rial. Manteniendo la temperatu-

ra de sinterizacién de 1.450°C,

especifica para el producto y :
adecuada al material, se evita 3 p Transmision de luz
un crecimiento excesivo del
grano, lo cual garantiza una
resistencia a largo plazo de los
trabajos terminados.

Ceramill Zi | Ceramill Zolid

_Sinterizacién adecuada al material a 1.450°C - resistente a largo plazo.

_Rehabilitaciones con anatomia completa, realizadas de forma altamente eficiente en
el propio laboratorio

_Sin recubrimiento, sin riesgo de desconchados y sencillas de fabricar

_Se evitan los retoques, gracias al disefio dinamico de la oclusién
_Alta traslucided

All Biaxial Pressed _Resistencia a la fractura similar al Ceramill Zi

_Temperatura de sinterizacién analoga al Ceramill Zi

TOSOH Powder

1,200 MPa Strength

FDA Approved

IdentCERAM Stickers

Opacidad [%] Resistencia a la flexiéon Weibull

[MPa]
o 1600 —

1400
1200
1000
800
600
400
200
0

1415

1236

b} Zolid Método de ensayo
4 puntos
DIN EN
8431
Las masas para colorear y glasear Comparacion entre Ceramill Resistencia a la flexion de Ceramill
Ceramill Stain & Glaze estan concebi- Zolid y Ceramill ZI (Fuente: Zolid hasta 1500 MPa (Fuente:
das de forma que la coccién de colo- Investigaciones internas) Investigaciones internas)

reado y glaseado pueda ser realizada
en un solo paso.

_Oxido de circonio translucido, de nuevo desarrollo con microestructura optimizada. O
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=ceramillzi - para Multi-x

Comparacion del 6ptimo aprovechamiento

de la superficie

En las piezas brutas Ceramill ZI Preforms, 31, 51, 71y 77 de AmannGirrbach, la superficie real es también la superficie Gtil
porgue, gracias a los marcos de soporte, la pieza bruta se puede usar para la estructura hasta el borde exterior. La guia de
fresado puede estar en todos los lados fuera de la pieza bruta, es decir, en los marcos de plastico.

=ceramill zi preforms

=ceramill zi 31

=ceramill zi 51L

=ceramill zi 71L

=ceramill zi 77 L/XL

9

P2

Pl OO

o e o) m e\
418 a0 e el

{2ezlzalaa zni 28 23,
{ \/28i29 30 132 3304

_La pieza bruta ideal para co- )
fias individuales y pilares

_Disponible en 2 alturas
diferentes

_Las piezas individuales
pueden elaborarse en la
mitad de tiempo

_La pieza bruta ideal para O
cofias grandes y puentes
pequefios

_Lapieza bruta ideal para )
puentes medianos y altos

_Adaptacién precisa al curso O
de los dientes

_La pieza bruta ideal para
puentes de varios pilares

_Indicado hasta para el 90% de
las piezas grandes del laborato-
rio, sin pérdida de material

_ldeal para todos los ©
puentes de varios pilares
que por su ancho o altura
no caben en ZI 71
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=ceramillroto

de fresado

Herramientas de exploracion y fresado de |-oisponibies en1.2mm, 2mm y 3mm, y formatos

gran precision y longevidad para la mani-
pulacion econdmica de bloques Ceramill

especiales adicionales

diversas

_Manipulacién econémica y eficaz de blogues Ceramill gracias
a prolongados periodos de aplicacién y una geometria éptima

_La geometria de la herramienta adaptada al material controla de
manera ideal el desprendimiento de material y la eliminacién de polvo

_Extenso surtido de fresas para fresar las indicaciones mas

1

o

Desu‘;
m Croquis de la geometria Campo de aplicacion -

760801
760701

760831
760731

760821
760721

760811
76071

760809
760709

760851
760751

760840
760740

760891
760791

760892
760792

760861
760761

760871
760771

760881
760781

760830
760730

760820
760720

760819
760719

F4W

T3
F3

T2
F2

T1.2
F1.2

TO.9
FO0.9

TO.6
FO0.6

CT2
CF2

KT2.5
KF 2.5

KT1.8
KF1.8

ST2
SF2

ST1.2
SF1.2

STO0.6
SFO0.6

UT3
UF3

uT2
UF2

TT2
TF2

a 1 |

777777777777 me—

]

c— T
7227777777, we—

Herramientas de radio frontal para el desprendimiento rdpido
de material (,,desbaste™).

Herramientas estdndares (radio frontal) para el desprendimiento de mate-
rial hasta la forma de la estructura y la elaboracién del contorno grueso.

Herramientas estandares (radio frontal) para el mecanizado de dreas
para las que el didmetro de las herramientas T/F3 es muy grande y de
las herramientas T/F1,2 muy pequefio, por ejemplo profundas coronas de
dientes anteriores.

Herramientas estandares (radio frontal) para elaborar detalles, p. €j.
dreas incisales/oclusales y bordes de coronas. La mayoria de los trabajos
de coronas y puentes, pueden ser concluidos con esta herramienta.

Herramienta con radio frontal para geometrias filigranas, como por
ejemplo : dreas de incision en coronas largas de dientes anteriores.
También puede emplearse en combinacién con herramientas 1,2 6 0,6
como herramienta de dimensién excedente o inferior.

Herramienta fina con radio frontal para geometrias especialmente
filigranas, como por ejemplo : dreas incisales en coronas largas de dientes
anteriores, incrustaciones, puentes adhesivos, carillas, etc.

Herramienta cénica de 2° para elaborar superficies cénicas, p. ej. coronas
conicas u otros elementos cénicos de anclaje

Herramienta esférica para mecanizar destalonamientos sin tener que
girar/invertir el trabajo.

Delicada herramienta esférica para la elaboracién de tubos o
destalonamiento sin tener que girar/invertir el trabajo.

Las herramientas sin radio frontal (herramientas de mango) se emplean
en situaciones especiales, como por ejemplo : la técnica de implantes, las
construcciones de barra, etc.

Herramientas de mango de didmetro mediano para el fresado de
geometrias especiales, p. ej. en la técnica de implantes.

Herramienta fina de mango para geometrias especialmente delicadas.

Herramientas esféricas con un didmetro de 3mm para el fresado de destalo-
namiento de aristas cortantes y cantos cortantes en perforaciones.

Herramientas esféricas con un didmetro de 2mm para el fresado de destalo-
namientos y cantos cortantes en delicadas perforaciones

Herramientas en forma de T con un didmetro de 2 mm para el fresado
de socavaduras de aristas cortantes y cantos cortantes en perforacio-
nes delicados

\

\
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=ceramillteleskopkit

Superficies de friccion

precisas en blanco

Con el Kit para Telescopios
Ceramill por fin es posible ela-
borar telescopios con la misma
precisién que los fabricados
con metal. Gracias al fresado
inverso del telescopio en el
equipo Ceramill, los conectores
ya no se realizan en las super-
ficies de fresado sino oclusal
en el telescopio. De este modo
es posible consequir superfi-
cies de friccién lisas y precisas
en el estado presinterizado, lo
que reduce notablemente el
acabado con la turbina con
refrigeracion de agua vy la apa-
ricion de microfisuras. El mate-
rial, junto con las pequefias
piezas brutas cilindricas para
piezas individuales, compone
un sistema que permite aho-
rrar material y consequir una
gran precision. EL Kit para
Telescopios ha sido desarro-
llado en colaboracién con el
técnico dental V. Schmidt. De
un técnico para los técnicos.

ey,

angulo deseado

cesamiento posterior

_Coloracién uniforme del objeto
_Mejor sensacion estética del paciente
_Puede usarse también en el Ceramill Base y Ceramill Multi-x

_Sin conectores en la superficie de friccién, lo que reduce el acabado con la turbina con refri-
geracién por agua en el estado sinterizado y, de este modo, la aparicién de microfisuras

_Mayor durabilidad de las prétesis
_La forma cilindrica de las piezas brutas reduce el trabajo de desbastado
_Los telescopios pueden probarse ya en plastico en el paciente para minimizar asi el complejo pro-

_Ya en el estado presinterizado es posible elaborar superficies de fresado lisas y precisas en el O

Uso del Kit para Telescopios en
Ceramill Multi-x

Coronas telescopicas, arriba: método
antiguo de fabricacién, abajo: elabo-
racién con el Kit para Telescopios
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=ceramillgel

P

=ceramilluv

=ceramillaqua

»

Plasticos de modelacién que fraguan a la
luz para coronas y puentes

1

_Modelacién de bandas: dosificacién y aplicaciéon sencillas O

gracias a la consistencia muy fluida de Ceramill Gel (verde)

_Piezas ponticas: Conformacién rapida e individual por la
consistencia amasable de Ceramill Pontic (azul)

_Alta precisién y manipulacién acelerada gracias a una contrac-
cién reducida

Lampara de polimerizacion controlada por un sensor de movi-
mientos para el fraguado rapido y seguro de los plasticos de
modelacion

desconexién sin contacto

_Polimerizacién segura gracias a una longitud de onda adaptada
al plastico

_Polimerizacién reproducible por una sefial acustica después de
transcurrir un periodo de polimerizacién adaptado

1

Piezas brutas presinterizadas de 6xido de zirconio para
la manipulacién de bordes resistentes y exenta de virutas

bordes y facilidad de fresado

_Utilizacién eficaz de la pieza bruta entera gracias a la posibili-
dad de reutilizacién de las dreas no manipuladas

_Amplia cantidad de indicaciones debido a diferentes
tamafios de las piezas brutas

_Adaptacién éptima por una indicacién codificada del factor
de aumento en las piezas brutas

_Empleable con todas las cerdmicas corrientes de zirconio

1

_Trabajo comodo y no deslumbrante gracias a una conexion y O

_Muy elevada resistencia a la flexién, estabilidad éptima de O

C|49



C|50

COMPONENTES DEL SISTEMA

=giroinvest super

Un revestimiento universal exacto y controlable con una excelente
adaptacion de la expansion (1,2 al 4,0 por ciento de volumen)

Un compuesto sin comparacion:

Giroinvest Super es un com-
puesto de revestimiento con
una amplia drea de indicacio-
nes. Puede emplearse todas las
técnicas de coronas y puentes
para aleaciones con elevado
contenido en oro, de metales
preciosos reducidos o también
libres de metales preciosos.
Con el uso de este compuesto
de revestimiento no sélo los
trabajos son mds fdciles y efi-
caces sino que también el
almacenaje resulta considera-
blemente mds sencillo.

Mediante una modificacién de
la relacién de mezcla de agua a
liquido, puede ajustarse la
expansion de manera continua
entre 1,2 y 4,0% en volumen.
El control exacto en el drea de
expansion inferior y superior
hace que este compuesto de
revestimiento es ideal para
cerdmicas prensadas como
también para aleaciones libres
de metales preciosos. Por su
superficie limpia y lisa de gra-
nulometria fina, Giroinvest
Super puede desmuflarse facil-
mente.

_Para aleaciones preciosas, aleaciones no preciosas y cerdmica prensada
_Para coronas, puentes e incrustaciones

_Para método de calentamiento convencional y choque-calentamiento
_Adecuado también para sistemas sin anillo

_Margen de expansion increiblemente amplio

_Superficies de colado limpias y lisas

_Uso flexible y econémico

_Resultados de colado reproducibles

_El tamafio de envase grande de 4 kg estad adaptado a la capacidad de cabida de
Smartbox Invest y simplifica el almacenaje

Expansién de fraguado en %
30

25 A
2,0 /

i ./

10 /

50 55 60 65 70 75 80 85 20 95 100
Concentracion liquido en %
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Aleaciones

Todas las aleaciones en un

cuadro resumen

Nombre de producto

Descripcién

Caracteristicas

Limite eldstico 0,2 % [MPa]

Resistencia a la traccién Rm
[MPa]

Médulo de elasticidad E [GPa]
Alargamiento de rotura A [%]
Dureza Vickers [HV10]
Temperatura de fundicién [°C]
Temperatura del sélido [°C]
Temperatura del liguido [°C]
Densidad [g/cm’]

CET 25-500°C [x 10° K]

CET 25-600 °C [x 10° K]

Otros <1%

50g Embalaje de ensayo

10009 Caja de laboratorio

Girobond NBS

Girobond CBS

La aleacién segura con valores La aleacién segura NiCrMo

mecanicas optimizadas.

_ Excelente comportamiento
a la soldadura laser, ningin
riesgo de formacién de
fisuras gracias a la ausencia
de carbono

_ Elevada homogeneidad den-
tro de los lotes y buena
reproducibilidad gracias al
proceso de produccién opti-
mizado

_ Adecuado para coladas con
cualquier método estdndar

_ Superficie densa, buena
aptitud para el pulido, brillo
intenso

620
850

210

330
1510
1350

1422

Co 62,4
Cr25,5
Mo 5,1
W 5,2
Sila

Nb, Fe, N

Certificadas por CE y no
contienen niquel, berilio,
galio y carbono.

781611

781610

para la técnica de coronas y
puentes

_ Dureza minima (185 HV10)

_ Resistencia méxima

_ Comportamiento bueno de
fundicion y colada

_ Libre de carbono, lo que

garantiza una soldadura
acabada con laser

650

180

185
1410
1270

1356

Ni 63,5
Cr24

Mo 10

SIS

Nb, Mn

781691

781690

Aleacion CoCr* Aleacion NiCrMo Aleacion CoCr*

Aleaciones de fundicién
de modelo

Girocrom FH

La aleacion ideal de colada de
modelos CoCr.

_ Calidad dura de resorte,
pinzas protegidas contra
rotura

_ Permite un disefio delicado
Facil de elaborar y pulir
(estructura de granulometria
fina)

_ Libre de carbono, lo que
permite una soldadura laser
acabada

350
aprox. 1450
1346
1388

8,2

Co 59

Cr32

Si1,3

Mn, N, Nb, W

Certificadas por CE y no
contienen niquel, berilio,
galio y carbono.

721251

721250

Aleacién de titanio*

Girotan L

Moderna aleacién Ti6AI7Nb de
propiedades quimicas vy fisicas
singulares.

_ Mayor espectro de
indicaciones que titanio puro

_ Parala técnica de coronas y
puentes

_ También para prétesis de
ganchos y supraconstruccio-
nes

_ Facil de mecanizar y soldar

_ Biocompatibilidad méxima

_ Baja conductibilidad térmica
y densidad

750
850

10

325

1650

4,52

10,1

Ti 87

Nb 7

C,N,FE, H, O, Ta

Certificadas por CE y no
contienen niquel, berilio,
galio y carbono.

764321
(50 x 209 Lingotes)

764341
(25 x 409 Lingotes)
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=girobond’nbs

Aleacion de NiCrMo para la técnica
de coronas y puentes.

Girobond”NBS es una aleacién
de vanguardia para la técnica
de coronas y puentes. La com-
posicién especifica de esta
aleacion CoCrMo, con adiciones
finas pero sin contenido de car-
bono ofrece propiedades 6pti-
mas para conseqguir resultados
sobresalientes.

Marco metdlico de Girobond”NBS
con faceta de porcelana.
Laboratorio dental Missle,
Pforzheim/Alemania

Dureza Vickers HV10

La dureza de Girobond NBS en
comparacion con aleaciones dentales
no preciosas convencionales.

340

330

320

310 _|

Girobond”  Aleacién  Aleacién
NBS A

Comparacion de la resistencia de .. o . . L
e e e Wear. i v _Aleacion CoCrMo para la técnica de coronas y puentes, libre de niguel y berilio ©

Exigencia seglin I1SO 9693 _Excelente comportamiento a la soldadura Iaser, ningln riesgo de formacién de
fisuras gracias a la ausencia de carbono

_Adecuado como aleacién universal para dentaduras de gancho de colada
de modelos, cajas telescépicas anchas o supraestructuras delicadas

50

40

_Elevada homogeneidad dentro de los lotes y reproducible gracias al proceso de produccién optimizado
_Adecuado para coladas con cualquier método estdndar

_Buen control del proceso de fundicién y colada

_F4cil de trabajar (310 HV10)

Exigencia segdn Girobond” _Superficie densa, buena aptitud para el pulido, brillo intenso
1SO 9693 NBS

30

20 _|

Dureza de iniciacion de fisuras (MPa)

_Revestimiento completamente sencillo y seguro con porcelanas de faceta convencionales amolda-
das al coeficiente de expansiéon térmica de Girobond“NBS (14.1 x 10-6K-1)

200

Comportamiento de fusién de Girobond"NBS Estructura granu- Estructura granular

Punto inicial de fusion: Todavi d L ficie de fundicié lar fina de aleacién gruesa de una aleacién
Lun o:)mmz fe l(f’".),n' lo avia ptue ent\J/erse a super 'C'Z erun 'C'(?n CoCrMo con niobio CoCrMo convencional
os cubos de fundicién  claramente sombras comienza a desgarrarse; disperso Girobond°NBS (aumento 100x)
confluyen El colado debera realizar-

- . (aumento 100x)
se inmediatamente
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=girobond”“cbs

La aleacion sequra NiCrMo para la técnica
de coronas y puentes

Una aleacién NiCrMo libre de
carbono y berilio para coronas
y puentes (tipo 3) conforme a
las normas 1SO 16744 e I1SO
9693.

Marco metélico de Girobond“CBS
con faceta de porcelana
Laboratorio dental Missle,
Pforzheim/Alemania

Comparacion del metal con el
compuesto de porcelana

Exigencia segin I1ISO 9693

50 _|

40 _|

30|

20 |

Dureza de iniciacién de fisuras (MPa)

- Exigencia segtn Girobond®
1SO 9693 CBS

_Aleacién de cocciéon de NiCrMo libre de carbono para la técnica de coronas y puentes (tipo 3) O
_Baja dureza, facil de trabajar (HV10 185)

_Material seguro y econémico

_El proceso optimizado de produccién garantiza una elevada homogeneidad

_Facil de colar con cualquier procedimiento

_Libre de carbono y con ello facil de soldar con laser sin riesgo de formacién de fisuras

_Gracias al valor WAK de 13,8 (25- 500°C), la coccién de la cerdmica de revestimiento es segura y
no causa problemas

_Resistencia a la corrosién confirmada por el ,,Zentrum flr Zahn,- Mund- und Kieferheilkunde*,
Universidad de Tlbingen (Alemania)

_Gracias a la reflexién de fundicién no hay sobrecalentamiento de la masa fundida

Comportamiento de fusién de
Girobond®NBS/CBS

Punto inicial de fusién: Los cubos de Todavia pueden verse claramente La superficie de fundicién comienza
fundicién confluyen sombras a desgarrarse; El colado deberd reali-
zarse inmediatamente
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=girocrom”fh

La aleacion base ideal para toda la gama
de restauraciones dentales removibles.

Templado, soldable por I4ser y
facil de acabar - éstas son las
exigencias a cumplir por una
aleacion superior de fundicion
de modelo. Con Girocrom® FH,
el cumplimiento de éstas exi-
gencias se ha vuelto realidad -
una aleacidén libre de carbono
con caracteristicas mecdnicas
ideales.

La soldadura por laser permite
al técnico dental aprovechar
las ventajas de una supermo-
derna técnica de ensambladu-
ra, ofreciendo al paciente una
biocompatibilidad méxima. Las
aleaciones convencionales
solian reaccionar a base de su
contenido de carbono en la sol-
dadura laser con segregaciones
de carburo. Esto repercute a su
vez en una calidad reducida de
los cordones de soldadura que
entrafian fisuras y roturas.

Prueba de estrés Rp 0,2% (MPa) - diferentes aleasiones CoCr para dentaduras parciales

Dentadura de modelo mandibular con
ganchos, Laboratorio Dental Missle,
Pforzheim/Alemania

Girosolder de CoCr, 3.6g como
varillas de soldadura
Recomendado para la soldadura de
aleaciones CoCrMo.

o

_Aleacién base de dentadura extra-dura
_Estabilidad mejorada

_Adecuado para cualquier tipo de restauraciones removibles, p.e. bases de dentaduras metdlicas,
restauraciones fijas-méviles combinadas, cajas telescédpicas, dentaduras con elementos deslizables
0 ganchos

_Ganchos facilmente activados en dentaduras de colada de modelo, con riesgo minimo de fractura
_Libre de carbono y por lo tanto ideal para la soldadura Idser

_Procesamiento y pulido féciles; dureza Vickers HV10 relativamente baja de 350

_Excelente biocompatibilidad y resistencia a la corrosion

750 Libre de carbono Contiene carbono
700 710 e o
688 <02 679
650_ | <0,02 | | <10
600_| | 610 | |
<0,05 580
550_| | | || _ <004 __
500.
Giro- Competidor Competidor Competidor
comFH A B (e F

Fisuras provocadas por carburos

en una aleacién para colados de
esqueléticos a base de CoCrMo y con
contenido de carbono

Costura de soldadura por laser
exenta de fisuras en una aleacién
para colados de esqueléticos a base
de CoCrMo y exenta de carbono



COMPONENTES DEL SISTEMA

=giroinvest speed

El revestimiento que combina de
forma dptima con el Girocrom®

Giroinvest Speed es un revesti-
miento de precisién con fosfato
para la técnica de colada de
modelos.

_Masa de revestimiento de precisién combinada con fosfato para la colada de modelos O
_Puede calentarse rdpidamente o segun escalones de detencién

_30 minutos de tiempo de fraguado en procedimiento speed antes de colocar la mufla en
el horno calentado como maximo hasta 1.050°C; listo para la colada después de 60 min

_Es posible la colada sin anillo
_Superficies de colada lisas y adaptacién excelente gracias al procedimiento speed
_Control de la expansién a través de la concentracién de liquido

_El tamafio de envase grande de 4 kg esta adaptado a la capacidad de cabida de la
Smartbox Invest y simplifica el almacenaje
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=noflame”plus

El . mechero eléctrico” en forma de un calentamiento
por induccidn compacto sustituye la flama abierta

El instrumento de modelacién es
calentado en la abertura con un
consumo minimo de corriente.
Utilizable inmediatamente en
cualquier lugar que cuenta con
luz.

_Mdvil y utilizable inmediatamente, no se requiere ninguna instalacién de gas 0
_Manejo habitual sin necesidad de readaptarse

_Se excluye el peligro de quemaduras y de incendio

_Ninguna emisién de calor hacia fuera, ningin consumo de oxigeno
_Limpio - sin particulas de hollin en el instrumento y/o el material
_Ahorra un 75% de gastos de energia, cuida el medio ambiente
_Condiciones ideales, incluso durante el tratamiento odontoldgico

Calentamiento del instrumento. Las caperuzas de pldstico mantienen la
abertura de bobina limpia.

=
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COMPONENTES DEL SISTEMA

=smartwax duo

Estacion de modelacion de gran rendimiento para el
trabajo con dos piezas manuales.

El aparato se presta para todos
los trabajos de modelado de
cera, mostrando en combina-
cién con Waxjet ser un gran
adelanto para el modelado de
cera. Cada pieza manual puede
programarse y adaptarse indi-
vidualmente 3 temperaturas de
50-220°C. Esto mejora la
transformacion cuidadosa y
exenta de tensiones de los dife-
rentes tipos de cera.

También la excelente conducti-
bilidad térmica de la aleacién
empleada de instrumentos para
las sondas es de gran impor-
tancia (conductibilidad mas de
20 veces mejor que acero
especial).

_Opcién Duo, es decir dos hojas independientes para el uso individual O
_3 temperaturas individualmente por manipulo

_Facilidad de cambiar los instrumentos durante la utilizacion
_Instrumentos calentados listos ensequida

_Cables seguros y resistentes

Cambio de sonda sin peligro de Almacenamiento muy sencillo Waxjet disponible como accesorio
quemadura. de temperaturas individuales. opcional.
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FRASTECHNIK

=af350

Universal, gracias a su construccion modular:
Medicidn, blogueado, fresado

Fresadora de precisién sdlida,
ubicada sobre un pilar vertical
macizo, con rosca de bolas y
brazo de articulacién doble de
marcha suave sin juego. Control
de micromotor integrado, mesa
magnética de construccién
modular y conexiones de luz. El
micromotor puede sustituirse
por la varilla de lapicero para la
medicién y por el set de
Blockout para el blogqueado.

_Equipable de forma opcional para convertirlo en aparato de medicién y de blogueo O
_Fijacién sencilla y rapida del brazo de doble articulacién con una maniobra
_Retorno automatico del brazo articulado gracias a la funcién de memoria

_Fijacién magnética de la mesa de modelacion en el zécalo de la fresadora
apretando un botén

_Mesa de modelacion MT3 fijable en cualquier posicidn de inclinaciéon apretando
un botén mediante un mecanismo de fijaciéon patentado

_Ajuste de la fuerza de resorte del brazo para la adaptacién de la movilidad vertical
_lluminacién sin sombras mediante la luminaria LED doble

Kit de actualizacion Blockout
AF350 ajustable para bloquear
y medir

Contenido:

Juego Blockout
Varilla de lapicero
Cable de adaptador ajustable

I1%

Juego Blockout Varilla de lapicero Cable de adaptador ajustable
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FRASTECHNIK

=ap100

Paraleldmetro de uso
universal

Gracias a su disefio modular, el
paralelémetro puede equiparse
en cualquier momento para su
uso como aparato de fresado
de calidad y como aparato de
bloqueo. Posee una placa base
electromagnética para la fija-
cién de la mesa, un brazo arti-
culado y una varilla de lapicero.
En el zécalo estan alojados el
sistema electrénico, el suminis-
tro de luz y el regulador pro-
gresivo para el set Blockout,
calentado eléctricamente.

_Ampliable para convertirlo en un aparato de blogueo y un aparato de fresado O
_Fijacién sencilla y rapida del brazo de doble articulacién con una maniobra

_Guia libre, suave y tridimensional

_Retorno automatico del brazo articulado gracias a la funcién de memoria

_Regulador de la temperatura para el blogueado con el set Blockout

_Fijacién magnética automatica de la mesa de modelo en su posicién apretando un botén

Cabezal de fresado para equi-
par el AP100 y usarlo como
aparato de fresado. El cabezal
se monta en el brazo articulado

y se une a la pieza de mano i ‘
mediante un adaptador.
. IXL

Cabezal de fresado El set Blockout, un accesorio opcio- Regulador de la temperatura para el
nal, se monta facilmente en la varilla ajuste progresivo de la temperatura
de lapicero del set Blockout
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Artex® Articuladores

217360 Artex Typ BN
217310 Artex Typ CN
217320 Artex Type CT
218750 Artex Typ CP
218760 Artex Typ CR

: 218730 Artex Arcon-Clip

Artex TypCN = Artex"TypCT = 217330 Placas para modelo, azules, par
217331  Placas para modelo, azules 50 pzas
215250 Discos de retencion, 100 pzas
299991 Grabado individual en Artex
217333  Pin de apoyo C con rosca

Artex®*TypCP _ == : Artex® Typ CR o

Paquete para odontélogo

Articulador Artex (cualquiera), juego de placas Splitex,
l a a arco facial, base de transferencia Splitex.
217310, 217320, 218750, 218760
Artex (CN CT CP CR)

; §
T 216100C 3 juegos de placas
f. - ~ 218600 1placa madre
F = 216240 para Artex con perfil Splitex, incl. mesa de transferencia

(1

Mini-paquete para odontdlogos

i
ﬁ*' {;k Arco facial, base de transferencia.
0 d
’(: e, B 218600 Arco facial Artex
= = 216240 para Artex con perfil Splitex, incl. mesa de transferencia

Paquete para técnico

Articulador Artex (cualquiera), juego de placas Splitex,
contra-placas, discos de retencién, llave Splitex.

217310, 217320, 218750, 218760
Artex (CN CT CP CR)

216100C Juego de placas, version C

216235 “Classic”, negras, 100 pzas

216150  Acero fino @ 36,5 x 1,5 para Splitex, 100 pzas
216010C Llave Splitex para Artex, altura 126 mm, versién C




___-‘

Splitex® - La clave para una buena comunicacion

216010C Llave Splitex para Artex, altura 126 mm, version C
216010
216011

Llave Splitex para Artex, altura 16 mm

Placa distanciadora Splitex +10mm
(para la nueva serie se requieren 126 mm)

(6] o
. oa aa
. © &%) a’ y e

Juego de placas, version C

Llave de montaje

Juego de placas Splitex®

216100C @ - @ Juego de placas, version C
216100
216110C @ Placa de base Splitex maxilar superior (TOP), versiéon C
216120C @ Placa de ajuste Splitex maxilar inferior,

version C con placa a pegar

Juego de placas

216160 @ 1Dispositivo elevador para imanes (2 pzas)
216150 @ 2 Discos de retencién (100 pzas)

216111C @ 2 Placas de montaje con tornillos (2 unidades)
216112C @ Llave de montaje

216170  Juego de tornillos, 2 pzas, maxilar superior/inferior
216140 Imanes, 6 pzas

216113C @ Llave de montaje para las bases para iman

Juego de placas Splitex®

El material plastico resistente a los golpes, adapta de forma fiable la
placa de zécalo Splitex sin ningun tipo de distorsién. Ambas placas
son adecuadas para multiples usos. La de calidad Premium (blanco)

ofrece una mayor precisién (i<10 micras!)

_Siempre disponible para una répida y precisa adaptacion al zécalo de la placa

_ Evita el riesgo de un mal ajuste al no tener lugar la expansion del yeso.

_Ajustado, en cada fijacién del modelo, pero no obstante, permite la extrac-

cién y reposiciéon de una manera segura.

216230 Placa de anclaje blancas “Premium”, 10 unds.
216235 Placa de anclaje negras “Classic”, 100 unds.
216150  Discos de retencién, @ 36,5 x 1,5 for Splitex 100 pcs.

Juego de inicio Splitex® Set

216050C @-@ Juego de inicio versién C

216010C @ Llave

216100C @ 3 juegos de placas

216150 @ Discos de retencion, embalaje de 100 pzas
216020C @ 1 aparato de enyesado Splitex

216230 @ Paqguete de 10 contra-placas

216200 @ 1placa madre

743040 @ 1lata separador Artex

216050 @-@ Juego de inicio
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Technical Data
Dimension: 160 x 160 x 160
Weight: 700g

Finish: Aluminium anodized

Aparato de enyesado Artex®/Splitex®

El aparato de enyesado no se emplea como articulador, sino se con-
sidera como elemento que sustituye el articulador al momento de
montar sus modelos, cuidando asi su Artex de precisién. Ya que los
modelos pueden ser intercambiados entre diferentes articuladores
calibrados, no es necesario mandar sus modelos en el articulador.
_Protege los articuladores contra el agua y la contaminacién por yeso
_Adapta todos los tipos de arcos faciales y sistemas de transmision
_Fija el sistema céntrico y la altura vertical mediante bisagras fijas o
espigas incisales
_El'iman extraible en la parte superior facilita el retiro del modelo

216020 Splitex escayoladora

216020C Splitex escayoladora, versién C 126 mm

216021 junta para tornillo

216031C juego de transformacion para escayoladora de versién C
216030C Pin incisal 126 mm versién C

Juego de placas madre Splitex® 1-3 piezas

Para la fabricacién de contra-placas Splitex de yeso duro (restos o
excesos). Forma la unién magnética a la placa de base.

216200 @ Juego, 3 partes

216150 @ Discos de retencién, embalaje de 100 pzas

216211 @ Placa madre

216220 @ 1goma de base, paquete de 3 pzas

216205 @ -0 Juego, 1 parte

216141 1iman (incorporado)

216221  Goma de base, baja

Pegamento de ajuste Splitex®

Para fijar de manera controlada la placa de ajuste del maxilar inferior
en el articulador, obteniendo un ancho de fisura lo mds minimo posi-
ble, sin contracciones, lograndose al mismo tiempo un apoyo seguro.

_Uso econdmico y facil, puede desprenderse facilmente en caso de
un nuevo ajuste
513110 @ 50ml de pegamento, 40ml de spray de activacién
513120 @ 150ml de limpador

Artex°-Separador

Spray de aislamiento de silicona para metal: yeso, manteniendo lim-
pio los articuladores y platos de modelo.

743040 300ml

Artex°-Placas para modelo

Colocado en forma rédpida y sequra mediante iman en la versién
Artex de carbono como placa estandar de modelos. Adecuado para
el uso multiple.

217330 Placas para modelo, azules, par

217331 Placas para modelo, 50 pzas

215250 Discos de retencién, 100 pzas



Clinémetro segin el Dr. Behrend

Escudo ajustable de plexiglds con lineas verticales y dos lineas hori-
zontales para la transferencia de pardmetros de estética fisiognémi-
cos. Después de la adaptacion al arco facial, puede establecerse la
congruencia de las Iineas horizontales mediante botén giratorio con
los ojos y el curso de los dientes anteriores. La posicion de los dien-
tes determinada de ésta manera se representa en forma angular,
pudiendo ser transmitida analogamente al Laboratorio para la posicién
de dientes anteriores al articulador.

_Determina y armoniza las asimetrias

_Suministra informaciones estéticas importantes a los técnicos
dentales

_Evita los cambios posteriores, mejora la funcién y fomenta la estética

219950 @ Clinémetro ,,Praxis”
219960C @ Clinémetro ,Labor"
218110C Portaldpices

217131 Espiga angular Artex

o

¥

=¥

Centrofix® segun el Dr. Liith C€

Registro intraoral de sistema céntrico con esfera de escritura de
ajuste vertical: corrige la distancia vertical durante el grabado y
enclava la posicion determinada del sistema céntrico sin yeso con la
pinza de alineacién. Patente alemana 4014975, Patente de EE UU
5.188.529

_Método verificado de espiga de apoyo - resultados funcionales
seguros

_Todas las informaciones relevantes en una sesion: toma de impresion,
relacién maxilar/distancia vertical, relacion de eje, patrén estético

_Registros estables y confiables e informaciones para el laboratorio

242700 ©-®

242710 @ Placa de escritura ancha
242720 @ Placa de escritura estrecha
242740 @ Soporte-espiga

242750 @ Bola de escritura larga
242751 @ Bola de escritura corta
242760 O Pinza de alineacién

242780 @ Cruz de visor

242790 @ Llave combinada

242810 @ Plaquita de escritura de cobre
242820 @ Nivel de burbuja

242830 @ Objeto (tubo flexible de plastico)
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Llave de ajuste de maxilar superior Artex®

Permite la alineacién céntrica del maxilar superior sin dientes en el
espacio petrigomandibular. Gracias a la horquilla de apoyo vertical-
mente ajustable y la guia reciproca se logra un posicionamiento indi-
vidual y ampliado.

_Posicionamiento semiindividual en el articulador sin arco facial
_En la versién bdsica como rosca, placa adicional suministrable para

adaptacion Splitex®

216255C Versién C + atornilladura
216180 Placa Splitex de equipamiento posterior

B|66

Artex® Llave de ajuste de maxilar inferior

Balanza de fundamento para la alineacién al valor céntrico del modelo
del maxilar inferior sin dientes en el punto de sinfisis y cuspideo ret-
romolar.

217700 @ con rosca

217700C @ igual, pero en versién C 126 mm
216250 con placa de adaptacién Splitex
216250C igual, pero versién C 126 mm

Calotas de colocacion Artex®

Ayudas de orientacion para la colocacion de prétesis totales conforme
a la curva de oclusién (Spee/Wilson). El soporte de ajuste de inclina-
cién, horizontal y vertical con marca del plano oclusal acoge las dife-
rentes calotas.

_Placa plana para la orientacién céntrica de capa de modelos con
dientes

_4 radios para la adaptacién a diferentes conceptos de
dientes/colocacién

_Version roscada y magnética disponible tanto individualmente
como en forma de juego completo

217730 Portacalota , Rosca"

217730C @ igual, pero versién C de 126 mm

217740 Placa de ajuste plana

217741 Calotas R100

217742  Calotas R 125

217744  Calotas R 140

217746 Calotas R 160

217749  Juego de calotas de colocacion, en 6 piezas
217749C @ igual, pero version C de 126mm

217731  Portacalotas bajo Bitex /11

216260 Portacalotas con placa de perfil Splitex
216260C @ igual, pero version C de 126mm

216269 igual, con juego de calotas en 5 piezas (217740-746)
216269C pero version C de 126 mm

217702C Distanciador, accesorio, atornillable (10mm)
216252C Distanciador, accesorio, Splitex 10mm)

R Radio de| Clspide : : Fabricante

217746  160mm  30-35°

Creapearl Creation”®
Poly-Star Lux HK
217744  140mm  25-28° Biodent Merz Dental
Sron De Trey
A
rticron Lindauer Zéhne
Orthognat Ivoclar, Weithaas
217742 125mm = 15-16° n, t, k, Odilux Vita
217741 100mm 0° Orthocal Lindauer Zéhne



Guia incisal Artex®

Accesorios especiales para la individualizacién/programaciéon meca-

nica del drea de dientes anteriores, adecuado para todos los articula-
dores Artex®: espiga micrométrica para la elevaciéon/bajada continua

y exacta (1/10 mm).

_Guia individual de diente anterior: espiga guiada radialmente con
mesa de ajuste continuo, protrusivo 0-40°, laterotrusivo 0-70°
(derecha/izquierda)

_Espiga radial permanece, en la elevacién/bajada de mordedura asf
como en el cambio de inclinacién de la mesa de guiado de diente
anterior, constantemente en la posicién céntrica.

_La espiga angular garantiza en las colocaciones de dientes
anteriores un facil acceso y una buena vista.

217586 @ Sujetaespiga

217586C lgual, version C

217589 @ Guia incisal con aguja de incisién
217589C lqual, versiéon C

217585 @ Espiga estandar

217585C @ Igual, version C

218170C @ Espiga individual, O - 70° protrusivo, O - 40°
laterotrusivo espiga, plata, perno de ajuste

218162 @© Aumento 10 mm para espiga radial

218120C ® Espiga radial, versién C

217260 @ Aguja de incisién

218140 @ Plato incisal estandar Artex incl. 218141,218142
218141 @ Aditamento de plato 10°

218142 @ Aditamento de plato 20°

217340 @ Plato anatémico, versién C
40° protrusivo; 30-40° laterotrusivo)

217342 @ Plato incisal estandar 0° para Artex versién C.
218110C @ Portaespiga

217131 @ Espiga angular

218180 @ Espiga micrométrica Artex

o ® (1]
218160 218162 218110C
==L 7 R sl B [
218150 217260,
(10]
217585 218140 217585C 218170C 218120C 218135C
(&) (1] (5] (2] o o ® (1)
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Arco facial Artex® C€

218600 @-0©
218620 @ Soporte articular
218680 @ Soporte de glabela
218607 @ Cabezas condilares "Estandar"”, par
217650 @ Artex Quickbite, 10 pzas
1% 217928 @ Mango para cubetas de impresion

*
../ Accesorios especiales:

— 218609 Cabezas condilares, largas, par
:. 218610 Indicador plano axial con tornillo fijador
218635 Soporte para adaptacién al sistema Cadiax Compact, par
218690 Arco nasal ajustable en altura
217650 @ Artex Quickbite, 10 pzas
217928 @ Mango para cubetas de impresion, 5/pzas
v . 21761 @ Horquilla de mordida parcial - paquete de 2

| BB BN

Impression Compound C€

Material termopldstico para registrados de arco facil y toma de
mordidas céntricas.

_Estado plastico blando bajo 55°C

_Exacto y sin distorsiones
_Paso rapido a una consistencia dura

463450 Paquete de 115g/15 barras

Bite Tabs C€

Tabletas termopldstica en Idmina adhesiva para revestir la
horquilla metdlica de mordida en registro del arco facial.

. 642150 180 Tabs
B el

Base de transferencia Artex®

Para evitar posibles dafios del registro del arco facial durante el
transporte: El soporte articular se extrae del arco y se fija la horquilla
de mordida removible en el dispositivo de transferencia en yeso. La
mesa de transferencia desmontable lleva asi la informacién en yeso
de manera segura y fija al laboratorio.

218670C @ para la versién “Carbén”, incl. mesa de transferencia

216240 @ para Artex con perfil Splitex,
incl. mesa de transferencia

Bleg || ey
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Mesa de transferencia Artex®

Parte removible del dispositivo de transferencia, con unién por tornillo
0 base magnética Splitex. Uso multiple en cortos intervales de regis-
tro. (sin embargo, se requiere tan sélo un arco facial y una base trans-
ferencia).

_ Evita la compra de varios arcos faciales

_ Evita los trabajos de yeso en el consultorio y asegura
el transporte al laboratorio

217671C @ Versién “Carbon”

216270 @ Version Splitex

Soporte de transferencia Artex®

Alternativa para la transferencia con dispositivo de transferencia o
para la transferencia directa mediante el arco facial: El soporte de

transferencia acoge el soporte articular con horquilla de mordida,

manteniendo - debido a la fijacién en el pie del articulador Artex - el

registro en relacién axial.

_Asignacion directa y seqgura del modelo sin fase intermedia
_Solucién racional para el consultorio - ahorra de un “ciclo de yeso"”

218631 Soporte de transferencia Artex

Caballete de horquilla Artex®/piernas telescépicas

Apoyo para la horquilla de mordida, ajustable en progresién continua
(véase imagen arriba). La base magnética es apropiada para todos los
articuladores comunes.

_Apropiado para cualquier tipo de articulador, atornillado, magnético
_Ajuste de altura mediante rosca, ajuste de precision telescépico

Las piernas telescépicas enroscadas sostienen el arco facial por la
parte anterior durante la transferencia directa en el articulador. El nivel
de agua sirve para el ajuste horizontal del arco al nivel de la mesa.
217685 Caballete de horquilla

217624 @ piernas telescépicas con @ nivel de agua

Maletin Artex®

217991  Maletin Artex con inserto de material celular
(sin contenido)

Artex® iTero

El set adaptador de modelos Artex iTero, permite la transferencia
directa de los modelos creados desde los datos del escaner iTero
al articulador Artex Carbon.

216310 Adaptador de modelos Artex iTero (set)
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Dimensiones: 67 x 35 x 46

Artex® Noplast

Artex® tipo NK para una fijacién rédpida y mecanica de modelos sin
yeso: La placa para modelos de fijacién removible sujeta los modelos
de manera segura segun el verificado método “mesa de modelo".
Los puntales/discos articulados bloguean la relaciéon de manera rigida
con ayuda de tornillos de rosca con macho hexagonal - sin tensiones
y distorsiones.

_Solucién libre de yeso para el anélisis de modelos - ahorro de tiempo
_Para la confeccién de cubetas/patrones individuales y
trabajos ortoddénticos
_Para el examen funcional de colados de esqueléticos sobre
modelos de revestimiento
_Deja libre los articuladores de valor para trabajos provisionales
(no puede ni debe sustituir el yeso de montaje para trabajos defini-
tivos!)

217460 Artex” NF (con Noplast integrado)

217480C Juego de equipamiento posterior Artex Noplast
(Portador de maxilar superior/maxilar inferior)

Spray marcador

Spray verde de oclusion con ingredientes. Econdmico por su precisién
en la aplicacién. Puede disolverse completamente con agua.

_Rociado homogéneo
_Dosificacién exacta
_Elevada separacién

541390 Marcador verde, 75ml

Datos técnicos

Dimensidn:

120 x 90 x 110

Peso: 4809

Finalizado: Aluminio anonizado

Artigator

Para una adecuada elaboracién subsiguiente - segun las reglas del
oficio - del método “triple tray” empleado en el laboratorio: La
impresidn se transfiere directamente al articulador auxiliar Artigator
de base estable, sin tener en cuenta la relacién crdneo-axial.
_Articulador auxiliar estable con céntrica sequra y cierre “Artex®-Clic"”
_Realiza movimiento de valor medio y Sideshift ISS
(movimiento lateral inmediato)
_Libre alineacién de la impresién por delante, gracias a la espiga
angular.
_Modelo directo de segmentos en la placa de pins sujetada
magnéticamente
_Relne cuatro pasos de trabajo en uno solo, reduce el consumo
de yeso a la mitad
_Rdépida amortizacidn, gracias al notable ahorro de tiempo y de
material

218950 @ Artigator

Accesorio:

218941 @ Artigator - Base plate blue, 50 pzas
218933 @O Goma para la base
tartigated 218934 Espiga incisal

218935 Espiga de apoyo, doblado
218940 Llave de centraje
218949 @ Agente separador, 11
218931 @ Placa de pines maxilar superior

° 218932 @ Placa de pines maxilar inferior



Datos técnicos

G Dimensiones: 250 x 183 x 370
...r" Peso: 9,6 kg
Consumo nominal de corriente:
230(100/115)V/0,32W
I Velocidad del motor:

2.800min-1
Categoria de laser: 3A < 5mW

Perforadora de pines Giroform®

176700  Giroform Pin Drill 100/115 V = 176700V100/V115)

Volumen de suministro: Perforadora con taladro de carburo de tungste-

no 176710, alojamiento placa L 176712, portaimpresiones 176733, llave tubular
hexagonal 176702, perno de fijacién 176703, destornillador de ajuste 176004

176710  Taladro Giroform
176712  Alojamiento placa L
176733  Portaimpresiones

Accesorios:

176712  Alojamiento placa L
176722  Alojamiento placa XL
176711 Portaimpresiones para semiplacas

xh""-.
e @
‘f-... -.2, T 5
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Juego de introduccion Giroform®

576702
176710
176733
321070
359010
576450
576461
576710
5767501
576765
576950
576805
815300
815330
990252

Juego de introduccién Giroform, incl.

@ Taladro Giroform

@® Portaimpresiones 2x

© Bisturi NT

O Martillo con mango de aluminio

@ Pines Giroform, 1.000 pzas

O Plastilina Giroform Putty, 1kg

@ Placa de base Giroform “Premium +", 100 pzas
© Placa secundaria Giroform 5x

O Placa de alineacién, transparente, 2 pzas

® Anillo de goma Giroform para base, “Kombi"
® Hoja mantenedora de espacio Giroform, 50 pzas
@® Soporte cinta abrasiva, 2,35 mm

® Cinta abrasiva, grano 120, 50 pzas

@ Microcronémetro

576702INT Juego de introduccién internacional Giroform

= Juego de introduccién 576702 + placa de base Giroform
“Classic” 576720 (10 pzas), imanes Giroform 512511 (10 pzas),
manguitos 512512 (10 pzas), placa magnética M8 (10 pzas)

Placas Giroform® en cajas de 100

576710
576745
576720
576740
576726
576765
576766

@ Giroform “Premium+" L (incl. disco metalico), 100 pzas
Giroform “Premium+ *“ XL (incl. disco metdlico), 100 pzas

® Giroform “Classic” L, 100 pzas
Giroform “Classic” XL, 100 pzas

© Giroform “Classic” L, azul, 100 pzas

O Placa de alineacién L Giroform, transparente, 2 pzas
Placa de alineacién XL Giroform, transparente, 2 pzas

Placa secundaria Giroform®

576750 L Placa secundaria Giroform con iman, 50 pzas

576751 XL Placa secundaria Giroform con imdn, 50 pzas

Giroform® Pins

576450
576451

1.000 pcs.
10.000 pcs.
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Semiplaca de base Giroform®

Placa de materia pldstica de gran estabilidad dimensional para
impresiones semilaterales.

576770 Semiplaca de base Giroform, 100 pzas
576771 Semiplaca de alineacién Giroform, 2 pzas

Adaptador Giroform® para Vertex®

Este rdpido adaptador de aplicacién universal permite la utilizacion
de las placas de base Giroform® en los articuladores Vertex.

576790 Adaptador Giroform para articuladores Vertex, 100 pzas
Vertex® es una marca registrada de Dentsply Ceramco

Juego de introduccién semiplaca de base

576702Q Juego de introduccién semiplaca de base, incl.

176711 Portaimpresiones “Hydro"

576770 Semiplaca de base Giroform, 100 pzas

576771 Semiplaca de alineacién Giroform, 2 pzas

576790 Adaptador Giroform para articuladores Vertex, 100 pzas

Vertex® es marca registrada de Dentsply Ceramco

Taladro Giroform®

Broca cénica de metal duro, geometria de corte adaptada perfecta-
mente a material de placa de base Giroform®.

_Virutas cortas, paredes muy lisas

176710

Giroform® Putty

Masa de modelar de silicona para colocar la impresiéon tomada en el
porta-impresiones. Ahorra yeso, permite prescindir al recortey a la
molienda posteriores. Agradable olor de limén.

_Ahorra tiempo gracias a un bloqueo rapido

576461 Cubeta de 1kg
576465 Cubo de 5kg

Imanes adherentes/bases para imanes Giroform®

Imdan @ 31,9 x 6mm con base y disco magnético para la sencilla sepa-
racién modelo:articulador, se puede utilizar en todos los sistemas.
512500 Imadn, base para iman y disco magnético, 10 pzas

512511 Imén, 100 pzas

512512  Manguito, 100 pzas



Discos magnéticos Giroform®

©® Acodados, @ 31,9 x 1,5mm para el uso universal,

® acero especial plano, @ 36,5 x 1,5mm para contraplacas Splitex,

® @ 25 x 1,0 con taladro central y tornillo de cabezal avellanada M3
para placas de base GiroformClassic

paquete de a100

/ \.___,_.// 216150 @ Discos de retencién de acero especial © 36,5 x 1,5

para Splitex paquete de a 100

o (2] [3) 576716 @ Discos de retencién M3 para Giroform-Classic @ 25 x 1,0
paquete de a 100 incluyendo tornillos

Q:‘:, 215660 @ Discos de retencién acodados @ 31,9 x 1,5

576717 Destornillador para discos de retencién

Hoja mantenedora de espacio Giroform®

Crea cavidades para pines e imanes si no se emplea la placa secunda-
ria. Estabiliza la placa del base en el drea del perfil Splitcast.

576805 50 pzas

Manguitos Giroform®

Para la fabricacién de modelos maestros pueden emplearse placas de
base Giroform® usadas.

576950 @ Anillo de goma “Kombi"

576961 @ Anillo de goma XL

Mufla de duplicar Giroform®

" : Para el duplicado de mufiones de segmentos individuales hasta el
: LY . duplicado de completas arcadas dentales, apropiada para la placa
5"1_ —_ tamafio L.
o > 576670

Pin ceramico Giroform®

Removible pin ceramico de forma cénico, insertado en la placa de
base para duplicados refractorios.

576480 Pin ceramico Giroform, 25 pzas

Etiquetas Giroform®

Etiquetas que le permiten hacer de su modelo su perfecta tarjeta de

= presentacion.
T O Must -
P N 3 leber & 909032 1.000 pzas
- € Telefonnummer S
1 7.
\ 2 Ky

<

SIRoFORS
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Smartbox X2

116170 Smartbox X2
230V (115V = 116170V115)

Volumen de suministro: Aparato base con cierre de silo, contenedor de yeso de 8kg,
tanque de agua de 3 |, cable de red

116101 Caperuza de proteccién
117201  Zbcalo de copa (2 pzas)

Datos técnicos

Dimensiones: 335 x 240 x 590
Peso: 16,5kg

Consumo nominal de corriente:
100/115/230 V, 50/60Hz

Potencia: 95W

Cabida del silo de polvo: 8kg aprox.
Duracién de la dosificacién 20ml :
100g appr. 30s

Smartmix X2

115700 Smartmix X2 fir Wandmontage

Volumen de suministro: Aparato base con vaso para el montaje mural, plantilla para
taladrar, 4 tornillos y tacos, 1 filtro de recambio

115730  Pie para Smartbox X2 (para versién de mesa)

115620 Vaso con mezclador-agitador, 100 ml
115630 Vaso con mezclador-agitador, 250 ml
115640 Vaso con mezclador-agitador, 500ml

115650 Vaso con mezclador-agitador, 750 ml

Datos técnicos 115660 Vaso con mezclador-agitador, 1000 ml

Dimensiones: 250 x 160 x 350 (sin pie) 115631 Vaso, 250 ml
Peso Aparato: 8,5kg

Peso pie: 7,9kg 115641  Vaso, 500ml
Consumo nominal de corriente:

100/115/230V, 50/60Hz 115651 Vaso, 750ml
Potencia: 210W 115661 Vaso, 1000 ml

Caudal volumétrico: 15,81/min

Gapacidadldelvacio-c800mbar 115701 Filtro de recambio para Smartmix X2, 5 pzas

100ml 250ml 500ml 750ml 1000ml
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Alpenrock

La nueva generacion de yeso ultraduro de clase 4 para la confeccion
de arcadas dentales, mufiones individuales y modelos de control.
711110 oro caja de 20kg (5x lata de 4kg)

711 oro 1bolsa de 4kg

711120 pastel caja de 20 kg (5x lata de 4kqg)

711121 pastel 1bolsa de 4kg

7130  azafrdn caja de 20kg (5x lata de 4kg)

7131 azafrdn 1bolsa de 4kg

Artifix®
Yeso de articulacién sintético, blanco, minima expansién, apropiado
para la mezcla manual y a mdquina. Indicacién: Montaje de los mode-

los de trabajo en el articulador, rebase de modelos ortoddncicos, fija-
cién de la base de fresado, para registros oclusales y frentes de yeso.

_Humedece rapidamente, libre de grumos, consistencia cremosa,
fraguado répido.
iMinima expansién de fraguado: 0,03 %!

711217 Caja de 20kg

Girostone®

Yeso superduro natural estadounidense, clase 4. De uso universal
para todas las dreas protéticas - por su reducida fragilidad también
para modelos de trabajo de prétesis completa.

_Yeso superduro natural, universal, de buena calidad y precio
econdmico en tres matices

711021 rosado cartén de 20kg
711022  pastel cartén de 20kg
711023  amarillo cartén de 20kg
Girodur®

Yeso superduro sintético, clase 4, para troqueles y modelos maestro.
_Alternativa de precio econémico a todos los tipos de modelo de
precisién

711105  blanco cartén de 20kg

Girobase

Yeso de base clase 4 para modelos de serradura de precisién de con-
sistencia sélida (blanco) o liquida (azul).

_Comportamiento 6ptimo de flujo, 2/5min (blanco/azul) tiempo de

transformacion
_Expansion reducida, superficie lisa, elevada dureza final

711240  blanco (sélido) cartén de 20kg
711250  azul (liquido) cartén de 20kg
Giroplast

Yeso sintético muy estable para prétesis totales, especialmente para la
técnica de moldeo por inyeccién de pldstico (p.e. poliano). La elevada
presién de trabajo en la inyeccién del pldstico en la cubeta exige una
elevada resistencia a la presion para contrarrestar la deformacion.

_Alta resistencia para la técnica de moldeo por inyecciéon de plastico
_Valores de expansién ajustados a proétesis totales

711040 verde cartén de 20kg
711050  azul cartén de 20kg
711060 blanco cartén de 20kg
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Giroform® Die Link

Giroform® Die Link es un sistema de barnices para mufiones de seca-
do al aire, que contiene por primera vez innovadores componentes
guimicos de acondicionamiento y nanomateriales. Por ello Giroform®
Die Link se adhiere muy bien sobre escayolas dentales y destaca por
una superficie del barniz para mufies optimizada para la técnica de
la prétesis dental, lisa y resistente a las rayaduras. La consistencia
de Giroform® Die Link es super tixétropa, lo cual permite una aplica-
cién uniforme, con un espesor de capa homogéneo.

Laca de molde Giroform® Die Link

_Giroform® Die Link se ofrece en 5 colores con 5 espesores de capas
diferentes (Opm (hardener) hasta 20 um)

_Elevada adherencia al molde gracias la tecnologia ,,primer*

_Ningun desprendimiento al vaporizar.

_La superficie lisa y uniforme garantiza un levantamiento sencillo de
las modelaciones de cera

_La gran resistencia al rayado deja la superficie intacta.

Giroform® Die Link es supertixotrépico, garantizando con ello una

aplicacién uniforme en cada punto del molde.

_Ninguna aplicacién mdultiple en cantos.

_Ninguna formacién de gotas

Giroform® Die Link Endurecedor (Oum) con indicador de color
_Sequridad y control en la aplicacién del endurecedor mediante
indicador de color

Aplicacién en un solo paso

Espesordelacapa 20pm 20 um 15 pm 13 pm 8um 782110  Giroform Die Link Endurecedor (Oum) 15ml
782111 Giroform Die Link Endurecedor claro (Oum) 15ml
782120 Barniz para mufiones azul (20pm) 15ml
782130 Barniz para mufiones gris (20pm) 15ml
782140 Barniz para mufiones oro (15pum) 15ml
782150 Barniz para mufiones plata (13um) 15ml
782160 Barniz para mufiones rojo (Bum) 15ml

782170 Diluyente

Aislamiento Giroform® Die Link Separador

Aisla el modelo de yeso frente al acero y esta adaptado especialmen-
te a las lacas de troquel Die Link.

_Uso econdmico

e _Libre de alcohol y disolvente

i A _Hidrosoluble

“ _No reacciona con modelos de revestimiento

e 782180 Giroform Die Link Separador 15ml

Juego inicial Giroform® Die Link

! 782100 Juego inicial Giroform Die Link
Contenido: 1x Giroform Die Link Endurecedor, 1x Giroform Die Link azul, 1x Giroform
e Die Link gris, 1x Giroform Die Link diluyente, 1x Giroform Die Link soporte



Cinta abrasiva
Para el ajuste de troqueles y de arcos dentales.
_Desprendimiento rapido, &gil y libre de vibraciones.

815300 Portador cilindrico

815310 Grano 80 paquete de 50 SO 070, longitud 1Tmm
815330 Grano 120 paquete de 50 SO 070, longitud 11Tmm
815340 Grano 240 paquete de 50 SO 070, longitud 11Tmm

Cajas de modelos/Maletin de modelos
Caja embutida transparente para el transporte seguro de modelos
dentales con cierre autoenganchador y 2 insertos de material celular.

_Diferentes tamafios y alturas, también para bases de plastico
_Econdémico envase a granel para cada vez 30 piezas(10 x grupo de 3)

511430 pequefio (78 x 70 x 45)

511450 grande (90 x 80 x 60)
511460 extra alto (90 x 80 x 80)
511470 extra grande (100 x 90 x 90)
511540 @ Maletin de modelos

Girosolve Pro

Disolvente de yeso de gran velocidad y fuerza disolvente, para todas
las clases de yesos y revestimientos ligados con yeso. Disuelve y eli-
mina los restos de yeso en prétesis, cubetas de impresién, vasos de
mezcla y objetos colados.

_20% mas eficaz y abundante, control de la reaccion a través
de la formacién de burbujas

_No contiene &cido, valor pH neutro, indicado para todos los
materiales

_Eficiencia multiplicada en el aparato ultrasénico.

_Una vez consumida la solucién, puede eliminarse por el
alcantarillado

714050 Girosolve Pro, 2 litros

Ceramill Airstream

_Alta potencia de aspiracién y bajo nivel de ruido (46 dB[A])
_Sistema de filtraje para polvos finos > 0,5 <m, eficiencia de
filtraje 99 %

Datos técnicos:

| . ; : .
e oo @ 395/413 x 4e3mm 178600 Ceramill Airstream 230V
" Consumo nominal de corriente: (100-120V =178600V100-V120)
230V, 50/60Hz 1.1 kW 178610  Airstream Suction Bag (5 pcs.)
[ Cantidad de aire por unidad de 9 pcs.

tiempo/vacio: 40 I/s /2400 mbar 178611 Airstream Microfilter (1 pcs.)
Tamafio saco/depdsito de

aspiracién: 9/121

Tubo flexible de aspiracién: @ 32
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Vaporizadora Steamer X3

16910  Steamer X3 115/230 V

Volumen de suministro: Mascara para forar, Instrucciones para el uso, Tiras indi-
cadoras para medir la dureza del agua, 1frasco de 250 ml. De descalcificante Cal-X,
Cable de alimentacién, Conjunto de empaquetaduras para tapa (Empaquetaduras en
teflén blanco y empaquetaduras en silicén)

Accesorios:

11681 Cal-X liquido descalificador (4 x 250 ml)
516330 Clean Steamer

516340 StymoNet

116911 Tapa

116912 Conjunto de empaquetaduras para tapa

Datos técnicos:

P/A/A: 275 x 265 x 455mm

Peso: 12,5kg

Conexién: 230V / 50Hz/115V / 60Hz
Potencia: 1600W /1000 W

Fusible eléctrico: TIOA

Volumen del tanque: 3,7 |

Presion del vapor: 4,0 bares

Tiempo de calentamiento: aprox. 25 min.

CleanSteamer

Cilindro hueco con tapa abatible y abertura de tamiz para la recepcién
de piezas pequefias no limpias (dientes, coronas, etc.). A través de la
abertura de la tapa abatible se sopla vapor saturado en el portaobje-
tos. Es posible la adicién de un detergente en el depésito.

516330 CleanSteamer

516338 Adaptador para Steamer X3

Piezas de repuesto:
516332 Junta de tapa de tirador

516333 Junta de entrada de vapor
516334 Junta de tapa abatible

StymoNet

Pinzas autoenganchadoras con redecilla de pldstico de mallas finas y
antioxidante para la fijacién de objetos delicados como dientes cera-
micos, incrustaciones, etc. en la limpieza con vapor saturado.

516340 StymoNet



Ceramill Multi-x

178500 Ceramill Mulit-x aparato completo

Contiene: Unidad de fresado / exploracidn, (Pantégrafo vertical en guia radial),
Unidad de mesa (mesa de casquetes), pesos de compensacién para los casque-
tes, interruptor de pie para la fijacién de la mesa (vacio), unidad de motor,
incluido pinza de sujecién 3mm, [luminacién doble LED, adaptador de aspira-
cién, posibilidad de conexidn para aspiracién central o individual, cubierta
cubrepolvo (1 unidad), placas de recepcién para modelacién y piezas brutas
31/51, ayuda de posicionamiento 31/51, placas de calibracién para modelacién y
pieza bruta, nivel de burbuja para ajuste de la mesa incluido pines de aplicacién

Accesorios:

114960 Ceramill Airstream 230V
(100-120V =178600V100-V120)

178518 Cubierta cubrepolvo para el lado de la
fresadora Multi-x, 2 unidades.

178127  Cubierta cubrepolvo para el lado de la
fresadora Base, 2 unidades

178139  Contrapeso brazo fresador, 1 u.
178519  Tornillo moleteado para lado de exploracién

Datos técnicos:
p/a/a: 498 x 398 x 450 mm

Libertad de movimiento necesaria: Velocidad variable del motor:

560 x 480 x 450mm 1.000 - 35.000 min-1

Peso: 31,5kg Par: 7.5Ncm

Valor de conexién eléctr.: Tensién conexién de [dmpara: 12V
230/115/100 V 50/60 Hz Potencia conexién de ldmpara: 20 W
Fusible eléctrico: T1A Pinzas de sujecién: @ 3mm
Potencia: 125W Volumen: max. 65 dbA

Conexién de aire comprimido: 6 bar Angulo de inclinacién

max. 501/min Mesa de casquetes: ca. 19°

Kit inicial de material Ceramill

760011 Alcance del suministro conforme a lo
indicado %

T

[

Juego inicial kit telescépico

760500 Ceramill Juego inicial kit telescépico

Contiene: incl. Ceramill ZI TC L (12 piezas brutas), kit telescdpico, placa de suje-
cion de piezas en bruto, (1 pz.), kit telescépico, placa de sujecion de modelos, (1
pz.), kit telescopico, clavija de fijacién de modelos (1 pz.), Ceramill Roto TCTO,
TCFO, TCT1, TCF1, TCT2, TCF2

Accesorios:

760110  Ceramill ZI TC L (12 piezas brutas)

760501 Kit telescépico, placa de sujecidn de piezas en bruto, 2 pz.
760502 Kit telescépico, placa de sujecion de modelos, 1 pz.
I 760503 Kit telescépico, clavija de fijacién de modelos, 5 pz.
760504 Ceramill Roto TCTO

760505 Ceramill Roto TCFO

760506 Ceramill Roto TCT1

760507 Ceramill Roto TCF1

760508 Ceramill Roto TCT2

760509 Ceramill Roto TCF2
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Ceramill ZI - Y-TZP

Para Ceramill Base y Ceramill Multi-x

760101
760102
760116

760143

760172

760174

760184

760175

® Ceramill ZI Preforms 12 piezas brutas h =16 mm
® Ceramill ZI Preforms L 12 piezas brutas h = 20mm

® Ceramill ZI 31 piezas brutas de 6xido de zirconio,
40 x 20 x 16mm, Pckg a 6 pzas.

© Ceramill ZI 51L piezas brutas de 6xido de zirconio,
65 x 30 x 20mm, Pckg a 3 pzas.

O Ceramill ZI 71XS piezas brutas de éxido de zirconio
forma de arco dental, h = 12mm, embalaje de 1 pza.

O Ceramill ZI 71 piezas brutas de 6xido de zirconio
forma de arco dental, h =16 mm, embalaje de 1 pza.

O Ceramill ZI 71L piezas brutas de 6xido de zirconio

* 1x

* 1x

* 2X

forma de arco dental, h = 20mm, embalaje de 1 pza.

O Ceramill ZI 71XL piezas brutas de éxido de zirconio

forma de arco dental, h = 25mm, embalaje de 1 pza.

Piezas brutas y marco para Ceramill Base:

760185

760181

760183

© Marco para pieza bruta ZI 71 (uso mdltiple),
embalaje de 1 pza.

@ Ceramill ZI 77L piezas brutas de éxido de zirconio
98 x 20mm, embalaje de 1 pza.

@ Ceramill ZI 77XL piezas brutas de 6xido de zirconio
98 x 25mm, embalaje de 1 pza.

Piezas brutas y marco para Ceramill Multi-x

760188

760186

O Marco para pieza bruta ZI 71 (uso multiple),
embalaje de 1 pza.

@ Ceramill ZI 77L piezas brutas de éxido de zirconio
98 x 20 mm, embalaje de 1 pza.

760187 @ Ceramill ZI 77XL piezas brutas de 6xido de zirconio,

98 x 25 mm, embalaje de 1 pza.

Ceramill Zolid

Para usar con Multi-x y Ceramill Base

760166
760167

@ Ceramill Zolid 71L, h =20mm, 1 pcs.
Ceramill Zolid 71 XL, h = 25mm, 1 pcs.

Accesorios:

760998
920150

Turorial de instrucciones Zolid (MP4 video disc)

© Atlas of Anatomy, desktop flipchart manual of
tooth forms by Knut Miller

Ceramill Stain & Glaze Kit (Surtido de colorantes)

Stains y Glaze para personalizar zirconio.

760350
Content:

760351

760352
760353
760354
760355
760356
760357
760358
760359
760360
760361

760362

Ceramill Stain & Glaze Kit, 12 pcs.

Ceramill Stain yellow 4g

Ceramill Stain orange 4g

Ceramill Stain blue 4g

Ceramill Stain grey 4g

Ceramill Stain white 4g

Ceramill Stain A 4g

Ceramill Stain B 4g

Ceramill Stain C 4qg

Ceramill Stain D 4g

Ceramill Glaze, glaze powder 4g
Ceramill Stain & Glaze Working Liquid
Liquido para mezclar los stain y polvo glaze 25 mll
Ceramill Stain & Glaze Reflow Liquid

Liquido para restaurar la consistencia inicial

0 1x



Placas de sujecion

Las placas de pldstico para la sujecién répida de la modelacién de
plastico garantizan un posicionamiento seguro en la unidad de fresado.

Para Ceramill Base y Ceramill Multi-x:

760910 @ Placa de sujecién Preforms envase de 50 pzas. *

760919 @ Placa de sujecién 31/51 fir Kunststoffmodellation
(passend zu Ceramill ZI 31/51) envase de 50 pzas. *

760941 @ Placas de sujecidn 71/77 - placas de sujecion para la
modelacion de pléstico (adecuado para
Ceramill ZI 71/77) envase de 5 pza. *

Marco para placas de sujetion para Ceramill Base

760942 O Armazén (uso multiple) con ayuda de posicionamiento
integrada para placa de sujecién 71/77 paquetes a 1 pza.

Marco para placas de sujetion para Ceramill fiir Multi-x

760943 @ Armazén (uso multiple) con ayuda de posicionamiento
integrada para placa de sujecién 71/77 paquetes a 1 pza.

Ayuda de posicionamiento:

760971 @ Ayuda de posicionamiento 31/51
(el paquete de 178500)

760972 @ Ayuda de posicionamiento Preforms *

Ceramill Sep - aplicacién fina 'y
segura con olor a citrico.

Ceramill Sep

Aisla los plasticos de modelacién Ceramill Gel/Pontic frente a yeso y
laca de molde (especialmente Giroform Die Link).

760561 Ceramill Sep *

Ceramill Marker - se adhiere en
forma 6ptima durante la transforma-
cién con una turbina de laboratorio
refrigerada por agua. Marca los
puntos de interferencias sin dejar
huellas molestas.

Ceramill Marker

Pasta de contacto azul a base de aceite para la adaptacién de
coronas de 6xido de zirconio (p.e. Ceramill ZI).

760021 Ceramill Marker *
583150 Pastebrush

Otras soluciones para tefiir 100 ml:

760476 Ceramill Liquid CL OR Il 1x
760477 Ceramill Liquid CL GR Il 1x
Zubehor:

760450 Ceramill Liquid Recipientes
p. colorear (10 uds.) M 1x

760478 Ceramill Liquid Brush,
Tamafio 1(4 uds.)

760450 Ceramill Liquid Brush,
Tamafio 3 (4 uds.)

Ceramill Liquid

Soluciones de color diluibles con base de agua, para un manejo segu-
ro y coloracion individual de Ceramill ZI y Ceramill ZOLID antes de la
sinterizacién.

760470 Ceramill Liquid Surtido completo X 1x
4 Soluciones para tefiir 100 ml + recipientes + Pinzas
+ Pincel Ceramill Liquid (tamafios 1+3, 1 ud. de cada)

Set completo de de colorantes:
760471 Ceramill Liquid CL1 760473 Ceramill Liquid CL3
760472 Ceramill Liquid CL2 760474 Ceramill Liquid CL4

Ceramill Liquid Eye

Colores identificativos para Ceramill Liquid

760480 Ceramill Liquid Eye Surtido completo, 4 x 25 ml W 1x
Surtido completo de colores identificativos:

760481 Ceramill Liquid Eye red 760483 Ceramill Liquid Eye blue
760482 Ceramill Liquid Eye green 760484 Ceramill Liquid Eye yellow
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Datos técnicos:

Dimension: 654 x 382 x 525mm

Peso: 35kg

Volumen de cdmara de combustién: 1,11
Potencia max. absorbida: 2kW
Temperatura max.: 1.530°C

Horno Ceramill Therm

178350 Horno Ceramill Therm
Contenido del suministro: Horno de sinterizacién Ceramill Therm, Bandeja
apilable de sinterizacidn, Bolas de sinterizaciéon 200g, @ Tmm

Accesorios:

178360 @ Stackable sintering bowl, 1 pcs.

178370 Bandeja de sinterizacién apilable Ceramill ZOLID, 1und. [J 1x
178360 y 178370: apilable sélo empleable en Ceramill Therm

178361 @ Tenazas para bandejas

178311 @ Perlas de sinterizacion 200g, @ Tmm
for Ceramill ZI and Ceramill ZOLID 0x

Datos técnicos:
Dimensiones: 300 x 320 x 450mm
Peso: 8,8kg

Ceramill Aqua

177500 Ceramill Aqua
Contiene: Aparato basico con mesa de modelacién MT3 sin turbina, bandeja de
recepcion

Accesorios:

177520 Worklight/Luz de trabajo
17751 Adaptador NSK Presto Aqua
132300 NSK Presto Aqua

Datos técnicos:

LED de polimerizaciéon de 600 mW,
450-470 nm

Dimensién: 145 x 300 x 30mm

+ cuello de cisne (800 mm aprox.)
peso: 2,6 kg

Ceramill UV

Lampara de polimerizacién controlada por un sensor de movimientos
para el fraguado rapido y seguro de los Acrilicos de modelar.

_Trabajo cdémodo y no deslumbrante gracias a una conexién y
desconexién sin contacto

_Polimerizacién segura gracias a una longitud de onda adaptada al
plastico

_Polimerizacién reproducible por una sefial aclstica después de
transcurrir un periodo de polimerizacién adaptado

178200 Ceramill UV

P

Ceramill Gel/Pontic
Acrilicos de modelar que fraguan a la luz para coronas y puentes.
760514 @ Ceramill Gel - Acrilicos de modelar que fragua a la

luz para coronas, verde - envase de 2 x 39 * 4x

760522 @ Ceramill Pontic - Acrilicos de modelar que fragua
a la luz para vanos de puentes, azul - envase de
2x3g * 2X



Ceramill Polish - Lab Kit

P>) o ° Surtido para pulir 6xido de circonio para el protésico dental
o b 875500 Ceramill Polish - Lab Kit

Presentacién: segin muestra la foto W 1x

875501 @ PRE-Wheel medium (sin mandril)
Rueda, grano: medio, antes de sinterizar 10 Uds.

875502 @ PRE-Cone medium

Cono, grano: medio, antes de sinterizar 10 Uds.
875503 O PRE-Wheel fine (sin mandril)

Rueda, Grano: fino, antes de sinterizar 10 Uds.
875504 @ PRE-Cone fine

Cono, grano: fino, antes de sinterizar 10 Uds.

875505 @ POST-Disc medium
Disco, grano: medio, después de sinterizar 2 Uds.

875506 @ POST-Wheel medium

Rueda, grano: medio, después de sinterizar 4 Uds.
875507 @ POST-Disc fine

Disco, grano: fino, después de sinterizar 2 Uds.

875508 @ POST-Wheel fine
Rueda, grano: fino, después de sinterizar 4 Uds.

Ceramill Polish - Dent Kit
Surtido para pulir 6xido de circonio para el odontélogo

875509 Ceramill Polish - Dent Kit

o Presentacion: seguiin muestra la foto W 1x
875510 @ Cup medium, copa, grano: medio 4 Uds.
875511 @ Disc medium, disco, grano: medio 4 Uds.
875512 @ Cup fine, copa, grano: fino 4 Uds.
875513 @ Disc fine, disco, grano: fino 4 Uds.

Giroinvest Speed

724070 Polvo Giroinvest Speed, 5 x 4kg bolsas = 20kg
724072 Polvo Giroinvest Speed, 100 bolsas de 200g = 20kg
724081 Liquido Giroinvest, 11

Giroinvest Super

781670 Polvo Giroinvest Super, 40 bolsas de 1509 = 6kg
781680 Polvo Giroinvest Super, 50 bolsas de 100g = 5kg
781685 Giroinvest Super, 2 x 4kg

724090 Liquido Giroinvest Super, 11

781679 Vaso graduado 100 ml

Extensor - revestimiento interior ceramico para muflas, exento de
amianto, rollos de 25m

521410  Anchura de tiras 50mm x Tmm

. Datos fisicotécnicos
Proporcién de mezcla: 100 : 25
Tiempo total de mezcla: 105 seg.
- - Tiempo de manipulacién: 5 min.
Tiempo de solidificacion: 9-11 min.
Tiempo de fraguado: 25 min.
Resistencia a la presion después de 2
horas: 4-8 MPa
Temperatura “Speed”: 850°C
Temperatura de precalentamiento:
como max. 1050°C
Expansion total:
como max. 4% en volumen
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Ceramill Roto

760801
760701
760831
760731
760821
760721
760811
76071
760809
760709
760851
760751
760840
760740
760891

® T4mm
® F4mm
® T3mm
O F3mm
O T2mm
O F2mm
@ T1,2mm
O F1,2mm
O T09mm
® FO,9mm
®T0,6mm
® FO,6mm
® CT2mm
® CF2mm

® KT2,5mm

* 2X

* 2X

760791
760892
760792
760861
760761
760871
760771
760881
760781
760830
760730
760820
760720
760819
760719

® KF2,5mm
® KT1,8mm
® KF1,8mm
® ST2mm
@ SF2mm
@ ST1,2mm
@ SF1,2mm
® STO,6mm
@ SFO,6mm
® UT3mm
@ UF3mm
@ UT2mm
® UF2mm
® TT2mm
@ TF2mm

Girobond® NBS

Forma de suministro
781610  Girobond NBS, 1.000g - Caja para laboratorio

781611

Girobond NBS, 509 - Embalaje de ensayo

Girobond® CBS

781690 Girobond CBS, 1.000g - Caja para laboratorio

781691

Girobond CBS, 509 - Embalaje de ensayo

Girosolder

781630 Girosolder, 3,69 Soldadura en barras

781560 Fundente 18g
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Girocrom® FH

721250 Girocrom FH, 1.000gq - Caja para laboratorio
Girocrom FH, 509 - Embalaje de ensayo

721251



Poco peso, alta estabilidad, baja termo-
conductibilidad y buen comportamiento
de soldadura por laser: Estas son las
caracteristicas sobresalientes de
Girotan L.

La prueba de Schwickerath muestra
que la unién adhesiva entre Girotan L/
Digitan y la metalo-ceramica es de igual
clase que la unién con metal precioso:

tica dental igual a la que conocemos de
la cerdmica “Creation"”.

La fotografia tomada bajo un microsco-
pio electrénico de barrido (aumento =
650:1) muestra una zona marginal sin
capa de oxidacién alpha (clinica dental
de la Universidad de Tubinga/Alema-
nia, Prof. Jirgen Geis-Gerstorfer/Prof.
Wolfgang Lindemann).

Colado tal como fresado - es decir, esté-

Girotan® L

Esta aleacidén de titanio (Ti6AI7Nb) es un material quimicamente
inerte que se esta utilizando desde hace mas de 20 afios como mate-
rial de implante en la medicina humana. Biocompatible, ligero y de
baja termoconductibilidad, igual que el titanio puro, disponiendo, sin
embargo, de una solidez tres veces mayor que el titanio puro.

_Facil de elaborar, puede pulirse igual que el oro

_Un material para cualquier indicacién: extremamente ligero y
altamente estable

_Translucidez radiografica, quimicamente neutra, baja
termoconductibilidad

_Minimo precio - maximo beneficio

Girotan L (aleacion Ti6AI7Nb):

764321 @ 26 x 8,4mm, 50 pastillas de 20g

764331 @ 26 x 12,6mm, 34 pastillas de 30g

764341 @ 29 x13,5mm, 25 pastillas de 40g

72141 Alambre de soldadura ldser Girotan 0,35 x 2m
721120  Alambre de soldadura de titanio 0,5 x 2m
721121 Alambre de soldadura de titanio 0,25 x 2m

Datos fisicotécnicos:

El titanio, al igual que las aleaciones de titanio, tan sélo puede fundirse a través del
procedimiento por arco voltaico, bajo un alto vacio y mediante proteccién de argén
(Ticast/Symbiocast).

| Gl

Punto de fusién 1.650°C
Resistencia a la traccién Rm [MPa] 850
Limite eldstico 0,2 % [MPa] 750
Mdédulo de elasticidad E [GPa] 10

Elongation at rupture A [%] >8

Dureza Vickers HV10 325
Densidad [g/cm’] 4,52
CET [25-500°C] 10,1x10°K’
Color de 6xido plata
Oxid color gris

-

Giroinvest T

Revestimiento a base de magnesio-circonio para el colado de titanio.
La combinacién de MgO-ZrO2 evita reacciones entre la masa fundida
y el revestimiento, impide la formacién de la capa de oxidacién alpha
y controla de manera fiable la expansion y consigue unos ajustes
invariables.

_Control de expansién adaptado al colado de coronas y puentes/
esqueléticos

_Mezclas homogéneas con agua destilada

_Ajuste perfecto sin retoques

_Superficie facil de pulir y de alta densidad, gracias al colado en frio

764050 Giroinvest TC 25 x 200g bolsas = 5,0kg
764060 Giroinvest TM 20 x 180g bolsas = 3,6kg
764070 Giroinvest TD 10 x 700g bolsas = 7,0kg
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Noflame® Plus

116250 Noflame Plus
Contenido del suministro: Aparato con cable de red, 2 caperuzas protectoras

116210  Caperuzas protectoras para Noflame Plus, 10 pzas

Datos técnicos

Dimensiones: 195 x 85 x 83mm
Peso: 600g

Consumo nominal de corriente:
230V/50Hz/130W

Smartwax Duo

116270  Juego Smartwax Duo
Contiene: aparato de control con alimentador (116271), manipulo con cable
(116280), sonda pequefia con empufiadura (116281), portarrollos de algodén.

116280 Manipulo con cable

Datos técnicos

Dimensiones: 130 x 150 x 50mm

Consumo nominal de corriente: 110 - 230V 50/60Hz
Alcance de ajuste: 50 - 220°C /122 - 428°F conmutable
Tensién de salida: 6 V, Potencia: 12 W

Accesorios:

116281 @ Sonda pequefia

116282 @ Sonda grande

116283 @O Aguja

116284 @ Cola de castor

116285 @ Cuchillo

116286 O Cuchara

116229 Rollos de algoddn, 4x30pzas.

El Waxjet en accién - p.e. al rellenar
el pliegue. Rapidamente utilizable -
basta una sola maniobra.

Waxjet (pat. pend. segliin ZTM Jonas)

Solucién inteligente para la aportacién de grandes cantidades de
cera. A través de un nuevo mecanismo, la barra de cera es transport-
ada a la punta calentada del Waxjet. Desde alli, la cera fluye por la
sonda hueca al lugar donde se le requiere. La cantidad de cera es
determinada individualmente por el técnico, segun la velocidad de
avance de la barra de cera mediante el rodillo motriz.

_Velocidad doble de modelado de cera = 50% de ahorro de tiempo
_Ninguna absorcién molesta de cera
_Preparacién encauzada de grandes cantidades de cera

116287  Waxjet
116289 Waxjet + Pieza de mano con cable
641060 Alambre Waxjet pink / 6,0 / 280g



Fresadora AF350

177605 Fresadora AF350

Contiene: Aparato base con elevacién vertical, brazo fresador con husillo de
motor W&H, mesa de modelo MT3, [dmpara gemela (técnica diddica), cubierta
protectora

Accesorios/Opciones

177998 Blockout-Upgrade-Kit AF350, ajustable en 3 partes
(para la version actual (véase la figura))

Contiene: Juego Blockout 177990, varilla de lapicero 17800,
Cable de adaptador ajustable 177994

177995  Juego de ampliacion para Blockout AF350, 4 pzas

(para la versién anterior)
Contiene: Juego Blockout 177990, cable conector 177993, varilla de lapicero
17800, manguito adaptador 177806

177800 Varilla de lapicero
177661  Juego de pinzas de sujecion W&H 3mm, largo

Datos técnicos

Dimensiones: 340 x 250 x 450

Peso: 15kg

Consumo nominal de corriente:
100/115/230V, 50/60Hz

Velocidad del motor: 1.000 - 35.000 min-1
Momento de giro: como méx. max. 7,5N/cm

Paralelometro de blogueado AP100

177700 AP100 (sin mesa de modelo)
Contiene: Aparato base con brazo articulado P (177131) y
varilla de lapicero (177800)

Accesorios/Opciones

177360 Mesa de modelo MT2

177350 Mesa de modelo MT3

216291 Mesa de modelo MT3 “Splitex”

177960 Juego de blogueado “Blockout”

177991 Cable conector AP100/Diacut (para “Blockout")
177450 Ldampara de halégeno

177071  Cabezal portafresa

Datos técnicos

Dimensiones: 210 x 180 x 400
Peso: 6,2kg

Consumo nominal de corriente:
15V/230V - 50Hz

Tensién de salida: 22W
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Blockout

Cuchillas de blogueado calentables, 0°-6°, con contacto de clavija de
guia paralela hacia la pieza de mano. Sujecién en la pinza de la varilla
de lapicero (® 3 mm). Puede conectarse a cualquier fuente de luz
requlable de 24 V (p. ej. 171161).

177990 Blockout (la pieza de mano) y 5 cuchillas 0° - 6°

Accesorios/Opciones

177991  Cable conector AP100/Diacut/Blockout
177992 Cable conector AF300/APF400

177993 Cable conector AF350/APF450

177806 Adaptador para varilla de marcaje AF350
177994 Cable de adaptador AF350 ajustable
177980 Cuchilla 0° @ 1,3mm

177981  Cuchilla 0° @ 2mm

177982 Cuchilla 2° cénica

177983  Cuchilla 4° cénica

177984 Cuchilla 6° cénica

177960 Juego Blockout AP100 con cable conector AP100

Kit inicial de técnica de fresado

Contiene todas las herramientas de medicidn, raspado, colocacién,
transmisién y fresado asi como el aceite requerido y material de
entrenamiento (suministrables asimismo en forma aislada).

873001 Juego de introduccién técnica de fresado, 12 pzas.
integrado por:

177653 Muestra de fresado tipo 1, cilindro de entrenamiento
de fresa MS

177654 Muestra de fresado tipo 2, cilindro de entrenamiento
de taladro MS

177655 Soporte de muestra de fresado en MT2/3 para MF
tipo 1+2

177810  Elemento de transmisién didm. de vastago 2,35mm
177820 Lemento de transmisién didm. de vastago 3,0mm

177870 Minas para dibujar rojas, paquete de 12, incl. Sujetaminas
177880 Minas para dibujar azules, paguete de 12, incl. Sujetaminas
177656  Aceite de fresar 5 x 50ml

177830 Cuchillo de corte inferior 0,25mm,
didm. de vastago 3mm

177840 cuchillo de corte inferior 0,50mm,
didm. de vastago 3mm

177850 cuchillo de corte inferior 0,75mm,
didm. de vastago 3mm

171930 Plato de yeso

asi como:

873002 Juego de herramientas de fresado en 12 piezas
(completo)

Blsg || sy
~N

Mesas de modelo MT2/MT3/Splitex

MT2: Mesa inclinable entre 0° y 90°, ambas posiciones finales guia-
das. Fijacion manual por una palanca afianzadora. Placa de base
magnetizable.

MT3: Inclinable entre 0° y 14°, fijacién manual/electromagnética del
angulo, 0/2/4/6° también mecdnicamente (manguito/anillos),
posicién electromagnética.

Splitex: Igual que MT3, pero con placa magnética Splitex para el alo-
jamiento de modelos.

177360 @ Mesa de modelo MT2 / 0° - 90°

177350 @ Mesa de modelo MT3 / 0° - 14°
216291 @ Mesa de modelo MT3/Splitex
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CURSOS DE FORMACION

Conocer la técnica -
dominar el oficio

Las modernas tecnologias, las
expectativas cada vez mayo-
res de los pacientes y, al finy
al cabo, la competencia global
son responsables de un ritmo
cada vez mas rdpido también
en nuestro sector. Quien
desea enfrentarse a los retos
del mercado, debe reaccionar
de manera flexible y estar
siempre al mas actual nivel de
la técnica.

No obstante, con la entrada
en la era digital, las exigen-
cias al sistema de formacion
se han modificado sustancial-
mente y hemos hecho frente
a este desafio.

"Webinar" es la palabra clave
para un método de aprendiza-
je eficiente para cursos de
CAD-CAM, gue no sélo le aho-
rrard a Ud. una cantidad
enorme de trabajo, sino ante
todo se realiza sobre el medio
con el cual se trabaja. Una
mezcla de videos formativos
de demostracion,
Livestreaming y de asesora-
miento individual hace que en
un plazo de 2-3 horas pueda
empezarse a actuar inmedia-
tamente.

Si tiene Ud. dudas o desea
inscribirse, dirijase a nuestras
personas de contacto. Ellas se
encargan de un desarrollo
6ptimo y de que Ud. pueda
concentrarse por completo en
su formacién en nuestros
emplazamientos de Alemania
y Austria o bien en el “AG tra-
ining center Middle East” en
Beirut (Libano).

AG International Training Centers

Martina Weber
organizacién de cursos interna

Silja Vielsack
Intern. course organization

@ INFO
AG Training Center
Alemania / Austria
Fon. +49 7231 957-221
Fon. +49 7231 957-224 Silja Vielsack
Fax: +49 7231 957-249

Martina Weber

Email: trainings@amanngirrbach.com

Si desea Ud. obtener informacién referente a cursos, impartidos por nuestros
agentes comerciales en todo el mundo, dirijase por favor directamente a éstos.
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Université Antonine

AG Training Center
Middle East, Beirut (Lebanon)

Université Antonine

Institute of Dental Laboratory
BP 40016 - Hadath, Baabda |
Lebanon

Fon +9611877079
Mobile +961 3133911

abdo.salem@amanngirrbach.com



MEDIATHEK

La fuente de conocimiento virtual de Amann Girrbach.

Desde los contenidos de la anti-
gua pagina Web del Ceramill
M-Center, el D-Lab24 y de la
zona de descargas en la pagina
principal AG, se presenta la
Mediateca AG a modo de archi- - =
vo digital con una carga con-
centrada de conocimientos
dentales.

AMANNGIRRBACH

B%: =ag mediathek

Todo el conocimiento del ramo,
acumulado durante los afios,
puede consultarse aqui de
forma cémoda y clara - instruc-
ciones impresas o en formato
video referentes a Software,
Hardware, articulos especializa-
dos, estudios, Wikis, casos de
usuarios, etc.

Li ol il
T4 27 24
T
1011 204
Fupbaklil

M 0T00

...el Ceramill CAD Wiki y muchas cosas mds.

La Mediateca Ag esta disponible las 24 horas con videos y ...articulos especializados, estudios...
tutoriales de uso....
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SERVICIO DE ATENCION AL CLIENTE | SERVICIO TECNICO | EMPRESAS DE SERVICIO TECNICO

Los productos de AmannGirrbach sélo pueden ser adquiridos fuera de Alemania
v Austria a través de nuestros distribuidores autorizados

Con nuestra red internacional de distribuidores AmannGirrbach
también encontrard a un asesor profesional cerca de usted. Por
favor, si no dispone de un acceso a Internet activo o no puede
encontrar al distribuidor deseado en nuestra base de datos, pén-
gase en contacto con nuestro departamento de Exportacién:

Mercante Directorio:

www.amanngirrbach.com/en/contact/find-dealers/

Amann Girrbach Headquarter:

Amann Girrbach AG

Fon: +43 5523 62333-0 | Fax: +43 5523 55990
E-mail: austria@amanngirrbach.com

Los socios autorizados del servicio técnico
de AmannGirrbach cerca de usted

Las empresas autorizadas del servicio técnico de AmannGirrbach
garantizan el uso de componentes y aparatos originales de
AmannGirrbach en sus reparaciones.

Estas compafiias disponen de personal capacitado y de SR IR L S L] = J n
informaciones técnicas detalladas necesarias para la reparacién
correcta y profesional de nuestros aparatos.

Por favor, si no encuentra la empresa de servicios de su
eleccién, pédngase en contacto con nuestro departamento del
Servicio Técnico:

(@ INFOLINE

Servicio técnico/Socios del servicio técnico:

Hr. Jirgen Nachbaur
Fon: +43 5523 62333-207 .
juergen.nachbaur@amanngirrbach.com — = B

0
www.amanngirrbach.com/en/contact/technical-service-int/
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AG LIVE LABS

Presenciar la aplicacion practica de aparatos, materiales
y sistemas, muy cerca de Ud

@ UsA.

Portugal @ = @ spain

@Colombia

En todo el mundo tienen lugar dias de informacion en laboratorios
certificados. Pertenecen a los técnicos dentales lideres en su

regién en lo referente a tamafio, calidad, equipamiento y fuerza de
innovacion.

El intercambio de experiencia con compafieros - esto describe el
servicio que ofrecen los nuevos AmannGirrbach Live Labs.

Obtendrd inscripciones y fechas actuales de su comercial o puede
consultar una lista actual de todos los AG Live Labs en www.aman-
ngirrbach.com

@UK.
Germaw@ @ Poland
Belgium @@Netherlands
Cz‘ech @ @ Slovakia
Austna@ @ Hungary

France@® Kroatia® @ Romania
Italy®

@ Greece
Tunisia @

Las informaciones sobre nuestros productos se han limitado en este
catalogo a algunas caracteristicas y aplicaciones basicas.

Encontrard descripciones y explicaciones mas detalladas en los correspondientes
folletos individuales y/o sistematicos.

=

Lin
mm

@ in 0, mm

@ Turkey

UAE®

India®

Datos técnicos

Las dimensiones se indican
siempre y de manera uniforme
en milimetros (mm), siguiendo el
orden profundidad/longitud

x anchura x altura:

1. Profundidad
2. Anchura
3. Altura

Las indicaciones que difieran de
esta regla han sido sefialadas
correspondientemente (p. ej.
didmetro = @, perforacién, espe-
sor, etc.).

Volumen de suministro

Las cajas de introduccion de sis-
temas (juego, kit, etc.) o los
aparatos con accesorios ya
incluidos en el equipamiento ini-
cial se describiran de tal mane-
ra, que por un lado quede defini-
do inequivocamente el volumen
de suministro, pudiéndose tam-
bién por el otro pedir los produc-
tos individuales incluidos en el
juego por medio del correspon-
diente nimero de referencia.

Piezas de recambio

En este catdlogo encontrard pie-
zas de recambio tan sélo en
aquellos casos, en los que segln
nuestra experiencia existe una
periddica demanda de recambi-
os. Encontrara todas las piezas
de recambio con sus respectivos
numeros de referencia en las
correspondientes instrucciones
de servicio.

Nos reservamos el derecho de
modificaciones en el sentido de
una mayor funcionalidad,
mayor rendimiento, vida atil
mas larga y avances tecnoldgi-
cos. No asumimos la responsa-
bilidad para erratas de
impresion y errores de com-
posicion.
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Headquarter

Amann Girrbach AG
Herrschaftswiesen 1
6842 Koblach, Austria
Fon +43 5523 62333-105
Fax +43 5523 62333-5119

Amann Girrbach Asia PTE.LTD. | austria@amanngirrbach.com
80 Anson Road singapore@amanngirrbach.com
#25-06 Fuji Xerox Towers www.amanngirrbach.com
Singapore 079907 | Asia

Fon: +65 6592 5190

Fax: +65 6225 0822
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