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Poszukujesz prostych rozwiazan,

precyzji i przystepnosci?
Rozumiemy Twoje potrzeby!

LAB EQUIPMENT CLASSIC
Ewidentne korzysci dla Ciebie

_ Precyzyjne, ekonomiczne modele dla kazdego laboratorium

_Precyzja od A do Z w doskonatym przygotowaniu pracy




recyzja od poczatku do k

ARTYKULACIJA

Zastosowanie model managment’u w arty-

kulacji i symulacji obciazen okluzyjnych

w gabinecie stomatologicznym i laboratorium

_ Dostarcza wszystkich informacji niezbednych do
analizy punktéw kontaktowych i ruchow
bocznych

_ Do analizy natychmiastowego przesuniecia
bocznego

Artex® C|12

tuk twarzowy Artex® ustawia w dwie

minuty dokladna, anatomiczna relacje

czaszkowo - osiowa

_Przenoszenie modeli do artykulatora na
podstawie relacji czaszkowo-osiowej redukuje
czas konieczny do szlifowania przedwczesnych
kontaktow

_Szybkie i pewne dziatanie suportu stawowego

_Niezawodna powtarzalnos¢ pozycji dowolnej osi

Artex® tuk twarzowy C|22

WYKONYWANIE MODELI

= gbroform

Doktadnos¢, ekonomia i szybkosé dla

optymalizacji kosztéw wykonawstwa modeli

precyzyjnych

_Rozwigzanie problemu ekspansji gipsu
poprzez whasciwe wyznaczenie pozydji
segmentéw na modelach

_Wykonanie modelu w czasie niespetna 6 minut

_ Perfekcyjna podstawa {doktadny model) do
skanowania

Giroform® C|23




DOZOWANIE | MIESZANIE | CZYSZCZENIE

Najbardziej doktadne Perfekcyjne wyniki mieszania dzieki Mistrz we wskazaniach
dozowanie gipsu. opatentowanej geometrii plaszczyzny mieszalnika z tlenku cyrkonu
_Oszczednosé od 20% do 25 % czasu pracy, i najprostszej koncepcji obstugi _Rozsadna cena, szeroki zakres uzycia

materiatu oraz gipsu _Stala, powtarzalna mieszanka o optymalnych _Optymalna wydajnos¢ pracy dzieki sferycznym
_Powtarzalne proporcje mieszania za naci$nieciem parametrach miseczkom

przycisku, z doktadnoscia do grama _tatwy dostep do wszystkich, potrzebnych ustawien _Powszechna metoda stosowana
_Wielofunkeyjny przetacznik obrotowy/guzik dla tatwej, mieszania w laboratoriach, tatwa do nauki

szybkiej obstugi _ Zaspokojenie wymagan najlepszych, nowoczesnych,

gipséw oraz mas ostaniajacych

Smartbox X2 C|34 Smartmix X2 C|35 Ceramill Multi-X C|42




FREZOWANIE | ODLEW

Automatyczny, wysokowydajny piec ~Elektryczny” palnik Bunsena zastepuje Uniwersalna i precyzyjna frezarka
przeznaczony do synteryzacji uzupetnien plomien gazowy o budowie modulowej
z tlenku cyrkonu _Przenoény, natychmiast gotowy do uzycia, _Bardzo precyzyjna frezarka. Dzieki modutowej
_Optymalnie skoordynowany, w peni nie wymaga gazu konstrukgji moze by¢ stosowana do analizy lub
automatyczny program synteryzagcji _Brak emisji ciepta do $rodowiska; blokowania podcieni
_Wysoka hiezawodnos¢ procesu dzieki kon- nie zuzywa tlenu
troli statej wysokosci temperatury oraz jej _Czystosé pracy np. eliminacja $ladéw sadzy
réwnomiernej dystrybudji na narzedziach i/lub materiatach

_4 programy synteryzacji. Pierwszy moze
by indywidualnie zaprogramowany przez
uzytkownika

Ceramill Therm C|43 Noflame® Plus C|56 AF350 C|58




0d wycisku do wysokiej jakosci modelu Giroform®
zamontowanego w artykulatorze Artex®*:

Odpowiednie dociecie wyciskow Réwnolegte dociecie formy wykonanej Nosnik wyciskéw umieszczony na Wyznaczenie pozycji nawiertu przy

(model roboczy) zmoldyny ,Giroform® putty” w stosunku adapterze do ptytek Giroform® pomocy lasera punktowego i wykona-
do goérnej krawedzi nosnika wyciskow nie nawiertu

Po wprowadzeniu do ptytki pinéw W przypadku przeciwzgryzu, umie - Okreélenie pozycji nawiertu Nawiercona podstawa do modeli, ktéra
Giroform® ptytke odstawiamy i przy- szczamy wycisk z ptytka i nawiercamy w przypadku wielokrotnie uzywanych byta juz wczesniej uzywana
gotowujemy sie do nastepnego etapu. 8 otwordw na piny w ptytce nowej lub podstaw do modeli

(wazne w przypadku wielu réwnolegle uzywamy innej juz nawierconej

wykonanych modeli)

Smartbox - dozowanie wody i gipsu Smartmix - mieszanie gipsu na Wyciski szczeki i zuchwy przed Gipsem Alpenrock wypetniamy wycisk
po wcisnieciu guzika IETE odlaniem. Podstawy do modeli unikajac pecherzy. Gips siega do granicy
posiadaja piny wyznaczonej przez gorny brzeg formy

silikonowej Putty

*Metoda moze by¢ stosowana u pacjentéw z optymalnymi warunkami okluzyjnymi.




Artex CR z zamontowanym modelem Modele Giroform® zostaty umieszczone Zaznaczenie tarczek wytarcia na Redukcja modelu mistrzowskiego dla

szczeki w artykulatorze przy pomocy rejestra- powierzchni okluzyjnej za pomoca analizy wysokosci. Usuniecie wszystkich
¢ji tukiem twarzowym w zwarciu cen- otéwka kopiowego segmentéw graniczacych z zebami
tralnym sasiadujacymi

Otwarcie $ruby Immediate Sideshift Aby okresli¢ wysoko$¢ nalezy sprowa — Wprowadzamy pozostate segmenty i Ponowna kontrola dynamiki ruchéw —
ISS — poczatkowy ruch Bennetta. dzac zeby antagonistyczne do usuwamy na nich miejsca, zaznaczone ruchy boczne. Kontrola ruchu tarczek
Sztyft prowadzenia siekaczy nie najnizszego potozenia. Zwarcie folig okluzyjna jako wczesne kontakty — wytarcia w uzupetnieniu protetycznym

dotyka talerzyka centralne artykulatora jest otwarte centryka artykulatora jest zamknieta




tuk twarzowy Artex®- najprostszy sposob na zarejestrowanie indywidualnej
relacji szczekowo-czaszkowej i szczekowo - stawowej pacjenta

Przygotowanie tuku twarzowego: Zamon- Przygotowanie widelca zgryzowego Wprowadzenie widelca zgryzowego do Zarejestrowanie widelcem zgryzowym
towanie wspornika nosowego w srodko- przez uplastycznienie pastylek w cieptej ust pacjenta powierzchni zebow szczeki
wej pozycji. Zamontowanie transferu do wodzie

widelca transferu do widelca we wiasciwym
miejscu i zablokowanie go srubg fiksacyjng

Zaktadanie tuku twarzowego Artex na Wprowadzenie do otworéw stuchowych Utozenie wspornika nosowego u nasady Zablokowanie $ruby na wsporniku

czaszke pacjenta oliwek usznych tuku twarzowego i nosa pacjenta i doci$niecie go do nosowym wolng reka
zablokowanie tuku poprzez ztozenie zaznaczonej linii na wsporniku. Pacjent
ramion fuku do $rodka i dokrecenie znajduje sie w pozycji lezacej

jednej ze srub blokujacych

Zamontowanie transferu do widelca Zamontowanie tuku twarzowego Zdjecie tuku twarzowego i wykrecenie Przetozenie rejestracji z tuku twarzowego
zgryzowego i zablokowanie jego pozycji  zajmuje tylko 2 minuty z niego transferu zzamontowanym do stolika transferowego i zabezpieczenie
Srubg fiksacyjna, rejestrujac tym samym widelcem zgryzowym pozycji widelca zgryzowego w gipsie celem
relacje szczekowa doktadnego przetozenia relacji szczekowej

do laboratorium




Kalibracja zestawu Splitex®

Usuniecie ptytek z modelami, magneséw Zainstalowanie zaczepdw pod magnesy Przykrecenie sruby mocujacej ptyte do Zainstalowanie magneséw we wczesniej
oraz ich zaczepdw zaréwno z gérnej, jak za pomoca ptytek montazowych, zabez- gornej czesdci artykulatora zamontowanych ptytkach
i zdolnej czesci artykulatora Artex pieczenie ich Srubami w gérnej i dolnej

czesci artykulatora Artex

Zaizolowanie powierzchni karbonowe;j Przykrecenie $ruby adhezyjnej ptyty do Ustawienie artykulatora czeécig gorng Zatozenie ptytki dolnej na gérna czes¢
w okolicach ptytki taczacej poprzez dolnej czesci artykulatora do dotu i zatozenie klucza Splitex klucza Splitex
natozenie cienkiej warstwy izolatora

W centralnej czesci ptytki Splitex nalezy Zamkniecie artykulatora do momentu Kalibracja wszystkich artykulatoréw Modele moga by¢ transferowane
natozy¢ dwie linie kleju wyschniecia kleju kluczem Splitex gwarantuje doktadnosé z jednego do drugiego skalibrowanego
metryczng artykulatora w zaleznosci od potrzeb

i wymagarn stomatologéw
i technikow dentystycznych










OPIS SYSTEMU

=artex”system

Artex® System — umozliwia petng wspétprace miedzy
stomatologiem, technikiem dentystycznym i pacjentem

Maksymalne dopasowanie uzupetnienia protetycznego jest mozliwe wytgcznie przy zastoso-
waniu artykulatora. Szczegélnym wyzwaniem jest szybkie i precyzyjne przeniesienie sytuacji
z jamy ustnej pacjenta oraz tatwos¢ komunikacji miedzy stomatologiem i technikiem denty-
stycznym dotyczaca ww. zagadnienia.

Artex jako system jest bardzo efektywna pomoca dla stomatologa i protetyka. Zezwala na
symulacje ruchow zuchwy oraz statyczne zarejestrowanie sytuacji w jamie ustnej pacjenta 1:1.
System bazuje na budowie modutowej i dzieki temu mozna go wszechstronnie zastosowac.

Artex® System:

Umozliwia znakomitq wspoétprace miedzy stomatologiem a technikiem. Zapewnia
wysoka precyzje i jakos¢ wykonywanych uzupetnien. Gwarantuje wysoki komfort
pacjentom.

Ccl12 p—
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OPIS SYSTEMU

=artex”system

tuk twarzowy oraz artykulatory Artex jako najlepszy sposdb rejestracii
prawidtowej okluzji, zaréwno statycznej jak i dynamicznej

Szybka, bezpieczna, wydajna, fatwa i mato kosztowna
rejestracja: pobrana i przekazana dalej informacja o danych
pacjenta za pomoca systemu Artex®.

tuk twarzowy Artex®, stolik transferowy i artykulator tworza kompletny
system komunikacji. Dentysta uzywa tuku twarzowego do pobrania od
pacjenta danych o relacji szczekowo-czaszkowej i stawowej. Ta bardzo
wazna informacja anatomiczna pobierana jest szybko i precyzyjnie.
Potem po bezpiecznym przeniesieniu na stolik transferowy zostaje
przestana z gabinetu do laboratorium. Tam modele pacjenta montowa-
ne sg w artykulatorze tworzac wirtualnego pacjenta.

Ten tatwy i bardzo wydajny system transferu danych z tuku twarzo-
wego do artykulatora eliminuje potrzebe wykonywania korekt uzupet-
nienia pod katem warunkdéw okluzyjnych bezposrednio w jamie ustnej.

Artex® Artykulator - efektywny, doktadny, stabilny
i czuty symulator ruchéw.

Szczego6lnym wyzwaniem jest szybkie i precyzjne przeniesienie sytuacji
Z jamy ustnej pacjenta oraz tatwos¢ komunikacji miedzy stomatologiem
i technikiem dentystycznym dotyczaca ww. zagadnienia. To co zostaje
wykonane przez technika w artykulatorze musi funkcjonowac w jamie
ustnej pacjenta.

Reprodukcja zwarcia centralnego gwarantuje pewng pozycje wyjsciowa
i korcowa. Zaktécenia ponizej 20 pm moga by¢ rozpoznane, skontrolo-
wane i wyeliminowane za pomocg artykulatora Artex®.

Lekki, stabilny, ergonomiczny i bardzo doktadny - artykulator Artex®
utatwia i przyspiesza prace z modelami. Jest bardzo praktyczny, wydajny
i w konkurencyjnej cenie. Dlatego tez marka Artex cieszy sie dobra repu-
tacja a artykulatory naleza do najpopularniejszych na $wiecie. Linia pro-
duktéw Artex jest modutowo zaprojektowana oraz ukierunkowana na
zwiekszenie wydajnosci.

)|
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OPIS SYSTEMU

=artex”system

System Splitex® - dokfadna
kalibracja artykulatoréw Artex®

Doktadna kalibracja artykulatoréw Artex® za pomoca
systemu Splitex®.

Skalibrowane artykulatory umozliwiaja transport modeli z gabinetu do
laboratorium: praca wykonana i sprawdzona od strony funkcji w laborato-
rium bedzie pracowata w jamie ustnej pacjenta tak, jak jego wtasne zeby.

Kazdy technik i lekarz moze mie¢ swoj wiasny, skalibrowany artykulator.
Zredukuje to koszty przesytek i wyeliminuje ryzyko uszkodzenia artykula-
tora podczas transportu.

20 wm Precyzja systemu Artex® réwna receptorom zostata potwierdzona
l znakomitymi badaniami naukowymi na Uniwersytecie Tuft w Bostonie
- (USA).
O - -L =T L
_20 J—
Wielkos¢ przeswitu miedzy
trzonowcem i przedtrzonowcem
z lewej strony od przodu
.40 J—
60 l |

Kavo Artex Whip-Mix

Naukowo potwierdzona precyzja:

Wszystkie 4 artykulatory Artex posiadaja nieznaczne réznice w budowie

w stosunku do konkurencji.

Tekst Drédtowy: ,,Determining the accuracy of articulator interchangeability and hinge axis
reproducibility”, Panayiota Hatzi (DDS, MS), Philip Millstein (DMD, MS), Alvaro Maya (DMD, MSD) -
School of Dental Medicine, Tufts University, Boston, Mass.

Publishing: J Prosthet Dent 2001, 85:236-45

Cl14 p—
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OPIS SYSTEMU

=artex”system

Efektywny, wydajny system z mozliwoscig doktadnego
przenoszenia symulagji ruchéw.

Artex® tuk twarzowy Artex® artykulatory

Artex® podstawa do
przenoszenia rejestracji

Artex® stolik do przenoszenia

| KOMPONENTY SYSTEMU |

WSZYSTKIE PLUSY NA PIERWSZY RZUT OKA

+ Zestaw
_tancuch przenoszenia z tuku twarzowego do artykulatora
_Szybka i pewna konfrontacja danych pacjenta miedzy gabinetem i laboratorium

+

Kompatybilnos¢ systemu
_ Odpowiednia klasyfikacja modeli artykulatoréw
_ Konsekwentne wigczenie do systemu wg. danego profilu

+

System modutowy
_Inteligentna budowa modutowa catego Artex
_ Do zastosowania we wszystkich przypadkach

+

Precyzyjny
_ Doktadnie wykonany z bardzo odpornych materiatow
_ Gwarantuje wysoka jako$¢ wykonywanych uzupetnien

+ Trwalos¢
_ System potwierdzit sie 100.000 razy
_ 25-letnie doswiadczenie w budowie artykulatoréw pozwolito na produkcje znakomitych
urzadzen

C|is
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ZAWARTOSC SYSTEMU

=artex”artykulatory

Podstawowe zalety artykulatoréw Artex®

Artykulatory Artex® w ujeciu catosciowym

Dane techniczne

Nachylenia toru stawowego
w ptaszczyznie strzatkowej

Kat Bennetta
Protruzja

Retruzja
ISS (Immediate Sideshift)

Dystrakcja

Ze zwarciem centralnym

Roztaczenie sie czesci gornej

i dolnej artykulatora w czasie
otwartego zwarcia centralnego
zostaje uniemozliwione przez:

Boczne sztyfty do bezposredniego
przenoszenia za pomocg tuku

twarzowego Artex

cl16 p—
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Artex® BN

35°

15°

z kliknieciem

plytke zwarcia
centralnego

nie

Non Arcon

Artex® CN

0° do +20°

z kliknieciem

plytke zwarcia
centralnego

nie

_Zintegrowany system magnetycznych ptytek pod modele
_Pelne nastawianie umozliwia doktadna analize

_Dolna czes¢ artykulatoréw CN, CT, CT i CR wykonana jest z wtdkna
weglowego:
- Lekka i wytrzymata konstrukcja utatwia prace z artykulatorami
- tatwosc obstugi w 3 pozycjach

_Duzy obszar pracy: 126 mm wysokosci wewnetrznej artykulatora
pozwala na otrzymanie wystarczajacej ilosci miejsca do instalowania
modeli

_Reprodukcja zwarcia centralnego gwarantuje pewna pozycje
wyjsciowa i koricowa w kazdym momencie pracy

_Tréjkat Bonwilla o dtugosci ramienia 110 mm pomiedzy gtowami
zuchwy artykulatora i szczytem szpilki w sztyfcie artykulatora

_Srednie wyznaczanie ptaszczyzny okluzyjnej
_Regulowany sztyft artykulatora (-5 mm do +10mm)
_tatwo montowalny wspornik gérnej czesci artykulatora

_Mozliwos¢ kalibracji za pomoca systemu Splitex

Artex® CT Artex® CP Artex® CR

-15° do +60° -20° do +60° -20° do +60°
0°do +20° -5°do +30° -5°do +30°
- - 0do6mm
- - 0do2mm
0do 1,5mm
(na strone)
- 0do3mm 0do3mm
dzwignia zwarcia dzwignia zwarcia
z kliknieciem centralnego dla centralnego dla
potosi potosi
PG Arcon-Clip Arcon-Clip
centralnego
tak tak tak



ZAWARTOSC SYSTEMU

=artex”artykulatory

Wersja Non-Arcon

_Bezpieczny i tatwy w obstudze dzieki swobodnym ruchom gtéw stawowych artykulatora
_Odwrotnie anatomiczny. Gtowy stawowe s3 w gornej czesci a puszka stawowa umocowana jest w dolnej czesci artykulatora
_Goérna i dolna cze$¢ artykulatora jest w catosci pofagczona mimo, ze centryka zostata otwarta

=artex’bn

Podstawowy model Artex® = ekonomiczne wejscie do swiata
artykulatorow Artex®

_Wersja Non-Arcon z zamykang centryka

_Te same podstawowe zatozenia, jak w pozostatych
artykulatorach Artex®

_Precyzyjne elementy funkcyjne wykonane ze stali
nierdzewnej i aluminium

_Blokowane gtowy stawowe o $rednicy 19mm
_Tor nachylenia drogi stawowej 35°
_Kat Bennetta ustawiony na 15°

_Mozliwos$¢ uaktualniania i kompatybilnosc¢ z artykulatorami
wyzszymi oraz z modelami Artex

Podstawowa wersja karbonowa non-Arcon - najczesciej kupowany

Artex® karbonowy- wejscie do karbonowego swiata Artex®

_Artex® Karbonowy - lekki, wytrzymaty, ergonomiczny i bardzo
precyzyjny

_tatwy i wygodny w obstudze

_Trzy pozycje ustawienia, bardzo stabilny

_.Click” szybka blokada centryki

_Tor nachylenia drogi stawowej ustawiony na srednig warto$¢ 35°

_Regulowany Kat Bennetta w przedziale od 0° do 20°

Non-Arcon roboczy artykulator do protetyki

_Czesciowo nastawialny artykulator non Arcon

_Artex® karbonowy - lekki, stabilny daje pewnos¢ tatwej obstugi
_Ustawiany Kat nachylenia drogi stawowej w przedziale od-15° do 60°
_Kat Bennetta ustawiany w przedziale od 0° do 20°

_"Click” - szybka blokada centryki

_Osiowy pin ufatwiajacy montaz tuku twarzowego

)|
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ZAWARTOSC SYSTEMU

=artex”artykulatory

Wersja Arcon

_Odtwarza anatomie: gtowy stawowe sg w dolnej czesci, puszki stawowe umieszczone sg anatomicznie w gdrnej czesci artykulatora
_Ustawianie puszek stawowych mozliwe jest za pomoca indywidualnych rejestratéw stawowych pacjenta

=artex“cp

=artex®cr

cl18 p—
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Podstawowe urzadzenie Arcon

_Czesciowo nastawialny artykulator Arcon z wyjatkowo gtadkim O
prowadzeniem stawowym

_ Artex karbonowy - lekki, stabilny, gwarantujacy fatwa obstuge
_Trzy pozycje ustawienia, bardzo stabilny

_Wysoka precyzja, stabilno$¢ oraz szybka blokada centryki poprzez
mechaniczne poétosie

_Pin osiowy do szybkiego, bezposredniego montazu tuku twarzowego
_Ustawiany kat nachylenia drogi stawowej w przedziale od -20° do +60°
_Mozliwos¢ ustawienia dystrakeji gtéw zuchwy od 0 do 3mm

_Uchwyty Arcon clip zabezpieczaja roztozenie gérnej i dolnej czesci
artykulatora przy otwartej centryce

_Kat Bennetta ustawiany w przedziale od -5° do +30°

Artykulator w systemie Model Management to urzadzenia
do uniwersalnej diagnostyki i indywidualnej terapii

_Umozliwiajg zastosowanie indywidualnych rejestratow pacjenta
do zaprojektowania prawidtowo funkcjonujgcej dynamiki w ustach
pacjenta

_ Prawdziwy symulator uktadu stomatognatycznego w gabinecie
i laboratorium

_W petni nastawialny artykulator karbonowy posiada nastepujace,
dodatkowe funkcje:

« Bezposrednie przesuniecie boczne ustawiane w przedziale od 0 do
1,5mm ( z kazdej strony)

- Regulowana protruzja w przedziale od 0 do 6mm
« Regulowana retruzja w przedziale od 0 do 2mm

« Mozliwos¢ ustawienia dystrakcji gtowy zuchwy w przedziale
od 0do3mm

_ldealny do analizy modeli, wykonywania szyn i korekt zwarcia

_Artex® karbonowy - lekki, stabilny gwarantujacy fatwa obstuge,
zawierajacy wszystkie funkcje zawarte w artykulatorze Artex® CP

_Ustawiany kat nachylenia drogi stawowej w przedziale od -20° do +60°

_Kat Bennetta ustawiany w przedziale od -5° do +30°




ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramillartex®

Virtual Artex® (R jako uaktualnienie dla Ceramill Map400 i Ceramill Mind.
Funkcjonalna pfaszczyzna pomiedzy manualng a cyfrowg protetyka stomatologiczng

Stosowanie artykulatoréw jest
standardem podczas manualne-
go wykonywania uzupetnien pro-
tetycznych w laboratorium. e e e
Z logicznego punktu widzenia,
aby wirtualnie osiagna¢ taka
sama jako$¢ prac protetycznych
nalezy zastosowac system CAD-
CAM. Wirtualny artykulator
»Ceramill Artex” stanowi pomost
pomiedzy manualnymi i cyfrowy-
mi technikami:

Para modeli w artykulatorze Artex
jest skanowana przez skaner
Map400 tak samo, czyli w oparciu
o uzycie Ceramill transferkit; ska-
nowanie odbywa si¢ z zachowa-
niem odpowiednich proporgji.

Nastepnie opcje ruchéow

w Artex® CR sg cyfrowo i manual- . 5

nie synchronizowane. Wszelkie =ceramill mind
przeszkody moga by¢ natychmiast

usuniete, redukujac tym samym

do minimum, czasochtonne czyn-

nosci dopasowywania pracy

w gabinecie stomatologicznym.

_W petni zwizualizowany Artex® CR to szybkie wprowadzenie w cyfrowy swiat O

_Wirtualny artykulator oferuje ten sam zakres funkcjonalny co realny model Artex®CR -tryby
regulacji nachylenia toru stawowego w ptaszczyznie horyzontalnej (Kat Bennetta; Protruzja, Retruzja;
Natychmiastowe Przesuniecie Boczne)

_Przeniesienie modeli za pomoca Ceramill® Fixator gwarantuje najwyzsza precyzje na funkcjonalnej
ptaszczyznie pomiedzy technikami manualnymi a cyfrowymi

_Kalkulacja w petni anatomicznego uzupetnienia jest procesem dynamicznym i statycznym, wynikajacym
z uwzglednienia pozycji antagonistéw oraz nastawialnych parametréw artykulatora

_Przestrzen do licowania porcelang jest automatycznie okre$lana podczas planowania rekonstrukcji-w ten
sposéb powstaje optymalna podbudowa gotowa do licowania cechujaca sie wysoka stabilnoscia oraz
statg gruboscia warstwy licowej

Wszystkie informacje na temat
wirtualnego artykulatora sa
dostepne w naszym ,Digital Lab
Equipment”.

Modele w realnym artykulatorze Modele w Ceramill Fixator stanowiagcym Tryby regulacji w wirtualnym artyku-
Artex®CR ptaszczyzne transferowa dla Ceramill latorze Artex® CR
Map400
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= splitex”jednoczesne dziatanie

Naukowo udowodniono, ze artykulatory Artex mogg by kalibrowane

w standardach tolerancji do < 10 um

Za pomocg klucza Splitex® i kom-
pletu plytek Splitex® wszystkie
artykulatory Artex® zostaja tak
samo ustawione. Za pomoca Sys-
temu ptytek magnetycznych
umozliwiono metryczne przypo-
rzadkowanie i ustawienie artyku-
latoréw. Precyzja jednoczesnego
ustawienia jest tak wysoka, ze
odchylenie wynosi ponizej 20 um.
W ten sposéb, modele w kazdym
ustawionym artykulatorze Artex®
sg bardzo dokfadnie przeniesione
i ustawione.

Odpowiednie ustawienie artyku-
latorow Artex® umozliwia tatwy
transfer modeli miedzy gabine-
tem i laboratorium. Jezeli technik
i stomatolog posiadaja ,swoj
artykulator” to wéwczas
przesytamy tylko modele. W ten
sposob oszczedzamy artykulatory
oraz koszty przesytki.

_Oszczedza artykulatory, poprawia ergonomie

_Kazdy technik i kazdy stomatolog ma ,swoj artykulator”

_Naukowo potwierdzono: artykulatory Artex mozna jednakowo justowac z tolerancja < 10 um

_Utatwiona przesytka - tylko modele zostaja wystane — znakomita komunikacja

_Ptytki przeciwstawne Splitex przeciwdziataja ekspansji gipsu, ktéra wywotuje wadliwe przyleganie.
Gwarantujg szybka i precyzyjng adaptacje modeli na ptytkach metalowych Splitex

Klucz - Splitex

Splitex — ptytki przeciwstawne czarne
lub biate

. -

& @

Splitex komplet ptytek dla wersji
karbonowej




ZAWARTOSC SYSTEMU

=artex”prowadzenie sieczne

Chroni zeby boczne i warunkuje prawidtowe
funkgjonowane zebow przednich

Odtworzenie prowadzenia
sieczno-ktowego jest konieczne,
aby uzupetnienia zebdéw przed-
nich nie wywotywaty weztéw
urazowych oraz nieprawidtowych
obciazen okluzyjnych w rejonie
zebdw bocznych.

Indywidualne prowadzenie
sieczne jest stosowane podczas
wykonywania funkcjonalnych
uzupehien protetycznych
odtwarzajacych zeby przednie.
Prawidtowa funkcja zebéw
przednich zapewnia trwatos¢
uzupetnien w obszarze zebéw
bocznych oraz zachowanie pozo-
statych zebow bocznych.

Prowadzenie sieczno-ktowe moze
by¢ ustalone na modelach
diagnostycznych przed preparacja
zebdw i przeniesione do ustawien
indywidualnego stolika prowa-
dzenia siecznego.

Indywidualne prowadzenie
sieczne w artykulatorze Artex®
jest wykorzystywane tak samo,
zaréwno w technice manualnej,
jak i cyfrowej. Indywidualne pro-
wadzenie sieczne stanowi takze
element wirtualnego artykulatora
Ceramill Artex®.

_Wykorzystywany do kopiowania lub regulowania istniejacego prowadzenia siecznego

_Prawidtowa funkcja zeba przedniego chroni uzupetnienia w rejonie zebdw bocznych
przed przecigzeniem

_Zapobiega peknieciom ceramiki pod wptywem przeciazen okluzyjnych
_Praktyczny w ustalaniu prowadzenia dla uzupetnien w zebach bocznych
_Minimalizuje nadmierne szlifowanie podczas korekty

_Element sktadowy wirtualnego artykulatora Ceramill Artex®

T8

b

Eceramill m
Ustalanie indywidualnego prowa- Zeby przednie po preparacji ustawione Stolik indywidualnego prowadzenia
dzenia sieczno-ktowego na modelach zgodnie z indywidualnym prowadzeniem siecznego w Ceramill Artex®. Technika
diagnostycznych- zeby boczne bez sieczno-kfowym wirtualna i analogowa sg identyczne
kontaktow

_Odtwarza prowadzenie sieczne pacjenta O
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=artex"tuk twarzowy

kuk twarzowy Artex® ustanawia w dwie minuty anatomiczng
i doktadng relacje czaszkowo - osiowg

tuk twarzowy Artex nie tylko
przekonuje swoja fatwa obstuga,
lecz umozliwia réwniez szybka

i racjonalna prace - juz w dwie
minuty mozna prawidtowo ustali¢
relacje osi czaszki.

W diagnostyce funkgji i terapii
jest nieodzownym przyrzadem,
ktéry warunkuje w znacznym
stopniu redukcje szlifowania w
jamie ustnej pacjenta.

Artex tuk twarzowy

_Okresla w dwie minuty anatomiczng i doktadna relacje czaszkowo-osiowa O
_Szybkie i pewne dziatanie suportu stawowego

_Model szczeki w stosunku do czaszki jest osiowo przenoszony do artykulatora.
Sytuacja z jamy ustnej pacjenta zostaje dokfadnie przeniesiona, co w znacznym
stopniu redukuje szlifowanie przedwczesnych kontaktow.

_Dokfadna reprodukcja pozycji szczeki nastepuje za pomoca wspornika nosowego
tzw. ,podpdrki lipskiej”

Wprowadzenie widelca zgryzowego Zamontowanie tuku na czaszce pacjenta Wysuniecie transferu z tuku twarzowego
wraz z widelcem zgryzowym

Cl22] o
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=giroform”system

System Giroform® rozwigzuje problem ekspansji gipsu,
jest tatwy, szybki i precyzyjny

¥
-
2
i

-

Jakos$¢ dopasowania uzupetnienia protetycznego jest zwigzana przede wszystkim z precy-
zyjnym wykonaniem modeli. | wkasnie tu mamy do czynienia z naturalng ekspansja gipsu,
ktéra jest gtdbwnym zrédtem popetnianych btedéw. Negatywne nastepstwa ekspansji gipsu
objawiaja sie najczesciej niedoktadnym dopasowaniem uzupetnienia w jamie ustnej
pacjenta. Takim problemem sg na przyktad naprezenia w nowym uzupetnieniu.

Giroform® ,przechytrza” w wianuszku ekspansje gipsu i oddaje w ten sposéb analogicznie
sytuacje w jamie ustnej pacjenta. Tak wiec dzieki systemowi Giroform® technika den-
tystyczna ma na rynku do dyspozycji kompletny i wysokoprecyzyjny system wykonywania
modeli. Przez znormalizowane i zoptymalizowane etapy pracy Giroform® gwarantuje trwata
i powtarzalng jakosc.

Oszczednosci czasu i materiatu. Latwos¢ pracy i maksymalna precyzja.
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=giroform”

Szybkos¢, precyzja,
prostota systemu

Oryginalna ekspansja gipsu
w czasie wykonywania modeli

Jak system Giroform®
rozwigzuje te problemy?

Zjawisko ekspansji gipsu rozwig-
zane za pomoca Giroform® = elimi-
nacja niekorzystnych naprezen

w uzupetnieniach protetycznych

system

Sytuacja jamie ustnej pacjenta.

Na przyktadzie wycisku zostaja
wyznaczone pozycje pindw.
Poprzez nawiercenie dziur dla
pinéw okreslono ich pozycje w sta-
bilnej ptycie Giroform. Pozycja
pinow jest nieodwracalna.

Poprzez nawierty wszystkie infor-
macje dotyczace pacjenta zostaty
zakodowane. Plytka podstawy
Giroform® dziata jak pendrive.

Wianuszek po ekspansji gipsu.

Odlany wianuszek zostaje po 30
minutach zdjety z ptyty podstawy —
a wiec przed rozpoczeciem
ekspansji gipsu.

W ten sposéb wianuszek moze
poddac sie bez przeszkdd ekspansji.
Po uptywie tego czasu nie bedzie
wiecej pasowat do wykonanych
nawiertéw na ptycie Giroform.

Natozenie oryginatu i wianuszka
wykazuje bardzo doktadnie
odchylenia.

v | .\
e ]
. | )
& LN -

Po przecieciu wianuszka piny
ponownie pasuja do wykonanych
nawiertow.

Przeciecie funkcjonuje jako fuga
rozprezajaca dla ekspansji, ktéra
ogranicza sie wytacznie do poje-
dynczych segmentéw i nie prowadzi
do jakichkolwiek znieksztatcen tuku
zebowego.

Model podzielony na segmenty
jest wiec precyzyjna podstawg dla
wykonywania doktadnego
uzupetnienia protetycznego.

C|2s
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=giroform”system

Szybkosc - system
0 podwajnej redukgji czasu pracy

@ Podwdjna oszczednos¢ pracy

Minut

60

50 —

31,5
30—

20—

Czas oczekiwania

0 e I

Czas pracy Model Giroform® Model mistrzowski
z systemem pinéw
(patryca - matryca)

_Czas przeznaczony na wykonanie modelu wynosi
tylko od 6 do 7 minut

_Podstawa jest juz gotowa

_Na modelu mozna wykonywac prace juz
po 40 minutach

Ergonomia - system, ktory
oszczedza czas pracy i materiat

Poréwnanie modeli Giroform (100% kosztow)
z innymi modelami.

220% —

200% —

Krazki retencyjne/
metalowe plytki

Klej Kropelka

Gips do wianuszkéw
(65 9/90 g)

Piny (14 szt) / piny
z koszulkami (14 szt)

Ptyta podstawy/gips

115%

Model Giroform®

(150 g) Klasyczne modele
dzielone z pinami
zmagnesem
z krazkami i krazkami z krazkami
retencyjnymi retencyjnymi retencyjnymi

_Redukgja ilosci gipsu przeznaczonego na wianuszek
poprzez zastosowanie kotnierza silikonowego

_W przypadku zastosowania ptytki podstawy Premium
metalowa ptytka magnetyczna jest juz wkrecona

_Wielokrotne uzytkowanie ptytek podstaw, ptytek wtérnych
oraz metalowych ptytek magnetycznych

_Zastosowanie gipsu do podstaw zostato wyeliminowane

_Nie uzywa sie zadnych klejow, matryc lub foremek
plastikowych



OPIS SYSTEMU

=giroform”system

Precyzyjnie, szybko i tanio

Podstawy do modeli (ptytki) Giroform® pinarka

Plytki wtérne

ELEMENTY SKLADOWE SYSTEMU

WSZYSTKIE PLUSY NA PIERWSZY RZUT OKA

+ Precyzja
_ Eliminuje ekspansje gipsu poprzez indywidualnie wywiercone ptytki do podstaw.
Odpowiednie dzielenie wianuszka na segmenty
_ Osadzenie segmentéw do odpowiednio wywierconej pozycji (eliminacja ekspansji gipsu)

+

Szybkos¢
_ Wykonanie wianuszka wynosi tylko 6 minut
_ Z ptytka podstawy podstawy, wianuszka jest juz gotowa

+

Ergonomia

_ Mate zuzycie gipsu na wianuszek, podstawa nie jest wykonywana z gipsu

_ Cafa ptytka podstawy jest tansza od gipsu przeznaczonego od produkgji tradycyjnej podstawy
_ Plytki podstaw, ptytki wtérne i ptytki metalowe przeznaczone sa do wielokrotnego zastosowania

Uniwersalne
_ Przeznaczone do wykonywania modeli mistrzowskich, przeciwwstawnych, modeli sytuacyjnych,
modeli diagnostycznych, modeli do prac kombinowanych oraz do wyciskéw czesciowych

+

+ Latwe w zastosowaniu
_ tatwe etapy pracy
_katwe uzytkowanie i ergonomiczna koncepcja catego systemu

gy [ Cl27
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=giroform”pinarka

Perfekcyjnie wykonana, atrakcyjnie wygladajaca,
znakomita w pracy

Pewna, komfortowa i réwno-
mierna praca przy doktadnym
okresleniu pozycji nawiertu.

Nawiert odbywa sie poprzez naci-
$niecie przycisku. Ptyta mocowa-
na na magnesie zabezpiecza
dokfadna pozycje nawiertu.

tatwa w obstudze. Precyzyjne i
identyczne otwory nawiercane sg
dzieki automatycznemu posu-
wowi wiertta. Mozliwa jest row-
niez regulacja gtebokosci nawier-
tu. Ta specyficzna charakterystyka
systemu Giroform® gwarantuje
precyzje, szybkos¢ pracy, a takze
ograniczenie kosztéw zwigzanych
z uzytkowaniem modeli.

_Szybki i prosty w uzyciu O
_tatwe ustalenie pozycji nawiertu dzieki punktowej emisji promieni laserowych
_Doktadny montaz ptytek umozliwia bezpieczng i szybka prace

_Automatyczne i magnetyczne umiejscowienie nosnika plytek oraz fatwe uruchomienie
mechanizmu wiercagcego

_Jeden nawiert trwa zaledwie 0,5 sekundy i wywotany jest poprzez przycisniecie guzika
_Gwarancja identycznych otworéw dzigki automatycznemu posuwowi wiertta

_Stabilne urzadzenie zapewnia wieloletnie uzytkowanie

! e
L] 5
L
L8l
il
Praktyczna, estetyczna i wytrzymata — Punktowa emisja promieni laserowych Automatyczne i magnetyczne
obudowa wykonana ze stali szlachetnej pozwala na doktadne ustalenie umiejscowienie nosnika ptytek oraz
pozycji nawiertu fatwe uruchomienie mechanizmu
wiercacego
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=giroform®podstawy do modeli

Oszczedza prace, eliminuje podstawy gipsowe,
koszulki pinéw i ostony, minimalizujac koszty

Uzycie podstawy do modeli
Giroform® oznacza, ze model jest
w potowie gotowy. Podstawa do
modeli jest odporna na ekspansje,
oszczedza jeden etap pracy

i zapobiega rozszerzaniu sie gipsu.

Przed zastosowaniem gipsu
zostajg nawiercone dziury dla
pinéw w podstawie ptyty.
Nawierty odzwierciedlajg pozycje
indywidualnego segmentu.

Materiat z ktérego sg wykonane
ptytki podstaw cechuje sie
wysoka jakoscig oraz homogen-
noscia. Dzieki temu nawiercanie
przebiega gtadko i gwarantuje
precyzyjne wprowadzenie pinéw.
Ptaska powierzchnia podstawy do
modeli umozliwia szybka kontrole
pozycji segmentu poprzez tatwe
wykrycie najmniejszych szczelin.
Redukcja kosztéw materiatowych
wzrasta dzieki mozliwosci ponow-
nego wykorzystania podstawy do
modeli oraz metalowych, reten-

cyjnych plytek.

W przypadku wielokrotnego zast
podstaw Premium mozliwos¢ uzycia do
modeli przeciwstawnych oraz ptytek Cllasic

Oszczedza prace, gips, matryce (koszulki) i powtoki.
Gotowa podstawa do modeli posiada 3 wielkosci

« L do przypadkéw standardowych

« XL do duzych szczek i zuchw

« kwadrat do wyciskéw czesciowych

3 nawierty dla ustabilizowania pinu w przypadku
niezastosowania ptytki metalowej

Kontrola Splitcast wg.
pomiaréw geometrycznych

potwierdzonych naukowo

Zredukowane koszty

Tanie metalowe ptytki do
klasycznych podstaw, ktére I

Ostry Splitcast, ktory
posiada w czesci central-
nej zawezone kliny

mozna wielokrotnie zastosowac

Oszczedza czas pracy, 4
wkrecenie Sruby nie jest
wymagane

Ptytki do podstaw

Premium razem z

ptytkami metalowymi

_Uzycie podstawy do modeli Giroform® oznacza, ze model jest w potowie gotowy

_Odpowiednio stabilna ptytka do modeli zastepuje gipsowa podstawe obarczong ryzykiem wtoérnej
ekspansji gipsu

_Materiat ptytki oraz jej wytrzymatosc zapewniaja precyzyjne wprowadzanie pindw

_Wymagana jest tylko minimalna ilo$¢ gipsu na tuk zebowy

_Metalowe ptytki i sruby sa wielokrotnego uzytku w przeciwienstwie do drogich $rub M8

_Ptaska powierzchnia podstawy ptytki warunkuje szybkie monitorowanie indywidualnych segmentéw

_Ukosna forma powierzchni na odwrotnej stronie utatwia zatozenie plytki w uchwyt oraz wyjmowanie
modeli z artykulatora

_Plytka podstawy moze by¢ powtdrnie uzyta do modeli przeciwstawnych

Kontrola pojedynczych segmentdw.
Réwna powierzchnia catej ptytki
podstawy

Wielokrotne zastosowanie uzytych i na-
wierconych ptyt do podstaw dla modeli
przeciwstawnych, jak réwniez wykreco-
nych ptytek metalowych stosowanych
jako ptytki retencyjne w modelach sytu-
acyjnych. Ptyta podstawy, jak i ptytka
metalowa moga by¢ powtdrnie uzyte

Ukos$na forma utatwia zatozenie ptyty, jak
i usuniecie z artykulatora. Uko$na forma
powierzchni na odwrotnej stronie ptyty



=giroform®
Precyzja, ograniczenie kosztow oraz szybkos¢ pracy

_Kombinacja odpowiednio dobranych dodatkéw do sytemu gwarantuje sukces finalnego produktu
_Przedstawiany system wraz z dodatkowymi komponentami jest bardzo waznym aspektem w oszczednosci czasu oraz gipsu,
gwaratujac tym samym wysokg doktadnos¢

= giroform” ptyta wtérna Stabilnos¢ i komfort

_Pasywna adaptacja poprzez magnes, precyzyjne dopasowanie do 0
ptyty podstawy warunkuje kontrole Splitcast

_Odpowiednio dobrana sita magnesu, jak réwniez wysoka
wytrzymatos¢ materiatu uniemozliwiaja zgiecie materiatu

L _Optymalna retencja na zewnetrznej ptycie zapewnia znakomitg
przyczepnos¢ gipsu w czasie artykulacji. Po uzyciu gips mozna

@ e tatwo usuna¢
.

EQirOform@)CZQSICiOwa ptytka podstawy  tatwo i uniwersalnie

_Stabilna ptytka plastikowa przeznaczona do wyciskéw O
czesciowych strony prawej i lewej. Obcinanie i szlifowanie
zostato wyeliminowane.

_Poprzez mozliwos¢ dowolnego usytuowania nawiertu dla pinow
nasadowych utatwiono gipsowanie, wktadanie i wyjmowanie
z artykulatora

_Za pomoca adaptora Vertex mozemy bezposrednio stosowac
w artykulatorach Vertex

~ qiroform®piny Precyzja i niska cena

_Precyzyjne piny stozkowe z mosiagdzu 0

_Gtadka powierzchnia obrebu stozka posiada zdefiniowang
pozycje w nawiercie ptytki podstawy

_Aktywny obszar retencyjny gwarantuje odpowiednie utrzymanie
w wianuszku gipsowym

_Niska cena
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=giroform’ putty

=giroform”puszka do powielania

——

e
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=giroform”foremka do podstaw

Ekonomia i mozliwo$¢ powtérnego uzycia

_Szeroko stosowany miekki silikon typu putty do umiejscawiania, jak
i wyblokowywania podcieni w tyzkach wyciskowych

_Duza oszczednos¢ czasu, szybkie ugniatanie i formowanie
_0Oszczedza gips i tym samym redukuje potencjalne koszty
_Nie wymaga specjalnej obrébki ani wycinania

_Do wielokrotnego uzytku

Odporna i stosowana w wielu zakresach

_Uniwersalne zastosowanie dla pojedynczych segmentéw, wielu
segmentow lub catego wianuszka

_Poprzez zastosowanie ognioodpornych pindéw ceramicznych
mozemy powiela¢ model z masy ostaniajacej

_Poprzez redukcje obszaru dublowania oszczedza mase ostaniajaca
i silikon do dublowania

_Poprzez przedtuzenie obszaru wargowego mozemy zdublowac
wyeksponowane zeby przednie

Inteligentna i funkcjonalna

_Poprzez przedtuzenie obszaru przedsionkowego mozna dofgczy¢
czesci migkkie (Sluzéwka) w przypadku wykonywania protez
czesciowych i catkowitych

_Do wykonywania modeli mistrzowskich mozemy zastosowac juz
nawiercone ptyty podstaw Giroform

)|
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DOZOWANIE | MIESZANIE

=smartbox X2

Najbardziej doktadne
dozowanie gipsu.

Reczne odwazanie i mieszanie
gipsu i wody w laboratorium pro-
tetycznym jest zbyt niedoktadne i
skomplikowane. Urzadzenie
Smartbox zapewnia nie tylko nie-
zmienng wysoka jakos¢ wyniku
dozowania, lecz jest takze proste
w obstudze i amortyzuje sie juz
po kilku miesigcach.

Przy pomocy nowej technologii
dozowania gips wsypywany jest
do kubka do mieszania w bardzo
drobnej postaci, co w odczuwal-
ny sposob poprawia homogen-
nos¢ materiatu poddawanego
mieszaniu.

_Oszczednos$¢ materiatu i gipsu od 20% do 25 % O
_Gips w postaci homogennej dozowany jest wedtug nowej technologii

_Wielofunkcyjny przetacznik obrotowy/ przycisk do prostego i szybkiego programowania
oraz wyboru programéw

_tatwa obstuga: wolny od btedéw, nadajacy sie do pracy dla kazdego
_Doktadne dozowanie mieszanki w gramach za jednym przycisnieciem guzika
_Automatyczne obliczanie badz tez manualne dozowanie mieszanki gipsu i wody

_Czysta i wolna od pytu praca

Szybka wymiana i napetnianie Jeden przycisk do wszystkiego - multi- Gips w postaci homogennej
zbiornika gipsowego funkcjonalny przetacznik obrotowy dozowany jest w nowej technologii

C|34] oy
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DOZOWANIE | MIESZANIE

=smartmix X2

Perfekcyjne wyniki mieszania dzieki opatentowanej geometrii
ptaszczyzny mieszalnika i najprostszej koncepgji obstugi

Uniwersalne i przysztosciowe mie-
szadto prozniowe, genialnie fatwe
w obstudze.

Jesli chodzi o szybkie mieszanie
jednorodnego gipsu, mas ostania-
jacych lub pastowatych silikonéw
i materiatow wyciskowych, to mie-
szalnik prézniowy Smartmix oka-
zuje sie nieodzownym oraz wydaj-
nym urzgdzeniem pomocniczym.

Smartmix naczynie z
mieszalnikiem

Opatentowana geometria
ptaszczyzny mieszalnika wyklucza
tworzenie sie pecherzy w catej
masie. Mieszanie nastepuje

w plaszczyznie pionowej i poziomej
co gwarantuje perfekcyjna
homogennos¢ mieszanki.

_Wielofunkcyjny przetacznik/przycisk do szybkiego i tatwego wyboru programéw oraz
programowania

_Homogenna, stata jako$¢ mieszania
_Powtarzalne mieszanki wysokiej jakosci o optymalnych parametrach

_Szybki dostep do wszystkich ustawiert mieszania: czas mieszania, predkos¢, kierunek obrotéw, przedziat
czasowy, mieszanie wstepne, natychmiastowa ewakuacja, koricowa ewakuacja oraz nazwa programu

_Urzadzenie zajmuje niewielka przestrzen

_Spetnia wymogi zwigzane z uzyciem wysokiej jakosci gipséw oraz mas ostaniajacych
_Oszczednos¢ pracy dzieki statym rezultatom mieszania

_Uniwersalne, przysztosciowe mieszadto prézniowe

_Zawiera naczynie z mieszalnikiem o pojemnosci 500 ml

G ___t_-—
A

= G

== e YD
Zaokraglony ksztatt pojemnika Opatentowana geometria Prosta obstuga mieszalnika
ufatwia jego czyszczenie ptaszczyzn mieszalnika, maksymalna prézniowego

predkos¢ mieszania do 550 U/min

)|

C|35



DOZOWANIE | MIESZANIE

=alpenrock

Nowa generacja super twardego gipsu posiadajaca
znakomite i optymalne wiasciwosci obrgbki

Nowa generacja super twardego
gipsu klasy 4 doskonale nadaje sie
do wykonywania wianuszkéw,
pojedynczych kikutéw oraz
modeli kontrolnych. Stopien eks-
pansji jest idealnie dopasowany
do systemu wykonywania modeli
Giroform®.

] L ('A'-l.m,.t i
] -

zioty pastelowy szafranowy

_Stopien ekspansji dobrany do systemu Giroform® (ekspansja gipsu wynosi tylko 0,08 %) O
_Bezwidrowa obrdbka i wysoki stopien wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu

_tatwos¢ odlewania dzieki efektowi wstrzasania

_Odpornos¢ bez efektu wstrzasania (whasciwosci tiksotropowe)

_tatwy do obrébki dzieki zjawisku ,snap set”

_Bardzo dtugi czas pracy podczas wigzania - wynosi do 7 minut

_Ukonczenie czasu wigzania po 12 minutach

_Osiagniecie twardosci koricowej po 35 minutach

_Mozliwos¢ skanowania wykonanych modeli przy uzyciu swiatta w takich skanerach jak Ceramill Map

W trzech kolorach: pastelowy, Ekonomiczna pojemnos¢ opakowan 4kg tatwy w uzyciu
szafranowy, ztoty

C|36 p—
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DOZOWANIE | MIESZANIE

=artifix®

Syntetyczny gips artykulacyjny
0 znakomitej konsystencji

Syntetyczny biaty gips artykula-
cyjny o minimalnej ekspansji
dostosowany do mieszania recz-
nego i mechanicznego. Znajduje
zastosowanie w artykulacji mode-
li roboczych w artykulatorze,
podscielaniu, modelach ortodon-
tycznych, mocowaniu cokotéw

w technice frezowania, w rejestra-
cji zgryzoéw i w wykonywaniu
przedlewdw.

4

_Szybko wiaze
_Niska ekspansja w czasie wigzania: 0,03 %!

e
Szybkie mocowanie widelca Kremowa konsystencja gipsu utatwia Krotki czas wigzania
zgryzowego do stolika jego wygtadzanie. tatwy montaz modeli

)|

_Wochtania tatwo wodeg, nie tworzy grud, posiada konsystencje $mietany O

cl37
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DOZOWANIE | MIESZANIE

Gipsy

Wszystkie gipsy w jednym ujeciu

Dane techniczno-fizyczne:

Zastosowanie

Nazwa produktu

Klasa

Kolor

Dawkowanie (proszek:woda)

Faza sypania (s)

Faza wchfaniania (s)

Czas mieszania w prézni (s)

Czas obrébki (min)

Czas wigzania (min)

Uwolnienie z formy (min)

Liniowa ekspansja w czasie
wigzania
po2h
po24h

Wytrzymatos¢ na sciskanie wg
EN26873 (MPa)

Twardos¢ (MPa)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
przy zginaniu (MPa)

Pojemnos¢ opakowania (kg)

Numer produktu

Do tukow
zebowych
precyzyjnych
modeli
dzielonych

Alpenrock
Super twardy
gips

zloty,
pastelowy,
szafranowy

100:20

30

30

35

0,08

59

262

20 (5x4)

711110
711120
711130

Model

Gesty gips do
podstaw modeli

Gesty gips do
podstaw modeli

przeciwstawny
w modelach
sytuacyjnych

Girobase Girobase Girostone’
Gips do Gips do Naturalny
podstaw podstaw super twardy
modeli modeli gips

4 4 4
rézowy,
biaty niebieski pastelowy,
z6tty
100:25 100:23-25 100:22
15 15 15
30 30 30
30 30 40
2 5 4
46 10 7
30-45 45 45
0,05 0,06
0,07 0,08 0,11
<30 <50 60
120 150 180
12
20 20 20
711021
711240 711250 711022
711023

Model
przeciwstawny
w modelach
sytuacyjnych

Girodur
Super twardy
gips
syntetyczny

biaty

100:23

30

30

25

0,10

<50

< 150

20

711105

Gips
artykulacyjny

Artifix
Gips
syntetyczny

biaty

100:30

30

30

0,03

20

50

20

711217

Gips do napraw
w protezach
catkowitych

Giroplast
Super twardy
gips
syntetyczny

zielony,
niebieski
biaty

100:30

15

30

30

10

30-45

<0,20

30

80

20

711040
711050
711060



CZYSZCZENIE

=steamer X3

Solidna technika i profesjonalna obudowa. Urzadzenie Steamer X3 to funkcjonalne
oraz produktywne urzadzenie nieodzowne w Twoim laboratorium

Steamer X3 posiada tylko jedna
funkcje, ktéra w codziennej pracy
jest tak naprawde potrzebna. Tym
samym, gwarantuje maksymalna
niezawodnos¢ oraz solidnos¢,
ktéra przyczynia sie do wysokiej
produktywnosci.

_Duza pojemnos¢ - 3,7 litra O
_Niezawodne komponenty oferujg maksymalna solidnosc¢ i produktywnos¢
_Kontrola minimalnego poziomu wody dzigeki wbudowanemu wskaznikowi
_Nierdzewny zbiornik i obudowa. Brak zuzycia, wysoka trwato$¢ urzadzenia
_Gtadka, zaokraglona powierzchnia obudowy umozliwia tatwe czyszczenie

_Kurek spustowy znajdujacy sie w najnizszym miejscu zbiornika zapewnia catkowite
usuniecie resztek wapiennego osadu

_Mozliwos¢ zawieszenia na Scianie lub ustawienia na stole

Napetnianie urzadzenia Steamer X3 Ergonomiczny i tatwo dostepny uchwyt Zakretka nie posiada, fatwo psujacego
odbywa sie bez lejka wytwornicy pary sig, zaworu nadci$nieniowego

—— 3 [HE:
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ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramillmulti-x

Mistrz we wskazaniach
z tlenku cyrkonu

Kompletnie nowe rozwigzania
technologiczne dotychczas byly
dostepne jedynie we frezowaniu
metalu. Dzieki manualnemu
urzadzeniu Ceramill Multi-x
stato sie to réwniez mozliwe

we frezowaniu tlenku cyrkonu.

tatwosc¢ wycinania podcieni dzigki
ruchomym stolikom sferycznym

tatwy i bardzo doktadny poziom
regulacji kurczliwosci materiatu ustawiany
za pomocg $rub mikrometrycznych

_Pionowy pantograf - wygtadzanie i wyréwnywanie powierzchni wykonalne jest takze

w pionowym potozeniu
_Mozliwos¢ tatwego ustawiania katow nachylenia frezowania dzieki ruchomym, sferycznym stolikom
_Podcisnieniowo blokowane sferyczne stoliki moga by¢ fatwo uwalniane prze nacisniecie pedatu noznego
_Maksymalna ptynnos¢ pracy

_Precyzyjne ustalanie wspdlczynnika rozszerzalnosci zachodzi poprzez regulacje sruby
mikrometrycznej

_Szybkie i tatwe montowanie bloczkéw

_Czysty proces pracy dzieki zintegrowanemu systemowi wydmuchiwania pytu
i jego zasysania przez wyciag

¥

Mozliwosci jakie daje regulacja wspétczynnika kurczliwosci

korona = matryca | kikut = patryca

inlay = patryca | kikut = matryca

wspotczynnik oryginalny powiekszenie wspotczynnik oryginalny powiekszenie
zmniejszenia = wspotczynnik = wspotczynnika = zZmniejszenia = wspotczynnik = wspotczynnika =
obszerniejsze optymalne dokfadniejsze obszerniejsze optymalne doktadniejsze
dopasowanie dopasowanie dopasowanie dopasowanie dopasowanie dopasowanie

—_
—~



ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramilltherm

Automatyczny, wysokowydajny piec przeznaczony do

synteryzadji uzupetnien z tlenku cyrkonu

Za pomocg howego pieca
Ceramill Therm uzytkownik nie
tylko ma do dyspozycji urzadze-
nie o pieknej formie, lecz réwniez
piec wysokotemperaturowy

z wieloma udoskonaleniami.

Wyfrezowane uzupetnienia
Ceramill z tlenku cyrkonu podle-
gaja procesowi synteryzacji w
piecu Ceramill Therm. W ten spo-
sob uzyskuja gestos¢ koncowq i
zarazem znakomite wiasciwosci
materiatowe. Obiekty zostaja
umieszczone na kuleczkach syn-
teryzacyjnych, a nastepnie zostaje
przeprowadzony proces syntery-
zacji, ktory gwarantuje wysoka
jakos¢ synteryzacji struktur (znie-
ksztatcenia zostaty wyeliminowa-
ne). Ceramill Therm gwarantuje
wysoka jakos¢ synteryzacji dzieki
statej temperaturze, rownomier-
nemu rozdziatowi temperatury

w komorze napalania oraz sygna-
towi, ktéry alarmuje nas o prze-
rwie w programie synteryzacji
(wytaczenie pradu). W ten sposéb
uzytkownik posiada gwarancje
oraz petng kontrole nad proce-
sem synteryzacji oraz koricowg
gestoscia i wytrzymatoscia uzu-
petnienia.

Uzytkownik ma do swojej dyspo-
zycji 4 programy synteryzacji;
jeden z nich moze by¢ indywidu-
alnie programowany.

_Wysoka jakos¢ synteryzacji dzieki statej temperaturze, rbwnomiernemu rozdziatowi

temperatury w komorze napalania

_Petna gwarancja sukcesu oraz kontrola nad procesem synteryzacji oraz koricowa gestoscia

i wytrzymatoscig uzupetnienia.

_4 programy synteryzacji. Pierwszy moze by¢ indywidualnie zaprogramowany przez uzytkownika
_2 miseczki do synteryzacji, ktére mozna natozy¢ na siebie - maksymalne wykorzystanie pieca
_Mata powierzchnia uzytkowa oraz tatwos¢ zainstalowania (nie jest potrzebna ,sita”)

Dla uzyskania maksymalnej
wydajnosci do komory wygrzewania
w piecu Ceramill Therm mozemy
wilozy¢ dwa pojemniki na obiekty
do synteryzacji. Tym samym pod-
wajamy ilo$¢ uzupetnien jaka moze
by¢ synteryzowana podczas jednego
cyklu. Za pomoca dodatkowego
chwytaka w tatwy i szybki sposéb
mozemy wyjmowac i wkiadac
pojemniki do komory pieca.

C|43
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ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramill zi

Przed synteryzacja bloczki z tlenku cyrkonu
YTZP wyrdzniajq sie ostrymi krawedziami

Podczas procesu produkcyjnego,
bloczki cyrkonowe sg poddawane
rygorystycznym procedurom
testowym wedtug statych para-
metréw. W ten sposéb firma
Amann Girrbach zapewnia state,
najwyzsze standardy jakosci
wytwarzanym produktom.

Wstepnie synteryzowane bloczki
moga by¢ doktadnie obrabiane -
nie posiadajg uszkodzen po-
wierzchniowych oraz oferuja
stabilng ostros¢ krawedzi.
Wszystkie bloczki posiadajg nu-
mery seryjne wraz z okresleniem
wielkosci indywidualnego wspot-
czynnika rozszerzalnosci, ktory
jest nastepnie wprowadzany do
maszyny frezujacej Ceramill.

Zabezpieczeniem dla bloczkéw sg
plastikowe ramki, ktére utatwiaja
umieszczanie ich we wiasciwej
pozycji na stoliku robocznym.
Dlatego docelowa praca moze
zostac rozpoczeta bez wstepnych
przygotowan.

TOSOH Powder

All Biaxial Pressed

1,300 MPa Strength

FDA & Health Canada Approved

IdentCERAM Stickers

Mozliwe rozmieszczenie pojedynczych
elementéw w bloczku Ceramill Motion

1

_Wysokiej jakosci, certyfikowany surowiec O
_Bardzo wysoka wytrzymatos¢ na zginanie, optymalna stabilnos¢ ostrosci krawedzi i obrébki mechanicznej
_Nieobrabiane fragmenty bloczkéw moga by¢ efektywnie wykorzystane w nastepnym procesie
_Niezwykle szeroki zakres wskazan klinicznych uwarunkowany réznymi rozmiarami bloczkéw

_Optymalne dopasowanie dzieki kodowanej informacji o wielkosci wspoétczynnika rozszerzalnosci dla
danego bloczka

_Indywidualna kolorystyka dzieki 4 réznym stopniom jasnosci jasnosci roztworu
barwigcego Ceramill Liquid

_Moze by¢ stosowany ze wszystkimi ceramikami przeznaczonymi do licowania tlenku cyrkonu

4-punktowa wytrzymatos¢ Modut Weibullam 4-punktowa wytrzymatos¢
na zginanie (63,21 %) [MPa] (Szpital Uniwersytecki Monachium, na zginanie
Dr Beuer i inni)
1400 — —
1200 [— 1500 |—
1000 |— -
800 f— 1000 (—
600 [— -
400 f— 500 —
200 |- -
0
ceramit| a | 8 ] cl]p cerami | a | |8 ] |c Bezbarwny Barwiony
Zl Konkurencja 2zl Konkurencja
Dla wytrzymatosci na zginanie ok. Ceramill ZI wykazat doskonatg wartosé¢ Wytrzymatos¢ na zginanie Ceramill ZI
1300MPa, Ceramill ZI okazat sie najlepszy modutu Weibulla14,2 i dlatego gwaran- bezbarwnego i barwionego roztworem
w poréwnaniu do wiodacych produktéw tuje wysoki stopien niezawodnosci Ceramill Liquid;
konkurencyjnych podczas uzycia Amann Girrbach, 2009



ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramill zolid

Bezkompromisowa estetyka i niezawodnosc.
(yfrowe rozwiazanie systemowe monolitycznych uzupetnien z tlenku cyrkonu.

Nowy, przezroczysty tlenek
cyrkonu firmy Amann Girrbach to
wyjatkowo trwaty oraz estetyczny
materiat. Doskonale sprawdza sie
podczas wykonywania koron oraz = =
mostéw. Ten najnowszy tlenek ; il . i
cyrkonu, po raz pierwszy, umozli- f; —
wia osiggniecie odpowiedniej
przeziernosci bez koniecz-

nosci podwyzszanie temperatury
synteryzacji, co zawsze wptywa
niekorzystnie na wtasciwosci |
materiatu. Poprzez zachowanie,

Ml E 31"
/®,

/ {;}
f/
_ ;”.-

specyficznej dla tego materiatu
standardowej temperatury syn-
teryzacji (1,450C°), zapobiega sie
nadmiernemu wzrostu ziaren, a to
z kolei gwarantuje trwatg stabil-
nosc¢ ostatecznego uzupetnienia.

g—
Transmisja $wiatta
Ceramill Zi | Ceramill Zolid
1
_Efektywne wytwarzanie anatomicznych uzupetnien z tlenku cyrkonu w Twoim laboratorium O

_Uzupetnienia nielicowane, bez ryzyka odpryskéw oraz wytwarzane w prosty sposéb
_Optymalna przeziernos¢ i refrakcja $wiatta

_Temperatura synteryzacji analogiczna do Ceramill ZI

_Wytrzymatos¢ na zginanie podobna do Ceramill ZI

TOSOH Powder

All Biaxial Pressed

1,200 MPa Strength

FDA Approved

IdentCERAM Stickers

Opakerowos¢ [%] Wytrzymatos¢ na zginanie
Weibulla [MPa]
"= 1600 = 145
1400
1200
1000
800
600
400
200
0
2zl Zolid Metoda badan
3-punktowe 4-punktowe 4-punktowe
DINEN DINEN 1S0
8431 8431 13356
Materiaty Ceramill Stain & Glaze sg opra- Poréwnanie Ceramill Zolid z Ceramill Zi Wytrzymatos¢ na zginanie Ceramill Zolid
cowane w taki sposdb, aby barwienie (Zrédto: Amann Girrbach R&D) az do 1500 MPa
oraz glazurowanie mogty by¢ wykony- (Zrédto: Amann Girrbach R&D)

wane podczas jednego etapu pracy

C|4s
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ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramillzi - for Multi-x

Pordwnanie optymalnego
wykorzystania powierzchni

W bloczkach Ceramill ZI Preforms, 31, 51, 71 i 77 firmy Amann Girrbach rzeczywista powierzchnia bloczka to zarazem powierzchnia uzytkowa,
Dzieki opatentowanej ramce podtrzymujacej kazdy bloczek zostaje wykorzystany az do samej krawedzi. Droga frezowania moze ze wszystkich

stron znajdowac sie poza bloczkiem, tzn. w ramce z tworzywa sztucznego.

= ceramill zi preforms

9

= ceramill zi 31

=ceramill zi 51L

= ceramill zi / zolid 71L

= ceramill zi 77 L/XL

i 12
000
OF il e ine) e i
1.!4 190 NT WL TR B0

_idealny bloczek do O
pojedynczych czapeczek
i filaréw protetycznych

_dostepny w dwéch réznych
wysokosciach

_poszczegdlne jednostki mozliwe
do zrealizowania w potowie czasu

_idealny bloczek na duze O
czapeczki i mate mosty

_idealny bloczek na srednio ©
duze i wysokie mosty

_zoptymalizowane pod katem O
ksztattu tuku zebowego

_idealny bloczek dla rozlegtych
mostéw

_pokrywa do 90% duzych prac
laboratoryjnych, bez strat
materiatowych

Azlizz zaiaa 20 2z |1

_dla wszystkich rozlegtych O
mostéw, ktére ze wzgledu
na szerokos¢ lub wysoko$é
nie pasujg do ZI 71




ZAWARTOSC SYSTEMU

=ceramillroto

Precyzyjny i trwaty osprzet do pomiaru,

frezowania oraz ergonomicznej obrobki
materiatu Ceramill

1
_Wydajne, ekonomicznie opfacalne przetwarzanie bloczkéw Ceramill, O
z dtuga zywotnosc i optymalna geometria frezowania

_Bloczki dostepne w rozmiarach 1,2 mm, 2 mm i 3 mm oraz
dodatkowych, specjalnych wzorach

_Skuteczna kontrola usuwania materiatu i kurzu dzieki odpowiedniej
geometrii narzedzia

_Peten asortyment frezéw przeznaczonych do szerokiego zakresu
wskazan klinicznych

_ oznaczenie |szkic geometrii zakres zastosowania -

760801 ]

760701 Fa W

760831 ™ g - :
760731 F3 7770007777 I—
760821 7 e———T
760721 F2 22 ———
760811 L R S —
760711 F1.2 S R—
760809 T09 ———
760709 F0.9 —
760851 L e S—
760751 F0.6 —_——_ T ]
760840 CcT2 —— T
760740 CF2 2777177/ w—
760891 KT2.5 oe———T ]
760791 KF2.5 o[ ]
760892 KT1.8  o———T )
760792 KF1.8 e———_1 ]
760861 12—
760761 SF2 27 7 —
760871 ST1.2. —————
760771 SF1.2 5
700881 ST06 ———
760781 SF0.6 = ]
760830 L R F—
760730 (1] T T
IEUY ) R s
760720 UF2 e S
760819 TT2 = —
760719 TF2 1"

Narzedzie z promieniem czotowym do szybkiego
i zgrubnego usuwania materiatu.

Narzedzie standardowe (promieri czotowy) do usuwania materiatu, az do
uzyskania formy podbudowy oraz opracowania zgrubnego konturéw.

Narzedzie standardowe do opracowania obszaréw dla ktorych przekrdj
narzedzia T/F3 jest za duzy i dla ktérych narzedzia T/F1,2 s za mate -
np. gtebokie korony zebéw przednich.

Narzedzie standardowe (promien czotowy) do obrébki detali, np. obszaréw
brzegéw siecznych i powierzchni zujgcych oraz brzegéw koron. Wigkszos¢
koron i mostéw moze by¢ obrabiana wtasnie tym narzedziem.

Narzedzie z promieniem czotowym dla opracowywania delikatnej geometrii
jak np. obszary sieczne w dtuzszych koronach zebéw przednich. Moze by¢
zastosowane w kombinacji z narzedziami 1,2 lub 0,6 i stosowane do obrabiania
naddatkow (np. otwordw).

Cienkie narzedzie z promieniem czotowym do opracowywania delikatnej
geometrii jak np. obszary brzegéw siecznych w dtuzszych koronach zebéw
przednich, wktadach koronowych, mostéw adhezyjnych, licowek, itp.

Narzedzie stozkowe 2° do obrébki powierzchni stozkowych, np. koron
stozkowych oraz innych elementéw w zasuwach o profilu stozkowym.

Narzedzie kulkowe do obrébki przekrojéw czotowych (przekrojow
prostopadtych), bez wymuszonego obracania lub przechylania pracy.

Delikatne narzedzie kulkowe do obrébki otworéw lub przekrojéw czotowych,
bez wymuszonego obracania lub przechylania pracy.

Narzedzie bez promienia czotowego (narzedzie trzpieniowe) znajduje
zastosowanie w wyjatkowych sytuacjach jak np. w implantach, konstrukcjach

belkowych, itp.

Narzedzie trzpieniowe o $rednim przekroju do frezowania specjalnych
geometrii jak np. w implantach.

Cienkie narzedzie trzpieniowe dla wyjatkowo filigranowej geometrii

Narzedzie stozkowe o przekroju 3 mm do obrébki podciec o ostrych kantach
i nawiertéw o ostrych kantach.

Narzedzie stozkowe o przekroju 2 mm do obrébki podcie¢ o ostrych
kantach i delikatnych nawiertéw o ostrych kantach.

Narzedzia z korncéwka teowa o przekroju 2 mm do obrébki podciec
o ostrych i prostokatnych krawedziach oraz do delikatnych nawiertéw
o ostrych krawedziach
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=ceramillteleskopkit

Precyzyjne powierzchnie

cierne w stanie presynteryzadji

Dzieki zestawowi Ceramill Teles-
kopkit mozliwe jest frezowanie
teleskopow z taka sama precyzja

i doktadnoscia jak byto to dotych-
czas mozliwe tylko w metalu.

W technikach frezowania urzadze-
niem Ceramill korony teleskopo-
we nie posiadaja facznikéw na
ptaszczyznach frezowania, ale na
ptaszczyznach okluzyjnych.
Powierzchnie nosne koron tele-
skopowych sg zdecydowanie bar-
dziej gtadkie i precyzyjne przed
synteryzacja co redukuje obrobke
przy uzyciu turbiny wodnej,

i zmniejsza ryzyko mikropekniec
w opracowywanym metalu.
Dzieki matym, cylindrycznym
bloczkom przeznaczonym do
frezowania pojedynczych koron,
zaoszczedzamy bardzo duza ilos¢
zuzytego materiatu. Zestaw
Ceramill Telescopkit zostat opra-
cowany przy wspotpracy

z mistrzem techniki dentystycznej
Mr. V. Schmidt.

b, - |

_Teraz w stanie presynteryzacji mozliwe jest zrobienie gtadkich i doktadnych powierzchni O
frezowania pod zadanym katem

_Bez tacznika na powierzchni ciernej, co redukuje obrébke koricowg w stanie zsynteryzowanym
za pomoca turbiny chtodzonej wodg, a tym samym zapobiega powstaniu mikrorys

_Wydtuza sie zywotnos¢ uzupetnienia protetycznego
_Dzieki cylindrycznej formie bloczkéw redukuje sie obrébke zgrubna

_Teleskopy mozna dopasowac w tworzywie sztucznym w jamie ustnej pacjenta, a tym samym
zminimalizowa¢ dodatkowa, czasochtonng obrébke

_Réwnomierne zabarwienie obiektow
_Lepsze odczucia estetyczne pacjenta
_Nadaje sie do zastosowania w Ceramill Base i Ceramill Multi-x

Zainstalowanie zestawu Teleskopkit Korony teleskopowe: U géry korona

w urzadzeniu Ceramill Multi-x wyprodukowane starymi metodami.
U dotu korona wyfrezowana przy
pomocy zestawu Teleskopkit
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— 1 Swiatloutwardzalny kompozyt do modelowania
~ cerami I | g eI koron i przeset w mostach

_Modelacja czapeczki: fatwe dozowanie i naktadanie dzieki ©
rzadkiej konsystencji Ceramill Gel (zielony)

_Przesta w mostach: szybkie i indywidualne modelowanie dzieki
gestej konsystencji (znakomita plastycznos¢) Ceramill Pontic (nie-
bieski)

_Znakomita precyzja i przyspieszona obrébka dzieki
niskiemu skurczowi polimeryzacyjnemu

S 1 Lampa polimeryzacyjna sterowana sensorem ruchowym
~ ce ra m I I | u V do szybkiego utwardzenia kompozytu

_Wygodna, nieoslepiajaca praca dzigki bezdotykowemu O
wiaczaniu i wytaczaniu
_Efektywny proces polimeryzacji dzieki dtugosci fal swietlnych sko-
# relowanej z zakresem absorpgji fotoinicjatora kompozytu
i

_Sygnat tonowy konczy kazdy okreslony czas polimeryzacji

— H Precyzyjna frezarka réwnolegta przeznaczona do
~ ce ra m I I | a q u a opracowywania ceramiki

_Opatentowane, przegubowe ramie ze stali nierdzewnej do O
opracowywania ceramiki spiekanej

_Dzieki adaptorowi tatwy i szybki montaz turbin laboratoryjnych
znajdujacych sie w handlu

_Wodoodporna obudowa umozliwia czysta i wydajna prace

p— Cl49
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=giroinvest super

Drobnoziarnista, uniwersalna masa ostaniajaca o szerokim zakresie
ekspansji (objetos¢ % od 1,2 do 4,0)

Masa ostaniajaca Giroinvest Super
wyréznia sie szerokim zakresem
wskazan. Jest przeznaczona do
odlewania koron, mostow, w sto-
pach szlachetnych, pétszlachet-
nych oraz nieszlachetnych.

Poprzez zmiane stosunku mie- i

szanek wody i ptynu istnieje —— \
mozliwos¢ regulacji dopasowania .
ekspansji od 1,2 do 4,0 objetosci
%. Precyzyjna regulacja gérnego
i dolnego zakresu ekspansji

predestynuje te mase ostaniajaca #

do zastosowania w technice 3

ttoczenia ceramiki, jak réwniez i .
odlewaniu stopow g ; _

nieszlachetnych. g e L

_Do metali szlachetnych O
_Do metali nieszlachetnych
_Do ceramiki ttoczonej

_Do wktadow, koron i mostow

_Mozemy stosowac w procesie podgrzewania Speed, jak réwniez
w procesie stopniowego podgrzewania

_Bezpierscieniowa mozliwo$¢ zastosowania masy
_Znakomita regulacja zakresu ekspansji

_Czyste i gtadkie powierzchnie odlewéw
_Znakomite wyniki w odlewaniu obiektow

Ekspansja wigzania w %
30

25 "
20 /

i /

10 /

50 55 60 65 70 75 80 85 90 95 100

Stezenie ptynuw %

c|s0 p—
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Stopy

Wszystkie stopy metali
w jednym ujeciu

Stop tytanowy

Stop CoCr Stop NiCrMo Stop CoCr
Stopy do napalania ceramiki Stopy do szkieletow

Nazwa produktu

Opis

Wiasciwosci

Fizyczna granica plastycznosci
Rp 0,2% [MPa]

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
Rm [MPa]

Modut elastycznosci E [GPa]
Wydtuzenie przy zerwaniu A [%]
Skala twardosci wg Vickers'a
Temperatura odlewu [°C]
Temperatura solidusu [°C]
Temperatura likwidusu [°C]
Gestoséé [g/cm’]

WRC 25-500 °C [x 10° K]

WRC 25-600 °C [x 10°K']

Inne < 1%

509 Opakowanie prébne

1000g Opakowanie laboratoryjne

Girobond NBS

Sprawdzony, klasyczny stop
metali nieszlachetnych: bezweg-
lowy, stop adhezyjny CoCrMo

_Nadaje sie znakomicie do spawa-
nia laserem, wyeliminowano

ryzyko peknie¢, nie zwiera wegla _ Wysoki stopier wytrzymatosci

_Wysoki stopiert homogennosci
swojej klasie oraz powtarzalnos¢
dzieki optymalizacji procesu pro-
dukgji

_Odlewany standardowymi
metodami

_Spoisto$¢ powierzchni, dobre
polerowanie, wysoki potysk

620
850

210

330
1510
1350
1422
8,6
141

14,3

Co 62,4
Cr25,5
Mo 5,1
W5,2
Si11

Nb, Fe, N

Posiada certyfikat CE, nie zawiera
niklu,berylu, galu, oraz wegla

781611

781610

Girobond CBS
Nowoczesny, adhezyjny stop
NiCrMo do koron i mostéw
_ Niski stopien twardosci

(185HV10)
_ katwy w topieniu i odlewaniu

_ Wolny od wegla, dzieki temu
tatwy w spawaniu laserem

400

650

180

185
1410
1270
1356

84

13,8

Ni 63,5
Cr24

Mo 10

Si1,5

Nb, Mn

781691

781690

Girocrom FH
Idealny stop CoCr do wykony-

wania protez szkieletowych.

_ Wysoki stopien sprezystosci,
zadnych ztaman klamer

_ Mozliwos¢ delikatnej modelacji

_ tatwy w obrébce i polerowaniu
(struktura drobnoczasteczkowa)

_ Wolny od wegla, dzieki temu
fatwy w spawaniu laserem

700
880

220

350
okoto 1450
1346
1388

8,2

Co 59

Cr32

Si1,3

Mn, N, Nb, W

Posiada certyfikat CE, nie zawiera
niklu,berylu, galu, oraz wegla

721251

721250

GirotanL

Nowoczesny stop Ti6AI7Nb o

wyjatkowych wiasciwosciach

chemicznych i fizycznych.

_ Wiekszy zakres zastosowania
niz czysty tytan

_ Do koron i mostéw

_ Jakréwniez w protezach klamro-
wych oraz suprakonstrukcjach

_ tatwy w obrébce i spawaniu

_ Wysoki stopien
biokompatybilnosci

_ Niski stopien przewodnictwa
cieplnego i gestosci

750
850
110
>8

325

1650

4,52

10,1

Ti 87
Al6

Nb 7

C N,FE,H,0O,Ta

Posiada certyfikat CE, nie zawiera
niklu,berylu, galu, oraz wegla

764321
(50 x 20g Ingots)

764341
(25 x 4049 Ingots)
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=girobond’nbs

Nowoczesny, adhezyjny stop NiCrMo

do koron i mostow

Girobond®NBS - stop przez-
naczony do napalania ceramiki
dla koron i mostéw. Skfad stopu
CoCrMo wolnego od wegla
umozliwia osiggniecie znakomi-
tych rezultatéw w wykonawstwie
laboratoryjnym.

Twardos¢ HV10

Poréwnanie twardosci stopu Girobond®
NBS z standardowym stopem
nieszlachetnym od napalania ceramiki

340

330

320

310 _|

Girobond® Stop Stop
NBS A B

Poréwnanie wytrzymatosci
polaczenia ceramiki i metalu

Postulat wg 1SO 9693

50

40

30

20 _|

Wytrzymato$¢ na powstawanie rys (Mpa)

Postulat wg Girobond®
1SO 9693 NBS

Zachowanie stopu Girobond® NBS

Poczatek topienia, kostki
metalu stapiajg sie razem
(tacza)

kontury

Girobond® NBS - metalowa podbudowa
licowana ceramikg

Laboratorium Miissle, Pforzheim/
Niemcy

_Adhezyjny stop CrMo do wykonywania koron i mostéw, nie zawierajacy niklu oraz berylu
_Nadaje sie znakomicie do spawania laserem, wykluczone powstawanie rys - brak wegla

_Uniwersalny stop do wykonywania protez szkieletowych, duzych prac teleskopowych i delikatnych
suprakonstrukgji

_Wysoki stopien suprakonstrukcji w swojej klasie, jak rowniez znakomite wyniki dzieki
optymalnemu procesowi produkgji

_katwy, dostosowany do odlewania standardowymi metodami

_Za kazdym razem tatwy do odlania

_tatwy do frezowania (310 HV10)

_Gesta, homogenna powierzchnia, tatwy w polerowaniu, wysoki potysk

_ Catkowicie bezproblemowy i bezpieczny w potaczeniu z konwencjonalnymi ceramikami do licowania,
ktore odpowiadaja wspoétczynnikowi rozszerzalnosci termicznej 14.1 x 10-6K-1 (25-500°C)

Stopiony metal
zaczyna sie rozrywac —
mozna jeszcze rozpoznad

Drobnoczasteczkowa Wielkoczasteczkowa
Powierzchni X struktura kostek NBS struktura standardowego
owierzchnia topionego stopu CoCrMo - stopu CoCrMo (V=100:1)

metalu zaczyna sie
rozrywac. Natychmiast
nalezy odla¢ metal

Girobond NBS (V=100:1)
do napalania ceramiki

do napalania ceramiki
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=girobond”“cbs

Nowoczesny, adhezyjny stop NiCrMo
do koron i mostéw

Adhezyjny, pozbawiony wegla
stop NiCrMo typ 3 do koron

i mostow. Dzieki rozproszeniu
czasteczek niobu, Girobond®CBS
fatwo poddaje sie polerowaniu.
Jest biokompatybilny dzieki duzej
zawartosci molibdenu.
Odpowiednie certyfikaty sa
dostepne na zyczenie.

Girobond® CBS - metalowa podbudowa
licowana ceramika
Laboratorium Miissle, Pforzheim/

2 A 2 Niemc;

Por wytrzymatosci Y

potaczenia ceramiki i metalu

Postulat wg ISO 9693
g

50 | =
2

40 | £
5
2
g

30 | 2
g

20 | 2
S
3

10 £
g

0 B
Postulat wg Girobond®
10 9693 c8s
1
_Stop NiCrMo (typ 3) — wolny od wegla - przeznaczony do napalania ceramiki dla koron i mostéw O

_Dobry, skuteczny, biokompatybilny niezawodny jak NBS, jednak bardziej miekki (HV10 185).
Dzieki tej wtasciwosci tatwy w obrébce

_Tani materiat, pewny i tatwy w obrébce

_Optymalny proces produkcji gwarantuje wysoki stopiert homogennosci

_Za kazdym razem tatwy do odlewania

_Dzieki eliminacji wegla wykluczono mozliwo$¢ powstawania rys - fatwe spawanie laserowe

_Dzieki wartosci WRC 13,8 x 10°K" (25- 500°C) napalanie ceramiki nie przysparza zadnych problemoéw

_Odporny na korozje, badania potwierdzone w Zentrum fiir Zahn-, Mund- und Kieferheilkunde,
Uniwersytet Tiibingen (Niemcy)
_Dzieki odbiciu topionego metalu wykluczono przegrzanie stopu

Zachowanie stopu
Girobond® NBS/CBS

Poczatek topienia, kostki metalu stapiaja Stopiony metal zaczyna sie rozrywac — Powierzchnia topionego metalu
sie razem (tacza) mozna jeszcze rozpoznac kontury zaczyna sie rozrywac. Natychmiast nalezy
odla¢ metal

p— c|s3
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=girocrom”fh

Idealny stop przeznaczony do wykonywania protez szkieletowych oraz

wszystkich ruchomych uzupetnien protetycznych

Sprezysty i twardy, z mozliwoscig
spawania za pomoca lasera, tatwy
do obrébki - to sg atrybuty, ktére
cechuja dobry stop przeznaczony
do wykonywania protez szkiele-
towych. Za pomoca stopu
Girocrom® FH mozemy wykony-
wac wszystkie ruchome uzupet-
nienia protetyczne. Brak wegla w
stopie gwarantuje znakomite wia-
$ciwosci mechaniczne.

Spawanie laserowe umozliwia
technikowi zastosowanie najnow-
szych osiggnie¢ w dziedzinie spa-
jania komponentéw.

Czynnik ten oznacza dla pacjenta
najwyzszy stopien biokompaty-
bilnosci. Standardowe stopy
poprzez zawarto$¢ wegla reaguja
W czasie spawania laserem
wydzielaniem weglika wapnia.
Ma to negatywny wptyw na pawy
i przyczynia sie do powstawania
rys oraz ztaman.

Dolna proteza szkieletowa z klamrami,
Laboratorium Miissle, Pforzheim/
Niemcy

Girosolde lut CoCr, w
laseczkach po 3,69

Przeznaczony do lutowania stopéw CoCr

_Sprezysty i twardy stop (typ) do protez szkieletowych

_Zoptymalizowana wartos¢ czynnika sztywnosci

_Uniwersalne zastosowanie w przypadku uzupetnieni ruchomych i protez szkieletowych

_Zminimalizowane niebezpieczenstwo ztamania poprzez mozliwos¢ tatwego uaktywnienia
klamer w protezach szkieletowych

_Wolny od wegla i dlatego tatwy w spawaniu laserem

_Poprzez niski stopien 350 w skali twardosci Vickers'a tatwy w obrébce i fatwy w polerowaniu

_Odporny na korozje i biokompatybilny

o

Wytrzymatos¢ na rozciaganie Rp 0,2% (MPa) - rézne stopy CoCr do protez szkieletowych

750 Wolny od wegla Posiada wegiel
720
700 7 701~ <08
638 <02 679
650_| <002 | | <10
600_| 610 | | | S
<0,05 580
550_| | ] | | <004 __ | B8
500_|
Girocrom Inny stop Inny stop Inny stop Inny stop
FH A B C E

Rysy spowodowane wydzielaniem weglika
wapnia w stopie CoCrMo przeznaczonym
do wykonywania protez szkieletowych
izawierajacym wegiel

Spaw laserowy w stopie CoCrMo nie
zawierajagcym wegla
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=giroinvest speed

Idealna masa ostaniajaca do zastosowania
ze stopem Girocrom®

Masa ostaniajace Giroinvest
Speed spajana fosforanami
przeznaczona jest do odlewania
protez szkieletowych.

_Precyzyjna masa ostaniajaca spajana fosforanami do protez szkieletowych O
_Moze by¢ podgrzewana bezposrednio do temperatury koricowej lub podgrzewana stopniowo

_Po 30 minutach czasu wigzania i wg. obrébki Speed przed witozeniem formy do pieca przy
maksymalnej temperaturze 1.050°C; odlewanie formy po 60 min.

_Mozliwos¢ odlewania bez pierscienia
_Gtadka powierzchnia odlewu i doskonate dopasowanie dzieki obrébce Speed
_Sterowanie ekspansjg poprzez odpowiednie dobranie stezenia ptynu

_Duze 4kg opakowania idelanie pasuja do zbiornikéw jakie zostaty zamontowane w urzadzeniu Smartbox
Invest, a takze ufatwiaja prace w laboratorium

3 k9K
~N
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=noflame”plus

“Elektryczny palnik Bunsena” w formie grzatki indukcyjnej,
skutecznie zastepuje ptomien palnika

Instrument do modelowania
wosku umieszczamy w otworze,
ktory podgrzewa instrument

w bardzo krétkim czasie. Do zasto-
sowania wszedzie tam gdzie znaj-
duje sie gniazdko elektryczne.

_Urzadzenie mobilne, nie wymaga podtaczenia do instalacji gazowej, tatwa obstuga O
_Poparzenia i mozliwos¢ pozaru zostaty wykluczone

_Nie oddaje ciepta na zewnatrz, nie zuzywa tlenu

_Wyeliminowano tworzenie sie sadzy na instrumentach i materiatach
_Oszczedza 75 % kosztow energii

_Nie wptywa negatywnie na otaczajace nas srodowisko

_ldealnie nadaje sie do zastosowania w gabinecie stomatologicznym

Podgrzanie instrumentu do modelowania w bardzo Wieko plastikowe chroni otwér grzewczy przed
krétkim czasie zanieczyszczeniami

Cl56 )|
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=smartwax duo

Wysoko wydajna stacja do modelowania posiadajaca 2 instrumenty
przeznaczone do jednoczesnego uzywania.

Urzadzenie nadaje sie $wietnie do
modelowania i wykonywania
wszystkich prac w wosku. W kore-
lacji zWaxjet jest rewolucyjnym
przyrzadem w technice obrdbki
wosku. Dla kazdego instrumentu
mozemy zastosowac 3 tempera-
tury od 50 do 220, ktdre indywi-
dualnie programujemy i tatwo
zmieniamy. Czynnik ten umozliwia
doktadng i wolng od naprezen
obrébke réznych rodzajéw wosku.

Wazna role odgrywa znakomita
wilasciwos¢ przewodnictwa ciepl-
nego stopdw zastosowanych

w instrumentach (20 razy lepsze
przewodnictwo ciepta niz w stali
szlachetnej).

_Opcja Duo tzn. dwie rézne koncowki moga dziata¢ rownoczesnie

_Prosta, fatwa i pewna wymiana koricéwek w czasie dziatania urzadzenia
_Po wtaczeniu urzadzenia bardzo szybkie podgrzanie instrumentéw
_Wytrzymaly i nieskrecajacy sie kabel

_3 indywidualne temperatury z mozliwoscig zapisania w pamieci dla jednego instrumentu

_Poztacana powierzchnia sond i nozykéw powoduje lepsze przewodzenie ciepta

Wymiana sond w instrumentach bez
ryzyka poparzenia

J

tatwe zapisywanie w pamieci
indywidualnych temperatur

Moztiwo$¢ podpiecia urzadzenia Waxjet
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TECHNIKA FREZOWANIA

=af350

Uniwersalna i precyzyjna frezarka o budowie modutowej:
pomiar, likwidacja podcieni, frezowanie

Proste w budowie i precyzyjne
urzadzenie frezujgce, wypo-
sazone jest w pionowa kolumne

z podwojnym ramieniem.
Frezujaca prostnica jest wypo-
sazona w $rube mikrometryczna,
ktéra mozna regulowac wysokos$¢
pionowego frezowania.
Zintegrowany mikrosilnik,
magnetyczny stolik, modutowa
budowa oraz dwupunktowe
os$wietlenie kierunkowe. Mikro-
silnik moze zosta¢ zdemontowany
w celu montazu ramienia stu-
z3cego do blokowania podcieni.

_Mozliwo$¢ wymiany mikrosilnika na ramie stuzgce do blokowania podcieni O
_Szybkie i fatwe ustalanie pozycji poprzez dwuprzegubowe ramie
_Automatyczny powr6t ustawienia stolika dzieki funkcji pamieci

_Stolik wraz z modelem moze by¢ zamontowany na state poprzez nacisniecie jednego przycisku
uruchamiajacego elektromagnes

_Mozliwym jest zamontowanie stolika MT3 za pomoca nacisniecia jednego przycisku, w kazdej
pozadanej ptaszczyznie

_Sprezynowe ramie likwiduje opor

_Brak efektu cieni poprzez dwupunktowe oswietlenie kierunkowe

Blockout Upgrade Kit AF350
Zestaw do blokowania podcieni
i przeprowadzania ekspertyzy.

Zawartos¢ zestawu:
Koncéwka do kreslenia
Zestaw

Regulowany adaptor z kablem

I1%

Koncowka do kreslenia Zestaw Regulowany adaptor z kablem

c|s8 p—
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TECHNIKA FREZOWANIA

=ap100

Urzadzenie do przeprowadzania
analizy paralerometrycznej

Modutowa konstrukcja urzadze-
nia paralerometrycznego moze
by¢ rozbudowana o frezarke, jak i
urzadzenie do blokowania pod-
cieni. Posiada elektromagnes,
ktéry przy przycisnieciu jednego
przycisku blokuje stolik w zadanej
pozycji. Wyposazone jest réwniez
w przegubowe ramie. Urzadzenie
mozna podiaczy¢ do pradu, cow
przysztosci daje mozliwos¢ pod-
piecia zestawu do blokowania
podcieni.

Gtlowica frezujgca w ktdrg wypo-
sazone jest urzadzenie AP100
moze by¢ przerobione na urza-
dzenie frezujace. Glowica frezuja-
ca umieszczona na przegubowym
ramieniu potaczona jest jedno-
czesnie z wbudowana prostnica.

_Szybkie i fatwe ustalanie pozycji poprzez dwuprzegubowe ramie
_tatwe prowadzenie w trzech wymiarach
_Automatyczna funkcja pamieci ostatniego utozenia ramienia

korzystania z zestawu do blokowania podcieni

_Kontrola temperatury poprzez wbudowany potencjometr - ustalanie temperatury podczas

_Stolik mocowany jest poprzez wbudowany elektromagnes poprzez nacisniecie jednego przycisku

_Mozliwos¢ wymiany koncéwki ramienia na urzadzenie stuzace do blokowania podcieni O

3800

Gtowica do frezowania Opcjonalny zestaw do wyblokowywania

podcieni

Regulator temperatury do koricéwek
wyblokowujacych podcienie

—— [
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Artex*TypCN = a Artex® Typ CT

Artex® Typ CP e 3 Artex® Typ CR

Artex®Typ BN =

Artex® - artykulatory

217360  Artex typ BN
217310  Artextyp CN
217320  Artex type CT
218750  Artex typ CP
218760  Artex typ CR

218730  Artex Arcon-Clip

217330 Ptytka do modeli - niebieska (para)

217331 Ptytka do modeli - niebieska, opakowanie 50 sztuk
215250  Krazki retencyjne, opakowanie 100 sztuk

299991  Indywidualny grawer na Artex'ie

217333 Sztyft wysokosci C — mozliwos$¢ zakrecania

Zestaw dla stomatologa

Dowolny wybor artykulatora typu Artex, komplet ptytek Splitex, tuk
twarzowy, podstawa do przenoszenia rejestracji — Splitex.

217310, 217320, 218750, 218760
Artykulatory Artex (CN CT CP CR)

216100C  Zestaw ptytek Splitex
218600  tuk twarzowy Artex

216240  Podstawa do przenoszenia rejestracji o profilu Splitex,
wiacznie ze stolikiem do przenoszenia

"
fl .ﬂ_.___:‘ =

Zestaw mini dla stomatologa

tuk twarzowy, podstawa do przenoszenia rejestracji o profilu Splitex

218600  tuk twarzowy Artex

216240  Podstawa do przenoszenia rejestracji o profilu Splitex,
wiacznie ze stolikiem do przenoszenia
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Zestaw dla technika dentystycznego

Dowolny wybér artykulatoréw Artex, komplet ptytek Splitex, ptytki
przeciwstawne, ptytki retencyjne i klucz Splitex

217310, 217320, 218750, 218760
Artykulatory Artex (CN CT CP CR)

216100C  Zestaw ptytek Splitex

216235  Plytki przeciwstawne Classic czarne, opakowanie 100 sztuk
216150  Plytki retencyjne

216010C  Klucz Splitex



< - Splitex® - klucz

216010  Wysokos¢ klucza 116 mm
216010C  Wysokos¢ klucza 126 mm, wersja C

216011 Ptytka dystansujaca + 10mm
(wymagana w nowej serii karbonowej 126 mm)

Splitex® - komplet ptytek

(6] (4) 216100C @ - @ Komplet ptytek, wersja C
216100  Komplet ptytek (patrz zdjecie)
216110C @ Ptytka do podstawy (TOP) - szczeka
216120C @ Ptytka do justowania — zuchwa

(1) (2] 216160 @ 1instrument do podnoszenia magneséw,
2 sztuki w opakowaniu
216150 @ Plytki retencyjne, 100 szt. (zestaw zawiera 2 szt.))
216111C @ 2 ptytki montazowe ze srubami)
- ] 216112C @ Klucz do montowania
- © x‘a | ! ’ ] 6
Komplet ptytek, wersja C 216170 1 zestaw $rub, 2 sztuki w opakowaniu - szczeka, zuchwa

216140  Magnesy, 6 sztuk

(7]

216113C @ Klucz montazowy do magneséw

Klucz montazowy

Splitex® ptytka przeciwstawna (kontra)

Zastepuje przeciwstawng z gipsu pobrang z macierzystej ptytki (patrz
zdjecie). Plastik odporny na obcigzenia znakomicie i dokfadnie adaptuje
ptytke podstawy Splitex. Jakos¢ Premium (biata) jest doktadniejsza (< 10 um).
_Szybka i precyzyjna adaptacja przez ptytke podstawy
_Eliminuje ryzyko ekspansji gipsu i wadliwe przyleganie
_Doktadne i jednolite mocowanie modeli umozliwia fatwe zdejmowanie

i zakladanie

216230  Premium biate, opakowanie zawiera 10 sztuk
216235  Classic czarne, opakowanie zawiera 100 sztuk

216150 Krazki retencyjne ze stali szlachetnej @ 36,5 x 1,5 dla
Splitex’u, opakowanie zawiera 100 sztuk

Splitex® Starter Kit

216050C @-@ Starter-Kit wersja C

216010C @ 1 klucz

216100C @ 3 zestawy ptytek

216150 @ Zestaw retencyjny, opakowanie 100 sztuk
216020C @ 1 Splitex — artykulator do gipsowni

216230 @ Plytki przeciwstawne, opakowanie 10 sztuk
216200 @ 1 ptytka macierzysta

743040 @ 1 puszka izolatora Artex

216050 @-@ Starter-Kit
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Dane techniczne
Wymiary: 160 x 160 x 160

Cigzar: 7009

Materiat: eloksalowane aluminium

Artex®/Splitex® - artykulator do gipsowni

Urzadzenia nie uzywamy jako artykulatora, lecz zezwala ono na oszczedzanie

precyzyjnych urzadzer jakimi sg artykulatory. Modele mozemy zaartykutowac

w ww. urzadzeniu bez utraty precyzji, poniewaz urzadzenie posiada te

same parametry i budowe, ktéra zezwala na odpowiednie ustawienie

modeli.

_Chroni artykulatory przed dziataniem wody i zanieczyszczeniem
powstatym z gipsu

_Adaptuje wszystkie typy tukéw twarzowych i system przenoszenia

_Fiksuje zgryz centralny i wysokos¢ poprzez staty system zawiasowy lub
staty sztyft wysokosci

_Poprzez ruchomy magnes w czesci gérnej zostato utatwione
zdejmowanie modeli

216020  Artykulator Splitex do gipsowni
216020C  Artykulator Splitex do gipsowni wersja karbonowa 126 mm
216021  Pierscien dla uchwytu radetkowego

216031C  Komplet do przeksztatcenia urzadzenia do zagipsowania
modeli na wersje C

216030C Stolik prowadzenia siecznego do wersji 126 mm C

Splitex® - ptytki macierzyste - 3-czesciowy komplet

Do wykonywania ptytek przeciwstawnych w systemie Splitex z twardego
gipsu (pozostatosci gipsu z odlewanych wiankéw). Tworzy retencje magne-
tyczng w stosunku do ptyty podstawy.

216200 @ Komplet 3-czesciowy
216150 @ 1 krazek retencyjny, opakowanie zawiera 100 sztuk
216211 @ Ptytka macierzysta

216220 @ 1 szablon gumowy do ptyty podstawy, opakowanie
zawiera 3 sztuki

216205 @ - @ Komplet 1-czesciowy
216141 1 magnes (jest wbudowany)
216221  Szablon gumowy do ptyty podstawy, niski

Splitex® - klej do kalibracji
Przeznaczony do kontrolowanego ustawienia magnetycznej ptytki gérnej
w artykulatorze przy wykluczeniu szczelin i dla pewnego utrzymania.
_Oszczedny, prosty w zastosowaniu, fatwy w usuwaniu przy

ponownym justowaniu

513110 @ 50ml klej do mocowania / Loctite

513120 @ Srodek czyszczacy 150ml

Artex® - izolator

Izolator w sprayu na bazie silikonu - izoluje metal/gips, umozliwia utrzy-
manie artykulatora i talerzykéw modeli w czystosci.

743040  300ml
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Artex® - ptytki do modeli

Szybkie wspoétdziatanie magneséw w artykulatorach Artex w wersji karbo-
nowej ze standardowymi ptytkami do modeli (patrz zdjecie). Przeznaczone
do wielokrotnego zastosowania.

217330  Ptytka do modeli - niebieska (para)

217331 Ptytka do modeli, opakowanie 50 sztuk

215250  Krazek retencyjny, opakowanie 100 sztuk



Klinometr wg dr Behrend’a

Ptytka pleksiglasowa (mozliwos¢ justowania) posiadajgca wiele linii
pionowych i poprzecznych przeznaczona do parametréw fizjologiczno-
estetycznych. Po zamocowaniu w tuku twarzowym, mozemy za pomoca
przycisku obrotowego natozy¢ linie poprzeczne na oczy oraz zeby
przednie. Okreslone w ten sposéb ustawienie zebéw zostaje przedsta-
wione pod katem za pomocg analogu laboratoryjnego oraz zostaje
przeniesione do artykulatora i stuzy do przedstawienia pozycji zebéw
przednich.

1 Wy [T il

Eo

_Ukazuje asymetrie i harmonizuje ja z wykonywanym uzupetnieniem
protetycznym
_Informuje technika dentystycznego o waznych szczegétach estetycznych
_ Wyklucza zmiany w ustawieniu zebdw, poprawia funkcje,
podnosi estetyke

219960C @ Klinometr laboratoryjny
219950 @ Klinometr stomatologiczny
218110C  Nosnik pisaka

217131 Sztyft kontowy Artex

Centrofix® wg dr Liith'a C€

Wewnatrzustny rejestrator zgryzu centralnego z ruchoma kulka piszaca
(ruch pionowy): koryguje dystans pionowy w czasie rejestracji, rygluje usta-
= nowiong pozycje centralna za pomoca zacisku ryglujacego. Patent
# niemiecki 4014975, USA-patent 5.188.529
. _doskonata i potwierdzona naukowo metoda rejestracji wewnatrzustnej
potozenia zuchwy gwarantuje doktadne wyniki
_wszystkie wazne informacje dotyczace sytuacji w jamie ustnej pacjenta
—— na jednej wizycie: wycisk, relacjayszczeki)il zuchwy/ wysokos¢ zgryzu,
relacja osi, estetyczne waty zwarciowe
_stabilne i niezawodne rejestracje wewnatrzustne oraz niezbedne infor-
macje dla laboratorium

242700 O-®
242710 @ szeroka ptytka do kreélenia rejestracji
242720 @ waska ptytka do kreslenia rejestracji

2 242740 @ nosnik sztyftu
o ; 2 242750 @ dtugi pisak w postaci kulki
242751 @ krotki pisak w postaci kulki
242760 @ zacisk ryglujacy
242780 @ celownik
<& . 242790 @klucz

242810 @ folia miedziana przeznaczona do zapisu rejestracji
™
o (7] ) (10} 242820 @ poziomnica
242830 @ plastikowy waz uzyskujacy odpowiednio duzo miejsca
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Artex® klucz ustalajacy potozenie

Umozliwia ustawienie srednich wartosci w przypadku bezzebnej szczeki
orientujac sie na fatdzie skrzydtowo-zuchwowym. Dzieki podpérce w ksztatcie
widelca, ktéra jest ruchoma w kierunku pionowym oraz dzieki odwrotnej
szynie mozemy uzyska¢ odwrotng, przedtuzong i indywidualng pozycje.

_w potowie indywidualne wyznaczenie pozycji w artykulatorze bez uzycia
tuku twarzowego

_w wersji podstawowej jako mechanizm $rubowy. Dodatkowa ptytka
posiada adaptor do splitexu

216255C  Mechanizm $rubowy + wersja C
216180  Splitex — ptytka dodatkowa

Artex® klucz nastawczy dla zuchwy

Waga fundamentowa do wyznaczenia $rednich wartosci na modelu
bezzebnej szczeki na spojeniu i pozatrzonowym punkcie guzka.

217700 @z gwintem
217700C @ z gwintem do wersji karbonowej 126 mm
216250  Splitex posiadajacy ptytke adaptacyjna

216250C Splitex posiadajacy ptytke adaptacyjna do wersji
karbonowej, 126 mm

Artex® kaloty

Pomoce orientacyjne przeznaczone do ustawiania protez catkowitych wg
linii okluzji (linie Spee/Wilson). Ruchomy nosnik zezwala na zamontowanie
réznych kalot.

_ptaska ptytka do okreslenia potozenia modelu posiadajacego zeby wg
Srednich wartosci

_4 szablony do wyokraglen stosowane w réznych typach zebéw i ustawek

_wersja Srubowa i magnetyczna do zakupu pojedynczego lub w komplecie

217730  nosnik do kalot z gwintem

217730C @ nosnik do kalot z gwintem do wersji karbonowej 126 mm
217740  ptaska ptytka przeznaczona do okreslania pozycji modelu
217741 kaloty R 100

217742 kaloty R 125

217744  kaloty R 140

217746 kaloty R 160

217749  komplet kalot do ustawiania protez, 6 sztuk

217749C @ jw. do wersji karbonowej 126 mm

217731 nosnik do kalot, niski system Bitex /1l

216260  nosnik do kalot, system Splitex

216260C @ jw. do wersji karbonowej 126 mm

216269  dito, komplet kalot do ustawiania protez, 5 sztuk (217740-746)

216269C jw. do wersji karbonowej 126 mm
217702C  Ptytka dystansowa, przykrecana (10mm)
216252C  Ptytka dystansowa, Splitex (10mm)

numer ien uzki
zrc;(— y Iw zgebéw typ zeba producent zebéw
uktu alocie

217746 160mm  30-35°

Creapearl Creation’

217744 140mm  25-28° Poly-Star Lux HK

Biodent, MEDZ ?reer)l/tal
Articron Lindauer Zahne
Orthognat Ivoclar, Weithaas
Vita
217742 125mm 15-16° n, t, k, Odilux
217741 100mm 0° Orthocal Lindauer Zahne
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Artex® prowadzenie siekaczy

Dodatkowy osprzet dla wszystkich typow artykulatoréw Artex, jak réwniez

instrument do mechanicznej indywidualizacji lub programowania obszaru

zebéw przednich.

_sztyft mikrometryczny przeznaczony do doktadnego podnoszenia lub
opuszczania po 1/10mm

_indywidualne prowadzenie siekaczy poprzez promieniowo prowadzony
sztyft wraz z bezstopniowo nastawnym stolikiem (protruzyjnie 0-40°,
laterotruzyjnie 0-70° lewej i prawej strony)

sztyft kontowy umozliwia w przypadku ustawiania zeb6éw przednich
bezproblemowy dostep do pracy

217586 @ stabilizator sztyftu

217586C jw. do wersji karbonowej 126 mm
217589 @ sztyftzigly sieczng

217589C jw. do wersji karbonowej 126 mm
217585 @ sztyft standardowy

217585C @ jw. do wersji karbonowej 126 mm

218170C @ sztyft indywidualny, protruzyjny 0-70°, sztyft
laterotruzyjny 0-40°, talerzyk, bolce justujace

218162 @ podniesienie 10mm dla sztyftu promieniowego
218120C  sztyft promieniowy, wersja C

218135C @ szpilka sieczna

217260 @ igta sieczna

218140 @ standardowy talerzyk wiacznie z 218141, 218142
218141 @ naktadka do talerzyka 10°

218142 @ naktadka do talerzyka 20°

217340 @ talerzyk anatomiczny, wersja C
(40° protruzyjny; 30-40° laterotruzyjny)

217342 @ standardowa ptytka sieczna 0° dla wersji karbonowej
218110C @ nosnik sztyftu

217131 @ sztyft kontowy

218180 @O sztyft mikrometryczny Artex

o ® (1]
218160 218162 218110C
==L 7 R sl B [
218150 217260,
(10]
217585 218140 217585C 218170C 218120C 218135C
(8] (1] (5] (2] o o ® (1)
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Artex - tuk twarzowy C €

218600 @ - @ Zestaw tuku twarzowego

218620 @ Transfer tuku twarzowego 3D

218680 @ Wspornik nosowy - system lipski — system lipski
218607 @ oliwki stuchowe ,Standard”, para

217650 @ Artex Quickbite, opakowania 10 sztuk

e 217928 @ Uchwyt do tyzki indywidualnej
Wyposazenie uzupetniajace:
a—
- 218609  dtugie oliwki stuchowe, para
218610  wskaznik ptaszczyzny osi ze $ruba fiksujaca
218635  nosnik do adaptacji Cadiax Compact, para
218690  Wspornik nosowy regulowany wertykalnie
217650 @ Artex-Quickbite, opakowanie 10 sztuk
217928 @ uchwyt tyzki, opakowanie 5 sztuk
. ':__. 217611 0O widelec zgryzowy wielokrotnego uzytku, 2 sztuk
(5]
¥
- 3
e =
‘* . " . == .
-
(2} (4] (6]
Impression Compound C€
Materiat termoplastyczny przeznaczony do rejestracji zwarcia centralnego
tukiem twarzowym.
_Plastyczny stan materiatu ponizej 55°C
_Charakteryzuje sie ostrymi zarysami, bardzo precyzyjny, nie deformuje sie
_Szybkie przejscie do twardej konsystencji
463450  Impression Compound opakowanie 1159/ 15 lasek
— Bite Tabs C€
SRSesw,
TITTL. X Termoplastyczne krazki na folii samoprzylepnej naktadane na widelec zgry-
P pipPe. zowy i przeznaczone do rejestracji tukiem twarzowym.
L yi do rej ji tuki y
SEHSIPT. -
S9SN, ® 642150 180 krazkow
SPVPeD.

Artex® - podstawa do przenoszenia rejestracji

Zabezpieczenie transportu rejestracji tuku twarzowego: suport stawowy
zostaje wyjety z tuku, ruchomy widelec stawowy zostaje ufiksowany gip-
sem w podstawie do przenoszenia rejestracji. Zdejmowana podstawa do
przenoszenia rejestracji jest baza ,zakodowanych” informacji, ktére zostajg
natychmiast wystana do laboratorium.

e

218670C @ Montowana wersja karbonowa wiacznie ze stolikiem
do przenoszenia

216240 @ Dla Artex'a z profilem Splitex wigcznie ze stolikiem do
przenoszenia
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Artex® - stolik do przenoszenia

Ruchoma czes¢ podstawy do przenoszenia rejestracji, taczenie srubami lub
ptytkami magnetycznymi Splitex. Jest nieodzowny przy czestym rejestro-
waniu (jednak tylko jeden tuk i jedna podstawa do przenoszenia rejestracji).
_Zakup dodatkowych tukéw jest zbedny

_Redukuje prace w gabinecie, gwarantuje bezpieczny transport
do laboratorium

217671C @ Montowana wersja karbonowa
216270 @ Wersja Splitex

Artex® - transfer do przenoszenia rejestracji

Alternatywa dla podstawy do przenoszenia rejestracji lub do bezposredniego
przenoszenia tukiem twarzowym. Transfer adaptuje suport stawowy wraz z
widelcem zgryzowym i utrzymuje poprzez ufiksowanie na cokole artykulatora
Artex rejestracje w relacji osiowej.

_Natychmiastowe i pewne przyporzadkowanie modelu
_Racjonalne i praktyczne rozwigzanie - wyklucza ,cykl gipsu”

218631

Artex® - podpora do widelca/nézki teleskopowe

Bezstopniowe nastawianie podpory widelca zgryzowego. Cokét
magnetyczny pasuje do wszystkich wspotczesnych artykulatoréw.
_Pasuje do wszystkich artykulatoréw, skrecany i magnetyczny
_Dopasowanie wysokosci poprzez gwint

Wkrecane nozki teleskopowe utrzymuja tuk twarzowy od przodu, w bezpo-
Srednim przenoszeniu do artykulatora. Poziomica stuzy do wypoziomowa-
nia tuku twarzowego w stosunku do blatu stotu.

217685  Podpora do widelca

217624 @ 2 nozki teleskopowe z @ poziomica

Artex® - walizka

217991  Walizka wytozona tworzywem piankowym (bez zawartosci)

Artex® iTero

Zestaw adapteréw do modeli Artex iTero umozliwia bezposrednie
przeniesienie modeli, wykonanych na podstawie danych ze skanéw iTero
do artykulatora Artex Carbon.

216310  Artex i-Tero adapter do modeli (zestaw)

B|69



2,

Dane techniczne

Wymiary: 67 x 35 x 46

Ciezar: 1579

Artex®Noplast

Artex® Noplast umozliwia szybkie ufiksowanie modeli bez udziatu gipsu.
Ruchoma ptyta do modeli utrzymuje modele na catosci ptaszczyzny stolika.
Zastrzaty i ptytki blokujg wspdlnie z gwintowanymi $rubami typu imbus
wybrana relacje w sposéb staty i pewny.
_Tymczasowe rozwiagzanie stosujemy w przypadku analizy modeli
i omawiania danych prac
_Do wykonywania tyzek indywidualnych, watéw zwarciowych oraz
w ortodoncji
_Kontrola protez szkieletowych na modelach z masy ostaniajacej
_W przypadku uzupetniers tymczasowych (oszczednos¢ pracy i materiatu) -
nie moze jednak zastapic¢ gipsu w przypadku wykonywania statych uzu-
petnien protetycznych

217460  Artex Noplast — dodatkowy oprzet (no$niki dla szczeki i zuchwy)
217480C Noplast dla Artex Carbon

Spraymarker

Zielony spray okluzyjny wyprodukowany ze zwiazkéw organicznych.
W czasie uzytkowania wydzielana jest niewielka ilos¢ pytu. Catkowicie
rozpuszczalny w wodzie.

_Homogenny obraz napylonego obiektu
_Doktadne dozowanie
_Bardzo dokfadny (wyraziste kontury)

541390  Spraymarker zielony, 75 ml

Dane techniczne

Wymiary: 120 x 90 x 110

Cigzar: 480 g

Wykonany z eloksolowanego aluminium

tartigats

Artigator

Stuzy do odpowiedniego opracowania wyciskéw podwdjnych. Wycisk
zostaje wprowadzony do artykulatora pomocniczego — Artigatora, bez
uzgadniania relacji osiowej szczeki wzgledem podstawy czaszki.

_Stabilne urzadzenie zezwala na pewne ustawienie zwarcia centralnego
poprzez zamek kulkowy Artex

_Ruchy wg srednich wartosci oraz poczatkowy ruch Bennetta (ISS)

_Sztyfy kontowe zezwalaja na czotowe ustawienie wyciskow

_Segmentowy model bezposredni utrzymywany jest w magnetycznej
ptytce z pinami

_Redukuje etapy postepowania laboratoryjnego, zmniejszone zuzycie gipsu

_Szybka amortyzacja przez oszczednos¢ czasu i materiatu

218950 @ Artigator wraz z 2 ptytami podstawy (niebieskie)

Osprzet:

218941 @ Artigator — ptyta podstawy (niebieska), 50 sztuk
218933 @ Artigator - foremka

218934  Artigator - sztyft przysieczny

218935  Artigator - sztyft wyznaczajacy wysokos¢ (wygiety)
218940  Artigator - klucz do centrowania

218949 @ Artigator — izolator w sprayu / 1 litr

218931 @ Artigator — ptyta z pinami, szczeka

218932 @ Artigator — ptyta z pinami, zuchwa



Dane techniczne
Wymiary: 250 x 183 x 370

Ll Ciezar: 9,6 kg
Podtaczenie do sieci:
' 230(100/115)V/0,32W

llos¢ obrotow: 2.800 min*
Klasa lasera: 3A < 5mW

Giroform®-pinarka

176700  Pinarka Giroform® - komplet
Zakres dostawy: urzadzenie i wiertto z twardego metalu 176710, adaptor do ptyt
L176712, nosnik wyciskow 176733, klucz nasadowy szesciokatny dwustronny 176702,
sztyft justujacy 176703, Srubokret justujacy 176004

176710  Pinarka Giroform
176712 Adaptor do ptyt L
176733  Nosnik wyciskow
Osprzet:
176712 Adaptor do ptyt L
176722  Adaptor do ptyt XL
176711 Adaptor do kwadrantu ptyty

Giroform’ Starterkit

576702  Giroform-Starterkit
176710 @ Wiertto Giroform
176733 @ Nosnik wyciskow x 2
P 321070 @ NT-Cutter
359010 @ Miotek z trzonkiem aluminiowym
o . . 576450 @ Piny Giroform, opakowanie zawiera 1000 sztuk
576461 @ Moldyna (plastyczny silikon) Putty, 1kg
o - Q 576710 @ Podstawy do modeli (ptytki Premium +),
(5] opakowanie zawiera 100 sztuk
- (L) i 5767501 @ Plyty wtérne Giroform® x 5
‘ = — N A (10 576765 @ Przezroczyste ptyty okreslajace pozycje pindw,
yste ptyty Jace pozycje p ,
(14] e “ - opakowanie zawiera 2 sztuki
- ® \ 576950 @ Foremka do Giroform, kombi
@ o . T 576805 @ Folia dystansujgca Giroform® do uzyskiwania
o P33 dodatkowego miejsca, opakowanie zawiera 50 sztuk
815300 @ Trzymadetko do tasmy $ciernej, 2,35 mm
815330  ® Tasma Scierna 120, opakowanie zawiera 50 sztuk
990252 @ Stoper
576702INT Giroform® Starter Kit International
= Starter Kit 576702, + Giroform® Classic L 576720 (10 sztuk),
magnesy Giroform® 512511 (10 sztuk.), pochewki Giroform® 512512 (10 sztuk.),
576716 ptytka magnetyczna wiacznie z srubg do Giroform® Classic (10 sztuk)
Giroform® - podstawy do modeli (ptytki),
opakowanie zawiera 100 sztuk
i 576710 @ Premium + L ( wlacznie z ptytka metalowa )
s 576745 Premium + XL ( wiacznie z ptytka metalowa )
- 576720 @ Classic L
o (2} (3] (4] 576740 Classic XL
576726 @ Classic L niebieski
576765 @ Ptytki okreslajace pozycje pinéw L przezroczyste,
opakowanie zawiera 2 sztuki
576766 Ptytki okreslajace pozycje pinéw XL przezroczyste,
opakowanie zawiera 2 sztuki
Giroform® - ptytki wtérne
e 576750 L ptyta wtérna z magnesem, opakowanie zawiera 50 sztuk
&= ﬁ.:t _':_: 576751 XL ptyta wtérna z magnesem, opakowanie zawiera 50 sztuk

Giroform® - piny

576450
576451

Opakowanie 1000 sztuk
Opakowanie 10000 sztuk
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Giroform® - czesciowa plyta podstawy
Stabilna ptyta plastikowa przeznaczona do wyciskow czesciowych

576770  Giroform® - czesciowa ptyta podstawy, 100 sztuk

576771  Giroform® - no$nik do wyznaczania pozycji czesciowych
ptyt podstawy, 2 sztuki

Giroform® Adaptor dla artykulatora Vertex®

Adapter do zastosowania ptytek montazowych Giroform® z jednorazowymi
uchwytami Vertex.

576790  Adaptor Giroform® dla artykulatorow Vertex, 100 sztuk
Vertex® posiada znak firmowy producenta Dentsply Ceramco

_—

Giroform® Starter Kit Quadrant

576702Q Giroform® Starter Kit Quadrant zawiera:

176711 Giroform- facznik do ptytek Quadrant

576770  Giroform® Quadrant ptytki bazowe, 100 szt.
576771  Giroform® Quadrant ptytka montazowa, 2 szt.
576790  Giroform® adapter do artykulatora Vertex, 100 szt.

Vertex® posiada znak firmowy producenta Dentsply Ceramco

Giroform® - wiertto do pinow

Stozkowe wiertto z twardego metalu, geometria skrawania jest znakomicie
skorelowana z materiatem z ktérego zostaty wykonane ptyty podstaw.

_krotkie widry, gtadka $ciana wywierconego otworu
dla wprowadzonego pinu

176710

Giroform’ Putty

Silikonowa masa do ugniatania do odpowiedniego usytuowania wyciskéw,
usuniecia podcieni, umocowania na nosnikach wyciskéw. Oszczedza gips,
likwiduje dodatkowe obcinanie oraz szlifowanie. Przyjemny zapach cytryny.

_duza oszczednos¢ czasu, szybkie ugniatanie i formowanie

576461  1kg - puszka
576465  5kg - wiaderko

Giroform® - magnesy, foremki, krazki metalowe
Magnesy z foremka i krazkiem magnetycznym, do sktadania. Podziat
model: artykulator, zezwala na zastosowanie niezaleznie od systemu.
512500  Magnesy, foremki i krazki, opakowanie 10 sztuk
51251 Magnesy, opakowanie 100 sztuk @ 20 x 6 mm
512512 Foremki, opakowanie 100 sztuk @ 25 x 7,5 mm



Giroform® - krazki magnetyczne

@ Posiadajace retencje, @ 31,9 x 1,5mm do uniwersalnego zastosowania

@ Ze stali szlachetnej, ptaskie @ 36,5 x 1,5mm do ptytek
przeciwstawnych Splitex

© @ 25x1,0mm z centralnym otworem z sruba M3 (Sruba z tebkiem
wpuszczanym) dla ptytek do podstaw Giroform® Classic

/ y {%,; g " 215660 @ Krazki retencyjne @ 31,9 x 1,5, opakowanie 100 sztuk

\_._____,/l - 216150 @ Krazki retencyjne ze stali szlachetnej @ 36,5 x 1,5,
dla Splitex, opakowanie 100 sztuk

(1) () [3) 576716 @ M3 krazki retencyjne dla Giroform® Classic @ 25 x 1,0,
opakowanie 100 sztuk

576717  Srubokret do krazkéw retencyjnych

Giroform® - folia dystansujaca

Stwarza odpowiednio duzo miejsca dla pinéw i magneséw w przypadku
kiedy ptyta wtérna nie bedzie zastosowana. Stabilizuje ptyte podstawy
w obszarze profilu Splitcast, przeciwdziata artefaktom i eliminuje efekt
kotysania wywotany przez gips artykulacyjny.

576805  Opakowanie 50 sztuk

Giroform® - foremki do podstaw
Do wykonywania podstaw modeli mistrzowskich oraz do wielokrotnego
wykorzystania juz uzywanych podktadek do podstaw.

576950 @ Foremka do podstaw L - Kombi

576961 @ Foremka do podstaw XL

Giroform® - puszka do powielania

. Do powielania modeli od pojedynczych kikutéow do catych
é a ‘h tukéw zebowych, kompatybilna do ptyt podstawy Giroform® L.
«‘-"""1 576670
X

Giroform® piny ceramiczne

Zaroodporne piny stozkowe z ceramiki do wykonywania kikutéw z masy
ostaniajacej (duplikaty).

576480  Opakowanie 25 sztuk

Giroform® - etykiety

909032  Opakowanie 1000 sztuk

Mustername -
Labor W
Telefonnummer §)
I \Kx‘*
SiroFOR

o

S

G
-~
%,
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Smartbox X2

116170  Smartbox X2
230V (115V = 116170V115)

Sktad zestawu: Urzadzenie bazowe ze zintegrowanym pojemnikiem 8kg na gips i 31
pojemnikiem na wodeg, kabel zasilajacy

116101 Ostona
117201 Podkfadka pod miske (2 szt)

Dane techniczne

Wymiary: 335 x 240 x 590

Waga: 16,5kg

Zasilanie:

100/115/230V, 50/60 Hz

Moc urzadzenia: 95W

Pojemnos¢ zbiornika proszku: ok. 8kg
Czas dozowania 20ml: 100g ok. 30s

Smartmix X2

115700  Smartmix montowany na scianie 230 V
(110/115V = 115600V100/V115)

Sktad zestawu: Urzadzenie bazowe z pojemnikiem, ptytka do montazu $ciennego,
4 $ruby z nakretkami,1 wymienny filtr

115730  Podstawa do Smartmix X2

115620  Naczynie z mieszalnikiem 100 ml
115630  Naczynie z mieszalnikiem 250 ml

115640  Naczynie z mieszalnikiem 500 ml

Dane techniczne 115650  Naczynie z mieszalnikiem 750 ml
Wymiary: 250 x 160 x 350 . . o

(bez podstawy) 115660  Naczynie z mieszalnikiem 1000 ml
agalizaczeniads g 115631  Naczynie 250 ml

Waga podstawy: 7,9kg

Zasilanie: 115641 Naczynie 500 ml

100/115/230V, 50/60 Hz .

Moc urzadzenia: 210W 115651 Naczynie 750 ml

Wydajnos¢: 15,81/min 115661 Naczynie 1000 ml

Moc proézni: -800 mbar . . .
115701 Filtr wymienny do Smartmix X2, 5 szt.

100ml 250ml 500ml 750ml 1000ml
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Alpenrock

Nowa generacja gipsow super twardych klasy IV do odlewania tukow
zebowych, pojedynczych kikutéw i modeli kontrolnych. Ekspansja jest
idealnie dopasowana do wykonywania modeli Giroform.
711110 Zioty
71111 Zioty
711120  Pastelowy
711121 Pastelowy
711130  Zotkcien szafranowy 20kg karton (5 x 4kg worek)

20kg karton (5 x 4kg worek)
1 x 4kg - worek

20kg karton (5 x 4kg worek)
1 x 4kg worek

711131 Z6icien szafranowy 1 x 4kg worek

Artifix®

Syntetyczny gips artykulacyjny o minimalnej ekspansji, dostosowany do
mieszania recznego i mechanicznego. Zastosowanie: artykulacja modeli
roboczych w artykulatorze, podscielanie modeli ortodontycznych, mocowa-
nie cokotéw w technice frezowania. Wykorzystywany réwniez w rejestracji
zgryzéw i wykonywaniu przedlewoéw.

_tatwo wsiaka, nie tworzy grudek, posiada konsystencje Smietany
_Najnizsza ekspansja w czasie wigzania: 0,03%!

711211 7,5kg puszka
711217 20kg karton

Girostone®

Amerykarnski naturalny gips twardy (klasa 4). Uniwersalne zastosowanie. Sto-
sowany przede wszystkim do wykonywanie modeli sytuacyjnych, jak réwniez
do modeli mistrzowskich. Ze wzgledu na bardzo niski stopier kruchosci nada-
je sie do wykonywania modeli roboczych pod protezy catkowite.

_Tani, dobry, uniwersalny gips naturalny klasy 4 w trzech kolorach

711021 rézowy 20kg Karton

711022 pastelowy 20kg Karton

711023  z6tty 20kg Karton
Girodur®

Syntetyczny gips twardy klasy 4 przeznaczony do odlewania kikutéw oraz
modeli mistrzowskich.

_Tania alternatywa w stosunku do wszystkich gipséw precyzyjnych

711105  biaty 20kg-Karton

Girobase

Gips do podstaw klasy 4. Przeznaczony do wykonywania podstaw w modelach
mistrzowskich — rzadka konsystencja (niebieski) lub bardziej gesta (biaty).
_Optymalna ptynnos$¢ 2/5min (biaty/niebieski) czas obrobki

_Niska ekspansja, gtadka powierzchnia, wysoki stopier twardosci koricowej

711240  biaty (gesty) 20kg-Karton
711250  niebieski (rzadki) 20kg-Karton
Giroplast

Syntetyczny gips o wysokiej stabilnosci, uzywany w wykonywaniu protez
catkowitych, szczegdlnie w technice wtryskowej, (np. system Polyan).
Wysoki stopien nacisku, ktéry ma miejsce w czasie prasowania puszki wraz
z akrylem wymaga duzej wytrzymatosci na zgniatanie (Sciskanie) oraz
wytrzymuje deformacje.

_Wysoki stopien wytrzymatosci w przypadku zastosowania techniki

wtryskowej
_ Odpowiednie wartosci ekspansji gipsu do wykonywania protez catkowitych

711040  zielony 20kg karton
711050  niebieski 20kg karton
711060  biaty 20kg karton
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Giroform® Die Link

Giroform® Die Link to system lakieréw dystansujacych, schnacych na wol-
nym powietrzu. Lakiery posiadaja nowatorskie sktadniki chemiczne, jak
réwniez nanoczasteczki. Dzieki tym czynnikom lakiery Giroform® Die Link
Swietnie przylegaja do kikutow gipsowych - tworzg gtadka i odporng na
zdrapania powierzchnie. Konsystencja tiksotropowa, zezwala na jednorod-
ne natozenie warstwy lakieru, ktéry tworzy homogenng powierzchnie.

Giroform® Die Link - lakier do kikutow:

_Warstwy w 5 grubosciach: 0um (Hardener) do 20 um - mozna
rozpoznac po kolorze

_Wysoki stopien przyczepnosci do kikuta dzieki technologii pierwotnej

_Nie mozna go usuna¢ za pomoca wytwornicy pary

_Gfadka, jednorodna powierzchnia, fatwe zdejmowanie modelu
woskowego bez niebezpieczeristwa uszkodzenia

_Odporny na zadrapania, wykluczone tworzenie sie rys, trwale chroni
powierzchnie kikutow

_Doskonate wtasciwosci tiksotropowe, dlatego jednorodna grubos¢ na
catej powierzchni kikuta

_Wielokrotne naktadanie lakieru na kantach kikuta zostato wykluczone

_Tworzenie sie kropli zostato réwniez wykluczone

Giroform® Die Link Hardener (Opm) ze wskaznikiem koloru

_Pewna kontrola w czasie nakfadania Hardener’a poprzez wskaznik koloru
_Wielokrotne naktadanie warstw zostato wykluczone

Gruboéciach 20pum 20um 15um 13um 8um 782110  Giroform® Die Link Hardener (0 pm) 15ml
782111 Giroform® Die Link Hardener przezroczysty (0 pm) 15ml
782120  Giroform® Die Link niebieski (20 um) 15ml
782130  Giroform® Die Link szary (20 um) 15ml
782140  Giroform® Die Link ztoty (15 um) 15ml
782150  Giroform® Die Link srebrny (13 um) 15ml

782160  Giroform® Die Link czerwony (8 um) 15ml
782170  Giroform® Die Link rozcienczalnik

Giroform’ Die Link Lube izolator
Izoluje modele gipsowe przed woskiem i zostat dostosowany do
wspotdziatania z lakierami do kikutow.

_lzoluje réwniez w przypadku oszczednego naktadania
i _Nie posiada w swym skfadzie alkoholu i rozpuszczalnika
_Rozpuszczalny w wodzie

r“ _Nie reaguje z masg osfaniajaca

782180  Giroform® Die Link Lube, izolator 15ml

Giroform® Die Link Starter-komplet

! 782100  Giroform® Die Link Starter-Set
Zawartos¢: 1 x Giroform® Die Link utwardzacz, 1 x Giroform® Die Link niebieski, 1 x Giroform®
‘I‘-‘; Die Link szary, 1 x Giroform® Die Link rozciericzalnik, 1 x Giroform® Die Link tyzka



Tasmy scierne/trzymadetka
Przeznaczone do obrébki kikutow, jak rowniez odlanych wianuszkéw
gipsowych.

_Szybkie, fatwe i wolne od wibracji szlifowanie

815300  Cylindryczne trzymadetko

815310 Powierzchnia $cierna 80

opakowanie 50 sztuk dtugos¢ 11 mm

815330  Powierzchnia $cierna 120
opakowanie 50 sztuk

815340  Powierzchnia $cierna 240
opakowanie 50 sztuk

dtugosc¢ 1T mm

dtugos¢ 11 mm

Pudetka na modele/walizka na modele
Ttoczone pudetka przezroczyste do wtasciwego transportu prac i modeli
protetycznych — w pudetkach znajduja sie samoprzylepne wktadki z gabki.
_Roézne wielkosci i wysokosci, réowniez dla modeli z plastiku
_Tanie opakowanie zawiera 30 sztuk (10x3 wiazki)

511430 mate (78 x 70 x 45)

511450  duze (90 x 80 x 60)

511460  x-wysokie (90 x 80 x 80)

511470  x-duze (100 x 90 x 90)

511540 @ walizka na modele

Girosolve Pro

Rozpuszczalnik do gipsu o wysokim stopniu rozpuszczania dla wszystkich
rodzajéw gipsu oraz mas ostaniajacych na bazie gipsu. Rozpuszcza resztki
gipsu na protezach, tyzkach wyciskowych, na odlewach, jak réwniez z naczyn
do mieszania gipsu.

_020% wyzszy stopien skutecznosci, kontrola aktywnosci pecherzy

_Brak kwasu, neutralny wykfadnik pH

_Zwielokrotnione dziatanie w przypadku zastosowania myjki
ultradzwiekowej

_Zuzyty roztwér mozemy wylac do kanalizacji wodnej

714050  Girosolve Pro, butelka 2 litry

(

Dane techniczne
Wymiary: 406 x 280 x 423
Waga: 16 kg

Wartosci elektrycznych podtaczen (V/A/Hz):

230/3,6/50-60, 115/7,0/50

Wydajnos¢: 1000W

Glosnosé: max. 52dbA

Pojemnosc filtra: 10 litrow

Srednica weza: 38 mm

Diugos¢ weza: 1,8 m

Srednica adaptera: stozkowa, 37-38 mm
Mikrofiltr HEPA (97,97%),

klasa filtra H12, klasa pytu M

Ceramill Airstream

_Wyciag do Ceramill Motion, Multi-x
_Moze by¢ wykorzystywany do innych urzadzen za pomoca
dofaczonego adaptera

178600  Ceramill Airstream 230V
(100-120V = 178600V100-V120)

178610  Airstream Worek do wyciagu (5 szt.)
178611 Airstream Mikrofiltr (1 szt.)
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Steamer X3

116910  Steamer X3 230V

Zakres dostawy: urzadzenie podstawowe z szablonem do nawiertu (typ do zawieszenia na
Scianie), srodek X do usuwania kamienia, uszczelka do pokrywy zamykajacej

Osprzet:

116811 Srodek X do usuwania kamienia (4 x 250 ml)
516330  Clean Steamer

516340  Stymo Net

116911 Pokrywa zamykajaca

116912 Uszczelka do pokrywy zamykajacej

Dane techniczne
Gtebokosé/szerokosé/wysokos¢: 275 x 265 x 455
Ciezar: 12,5 kg

Podtaczenie do sieci elekt.: 230V/50 Hz /115V/60 Hz
Moc: 1600W / 1000W

Bezpieczniki E: T10A

Objetos$¢ zbiornika: 3,7 |

Cisnienie pary: 4,0 bar

Czas podgrzewania: okoto 25 min.

Clean Steamer

Cylinder z pokrywka i otworem zamykanym przez sitko — do oczyszczania
matych obiektéw (zeby, korony, itd.). Poprzez otwér w klapce zostaje
wpuszczona para pod cisnieniem. Dodatkowo mozna doda¢ ptyn do mycia
naczyn.

516330  Clean Steamer

516338  Steamer X3 - adaptor

Czesci zamienne:

516332  Uszczelka do wieka w raczce
516333  Uszczelka do wpustu pary
516334  Uszczelka do pokrywki zamykajacej

StymoNet

Samo zamykajaca sie peseta. W swojej konstrukcji zawiera siatke
nierdzewng i uchwyt. Poprzez zastosowanie wytwornicy pary
oczyszczamy: zeby konfekcyjne z ceramiki i mate obiekty.

516340  StymoNet



Dane techniczne
Wymiary: 498 x 398 x 450mm

Wymagana swobodna przestrzen ruchu:

560 x 480 x 450mm

Ciezar: 31,5kg

Wartos$¢ podtaczeniowa elektr.:
230/115/100 V 50/60
Bezpiecznik HzE: T1A
Wydajnosé: 125 W

Podtaczenie do kompresora:

6 bar max. 50 I/min

Ceramill Multi-x

178500  Ceramill Multi-x (kompletne urzadzenie)

Zakres dostawy: Jednostka frezujgca/skanujaca (pantograf pionowy na prowadnicy
promieniowej), jednostka stotowa (stét szalkowy), przeciwciezary dla panewek
kulistych, przetgcznik nozny do zablokowania pozycji stotu (wakuum), jednostka
silnikowa wigcznie z tulejg zaciskowa 3mm, podwojne oswietlenie LED, koricowka do
odsysacza, mozliwos¢ podtaczenia odsysania centralnego lub pojedynczego, ostona
przeciwpytowa (1 sztuka), ptytki przytrzymujace do modelacji i bloczki 31/51, pomoc
do wyznaczania pozycji 31/51, ptytki kalibracyjne do modelacji i bloczek, poziomica
do ustawiania stotu

Osprzet:

178600  Ceramill Airstream 230V
(100-120V = 178600V100-V120)

178518  Ostona przeciwpytowa Multi-x, 2 szt.

178127  Ostona przeciwpytowa Base, 2 szt.

178139  Wywaznik ramienia frezu, 1 szt.

178519  Sruba radetkowana Multi-x (dla ramienia do skanowania)

Zréznicowane zakresy obrotéw silnika:
1.000 - 35.000 min’

Moment obrotowy: 7,5 Ncm

Napiecie podtaczenia lamp: 12V

Moc podtaczenia lamp: 20 W

Tuleja zaciskowa: @ 3mm

Gtosnosc: maks. 65 db

Kat nachylenia stotu szalkowego:

ca. 19°

Ceramill Material-Starterkit

760011  Zakres dostawy wg oznaczenia %

A

Ceramill Teleskopkit zestaw startowy

760500 Zestaw startowy
Zakres dostawy: Ceramill ZI TC L (12 bloczkéw), Teleskop-Kit ptyta bloczkowa, 1 szt.,
Teleskopkit ptytka do modeli, 1 szt., Teleskopkit sztyft justujacy do modelacji, 5 kszt.,
Ceramill Roto TCTO, Ceramill Roto TCFO, Ceramill Roto TCT1, Ceramill Roto TCF1,
Ceramill Roto TCT2, Ceramill Roto TCF2

v | Osprzet:

760110 Ceramill ZI TCL (12 bloczkéw)

760501  Teleskop-Kit ptyta bloczkowa, 2 szt.

760502  Teleskopkit ptytka do modeli, 1 szt.

| 760503  Teleskopkit sztyft justujacy do modelacji, 5 szt.

760504  Ceramill Roto TCTO

760505  Ceramill Roto TCFO

760506  Ceramill Roto TCT1

760507  Ceramill Roto TCF1

760508  Ceramill Roto TCT2

760509  Ceramill Roto TCF2
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Ceramill ZI - Y-TZP
Dla systemow Ceramill base i Multi-x

760101 @ Ceramill ZI Preforms 12 bloczki h = 16 mm
760102 @ Ceramill ZI Preforms L 12 bloczki h = 20mm

760116 @ Ceramill ZI 31 bloczki cyrkonowe,
40 x 20 x 16 mm, opak. po 6 szt.

760143 @ Ceramill ZI 51L bloczki cyrkonowe,
65 x 30 x 20 mm, opak. po 3 szt.

760184 @ Ceramill ZI 71L bloczki cyrkonowe
Ksztatt tuku zebowego, h = 20mm, opak. po 1 szt.

760175 @ Ceramill ZI 71XL bloczki cyrkonowe
Ksztatt tuku zebowego, h = 25 mm, opak. po 1 szt

Bloczki i ramki dla systemu Ceramill Base
760185 @ Ramka dla bloczkéw ZI 71 (wielokrotne zastosowanie),
opak. po 1 szt.

760181 @ Ceramill ZI 77L bloczki cyrkonowe
98 x 20mm, opak. po 1 szt.

760183 @ Ceramill ZI 77XL bloczki cyrkonowe
98 x 25mm, opak. po 1 szt.
Bloczki i ramki dla systemu Ceramill Multi-x
760188 @ Ramka dla bloczkéw ZI 71 (wielokrotne zastosowanie),
opak. po 1 szt.

760186 @ Ceramill ZI 77L bloczki cyrkonowe
98 x 20 mm, opak. po 1 szt.

760187 @ Ceramill ZI 77XL bloczki cyrkonowe,
98 x 25 mm, opak. po 1 szt.

Ceramill Zolid

Do uzycia z Multi-x oraz Base
760166 @ Ceramill Zolid 71 L, h=20mm, 1 szt.
760167  Ceramill Zolid 71 XL, h =25mm, 1 szt.
Akcesoria:

760998  Zolid poradnik z instrukcjami (MP4 video)

920150 @ Atlas anatomiczny, rozktadany atlas anatomii zebow
4by Knut Miller”

* 1x

* 2X

Ceramill Stain & Glaze Kit (zestaw podbarwiaczy)

Podbarwiacze oraz proszki do glazurowania niezbedne podczas
charakteryzacji tlenku cyrkonu.

760350  Ceramill Stain & Glaze Kit, 12 szt.
Zawartosc:

760351  Ceramill Stain yellow barwnik zoétty 49
760352  Ceramill Stain orange barwnik pomaranczowy 4g
760353  Ceramill Stain blue barwnik niebieski 4g
760354  Ceramill Stain grey barwnik szary 4g
760355  Ceramill Stain white barwnik biaty 4g
760356  Ceramill Stain A barwnik A 4g

760357  Ceramill Stain B barwnik B 4g

760358  Ceramill Stain C barwnik C 4g

760359  Ceramill Stain D barwnik D 4g

760360  Ceramill Glaze, proszek do glazury 4g

760361  Ceramill Stain & Glaze Working Liquid
Ptyn do mieszania barwnikéw oraz proszkéw do glazury 25ml

760362  Ceramill Stain & Glaze Reflow Liquid

Ptyn rozcienczajacy

01x



Plyty przytrzymujace
Plytki z tworzywa sztucznego do szybkiego mocowania modelacji kompozy-
towej i pewnego wyznaczenia pozycji w jednostce frezujacej.

Dla systeméw Ceramill base i Ceramill Multi-x

760910 @ Ptyty przytrzymujace Preforms opak. po 50 szt. *

760919 @ Plyty przytrzymujace 31/51 do modelacji kompozytowej
(pasuje do Ceramill ZI 31/51) opak. po 50 szt. *

760941 @ Plyty przytrzymujace 71/77 do modelacji kompozytowej
(dla systemow Ceramill base i Multi-x,
(pasuje do Ceramill ZI 71/77) opak. po 5 szt. *

Ramki do ptytek przytrzymujacych dla systemu Ceramill Base

760942 @ Ramka (wielokrotne zastosowanie) ze zintegrowang
pomoca do wyznaczania pozycji ptytki
przytrzymujacej 71/77 opak. po 1 szt.

Ramki do ptytek przytrzymujacych dla systemu Multi-x

760943 @ Ramka (wielokrotne zastosowanie) ze zintegrowang
pomoca do wyznaczania pozycji ptytki
przytrzymujacej 71/77 opak. po 1 szt.

Pomoce do wyznaczania pozycji:

760971 @ Pomoc do wyznaczania pozycji 31/51
(objete zakresem dostawy w 178500)

760972 @ Pomoc do wyznaczania pozycji Preforms *

Ceramill Sep - cienkie i pewne natozenie
warstwy, zapach cytruséw

Ceramill Sep

Izolator do kompozytéw Ceramill Gel/Pontic przeciw gipsowi i lakierowi
dystansujacemu (przede wszystkim Giroform® Die Link)

760561  Ceramill Sep *

Ceramill Marker - doktadnie przylega
do kikuta w czasie opracowywania
turbing ze sprayem, doktadnie zaznacza
przedwczesne kontakty przeznaczone
do korektury.

Ceramill Marker

Niebieska pasta na bazie oleju do ustalenia przedwczesnych kontaktow
w koronach cyrkonowych (np. Ceramill ZI).

760021  Ceramill Marker *
583150  Pedzelek do pasty

Inne roztwory barwigce x 100 ml:

760476  Ceramill Liquid CL OR
760477  Ceramill Liquid CL GR
Akcesoria:

760450 Ceramill Liquid
stoik (10 szt.)

760478  Ceramill Liquid Brush,
rozmiar 1 (10 szt.)

760450  Ceramill Liquid Brush,

Ceramill Liquid

Cztery rozpuszczalne, na bazie wody, roztwory barwigce do
charakteryzacji uzupetnien z Cermill ZI lub Ceramill ZOLID przed
synteryzacja.

760470  Ceramill Liquid complete set * 1x
4 roztwory barwiace po 100 ml + stoiki + kleszcze
+ Ceramill Liquid Brush (rozmiar 1+3, 1x z kazdego)

Petny zestaw roztworéw barwiacych:

rozmiar 3 (10 szt.) 760471  Ceramill Liquid CL1 760473  Ceramill Liquid CL3
760472  Ceramill Liquid CL2 760474  Ceramill Liquid CL4
Ceramill Liquid Eye

Kod koloréw dla Ceramill Liquid

760480  Ceramill Liquid Eye complete set, 4 x 25 ml 0 1x

Petny zestaw kodéw koloréw:
760481 Ceramill Liquid Eye red 760483  Ceramill Liquid Eye blue
760482  Ceramill Liquid Eye green 760484  Ceramill Liquid Eye yellow
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Dane techniczne

Wymiary: 654 x 382 x 525mm
Ciezar: 35kg

Objetos¢ komory napalania: 1,1
Maks. pobér mocy: 2 kW

Maks. temperatura: 1530°C

Ceramill Therm

178350  Ceramill Therm
Zakres dostawy: piec do synteryzacji Ceramill Therm, miseczki do synteryzacji z
mozliwoscig naktadania jedna na druga, kulki synteryzacyjne 200 g, @ 1mm
Osprzet:

178360 @ miseczka do synteryzacji, 1 sztuka

178370  Ceramill ZOLID puszka synteryzacyjna z
mozliwoscig naktadania jednej na druga, 1 szt. 0 1x
178360 i 178370: naktadane jedna na druga tylko w Ceramill Therm (178350)

178361 @ szczypce do miseczek

178311 © kulki do synteryzacji 2009, @ 1 mm
dla Ceramill ZI oraz Ceramill ZOLID 0 1x

Dane techniczne
Wymiary:

300 x 320 x 450mm
Ciezar: 8,8kg

Ceramill Aqua

177500  Ceramill Aqua

Zakres dostawy: urzadzenie podstawowe ze stolikiem do modeli MT3, ostona
przeciwbryzgowa, bez turbiny

Osprzet:

177520  Oswietlenie
177511 Adapter NSK Presto Aqua
132300  NSKPresto Aqua ll

Dane techniczne

Lampa polimeryzacyjna LED 600 mW,
450-470 nm

Wymiary: 145 x 300 x 30 mm

+ gietki statyw (ok. 800 mm)

Ciezar: 2,6 kg

Ceramill UV
Lampa polimeryzacyjna sterowana sensorem ruchu do
szybkiego i pewnego utwardzenia kompozytu

_Bezdotykowe wiaczanie i wytaczanie

_Doktadna polimeryzacja dzieki odpowiednio dobranej dtugosci fal
absorbowanych przez fotoinicjator kompozytu

_Wysoki stopien konwersji kompozytu

178200  Ceramill UV

Yy

Ceramill Gel/Pontic
Swiattoutwardzalny kompozyt do modelowania dla koron i przeset

760514 @ Swiattoutwardzalny kompozyt do modelowania
dla koron, zielony, opakowanie 4x3 g * 4x

760522 @ Swiattoutwardzalny kompozyt do modelowania
dla przeset, niebieski, opakowanie 2x 3 g * 2x



Ceramill Polish - Lab Kit
Zestaw do polerowania tlenku cyrkonu dla technikéw dentystycznych

875500  Ceramill Polish - Lab Kit
Zestaw zawiera: jak pokazano na zdjeciu

875501 @ PRE-Wheel medium (bez mandreli)

krazek, nasyp: $redni, przed synteryzacja 10 szt.
875502 @ PRE-Cone medium

stozek, nasyp: Sredni, przed synteryzacja 10 szt.
875503 @ PRE-Wheel fine (bez mandreli)

krazek, nasyp: drobny, przed synteryzacjg 10 szt.
875504 @ PRE-Cone fine

stozek, nasyp: drobny, przed synteryzacjg 10 szt.
875505 @ POST-Disc medium

dysk, nasyp: $redni, po synteryzacji 2 szt.
875506 @ POST-Wheel medium

tarcza, nasyp: sredni, po synteryzacji 4 szt.
875507 @ POST-Disc fine

dysk, nasyp: drobny, po synteryzacji 2 szt.
875508 @ POST-Wheel fine

krazek, nasyp: drobny, po synteryzacji 4 szt.

Ceramill Polish - Dent Kit

Zestaw do polerowania tlenku cyrkonu dla dentystow

o ... 875509  Ceramill Polish — Dent Kit
4 :@ P ‘, ‘ o Zestaw zawiera: jak pokazano na zdjeciu
S 875510 @ Cup medium, kielich, nasyp: $redni 4 szt.
875511 @ Disc medium, dysk, nasyp: sredni 4 szt.
875512 @ Cup fine, kielich, nasyp: drobny 4 szt.
875513 @ Disc fine, dysk, nasyp: drobny 4 szt.

Giroinvest Speed

724070  Giroinvest Speed proszek 5 x 4kg worek = 20kg
724072  Giroinvest Speed proszek 100 x 200g worek = 20kg
724081  Giroinvest ptyn 11

Giroinvest Super

781670  Giroinvest Super Pulver 40 x 1509 — worek = 6 kg
781680  Giroinvest Super Pulver 50 x 100g - worek = 5kg
781685  Giroinvest Super, 2 x 4 kg

724090  Giroinvest Super ptyn 11

781679  Miarka 100 ml

Expander - ceramiczna tasma do pierscieni wolna od azbestu,
rolka 25 metréw

521410  Szerokos¢ tasmy 50mm x T mm

= [ Dane techniczno-fizyczne
Stosunek mieszanek: 100 : 25
Czas mieszania: 105s
Czas obrébki: 5min
Czas wigzania: 9-11 min
Czas catkowitego utwardzenia: 30-35min
Wytrzymatos¢ na $ciskanie: po 2 h: 4-8 MPa
Temperatura ,Speed”: maks.: 850°C
Temperatura podgrzewania: maks. 1050°C
Ekspansja catkowita: maks. objetos¢ 4 %
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¢ — e @
Girobond NBS
Opakowania:
781610  Girobond NBS 1.000g
— 781611  Girobond NBS 509
- 3

Girobond CBS

781690  Girobond CBS 1.000g
781691  Girobond CBS 509
Girosolder

781630  Girosolder, Lut w laseczkach, 3,6 g
781560  Topnik 189

Girocrom FH

721250  Girocrom FH, 1.000g - opakowanie laboratoryjne

| 721251 Girocrom FH, 509 - opakowanie probne
AN /)
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Girotan® L

Stop tytanowy (Ti6AI7Nb) to chemicznie obojetny materiat, od 20 lat
stosowany jako materiat pod implanty, znalazt zastosowanie w medycynie.
Obojetny dla organizmu, lekki, o nieznacznym przewodnictwie ciepta jak
czysty tytan. Posiada lepszy stopien wytrzymatosci — wspotczynnik 3.
_tatwy w obrébce, mozna polerowac jak ztoto
_ Materiat dla kazdego zakresu zastosowania: lekki i bardzo stabilny
_Przezierny dla promieni rentgena, chemicznie neutralny, o

nieznacznym przewodnictwie ciepta
_Niska cena i maksymalne wykorzystanie wtasciwosci

Girotan L (Ti6Al7Nb-stop):
764321 Krazki @ 26 x 8,4mm, 50 x 20g
764331  Krazki @ 26 x 12,6 mm, 34 x 30g
764341 Krazki @ 29 x 13,5mm, 25 x 40g

721141 Girotan - drut do spawania laserowego 0,35 x 2m
721120  Tytanowy drut do spawania laserowego 0,5 x 2m

721121 Tytanowy drut do spawania laserowego 0,25 x 2m matowy

Dane techniczon-fizyczne:

Lekki, stabilny, nie przewodzi ciepta, Stop tytanowy mozna topic tylko za pomoca tuku w wysokiej prézni pod ochrona argonowg
znakomite mozliwosci spawania laserem — (urzadzenia Ticast/Symbiocast).

to cechy charakterystyczne dla Grortan L.
T

Temperatura topnienia 1.650°C
Wytrzymatos¢ na rozcigganie [MPa] 850
Fizyczna granica plastycznosci 750
Rp 0,2% [MPa]
Spojenie i przyczepnos¢ miedzy Girotan L/ , .
Digitan i ceramika licujaca wykazuja w cza- Modut elastycznosa E [GPa] 110
sie testu Schwickerath’a te same wtasciwosci Wydtuzenie przy zerwaniu A [%] >8
el e Rt Ty ST - Skala twardosci wg Vickers'a HV10 325
wany. Astetyka Creation like.
Gestosé [g/cm?] 4,52
WRC [25-500°C] 10,1x 10°K’
Kolor stopu srebrny
Mikroskop skaningowy (V = 650:1) ukazu- Kolor po utlenieniu (oksydacji) szary
je wolny obszar graniczny a-case (badania
Uni-Zahnklinik Ttibingen Prof. Jirgen Geis-
Gerstorfer/Prof. Wolfgang Lindemann).
Giroinvest T
b Magnezowo-cyrkonowa masa ostaniajaca do odlewéw tytanowych.
¥ Kombinacja MgO-ZrO2 zapobiega reakcji miedzy stopionym metalem
pearzalzl i masa ostaniajaca. Przeciwdziata powstawaniu a-case Steruje doktadnie
[ i bezpiecznie ekspansja dla czynnika odpowiedniego dopasowania.
.,
ek X _Odpowiednio dobrana i sterowana ekspansja dla koron i mostéw /
= I szkieletow
- o _Jednolity stosunek mieszanki z woda destylowang

I ¥ _Znakomite dopasowanie bez dodatkowej obrébki
1 Umozliwia tatwe polerowanie

= Frh; - !.-1' \ _Wysoki stopien gestosci powierzchni dzigki odlewaniu na zimno
- & —mmwy = 764050  Giroinvest TC Pulver 25 x 200g worek = 5,0kg
764060  Giroinvest TM Pulver 20 x 180g worek = 3,6 kg
764070  Giroinvest TD Pulver 10 x 700g worek = 7,0kg
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Noflame’ Plus

116250  Noflame Plus
Zakres dostawy: urzadzenie + przewdd elektryczny, 2 wieka ochronne

116210  Pokrywy ochronne, 10 sztuk

Dane techniczne

Wymiary: 195 x 85 x 83

Ciezar:600g

Wartosci dotyczace podfaczenia do sieci:
230V/50Hz/130W

Smartwax Duo

116270  Smartwax Duo

Zakres dostawy: urzadzenie sterujace z kablem wraz z wtyczka (116271), 1 instrument
z kablem, mata sonda witacznie z uchwytem (116281), statyw na rolki z waty

116280  Instrument z kablem

Dane techniczne

Wymiary: 130 x 150 x 50

Dtugos¢ kabla z instrumentem: 1,8 m

Podfaczenie elektryczne: 110 - 230V 50/60 Hz

Napiecie wyjsciowe: 6 V, moc 12 W

Zakres regulacji: 50 - 220 °C / 122 - 428 °F - mozliwos¢ przetaczania

Osprzet:
116281 @ Sonda mata z uchwytem
116282 @ Sonda duza z uchwytem
116283 @ Igta zuchwytem
116284 @ Sonda w ksztatcie ogona bobra z uchwytem
116285 @ Nozyk z uchwytem
116286 @ tyzka z uchwytem
116220  Watki z waty, 100 szt.

—
~

Dziatania urzadzenia Waxjet — np. w
czasie wypetnienia przedsionka.
Szybka i doktadna aplikacja — wystarczy
jeden ruch.

Waxjet (patent mistrz techniki dentystycznej Jonas, Bernau)

Elektrycznie ogrzewany kanat metalowy (w postaci dodatkowej klingi do
urzadzenia Smartwax Duo). Ciagty doptyw wosku poprzez opatentowany
mechanizm rolkowy. Laska wosku zostaje doci$nieta do wanienki
rozpuszczajgcej wosk. llos¢ i doptyw wosku sterowany jest przez technika
za pomoca obrotowego i przesuwnego guzika. Duzy nacisk zezwala na
szybkie zaaplikowanie duzej ilosci wosku, ktory ptynie przez rurke w
wybranym miejscu. Latwe i inteligentne rozwigzanie natozenia wiekszej
ilosci wosku - stosowane w wykonywaniu protez catkowitych.

_Podwadjne tempo naktadania wosku = 50 % oszczednosci czasu
_Pracochtonne naktadanie wosku zostato wyeliminowane
_Odpowiednie i doktadne naktadanie wigkszych ilosci wosku

116287  Waxjet wiacznie z uchwytem
116289  Waxjet + instrument z kablem
641060  Waxjet drut rézowy / 6,0/ 2809g



Frezarka AF350

177605

Zestaw zawiera: urzadzenie podstawowe + kolumna suwowa, ruchome ramie z trze-
pieniem mikrosilnika W&H, stolik do modeli M3, podwojne oswietlenie (diody),
kaptur ochronny

Osprzet/Opcje
177998  Blockout-Upgrade-Kit AF350, 3-czesciowy, nastawialny
(dla aktualnej wersji patrz zdjecie)
Zestaw zawiera: Blockout-Set 177990, korncowka do kreslenia 177800, przewod do
sieci AF350 regulowany 177994
177995  Blockout-Upgrade-Kit AF350, 4-czesciowy,
(dla poprzedniej wersji)
Zestaw zawiera: Blockout-Set 177990, koricéwka do kreélenia 177800, przewéd z adap-
torem dla koricéwki do kreslenia AF350177806, kabel 177993
177800  Koncowka do kreslenia

177661  Komplet zaciskéw 3 mm dla W&H, dtugie

Dane techniczne

Wymiary: 340 x 250 x 450

Ciezar: 15kg

Wartosci dotyczace podtaczenia do sieci:
100/115/230V, 50/60Hz

llo$¢ obrotéw silnika: 1.000-35.000 min’
Moment obrotowy: maks. 7,5Ncm

Paralelometr AP100 do likwidowania podcieni

177700  (bez stolika do modeli)

Zestaw zawiera: urzadzenie podstawowe z ramieniem przegubowym (177131) oraz
koricdwka do kreslenia (177800)

Osprzet/Opcje
177360  Stolik do modeli MT2
177350  Stolik do modeli MT3
216291 Stolik do modeli MT3 ,Splitex”
177960  Blockout-Set
177991 Przewdd z adaptorem AP100/Diacut (dla Blockout)
177450  Lampa halogenowa

Dane techniczne

Wymiary: 210 x 180 x 400

Ciezar: 6,2kg

Obszar tulei zaciskowej: 1-3mm
Wartosci dotyczace podtaczenia do sieci:
115V/230V - 50Hz

Moc: 22W
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Blockout

Podgrzewane nozyki do likwidowania podcieni 0°-6° z rownolegle pro-
wadzonym tacznikiem wtykowym do prostnicy. Montowane w imaku
koncéwki do kreslenia (@ 3 mm). Mozliwos¢ podtaczenia do kazdego
regulowanego zZrodta napiecia 24 V (np. 171161).

177990  Komplet: Uchwyt i 5 koricéwek 0°-6°

Osprzet/Opcje
177991 Przewdd taczacy AP100/Diacut/Bloukout
177993  Przewdd taczacy AP350/APF450
177806  Przewdd taczacy dla koricéwki do kreslenia AF350
177994  Przewdd taczacy AF350 regulowany
177980 Nozyk 0°@ 1,3mm
177981  Nozyk 0°@ 2mm
177982  Nozyk 2° stozkowy
177983  Nozyk 4° stozkowy
177984  Nozyk 6° stozkowy

177960  Blockout-Set z przewodem taczacym AP100

‘ 14

Starterkit technika frezowania

Zawiera przyrzady pomiarowe, skrobaki, osprzet do znakowania, do prze-
noszenia i frezy, jak rowniez olej do frezowania oraz materiat do ¢wiczen
(mozliwos¢ dostawy detalicznej).

873001  Starterkit technika frezowania komplet (jak na zdjeciu)

sktada sie:
177653  Wzorzec do frezowania typ 1, MS-cylinder treningowy do frezowania
177654  Wzorzec do frezowania typ 2, MS-cylinder treningowy do nawiertu
177655  Wzorzec do frezowania - trzymadetko do MT2/3 lub dla FM typ 1+2
177810  Pajaczek do przenoszenia, trzpien @ 2,35mm
177820  Pajaczek do przenoszenia, trzpien @ 3,0mm
177870  Minki do kreslenia czerwone, opakowanie 12 sztuk
177880  Minki do kreslenia niebieskie, opakowanie 12 sztuk
177656  Olej do frezowania 5 x 50 ml
177830  Nozyk do niwelowania podcieni 0,25 mm, trzpierr @ 3mm
177840  Nozyk do niwelowania podcieni 0,50 mm, trzpiers @ 3mm
177850  Nozyk do niwelowania podcieni 0,75 mm, trzpiet @ 3mm
171930  Talerzyk z retencjg do gipsu

jak réwniez:

873002  Komplet narzedzi do frezowania - 12 czesci

Bles f| oy
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Stolik do modeli MT2/MT3/splitex

MT2: ruchomy stolik 0°-909, obie pozycje graniczne wymuszone. Reczna
dzwignia zaciskowa do ustawiania pozycji. Magnetyczna ptyta podstawy.
MT3: 0°-14° nachylenie, stopien ustawiany recznie lub elektromag-
netycznie. 0/2/4/6° réwniez mechanicznie (pierscieh samouszczelniajacy/
pierscien), pozycja ustawiana elektromagnetycznie.

Splitex: jak MT3, jednakze z ptytkami magnetycznymi Splitex do
osadzania modeli.

177360 @O MT2/0°-90°
177350 @ MT3/0°-14°
216291 @ MT3 osadzanie modeli systemem Splitex
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KURSY

Poznaj techniki —
Osiagnij mistrzostwo

Innowacyjne technologie, wzra-
stajace oczekiwania pacjentéw
oraz konkurencja na rynkach
Swiatowych zmuszaja do przy-
$pieszenia tempa rozwoju takze
w naszej dziedzinie. Dla tych
wszystkich, ktérych ambicjg jest
zaspokajanie potrzeb rynku,
wazne stato sie elastyczne
podejscie do rozwigzywania
probleméw oraz wykorzystywa-
nie nowatorskich technologii.

Wkroczenie w cyfrowa ere spo-
wodowato wiele istotnych
zmian w metodach ksztatcenia,
ktore wzielismy po uwage

i wykorzystujemy w praktyce.
Stowem kluczowym pozostaje
sformutowanie ,Webinar”
okreslajace metode efektywnej
nauki technik CAD/CAM, ktére
nie tylko oszczedza wiele
wysitku, ale i stato sie¢ medium
stosowanym do weryfikacji
procedur pracy.

Dzieki mozliwosci wykorzystania
demonstracji, szkolen video,
live streaming’u oraz indywi-
dualnych konsultacji, praca

z nowym systemem jest mozli-
wa natychmiast po 2-3 godzi-
nach. Nasi kosultanci sg dostep-
ni zawsze, gdy pojawia sie
jakiekolwiek pytania lub, gdy
konieczna jest rejestracja.
Dzieki ich profesjonalnej opiece
wszystkie czynnosci przebie-
gaja bez zaktocen, a Ty mozesz
skoncentrowac sie na szko-
leniech odbywajacych sie w
poblizu Twojego laboratorium
w Niemczech, Austrii, Polsce lub
w,AG training center Middle
East” w Beirucie (Liban).

Martina Weber
Organizacja szkolen

Silja Vielsack
Organizacja szkolen

AG Training Center
Niemcy/Austria

Tél +49 7231 957-221 Martina Weber
Tél +49 7231 957-224 Silja Vielsack
Fax: +49 7231 957-249

Email: trainings@amanngirrbach.com

Bezposrednich nformacji na temat szkolen dostarcza Pafistwu
autoryzowani przedstawiciele handlowi.

AG International Training Centers

B

A
AMANNGIRERBACH

Training Center Lodz

Natrodent
Profesjonalne Systemy Protetyczne
90-133 £6dz | Poland

telefon: +48 42 2920666
e-mail: joanna.skorzewska@natrodent.pl



MEDIATHEK

Wirtualne Zrodto wiedzy od Amann Girrbach.

Biblioteka ,AG Media Library”
stanowi cyfrowe zrédto wiedzy
pochodzacej z poprzedniej strony
internetowej Ceramill M-Center,
D-Lab24 oraz zakfadki do $ciaga-

nia plikéw ze strony gtéwnej AG. - E
Gromadzone przez lata, cenne AMANNGIRRBACH

wiadomosci z réznych dziedzin
stomatologii moga by¢ teraz
fatwo pobierane z tej biblioteki —
niezaleznie czy sa to wydruki czy
instrukcje wideo oprogramowa-
nia, specjalistycznego sprzetu,
fachowe raporty, badania,Wikis
czy przypadki kliniczne uzyt-
kownikow itd.

B%: =ag mediathek

Li ol il
T4 27 24
T
1011 204
Fupbaklil

M 0T00

...Ceramill CAD Wiki a nawet wigcej

AG Media Library jest dostepna przez catg dobe wraz z wideo i ....specjalistycznymi doniesieniami, badaniami....
aplikacjami poradnikowymi...
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0BStUGA KLIENTA | OBStUGA TECHNICZNA | PARTNERZY SERWISOWI

Produkty Amann Girrbach mozna nabywac poza Niemcami i Austrig
jedynie u naszych autoryzowanych sprzedawcow

Dzieki naszej rozlegtej sieci dystrybutoréw na catym $wiecie znajdziecie
Panstwo specjalistycznego doradce réwniez w swoim poblizu.

Jesli nie posiadacie Panstwo dostepu do internetu lub nie znajdziecie
wybranego sprzedawcy w naszej bazie danych, to prosimy skontakto-

wac sie z dziatem ds. eksportu w siedzibie gtéwnej Amann Girrbach
w Koblach.

Wykaz sprzedawcéw:

www.amanngirrbach.com/en/contact/find-dealers/

A Girrbach Headquarter:

Amann Girrbach AG

Fon: +43 5523 62333-0 | Fax: +43 5523 55990
E-mail: austria@amanngirrbach.com

Autoryzowani partnerzy serwisowi
Amann Girrbach w Paristwa poblizu

Autoryzowane zaktady serwisowe Amann Girrbach zapewniaja

naprawy z uzyciem oryginalnych czesci zamiennych. Autoryzowane

zaktady serwisowe dysponuja przeszkolonym personelem oraz

szczegbtowymi informacjami, ktére niezbedne sg do prawidtowej I e e i ; L
i fachowej naprawy naszych urzadzen. i

Jesli nie znajdziecie Panstwo wybranego zaktadu serwisowego, prosimy
skontaktowac sie z dziatem obstugi technicznej w naszej siedzibie.

(@ INFOLINE

Obstuga techniczna/partnerzy serwisowi:

Pan Jirgen Nachbaur

telefon: +43 5523 62333-207
juergen.nachbaur@amanngirrbach.com

lub
www.amanngirrbach.com/en/contact/technical-service-int/

HEA B
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AG LIVE LAB

Mozliwos¢ testowania materiatow
i urzadzen w poblizu Paristwa laboratorium

Portugal @ * @ spain

@UsA.

@ colombia

Na catym $wiecie odbywaja sie dni otwarte w certyfikowanych labora-
toriach. Laboratoria te naleza pod wzgledem wielkosci, jakosci,
wyposazenia oraz innowacyjnosci do wiodacych w swoim regionie.

Wymiana doswiadczen z kolegami po fachu - to charakteryzuje serwis,
ktory oferuja nowe laboratoria Amann Girrbach Live Labs.

Formularze zgtoszenia oraz aktualne terminy mozna uzyskac od sprze-
dawcy lub pobra¢ aktualna liste laboratoriéw AG Live Labs ze strony
www.amanngirrbach.com

U.K.
Germany@ @ Poland
Belgium @@Netherlands
CZAECh @ @ Slovakia
Austria® @ Hungary

France@® Kroatia® @ Romania
italy &

@ Greece

Tunisia@®

Katalog ten zawiera jedynie podstawowe informacje na temat dostepnych

i oferowanych produktéw.

Wiecej informacji uzyskacie Paristwo poprzez broszury i ulotki.

@Turkey

UAE®

India &

Dane techniczne

Generalnie wszystkie wielkosci
zostaty podane w milimetrach (mm)
wielkosci gtebokos¢/dtugosé x sze-
rokos¢ x wysokosc:

=

@ w O lmm

1. Gltebokosc
2. Szerokos¢

3. Wysokos¢

Lw W innych przypadkach, jak np. $red-

mm . sz . . . .
nica, grubos¢, itd. jednostki sg jasno
okreslane.

Zamoéwienie

Prezentowane systemy sg podsta-
wowym wyposazeniem Moga by¢
zamawiane w formie kompletnych
zestawow lub jako pojedynicze pro-
dukty.

Czesci zamienne

... 53 wymienione tylko w przy-
padku tych najczesciej uzywanych.
Petne listy czesci zamiennych wraz
z numerami katalogowymi sg
umieszczone w instrukcjach ob-
stugi dotgczanych do poszczegol-
nych urzadzen.

Zmiany, poprawa funkcjonalno-
$ci urzadzen, wydajnos¢, serwis,
kontrola przez wykwalifikowa-
nych technikéw to priorytety w
naszych dziataniach.
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Headquarter

Amann Girrbach AG
Herrschaftswiesen 1
6842 Koblach, Austria
Fon +43 5523 62333-105
Fax +43 5523 62333-5119

Amann Girrbach Asia PTE.LTD. | austria@amanngirrbach.com
80 Anson Road singapore@amanngirrbach.com
#25-06 Fuji Xerox Towers www.amanngirrbach.com
Singapore 079907 | Asia

Fon: +65 6592 5190

Fax: +65 6225 0822

www.hellblau.com 9FMAI13PL 2013 06

AMANNGIRRBACH



