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Seit mehr als einem Jahrhundert entwickelt und produziert die
MORSA Wachswarenfabrik Salinger GmbH Dentalprodukte. Seit
den Anf ngen verkauft MORSA dabei ihre Produkte ber De-
pots und H ndler weltweit in mehr als 50 L ndern. Die Firma hat
sich schon fr h international einen herausragenden Namen hin-
. sichtlich Zuverl ssigkeit, bestem Kundenservice und hohem Pro-
| duktstandard gemacht.

Der Firmensitz befindet sich in Krumbach (Schwaben) in der
N he von M nchen. Die Produktions- bzw. Lagerkapazit ten er-
strecken sich ber 4100 gm.

Aufgrund intensiver Forschungsarbeiten entstehen immer wieder
neue Produktlinien entsprechend den sich ndernden Kunden-
anforderungen und in enger Zusammenarbeit mit Dentallabors.

ZERTIEIKAT l ZERTIFIKAT Qualit tskontrolle / - berpr fung:
M@RSA ‘”“‘“”""“.‘_‘:“‘“'“‘""“‘ Unsere Produktion unterliegt einer st ndigen
Tia P'u.w Qualit tskontrolle auf der Grundlage eines mo-
PROER1 E dernen Qualit tsmanagementsystems. Dar -

ber hinaus werden die Produktqualit t und die
eingesetzten Rohstoffe in unserem hauseigenen
Labor regelm Big kontrolliert. Wir sind zertifiziert
auf der Grundlage von DIN EN ISO 9001:2008
und 13485:2003/2012. Damit garantieren wir
gleichbleibende Qualit tund Zuverl ssigkeit.

Neue Parameter zur Beurteilung von MORSA-Wachsen

Entsprechend den immer h heren Anforderungen an Dentalwachsen werden seit 2011 zus tzliche
technische Parameter der verschiedenen Wachse angegeben wie z. B. durchschnittliche(r) Erstar-
rungspunkt, Schmelzpunkt, Tropfpunkt, Aschegehalt, Penetration. Gerade der Aschegehalt der Wach-
se gibt dem Ben tzer wichtige Entscheidungshilfen hinsichtlich der r ckstandslosen Verbrennung des
Wachses an die Hand. Je niedriger die Penetration ist, desto h rter ist das Wachs.

Die Penetration wird angegebenin 1/10 mm bei 25 °C (z. B.: Penetration: 30 = 30/10 mm bei 25 °C)




Inhaltsverzeichnis

1. CAD / CAM Materialien 4 4. Modellier- und Gusswachse 16
Il CAD/CAM Blanks f rFr ser 4 4.1 Modellguss-Modellierwachs/Verbindungswachs 16
1.2 PMMA Guss-Scheiben 5 4.2 Modellgusszylinder 16
1.3 PMMA Fr s-Blanks (Klasse 2a) 5 4.3 Modellgusswachsplatten 16
4.4 B gelwachsscheiben 16

2. Total- und Teilprothetik 6
51 Plattenwachse (Aufstellwachse/Modellier- 6 45 Gifterretentionen L
felelil el slleiclalllo (S 46  Rundiochrefentionen 17

2.1.1 Plattenwachs Spezial 6
4.7 Wachsschablonen 17

2.1.2 Plattenwachs Top-Techno 6
4.7.1 Molarenklammern 17

2.1.3 Plattenwachs Extrahart Super 7
4.7.2 Pr molaren 17

2.1.4 Plattengusswachs rot 1184 7
4.7.3 Bonyhard 17

2.1.5 Plattenwachs Futur 7
4.7.4 Ringklammern 17

2.1.6 LEuro*-Aufstellwachs 8
2.1.7  Plattenwachs Standard 8 5. Wachsdraht/Modellguss 18
2.2 Weitere Prothetikwachse 9 5.1 DUROFLEX-Wachsdr hte 18
2.2.1 Bissnehmewachs in Stangen 9 5.2 GieBwachsstifte 18
2.2.2 Bisswallwachs in Stangen 9 5.3 Gusskan le 18
223 Bissw lle vorgeformt (hufeisenf rmig) 10 5.4 Wachssticks — Wachsguss-Stifte mit verlorenem Kopf 19
2.3 Alu-Bisswachs-Platten 11 585 Gusskanalwachs 19
2.4 Funktionsrandwachs u. Abdruckl ffel-Erweiterungswachs 11 5.6 Schutzwachs 19
25 Boxingwachs 11 5.7 Vorbereitungswachs 19
2.6 Setzwachs 11 5.8 MORSA-Fertigteile 20
2.7 MORSA Klebewachs 12 5.8.] I\b’:oglfgn- MC BL Wachsfertigteile in Vierer- 20
28 Original Friese Kiebewachs 12 582  Hogey M !Wachsferfigtelle dis Einzel 20

2.9 MORSA Hartklebewachs 12
6. Allgemeiner Laborbedarf 21
3. Kronen- und Br ckentechnik 18 6.1 MORSA Gipse 21
3.1 Kronenwachse 13 6.1.1 MORSA ALPIN: Modellgips Klasse Il 21
3.2 Inlaywachse 13 6.12  MORSA PREMIUM: Superhartgips Klasse IV 21
& Modellierwachsst bchen 13 6.1.3 MORSA Fimspray 21
3.4 Fr swachs 14 6.2 MORSA - Lichth rtendes L ffelmaterial 22
3.5 Cervikalwachse 14 6.3 MORSA - Vergoldete Netzeinlagen 22
3.6 Ausblockwachse 14 6.4 MORSA - Dubliersilikon 22
&7 sthetikwachse 15 6.5 MORSA - Schellackplatten 22
3.8 Scanwachs 15 6.6 MORSA - Elektrisches Wachsmesser 23
3.9 STABILO-DIP Tauchwachs 15 6.7 MORSA - Tauchwachsger t 23
6.8 MORSA - Wachspinsel 23
6.9 MORSA - Wachsmesser 23

7. Werbeartikel und Geschenke 24



1. CAD /| CAM Materialien

1.1 CAD/CAM Wax Blanks

F rdas virtuelle Fr sen, Modellieren und GieRen von Kronen und Br cken. Sie eignen sich ideal f r die Herstellung ver-
lorener Formen und f r die Gusstechnik. Ebenso sind sie einsetzbar f r die Press- und berpresskeramik.

Unsere Blanks vereinen die Eigenschaften von Wachs und Kunststoff. Die Scheiben werden sowohl mit Ansatz bzw.
Rille f r Zeno Anlagen als auch ohne hergestellt und sind f r offene Systeme geeignet.

Sonderst rken von 10 mm bis hin zu 26 mm wie auch Sonderfarben und Gr Ren k nnen nach Kundenwunsch indivi-
duell gefertigt werden.

* sehreinfach fr sbar

« gefr ste Wachsteile sind sehr bruchstabil

* 1 ckstandslos verbrennbar (ash free)

*  hohe Opazit t

+ Spiegelglatte homogene Oberfl che der gefr sten Teile

* sehr hoher Schmelzpunkt

«  Wachssp ne k nnen abgesaugt werden ohne zu schmelzen
¢ schmiert nicht

* auf Kundenwunsch in verschiedenen Farben erh ltlich C €

Technische Daten:

Chemische Zusammensetzung: Synthetisches Wachs

Geruch: Geruchslos
Farbe: weil, grau, blau
Tropfpunkt: 100 -130 °C
Dichte: 0,97 g/cm?
Flammpunkf: Nicht anwendbar
L slichkeit im Wasser: unl slich

Best.-Nr. DR 000 900 HD 830-20 Wax Blank weil 98.5 x 20 mm 1St ck
Best.-Nr. DR 000 950 HD 830-20 Wax Blank grau 98.5 x 20 mm 1St ck
Best.-Nr. DR 000 990 HD 830-20 Wax Blank blau 98.5 x 20 mm 1St ck

gegossene Br cke




2. Total- und Teilprothetik

2.1 Plattenwachse ( Aufstellwachse/ Modellierwachse / Basisplattenwachse )

Aufstellwachs: Zur sicheren Fixierung von Z hnen bei Aufstellung und Anprobe, Modellierwachs: zur Anfertigung der
Prothesenbasis f r die Anprobe und von Bissregistraten. Alle Plattenwachse sind r ckstandslos verbrennbar:
Aschegehalt: 0,000-0,00405

2.1.1 Modellierwachs Spezial _

Hochwertigstes und meistverkauftes MORSA-Plattenwachs.

L sst sich ausgezeichnet modellieren, da es eine besondere Elastizit t B
aufweist, ohne spr de zu sein und gut haftet, ohne zu kleben.

Des Weiteren weist das Modellierwachs eine hohe Kanten- und

Bruchfestigkeit sowie eine uBerst geringe thermische Kontraktion auf. ﬂﬂm;ﬂ,s

F r die gesamte Kunststoffprothetik. z_gaf_ - ﬂ

* aus besten Rohstoffen — sehr hoher Bienenwachsanteil MR REA e

+ zweiverschiedene Saisonqualit ten f r Sommer und Winter MODELLIERWACHS ' ;
«  zwei verschiedene Plattenst rken 1,25 mm und 1,5 mm J B caBl— — B
« Dbei Verarbeitung angenehm elastisch —— = M

* keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung C €
* pr zise Wiedergabegenauigkeit

* gute Modelliereigenschaften

*  Erstarrungspunkt: 59 °C f r Sommerwachs / Aschegehalt: 0,002
»  Erstarrungspunkt: 57 °C f r Winterwachs / Aschegehalt: 0,000

* Plattengr Be: 175x80x 1,26 mmund 175x 80 x 1,56 mm

+ verpacktzu 500 g/ 2.500 g

Best.-Nr. DM 000 106 VA 804 Sommer 175 x 80 x 1.25 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 108 VA 804 Sommer 175 x 80 x 1.50 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 102 VA 804 Sommer 175 x 80 x 1.25 mm 2.5 kg
Best.-Nr. DM 000 104 VA 804 Sommer 175 x 80 x 1.50 mm 2.5 kg
Best.-Nr. DM 000 107 VA 804 Winter 175 x 80 x 1.25 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 109 VA 804 Winter 175 x 80 x 1.50 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 103 VA 804 Winter 175 x 80 x 1.25 mm 2.5 kg
Best.-Nr. DM 000 105 VA 804 Winter 175 x 80 x 1.50 mm 2.5 kg

2.1.2. Plattenwachs Top-Techno

Qualitativ hochwertiges Aufstellwachs mit besonders gutem Preis/Leistungsverh Itnis. Leicht elastisch, geringes
R ckstellverm gen und leichte Klebrigkeit beim Fixieren der Z hne zeichnen dieses Modellierwachs aus.

* Allroundwachs

* schnelles Erstarren nach dem Auftragen

* Dbei Verarbeitung angenehm elastisch

* bei Abk hlung geringe thermische Kontraktion

* keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung R

* pr zise Wiedergabegenauigkeit T TR e=nE i -
« gute Modelliereigenschaften elllerwachs /Modelting wax -
- hohe Bruchfestigkeit ‘= —r— 1o Techno 5004 /1,25

. Erstarungspunkt: 59°C / Aschegehalt: 0,002 T & pm

= B=
C€ =

. ! T Vg
e T T e
i e

Best.-Nr. DM 000 129 VA 804 175 x 80 x 1.25 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 130 VA 804 175 x 80 x 1.256 mm 2.5kg



2. Total- und Teilprothetik

2.1.3 Basisplattenwachs Extrahart Super
Hohe Passgenauigkeit und Stabilit t bei der Anprobe.

* dasideale Sommerwachs auch bei hohen Temperaturen

* schnelles Erstarren nach dem Auftragen

* Dbei Verarbeitung angenehm elastisch

* bei Abk hlung geringe thermische Kontraktion

* keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung
auch bei hohen Temperaturen

* pr zise Wiedergabegenauigkeit

*  bei Raumtemperatur hart

» Erstarrungspunkt: 65 °C / Aschegehalt: 0,000

* Plattengr Be: 175x 80 x 1,25 mm

* verpackt zu 500 g

MRS A Dontas [T — i
= Typ: K u.-.-:;a.l::::,rh“
C € ta 3 = Praxistipp von Zahntechnikermeister Kurtz: F 1 die schnelle und
S e — vorl ufige Aufstellung, z. B. bei ModellguB- und Teleskoparbeiten
Best.Nr. DM 000 101 VA 804 175 x 80 x 1.25 mm 500 g

2.1.4 Plattengusswachs rot 1184

Rote, harte Wachsplatten.
Hohe Opazit 1f rbessere
optische Erkennbarkeit.

q3

Best.Nr. DM 000 199 VA 804 175 x 80 x 2.00 mm 2.5 kg

2.1.5 Plattenwachs Futur

* Dbestes Qualit tswachs, geeignet f r die gesamte Kunststoffprothetik
* sch n geschmeidiges Aufstellwachs mit hoher Dehnf higkeit

und Flexibilit t
* zwei verschiedene Plattenst rken 1,25 mm und 2 mm
» sehr gutes Preis-/Leistungsverh Itnis
* schnelles Erstarren nach dem Auftragen
* bei Verarbeitung angenehm elastisch Praxistipp von Zahntechnikermeister
* bei Abk hlung geringe thermische Kontraktion J. Miller, Augsburg: Zur Einprobe im
- keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung &g;gﬂgg@ggmd VSl Felie
* pr zise Wiedergabegenauigkeit '
* gutfe Modelliereigenschaften
* hohe Bruchfestigkeit ——

« Erstarrungspunkt: 59 °C / Aschegehalt: 0,004 MERSADentar Moskeiling B
«  Plattengr Be: 175 x 80 x 1,25 mm und 175 x 80 x 2,00 mm Type: ruTig e ermachy

. verpackt zu 500 g / 2.500 g e —

Best.-Nr. DM 000 133 VA 804 175 x 80 x 1.25 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 134 VA 804 175 x 80 x 1.256 mm 2.5 kg
Best.-Nr. DM 000 135 VA 804 175 x 80 x 2.00 mm 500 g

Best.-Nr. DM 000 136 VA 804 175 x 80 x 2.00 mm 2.5 kg



2. Total- und Teilprothetik

2.1.6 ,,Euro”“-Aufstellwachs

Universell einsetzbares Wachs f r jede Temperatur im Sommer und Winfter,
ausgenommen bei extrem hoher Temperatur. Zeichnet sich durch einen
hohen Bienenwachsanteil mit hervorragender Geschmeidigkeit und
hoher Elastizit t aus. Hohe Bruchfestigkeit im Biegeverhalten.

* schnelles Erstarren nach dem Auftragen

* Dbei Verarbeitung angenehm elastisch

* bei Abk hlung geringe thermische Kontraktion

* keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung
* pr zise Wiedergabegenauigkeit

* gute Modelliereigenschaften, hohe Bruchfestigkeit
» Erstarrungspunkt: 55 °C / Aschegehalt: 0,000

* Plattengr Be: 175x 80 x 1,25 mm

LR

FATRTRGA DN Mescticrwasne | Mektimg s

]9

Best.-Nr. DM 000 123 VA 804 175 x 80 x 1.25 mm 500 g
Best.-Nr. DM 000 124 VA 804 175 x 80 x 1.256 mm 2.5kg

2.1.7 Plattenwachs Standard NEU
Allround-Wachs

W———_____

Tikal

Madelierw pan ¢ Mrduiling Wy

*  Erstarrungspunkt: 57 °C

* Aschegehalt: 0,005 '-;;_“ Standard .,
« Plattengr Be: 185x 80 x 1,25 mm & e AR
. verpackt zu 500 g / 2.500 g = 8= s

e

e e L
e DR 5

C€

Best.-Nr. DM 000 138 VA 804 185 x 80 x 1,25 mm 500 g

Best.-Nr. DM 000 139 VA 804 185 x 80 x 1,25 mm 2.5 kg

Best.-Nr. DM 000 141 VA 804 185 x 80 x 1,50 mm 500 g

Best.-Nr. DM 000 142 VA 804 185 x 80 x 1,50 mm 2.5 kg

Best.-Nr. DM 000 147 VA 804 185 x 80 x 2,00 mm 500 g

Best.-Nr. DM 000 148 VA 804 185 x 80 x 2,00 mm 2.5 kg
Sommerwachse Winterwachse

57° 57° 55°

65°
I 590 | 590

Plattenwachse, nach inrem durchschnittlichen Erstarrungspunkt angeordnet.




2. Total- und Teilprothetik

2.2 Weitere Prothetikwachse

2.2.1 Bissnehmewachs in Stangen

« zur Herstellung von partiellen Biss-Schablonen
+ zum Aufsetzen aufModellguss-S ttel

e zur pr zisen Bissreqistrierung

*  peimErw rmenz h wie Bienenwachs

* nach dem Abk hlen formstabil

* vereinfachte optische Beurteilung durch opake Farben
* lieferbarin drei H rten und drei Farben:

* gelb = weich, Penetration: 30

* rosa = mittelhart, Penetration: 25

* pink = hart, Penetration: 23

+ 108x10x10mm C€

+ verpacktzu490g/ 1.850 g

Best.-Nr. DB 000 101 AU 803 gelb (weich) 108 x 10 x 10 mm 490 g
Best.-Nr. DB 000 201 AU 803 gelb (weich) 108 x 10 x 10 mm 1.850 g
Best.-Nr. DB 000 102 AU 804 rosa (mittelhart) 108 x 10 x 10 mm 490 g
Best.-Nr. DB 000 202 AU 804 rosa (mittelhart) 108 x 10 x 10 mm 1.850 g
Best.-Nr. DB 000 103 AU 805 pink (hart) 108 x 10 x 10 mm 490 kg
Best.-Nr. DB 000 203 AU 805 pink (hart) 108 x 10 x 10 mm 1.850 kg

2.2.2. Bisswallwachs in Stangen

zur Herstellung von totalen Biss-Schablonen
zum Aufsetzen auf Modellguss-Sattel
zur prézisen Bissregistrierung

beim Erwdrmen zdh wie Bienenwachs
nach dem Abkuhlen formstabil
vereinfachte optische Beurteilung
durch opake Farben

lieferbar in drei Harten und drei Farben:
gelb = weich, Penetration: 30

rosa = mittelhart, Penetration: 25

pink = hart, Penetration; 23

180x 10x 10 mm, neu

verpackt zu 2.000 g

€

Best.-Nr. DB 000 105 AU 803 gelb (weich) 180 x 10 x 10 mm 500 g
Best.-Nr. DB 000 106 AU 804 rosa (mittelhart) 180 x 10 x 10 mm 2.0 kg
Best.-Nr. DB 000 107 AU 805 pink (hart) 180 x 10 x 10 mm 2.0 kg
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2. Total- und Teilprothetik

2.2.3 Bisswalle vorgeformt (hufeisenférmig)

zur Herstellung von totalen Biss-Schablonen
vorgeformt auf den Zahnbogen
das zeitraubende Umformen der Ferfigteile entf it

Optimale Anpassung auf dem Kieferkamm durch basale Rinne
die abgeschr gten Enden vermeiden Fr hkontakt und W rgereiz

schnelle Anpassung an jede m gliche Kieferform

einfaches und schnelles Verformen im aufgew rmten Zustand m glich
Formstabilit t nach dem Abk hlen gew hrleistet exakte Bissnahme
vereinfachte optische Beurteilung durch opake Farben

lieferbarin drei H rten und drei Farben:

weich = gelb Penetration: 30
mittelhart = rosa Penetration: 25
hart = pink Penetration: 23

lieferbarin zwei Gr Ben zu je 100 St ck

kleiner Bisswall = Standard: H he 10 mm, L nge 43 mm, Breite 48 mm
groBer Bisswall = Standard: H he 12mm, L nge 50 mm, Breite 53 mm

50 mm ‘ 53 mm l

Best.-Nr. DB 000 112 AU 803
Best.-Nr. DB 000 113 AU 803
Best.-Nr. DB 000 114 AU 804
Best.-Nr. DB 000 115 AU 804
Best.-Nr. DB 000 116 AU 805
Best.-Nr. DB 000 117 AU 805

48 mm
43 mm

klein
groB
klein
groB
klein
groB

lieferbar in zwei Farben mit zwei verschiedenen Aromen:
Erdbeer-Aroma = rot, Penetration: 28
Apfel-Aroma = grun, Penetration: 28

verpackt zu 100 Stuck

Basale Rinne in
der Unterseite

gelb (weich)
gelb (weich)
rosa (mittelhart)
rosa (mittelhart)
pink (hart)

pink (hart)

Best.-Nr. DB 000 116 AU 813
Best.-Nr. DB 000 117 AU 813
Best.-Nr. DB 000 118 AU 805
Best.-Nr. DB 000 119 AU 805

klein
groB
klein
groB

gr n (Apfel)
gr n (Apfel)
rot (Erdbeere)
rot (Erdbeere)

100 St ck
100 St ck
100 St ck
100 St ck
100 St ck
100 St ck

Erdbeere

Apfel

100 St ck
100 St ck
100 St ck
100 St ck



2. Total- und Teilprothetik

2.3 Alu-Bisswachs-Platten

* ein hartes Bissregistrierungswachs

« f rsehrpr zise Bissregistrate

* gut erkennbarer Abdruck

« stabile Wachsplatten (2 mm St rke)
mit sehr hohem Aluminiumanteil

* Verarbeitung in erw rmtem Zustand

*« erw mbar mit warmem Wasser
oder mit einem Brenner

* Farbe: silber

« Tropfpunkt: 57 °C, Penetration:18

* Plattengr Be: 175x 80 x 2 mm

+ abgepackt zu 12 Platten / 2509 C €

Best.-Nr. DB 000 104 HA 806 silber 175 x 80 x 2.5 mm 250 g
Best.-Nr. DB 000 144 HA 806 silber vorgeformte Alu-B gen 20 St ck / Pack

2.4 Funktionsrandwachs und Abdruckléffel-Erweiterungswachs

* hohe Plostizit t

* kein Erw rmen notwendig

* gut klebend

*  Farbe: scharlachrot

e Schmelzpunkt: 70 - 74°C

*+  MaBe: @ 5mm, 185 mm lang

+ abgepackt zu 32 Stangen / 110 g

Ce

Best.-Nr. DR 000 106 AU 807 scharlachrot @ 5 mm, 185 mm lang 110 g

2.5 Boxingwachs

* zum Einschachteln der Abdr cke vor dem Ausgielen =
* zurErh hungderlL ffelr nder

* kein Erw rmen notwendig, farblos

* abgepacktin Streifen zu 300 x 28 x 1 mm; Gewicht 500 g

q3

Best.-Nr. DR 000 104 HA 802 farblos 300 x 28 x 1 mm 500 g

2.6 Setzwachs

* zum Aufstellen von Z hnen bei totalen und partiellen Prothesen
* keine unbeabsichtigte Ver nderung

der Wachsaufstellung nach dem Erkalten
* lieferbarin den Farben rot und schwarz
«  Erstarrungspunkt: 73 °C
* lieferbarin Platten mit den MaBen: 175 x 80 x 2,6 mm
* verpackt zu 500 g

Best.-Nr. DR 000 102 VA 805 rot 175x 80 x 2.5 mm 500 g
Best.-Nr. DR 000 101 VA 808 schwarz 175x 80 x 2.5 mm 500 g

11
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2. Total- und Teilprothetik

2.7 MORSA-Klebewachs

Zum Fixieren und Verbinden von zahntechnischen Arbeiten.

* hohe Klebekraft, hart aber nicht spr de, elastisch
e zum Anheften der Kunststoffz hnein Vorw llen

* zum Anheften der Vorw lle am Modell
* verbindet Basisplatten und Bissw lle

* Farbe: gelb und rosa, MaRe: 100 x 40 x 20 mm
* abgepackt zu sechs Riegeln mit insgesamt 370 g

* Schmelzpunkt: 64-66 °C

Best.-Nr. DK 000 400 HD 803
Best.-Nr. DK 000 500 HD 804
Best.-Nr. DK 000 110 HD 803
Best.-Nr. DK 000 111 HD 804

gelb
rosa
gelb
rosa

2.8 Original Friese Klebewachs

* jahrzehntelang bew hrter Klassiker unter den Klebewachsen
* haftet hervorragend, da extrem hohe Klebekraft
* zum Anheften der Kunststoffz hnein Vorw llen

* zum Anheften der Vorw lle am Modell
« verbindet Basisplatten und Bissw lle

* sehrschnelle Aush rtung

* keine unbeabsichtigte Ver nderung der Aufstellung

* Farbe: rosa

* abgepackt zu 24 Stangen, MaBe: @ 7 mm, 15 mm lang

* Schmelzpunkt: 59 - 63 °C

Best.-Nr. DK 000 107 AU 804

* abgepackt zu zehn Scheiben, MaRe: & 75 mm, 8 mm stark

e abgepackt zu 1 kg in Scheiben

Best.-Nr. DK 000 112 HD 804
Best.-Nr. DK 000 105 HD 804

2.9 MORSA Hartklebewachs

rosa

rosa
rosa

- |
RS Dot irginal Friess
B SR
= = — .. g
I g o ——
100 x 40 x 20 mm 370 g
100 x 40 x 20 mm 3709
@ 80 mm, 10 mm stark 320 g
@ 80 mm, 10 mm stark 3209

@7 mm, 15 mm lang

24 Stangen

@ 75 mm, 8 mm stark

@ 75 mm, 8 mm stark

Zur Verklebung von Metallprothesenteilen bei deren Vorbereitung zum L ten

Gebrauchsanleitung:

1. Wachs auf der Spachtel ber der Brennerflamme erw rmen, bis es schmilzt
2. Wachs mittels Spachtel in Verbindungsstellen der Metallkonstruktionen der Prothese einf llen
3. nach der H rtung verklebte Metallst cke der Prothese in einer Festfeuerform formen

* gute Adh sion zum Metall

*  Wachs-Abtropftemperatur min 65 °C;

* Aschegehalt: max. 0,1 %
* Farbe: goldbraun

* abgepackt zu 10 Wachsst bchen, 50 g

Best.-Nr. DK 000 120 HD 803

goldbraun

10 Scheiben
1 kg in Scheiben

NEU

10 Wachsstébchen

50 g



3. Kronen- und Br ckentechnik

3.1 Kronenwachse / Modellierwachse

« dasbew hrte Allround-Kronenwachs f r die Kronen- und Br ckentechnik
* sehr gute Vorbereitungseigenschaften f r die Aufwachs-
und Schneidetechnik
* opake und intensive Einf rbung des Wachses erleichtert
das Erkennen von Konturen in der Modellation
* sehr gute Modelliereigenschaften
. uBerst geringe Schrumpfung
* sehr gute Passgenauigkeit, gut schabbar
« lieferbarin zwei Farben: grau und dunkelgr n
grau: Erstarrungspunkt: 80,5 °C
Aschegehalt: 0,106
dunkelgr n: Erstarrungspunkt: 83,5 °C
Aschegehalt: 0,000
* abgef litin Dosen zu 50 g
* als Zylinder in fransparenter Box zu 50 g

i | S
Best.-Nr. DR 000 114 HD 813 dunkelgr n 50 g Dose
Best.-Nr. DR 000 115 HD 814 grau 50 g Dose
Best.-Nr. DR 000 150 HD 813 dunkelgr n 50 g Zylinder

3.2 Inlaywachse

« f rdie Gestaltung der Kaufl chen
* geringe Kontraktion
* optimale Standfestigkeit
» gute Modelliereigenschaften
* sehr gute Passgenauigkeit
* gutschabbar
+ lieferbarin zwei Farben:
grau und dunkelgr n
grau: Erstarrungsgrad: 79 °C
Aschegehalt: 0,006
dunkelgr n: Erstarrungsgrad: 73 °C
Aschegehalt: 0,002
* abgef IItin Dosen zu 50 g

Best.-Nr. DR 000 116 HD 813 dunkelgr n 50 g Dose
Best.-Nr. DR0O0O 117 HD 814 grau 50 g Dose

3.3 Modellierwachsstabchen

* zum Modellieren von festsitzenden metallkeramischen NEU
und Metallkunststoffprothesen

* genaue Modellation ist sofort sichtbar

* indreiFarben: 6 x blau, 2 xrot, 6 x gr n

Best.-Nr. DR 000 160 HD 800 blau, rot, gr n 14 Wachsst bchen 60 g 13



3. Kronen- und Br ckentechnik

3.4 Fraswachs

* idealzum Fr sen und Schaben
« gute Spanbildung und glatte Fr sfl chen
* lieferbarin der Farbe blau

* Aschegehalt: 0,002

« Erstarrungspunkt: 67°C

* abgef lItin Dosenzu 50 g

» als Zylinder in transparenter Box zu 50 g

Best.-Nr. DR 000 118 HD 800 blau
Best.-Nr. DR 000 151 HD 800 blau

3.5 Cervikalwachse

LeichtflieBend f r einen exakten Randschluss.
Gut zu schaben, schmiert nicht.

* idealf rKronenr nder durch das spannungsfreie
Auftragen und die geringe Erstarrungskontraktion

* gute Adaption

« lieferbarin den Farben rot und blau

« rotf: Erstarrungspunkt: 60 °C; Aschegehalt: 0,035

* blau: Erstarrungspunkt: 64 °C; Aschegehalt: 0,02

* abgef lItin Dosenzu 50 g
hervorragende Detailwiedergabe

* als Zylinder in transparenter Box zu 50 g

Best.-Nr. DR 000 119 HD 805 rot

Best.-Nr. DR 000 152 HD 805 rot

Best.-Nr. DR 000 120 HD 800 blau
3.6 Ausblockwachse

» Spezialwachs zum Ausblocken von Kavit ten und rauhen Oberfl chen
* hoher Schmelzpunkt; 78 - 81°C

* extrem hart

* gut vernetzbar mit einem Stumpflack

* zum Ausblocken und Parallelisieren von Unterschnitten in der Modellgusstechnik
* haftet gut an Gipsmodellen

« fliet weich aus sogar in kleinste Bereiche
e Qutfschabbar

e Qut auftragbar

» fest haftend

* leicht abbr hbar

Best.-Nr. DR 000 121 HD 815 rosa

14

50 g Dose
50 g Zylinder

50 g Dose
50 g Zylinder
50 g Dose

* durch opake Farben Konturen leicht erkennbar
* lieferbar in der Farbe rosa

Erstarrungspunkt: 80 °C; Aschegehalt: 0,058
« abgef lltin Dosen zu 50 g

50 g Dose



3. Kronen- und Br ckentechnik

=\
3.7 Asthetikwachse / Diagnostikwachse \?

Hohe Oberfl chendichte, gutes FlieBverhalten und r ckstandsfreies

Verbrennen. Dadurch ideal f r die Vollkeramik.

¢ Zum Gestalten von Wachsmodellationen in ihrer nat rlichen Form und Farbe ws j
* geringe Kontraktion

* gute FlieB- und Schabeigenschaften
*« hohe Oberfl chendichte

* genaue Modellation ist sofort sichtbar pdke
* durch opake Farben Konturen leicht erkennbar Forben

» lieferbarin vier Farben zwischen elfenbein und braun
elfenbein: Erstarrungspunkt: 82°C; Aschegehalt: 0,127
creme: Erstarrungspunkt: 85°C; Aschegehalt: 0,077 braun
hellbraun: Erstarrungspunkt: 85°C; Aschegehalt: 0,160
h ..

braun: Erstarrungspunkt: 80 °C; Aschegehalt: 0,003
* abgef IItin Dosen zu 50 g ellbraun
* qls Zylinder in fransparenter Box zu 50 g

| s
ce NEUV

elfenbein

Best.-Nr. DR 000 123 HD 809 elfenbein 50 g Dose
Best.-Nr. DR 000 153 HD 809 elfenbein 50 g Zylinder
Best.-Nr. DR 000 124 HD 810 creme 50 g Dose
Best.-Nr. DR 000 125 HD 803 hellbraun 50 g Dose
Best.-Nr. DR 000 126 HD 801 braun 50 g Dose

3.8 Scanwachs

Extrem opakes Scanwachs zum Modellieren mit hoher H rte.
Zur Sicherung der optimalen Datenerzeugung f r kf "‘
- >

pr ziseste Zahnersatzkonstruktionen im CAD/CAM-Verfahren.

Best.-Nr. DR 000 400 HD 830 weil 50 g Dose

3.9 STABILO-DIP Tauchwachs und ELASTOFLEX Tauchwachs
Zur Herstellung von stabilen, elastischen K ppchen mit exaktem Randschluss.

* zur Herstellung gleichwandiger Wachsk ppchen im Tauchverfahren

» formstabil
* schnelle H rtung -
* geringe Schrumpfung
* keine unbeabsichtigten Verformungen
* lieferbarin den Farben gelb und rosa
rosa: Erstarrungspunkt: 71°C; Aschegehalt: 0,000

gelb: Erstarrungspunkt: 69 °C; Aschegehalt: 0,002
* als Granulat f rdasschnelle, pr zise Aufschmelzen

* in der Streudose abgepackt zu 300 g als g nstiger Vorrcﬂspookung' ‘

Best.-Nr. DR 000 137 HD 803 gelb Stabilo-Dip 300 g Streudose
Best.-Nr. DR 000 140 HD 802 rosa Elastoflex, hochelastisch 200 g Streudose
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4. Modellier- und Gusswachse

4.1 Modellguss-Modellierwachs/Verbindungswachs

Dehnungssichere und stabile Formbarkeit.
Haftet sicher am Modell und ist leicht zu schaben.
Ideal zum Verbinden der Wachs- und
Kunststoff-Fertigteile in der Modellguss-Technik
Erstarrungspunkt 60 °C; Aschegehalt: 0,002
abgef It in Dosen zu 50 g

* sehr guter Farbkontrast
e schmiert nicht
* besonders gute Haftung auf Einbettmassen

Best.-Nr. DG 000 108 HD 800 blau 50 g Dose

4.2 Modellgusszylinder

Dehnungssichere und stabile Formbarkeit. Haftet sicher am Modell und ist leicht zu schaben
* zum Modellieren von Kronen und Br cken

* zum Verbinden von Br ckenprothesenelementen NEU

* nicht transparent

e schrumpft nicht
* Schmelztemperatur bei 75 °C

Best.-Nr. DG 000 109 HD 800 blau Zylinder 25 g

4.3 Modellgusswachsplatten

* Anzeichnungen lassen sich durch die Transparenz der Platten sehr gut erkennen

* gute Adaption, hohe Geschmeidigkeit und gutes Klebeverhalten

* sichere Haftung am Modell beim Doublieren

» formstabil

« lieferbar in strukturierten, gr nen Gusswachsplatten: fein genarbt und grob genarbt
Die verst rkte Aderung bzw. Narbung verleiht der Oberkieferprothese eine
nat rlichere Oberfl chenstruktur.

» verschiedene St rken: von 0,25 bis 0,8 mm lieferbar

* Plattengr Be 175 x 80 mm

* abgepackt zu 15 Platten

Best.-Nr. DH 000 124 NB 813  fein genarbtgr n 150 x 76 x 0,30 mm  Best.-Nr. DH 000 144 NB 813  grob genarbt gr n 150 x 75 x 0,30 mm

Best.-Nr. DH 000 126 NB 813 150 x 75 x 0,40 mm  Best.-Nr. DH 000 145 NB 813 150 x 75 x 0,40 mm

Best.-Nr. DH 000 127 NB 813 150 x 75x 0,50 mm  Best.-Nr. DH 000 146 NB 813 150 x 75 x 0,60 mm

Best.-Nr. DH 000 128 NB 813 150 x 75 x 0,60 mm  Best.-Nr. DH 000 147 NB 813 150 x 75 x 0,60 mm

Best.-Nr. DH 000 160 NB 813  glatt gr n 1580 x 75x 0,30 mm  Best.-Nr. DH 000 162 NB 813  glatt gr n 150 x 75 x 0,50 mm

Best.-Nr. DH 000 161 NB 813 180 x 75 x 0,40 mm  Best.-Nr. DH 000 163 NB 813 150 x 75 x 0,60 mm
4.4 Bugelwachsscheiben N E U

Reliefscheiben zur Nachahmung der Mundschleimhaut

* Anzeichnungen lassen sich durch die Transparenz der Platten sehr gut erkennen

+ gute Adaption, hohe Geschmeidigkeit und gutes Klebeverhalten

* sichere Haftung am Modell beim Doublieren

« formstabil SE—

« lieferbar in 2 strukturierten, rosa Gusswachsplatten: Gewicht Nr. 1: 40 g, Gewicht Nr. 2: 60 g

Best.-Nr. DG 000 120 HD 804 rosa 2 Gr Ben 100 g



4. Modellier- und Gusswachse

4.5 Gitterretentionen

sehr gute Haffung am Modell
leicht adaptieroar
dimensionsstabil - gut anformbar
universelle Gitterstrukturen fur beste
Retentionseigenschaften

Best.-Nr. DH 000 119 NB 805 rot
Best.-Nr. DH 000 220 NB 805 rot

4.6 Rundlochretentionen

* zur Modellation des Retentionsteiles von
UK- und OK-Modellgussbasen

gute Stabilitat

hohe Plastizitat

gute Haftung an Einbettmassemodellen
abgepackt zu 25 Stegen

Farbe: rot

Best.-Nr. DH 000 122 NB 855 rot

4.7 Wachsschablonen
4.7.1 Molarenklammern

* sehr gute Haffung am Modell

e leicht adaptierbar

» dimensionsstabil - gut anformbar
* verpacktzu 10 Lagen

« Farbe:gr n

Best.-Nr. DH 000 115 NB 813 gr n

4.7.2 Prdmolaren

* sehr gute Haftung am Modell

* leicht adaptierbar

» dimensionsstabil - gut anformbar
* verpacktzu 10 Lagen

* Farbe:gr n

Best.-Nr. DH 000 116 NB 813 gr n

4.7.3 Bonyhard

* sehr gute Haffung am Modell

* leicht adaptierbar

» dimensionsstabil - gut anformbar
» verpackt zu 10 Lagen

e Farbe:gr n

Best.-Nr. DH 000 117 NB 813 grn

4.7.4 Ringklammern

sehr gute Haftung am Modell
leicht adaptierbar
dimensionsstabil - gut anformbar
verpackt zu 10 Lagen

Farbe: grin

Best.-Nr. DH 000 118 NB 813 grn

Al L L I I I YT I,

Gitterretention 20 Lagen
Lochnetzretention 20 Lagen

25 Stege

10 Lagen

10 Lagen

10 Lagen

17
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5. Wachsdraht/Modellguss

5.1 DUROFLEX-Wachsdrdhte

Sind frei von unerw nschten R ckstellkr ften und dimensionsstabil.
Die Geschmeidigkeit und Spannungsfreineit verhindern unbeabsichtigte
Verformung von Gussobjekten. Durch die hohe Festigkeit leicht
anwachsbar an das Gussobjekt.

* spannungsfrei

* elastisch

* hohe Festfigkeit

* keine unbeabsichtigte Verformungen von Gussobjekten
* Erh hte Klebeeigenschaft sowie hohe Formstabilit t

« lieferbarin zwei H rten und Farben:

* gr n=mittelhart

* Dblau = hart

Best.-Nr. DH 000 130 NB 813 gr n Rolle 2.0 mm Best.-Nr. DH 000 140 NB 814 blau Rolle 2.0 mm
Best.-Nr. DH 000 131 NB 813 gr n Rolle 3.0 mm Best.-Nr. DH 000 141 NB 814 blau Rolle  3.0mm
Best.-Nr. DH000 132 NB 813 gr n Rolle 3.5 mm Best.-Nr. DH 000 142 NB 814 blau Rolle 3.5 mm
Best.-Nr. DH000 133 NB 813 gr n Rolle 4.0 mm Best.-Nr. DH 000 143 NB 814 blau Rolle 4.0 mm
Best.-Nr. DH000 134 NB 813 gr n Rolle 5.0 mm Best.-Nr. DH 000 144 NB 814 blau Rolle 5.0 mm
Best.-Nr. DH 000 151 NB 814  t rkis Rolle 2.0 mm Best.-Nr. DH 000 153 NB 814 1 rkis Rolle 3.5 mm
Best.-Nr. DH 000 150 NB 814  f rkis Rolle 2,5 mm Best.-Nr. DH 000 154 NB 814 1 rkis Rolle 4.0 mm
Best.-Nr. DH 000 152 NB 814  f rkis Rolle 3.0 mm Best.-Nr. DH 000 155 NB 814 1 rkis Rolle 6.0 mm

Erh hte Klebeeigenschaft sowie hohe Formstabilit 1
5.2 MORSA-GieBwachsstifte

GieBwachs zur Bildung eines Anschnittsystems beim Gie3en der B gelprothesen direkt am Feuerfestmodell

+ flexibel im Temperaturbereich 20 — 30 °C N E U
* k nnenohne Erw rmung unter jedem Winkel zugef hrt werden

* leicht mit Wachsmodellen verbindbar
* Dbilden feste Verschmelzung
* Kk nnen ohne Reste ausgeschmolzen werden
* Farbe: blau
* imSeterh lflichinden Gr Ben:
120 x 2 mm; 120 x 3 mm; 120 x 4,5 mm; 75,0 Xx 9 mm

Best.-Nr. DG 000 130 HD 800 1Setin 4 Gr Ben 150 g

5.3 MORSA-Gusskandle

Zum Anstiften von Gussobjekten in der
Kronen-und Br ckentechnik.

Gusskanal mit Verteilerbalken
Farbe: blau

Best.-Nr. DH 000 101 NB 815 gerade 4,00 mm 100 St ck



5. Wachsdraht/Modellguss

5.4 Wachssticks — Wachsguss-Stifte mit verlorenem Kopf

« zum Verhindern von Kontraktionslunkern
im zahntechnischen Feinguss

* zum Anstiften groRvolumiger Gussteile

* 1 ckstandslos verbrennbar

* verwindungsstabil

e in5Gr Benerh lilich

* Farbe: blau

Best.-Nr. DH 000 204 NB 814 Kopf @ 4 mm, Spitze 2,50 mm 200 St ck
Best.-Nr. DH 000 205 NB 814 Kopf @ 5 mm, Spitze 3,00 mm 200 St ck
Best.-Nr. DH 000 206 NB 814 Kopf @ 6 mm, Spitze 3,50 mm 150 St ck
Best.-Nr. DH 000 207 NB 814 Kopf @ 7 mm, Spitze 3,50 mm 150 St ck
Best.-Nr. DH 000 208 NB 814 Kopf @ 8 mm, Spitze 4,00 mm 100 St ck

' ¥ & ¢ 4
5.5 Gusskanalwachs

F r Gusskan le und Querbalken. 450g

Best.-Nr. DRSH 0040 rot Stangen @ 5 mm, 15cmlang 450 g
5.6 Schutzwachs

* In Kunststoff-Schachtel
» Zur Vermeidung von scharfkantigen Stellen w hrend des Tragens von Brackets
* Zur Abdeckung von tzarbeiten in der zahn rztlichen Praxis

Best.-Nr. DRSH 03950NBO Inhalt 5 St ck (& 5 mm, 45 mm) im Kit 50 Kits im Umkarton

5.7 Vorbereitungswachs

Zum Unterlegen von Kieferteilen in der Modellgusstechnik.
Es| sstsich leicht auf das Meistermodell anpassen.
Beim Dublieren bleibt es formstabil.

Farbe: rot
Best.-Nr. DR 000 100 VA 807 175 x 80 x 0.50 mm 200 g
Best.-Nr. DR 000 103 VA 807 175 x 80 x 0.70 mm 200 g

v
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9. Wachsdraht/Modellguss

5.8 MORSA-Wachsfertigteile
5.8.1 MORSA- MC BL Wachsfertigteile in Viererblocken
MC-BL

Vorgeformte Wachszwischenglieder f r Metallkeramikge-
r ste

Sdés )
ke MY
SBos o
m reauzieren

* Perfekte anatomische und physiologische

m Gestaltung nach der Form nat rlicherZ hne

.

] « Wachsfertigteile, um die Keramikschicht zu
HHH « Zeitersparnis bei der Herstellung von perfekten
- Metallkeramikger sten
m W‘H W Ohne finale Wachsr nder
*« Wachsfertigteile in Vierer- Bl cken
PRV N e

Best.-Nr. MCB 000 90 NB 814 Set mit 90 Bl cken (18 Formen - 5 Bl cke von jeder Form und Gr Re)
Best.-Nr. MCB 000 180 NB 814 Set mit 180 Bl cken (18 Formen — 10 Bl cke von jeder Form und Gr Re)
Best.-Nr. MCB 000 360 NB 814 Set mit 360 Bl cken (18 Formen — 20 Bl cke von jeder Form und Gr Re)

Nachf lipackungen:

* Nachf llpackung mit 25 Bl cken (je nach Form und Gr Re)
* Nachf llpackung mit 50 Bl cken (je nach Form und Gr Re)
* Nachf llpackung mit 100 BI cken (je nach Form und Gr Re)

5.8.2 MORSA- MC | Wachsfertigteile als Einzelglieder

me-1

Vorgeformte Wachseinzelglieder f r die Metallkeramikger ste

iﬁ- L & & 4 & 4 = + Perfekte anatomische und physiologische Gestaltung
v @ t" "'h"" "’ @ v 'd nach der Form nat rlicherZ hne

@608 BP0 @ tocrengmo o keambscricn a ecumeren
'@ ’(}' G {,) -“&. \’ i;g _& ‘@_ Metallkeramikger sten

v i LI 44 4
TrYvYIIOTPTVYCT @
\ 20 A8 L IK2E 2L 48 48

Best.-Nr. MCI 000 300 NB 814 Set mit 300 Teilen (60 Formen — 5 Teile von jeder Form und Gr Be)
Best.-Nr. MCI 000 600 NB 814 Set mit 600 Bl cken (60 Formen — 10 Teile von jeder Form und Gr Re)
Best.-Nr. MCI1 000 1200 NB 814 Set mit 1200 Bl cken (60 Formen — 20 Teile von jeder Form und Gr Re)

Nachf lipackungen:

* Nachf llpackung mit 25 Teilen (je nach Form und Gr Be)
* Nachf llpackung mit 50 Teilen (je nach Form und Gr Be)
* Nachf llpackung mit 100 Teilen (je nach Form und Gr Be)



6. MORSA Allgemeiner Laborbedarf

6.1 MORSA - Gipse
6.1.1 MORSA ALPIN: Modellgips Klasse llI

Hartqgips f r Meister- und Arbeitsmodelle in der Modell- und Kunststofftechnik

Vorteile
« f ralle Modelle der Kunststofftechnik NE

« f r Arbeits-, Situations- und Gegenbissmodelle i ik ke
* auch zum Einbetften von Modellen in K vetten m e ¥ ! o
* verk rzte Verarbeitungszeit i 1 % “
« sehr gutes FlieBverhalten - ™ B

* glatte und homogene Oberfl che g 3 }_ y ¥
Technische Daten: ﬁ——ﬂ__'

* Gips der Klasse 3, DIN EN 6873 ET20700F

* MV: 100 g Pulver = 30 ml dest. oder entmin. Wasser

* Brinellh rte nach 2 Stunden: 100 MPa; N/mm2

* Brinellh rte nach 24 Stunden (g ltig bei MV 100 : 30): 110 MPa; N/mm2
* Druckfestigkeit nach 1 Stunde: 44 MPa; N/mm?2 (6.380 psi)

* Abbindeexpansion: 0,15 %

* Entformungszeit: 15 -20 min

* Verarbeitungszeit: 3,0 - 4,0 min

Best.-Nr. DH 000 800 NB 803 goldbraun 5 kg
Best.-Nr. DH 000 801 NB 803 goldbraun 20 kg
Best.-Nr. DH 000 800 NB 814 hellblau 5 kg
Best.-Nr. DH 000 801 NB 814 hellblau 20 kg

6.1.2 MORSA PREMIUM: Superhartgips Klasse IV

Superhartgips mit kurzer Verarbeitungszeit f r
S ge- und Meistermodelle in der Kronen-,

Br cken-, Inlay-, Onlay und Modellgusstechnik NEU ' wohe rr

| i
Vorteile F i \C
 f rS ge-, Meister- und Kontrollmodelle [ = T
» Top-Preis-Leistungsverh Itnis ([ 5 —%

. verk rzte Verarbeitungszeit ' 'Mi’
i —— ", — :

Technische Daten:

» Gips der Klasse 4, DIN EN ISO 6873

* MV: 100 g Pulver = 20 ml dest. oder entmin. Wasser und Vakuumanmischung
* Brinellh rte nach 2 Stunden: 270 MPa; N/mm2

 Brinellh rte nach 24 Stunden: 290 MPa; N/mm?2

» Druckfestigkeit nach 1 Stunde: MPa; 44 N/mm2 (6.380 psi)

* Abbindeexpansion: 0,15 %

» Enfformungszeit: 15 - 20 min

» Verarbeitungszeit: 3,0 - 4,0 min

Best.-Nr. DH 000 810 HD 809 weil 5 kg

Best.-Nr. DH 000 811 HD 809 weil 20 kg

Best.-Nr. DH 000 810 HD 803 goldbraun 5 kg

Best.-Nr. DH 000 811 HD 803 goldbraun 20 kg
6.1.3. MORSA-Filmspray n

* Zur Trennung/Isolierung von Gips gegen Wachs und Metall gegen Wachs,
sowie Gips gegen Kunststoff, Gips gegen Gips

*  Zurlsolierung von Modellst mpfen mit einer d nnen Isolierschicht

e Zur Bildung eines d nnen, abriebfesten Filmes

Best.-Nr. DK 000 198 AU 804 Spr hflasche 200 mil
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6. MORSA Allgemeiner Laborbedarf

6.2 MORSA-Lichthartendes Loffelmaterial

Vorgefertigte, lichth rtende Basisplatten f r die Anfertigung von Funktionsl ffeln und individuellen L ffeln,
OK-Schablonen, Registrierplatten f r Pr zisionsabformungen in der Teil- und Totalprothetik sowie in der Implantologie

Hervorragende physikalische Eigenschaften:
* Kurze Polymerisationszeiten
* Polymerisation in handels blichen Laborlichtger ten mit UV/
- und/oder Halogenlicht
mit mindestens 240 bis 520 mm
* Leicht zu formen und zu beschneiden
* Leichtes Adaptieren auf dem Modell durch bleitodes Verhalten
des Materials
*  Extrem dimensionsstabil
. uRerst bruchfest
* Geruchsfrei —

\

Technische Daten:

* Plaftenst rke: ca. 2,56 mm (+/- 0,2 mm)
* Biegefestigkeit: 110 N / mm?

* Elostizit tsmodul; 11000 N / mm?

* Farbe: rosa und blau C €

Best.-Nr. DH 000 301 NB 814 rosa 50 Schablonen in der Packung
Best.-Nr. DH 000 303 NB 814 blau 50 Schablonen in der Packung

6.3 MORSA- Vergoldete Netzeinlagen

Vergoldete Netzeinlagen zur Einlage in Prothesenbasen
0,4 mm stark

q3

Best.-Nr. DH 000 552 NB 815 golden 18t ck

6.5. Schellack Basisplatten

f rindividuelle Abdruckl ffel, als Basis f r Bissnahmen und Zahnaufstellungen
« formstabil,
« mif glatter Oberfl che,
- Farbe: rosa U
* St rkeca. 1,3mm NE
» verpackt zu 100 St ck
f r Oberkiefer, Unterkiefer

Best.-Nr. DH 000 105 NB 804 rosa, OK 100 St ck
Best.-Nr. DH 000 107 NB 804 rosa, UK 100 St ck



6. MORSA Allgemeiner Laborbedairf

6.6 MORSA-Elektrisches Wachsmesser

Einfache Temperaturregelung:

Stufenloses Einstellen der Temperaturen zwischen 65 und 240 °C
Konstant halten der eingestellten Temperatur
Zur Anwendung im zahntechnischen Labor und in der Goldschmiedewerkstaft

W mmeisolierter Handgriff

Technische Daten:

Abmessungen: 12x 6,5 x8 cm

Nennspannung: 230 V / 50 Hz -8 W
Min. / Max. Arbeitstemperatur: 65°C bis 240 °C

Kabel: 2 m
W rmeisoliertes Handst ck

C€

Best.-Nr. DH 000 600 NB 860

Zus tzliche Modellierspitzeneins tze:

6.7 MORSA - Tauchwachsgerat

Best.-Nr. DH 000 602 NB 860
Best.-Nr. DH 000 603 NB 860
Best.-Nr. DH 000 604 NB 860
Best.-Nr. DH 000 604 NB 860

S——————

Setinkl. 1 Handst ck mit 1 Modellierspitze 1,0 mm

Modellierspitze — Messerform
Modellierspitze - Lanzenklinge
Modellierspitze — geformt 0,5 mm
Modellierspitze - geformt 1,0 mm

Passend f r das schonende Erw rmen von Wachsen in Tauchwachsbecken

Vorteile:

Energiesparend
Einfach zu handhaben

Regulierbare Arbeitstemperaturen

Kurze Aufheizphase

Technische Daten:

Abmessungen: 8,56x 9,5x 10cm

Netzspannung: 230 V (auch 115 V. m glich)
Min. / Max. Arbeitstemperatur: 60°C bis 105 °C

Frequenz: 50 Hz
Beckeninhalt: 25 mi
Gewicht: 580 g c €

Best.-Nr. DH 000 700 NB 870

6.8 MORSA Wachspinsel

Kunsthaarpinsel, dichter Haarbesatz, gute Elastizit 1,
f rdas Gl tten von Wachsoberfl chen und Entfernen von Wachssp nen

Best.-Nr. DM 000 140 VA 804

6.9 Wachsmesser

Erh Itlich in drei Gr Ben und Formen

Wachsmesser Nr. 1, 13 cm lang
Wachsmesser Nr. 2, 13 cm lang
Wachsmesser Nr. 3, 10 cm lang

Best.-Nr. DM 000 561 NB 815
Best.-Nr. DM 000 562 NB 815
Best.-Nr. DM 000 563 NB 815

schwarz

Wachsmesser 1

Wachsmesser 3

Wachsmesser 1, 13 cm lang
Wachsmesser 2, 13 cm lang
Wachsmesser 3, 10 cm lang

1 set

1St ck
1St ck
1St ck
18t ck

Wachsmesser? <

1St ck
1§t ck
18t ck
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N VIERSADental

MORSA Wachse wurden im Verlauf der letzten Jahre durch permanenten Kontakt mit Praktikern und Dentalforschern
weiterentwickelt. Die Gesch ftsleitung des Hauses Sallinger freut sich  ber jede R ckmeldung von Dentaltechnikern
und Zahn rzten, die sich aus der Praxis mit Vorschl gen, Anregungen und konstruktiven Kritikpunkten an MORSA wen-
den. F rneue, in Produkte umgesetzte Ideen erhalten Sie von uns eine Pr mie. F r das jahrelange Vertrauen danken
wir unseren Kunden recht herzlich.

Die Firma M ller-Omicron GmbH & Co. KG, Postfach 11 30, 51779 Lindlar, Tel. 022 66 / 47 42 - O,
Fax 022 66 / 34 17 und inre Mitarbeiter repr sentieren unsere Wachse in ganz Deutschland.
Internet; www.mueller-omicron.de - E-Mail; info@mueller-omicron.de

Morsa Wachswarenfabrik Sallinger GmbH ¢ NordstraBe 3 « 86381 Krumbach « Deutschland
Tel 08282/80044-0 - Faox 08282/80044-33 « Internet: www.morsa.de - E-Mail: info@morsa.de

7. MORSA - Werbeartikel und Geschenke

Best.-Nr. DH 000 261 NB 815 Kerze: Wachszahn groB, handbemalt, 190 x 756 mm 1St ck
Best.-Nr. DH 000 262 NB 815 Kerze: Wachszahn klein, weiB, 110 x 70 mm 1St ck
Best.-Nr. DH 000 263 NB 815 Kerze: Wachsimplantat, silberfarben, 215 x30 mm 1St ck
Best.-Nr. DH 000 265 NB 815 Kerze: Wachszahn vergoldet, 60 x 60 mm 18t ck

Stand: Mérz 2013

Bl M@RSADRental

Telefon: + 49 (0) 8282 800 44-0 - Fax: + 49 (0) 8282 800 44-33

. Morsa Wachswarenfabrik Sallinger GmbH - NordstraBe 3 - 86381 Krumbach - Deutschland
Internet; www.morsa-dental.de - E-Mail: info@morsa.de



