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Alles inklusive

JAHRE GARANTIE

Zuverlassigkeit
3 Jahre Garantie auf Gerate

Sie genieBen die Sicherheit, dass lhre Laborgerate
zuverlassig funktionieren und sparen Arger, Zeit
und Kosten.

Investitionssicherheit
10 Jahre Ersatzteil-Service

Unsere Produkte sind auf Langlebigkeit konzipiert.
Deswegen halt Renfert noch 10 Jahre nach dem
Kauf des letzten Gerates eines Typs das komplette
Sortiment an Ersatzteilen fir Sie vorratig.

Einsatzbereitschaft
Leihgerate-Service

Um Ausfallzeiten moglichst gering zu halten, be-
kommen Renfert Kunden im Reparaturfall auch
auBerhalb der Garantiezeit lber ihren Handler
umgehend ein Leihgerat.

V.

o |

Funktionssicherheit
48-Stunden-Reparatur-Service

Innerhalb von nur 48 Stunden setzt Renfert in
der hauseigenen Reparaturabteilung jedes Gerat
instand.

>

Informationen rund um die Uhr

www.renfert.com

24 Stunden detaillierte Information:

Betreuungsqualitat
Kompetente Handler und Techniker

Alle Renfert Handler werden standig geschult und
sind durch regelmaBige Informationen stets up to
date — um Sie optimal zu betreuen.
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Gerate / Prothesenreinigungstechnik

SYMPRO, ausgekliigelt fiir Praxis, Labor und Patient!

Prothesenreinigung auf Knopfdruck

SYMPRO hat schon nach
durchschnittlich 15 min.
hartnackige Belage wie Plaque
und Zahnstein, sowie Abla-
gerungen von Kaffee, Tee und
Rotwein entfernt. Uberlassen

Sie SYMPRO zukiinftig die
professionelle Reinigung von
herausnehmbarem Zahnersatz
und kieferorthopadischen
Apparaten. Der vollautomatisch
und hochwirksame Reinigungs-

Vor der Reinigung

In nur ca. 15 min Entfernung von j
harten UND weichen Belagen ]

Anwendung in nur drei Schritten:

1.) Befullen

Nadeln, SYMPROfluid Universal
Reinigungsflussigkeit und Ob-
jekt, z.B. OK- und UK-Prothese
eines Patienten in den Becher
geben.

2.) Starten
Gewlinschte Reinigungszeit
einstellen und Gerat starten.

prozess bindet keine Ihrer wert-
vollen Ressourcen fir Tatigkeiten,
die wenig wirtschaftlich und
zudem unangenehm sind.
Herkommliche Reinigungs-
methoden sind zeit- und

Nach der Reinigung mit SYMPRO

kostenaufwandig. Diesen und
weiteren Nachteilen hat sich
unsere Entwicklung angenom-
men und mit einem innovativen
System beseitigt.

SYMPRO verrichtet wertvolle Dienstleistungen im Bereich
Prothesenreinigung flr Sie. Es stellt somit eine zusatzliche Wert-
schopfungskomponente in Ihrer Praxis und Ihrem Labor dar.

3.) Entnehmen

Obijekt vor der Eingliederung
beim Patienten grindlich mit
Wasser spilen und gemaB den
Hygienevorschriften desinfi-
zieren.

Optional

Bei starken Nikotinverunrei-
nigungen kommt zusatzlich
SYMPROfluid Nicoclean zum
Einsatz. Die Prothese einfach
mit Nicoclean in die separat
mitgelieferte Wanne fur ein
paar Minuten zum Einwirken
einlegen.
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Vorteile fur die Patienten

* Verbesserte Mundhygiene
und Wohlbefinden
(PZR fir Prothesentrager).

+ Der Patient fuhlt sich beglei-
tet und regelmaBig versorgt.

* Bessere Lebensqualitat ohne
Angst vor Mundgeruch.

Vorteile fur die Praxis

* Abrechenbarer Service und
Serviceleistung innerhalb
eines Patientenbesuchs.

* Geringer Arbeitsaufwand.

 Hoher Hygienestandard.

* Recall-Moglichkeit und lang-
fristige Kundenbindung.

Vorteile fur das Labor

« Gewonnene Zeit fir wert-
schopfendere Arbeit (wah-
rend SYMPRO selbst Wert
schopft).

* Kundenbindung durch Ser-
vice und Unterstltzung fur
den Zahnarzt.

« Teilhabe an einer wertschop-

fenden Prozesskette.

* Gesundheit im Labor: keine
Kontamination der Mitarbei-
ter und der Instrumente.

Unterstutzende Medien fur
die Begleitung der Patienten
Mit dem SYMPRO erhalten Sie

die Patienten-Informationsbro-

schiiren »Wohlbefinden durch
Mundhygiene«, sowie das
Wartezimmerposter, fur einen
nachhaltigen Erfolg mit Ihrem
neuen SYMPRO-System.

Lesen Sie hier, was lhre
Kollegen tiber SYMPRO
berichten:
www.renfert.com/
de/sympro

Gerate / Prothesenreinigungstechnik




Gerate / Prothesenreinigungstechnik

Prothesenreinigung auf Knopfdruck

SYMPRO

Kompaktes Hochleistungs-
Reinigungsgerét fir Pro-
thesen, KFO-Apparate und
Schienen.

System aus Gerét, Nadeln
und Flissigkeiten.

Der zusatzliche Service bietet
eine weitere Wertschop-
fungskomponente und
erhoht die Rentabilitat.

Sehr kurze Reinigungszeiten
verkurzen die Behandlungs-
dauer und optimieren die
Praxis- und Laborauslastung.
Der vollautomatische Prozess
bindet keine wertvollen Per-
sonalkapazitaten.
Implementierung in den
Arbeitsprozess bei Repara-
turen, Erweiterungen und
Unterfltterungen.

Maximale Mundhygiene
steigert das Wohlbefinden
der Patienten und fordert

die Patientenbindung.
RegelmaBige prophylaktische
Reinigung hilft bei der Scha-
densfriiherkennung.

Das clevere System

SYMPRO ist ein durchdachtes
System aus speziell aufeinander
abgestimmten Materialkom-
ponenten, Konstruktionsmerk-
malen und einer besonderen
Verfahrenstechnik. Nur in die-
ser Kombination werden beste
Reinigungsergebnisse erreicht.

¢ vollautomatisch
* |eise

* hocheffektiv

e wirtschaftlich

SYMPRO-Reinigungsverfahren

Hochwirksame
Flussigkeiten

SYMPRO

Spezielle
Nadelgeometrie

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
MaBe (HxBxT)

Gewicht (ohne Becher)
Schalldruckpegel
Drehzahl 1/min

Bezeichnung
SYMPRO

100-240V, 50/60 Hz

90 VA

230 x 140 x 300 mm
(9.06 x5.51 x 11.81 inch)
ca. 3 kg

<70dB

1.200, 1.600, 2.000

Art. Nr.
6500-00x0

Lieferumfang: 1 Gerat incl. 1 Pinzette, 1 Reinigungsbecher mit Deckel
fuir Gerat, 1 Reinigungsbecher mit Deckel (weiB) flir Nachreinigung, Halte-
magnet, Reinigungsnadeln, Wartezimmerposter-Set

Zubehér

Reinigungsnadeln (75 g)
SYMPROfluid Universal 2 x 2 |
SYMPROfluid Nicoclean 2 x 2 |

SYMPROfluid Universal 2 x 2 |,
incl. 50 Patientenbroschiiren deutsch

Set 50 Patientenbroschiiren deutsch

Art. Nr.

6500-0550
6500-0600
6500-0610
6500-1601

21-1091
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Bei herkommlichen
90°-Losungen folgt

das Objekt nahezu
ungehindert dem Strudel
der Flissigkeit, die
Reinigungsleistung wird
deutlich geschmélert.

Im SYMPRO widersetzt
sich das Objekt dem
StromungsfluB und wird
dadurch optimal umspiilt
und gereinigt (maxima-
le Aufprallenergie der
Nadeln).

Renfert-Nadeln sind prazise rechtwinklig
geschnitten. Der erzielte Effekt ist eine
Steigerung des Wirkungsgrades, bei
gleichzeitiger Schonung der Objekto-
berflache.

Schrag und zudem unprazise geschnit-
tene Nadeln erzeugen wenig Aufpral-
lenergie, die Reinigung ist weniger

effizient. Die scharfen Spitzen schadigen

die Oberflache.

35°, der optimale Winkel
Unsere detaillierten Untersu-
chungen haben ergeben, dass
die optimale Reinigungsleistung
bei einer Neigung von 35° zur
Standflache erzielt wird. Durch
die entstehende Stromungs-
dynamik entwickeln die Reini-
gungsnadeln ihre volle Wirkung.
Im SYMPRO widersetzt sich das
Objekt dem Stromungsfluss
und wird dadurch optimal um-
spiilt und gereinigt (maximale
Aufprallenergie der Nadeln).
Ein sequenzieller Drehrichtungs-
wechsel alle 30 Sekunden
bewirkt weitere Positionsveran-
derungen und steigert zusatz-
lich die Reinigungsleistung.

Drei Geschwindigkeitsstufen
sorgen daflr, dass Objekte aller
Art werkstoffgerecht, effektiv
und zugleich schonend gereinigt
werden.

Perfekte Geometrie der
Nadeln

Ein rotierendes Magnetfeld ver-
setzt die Nadeln in Bewegung,
welche einen sanften mecha-
nischen Abtrag der Oberfla-
chenablagerungen bewirken.
Die rotierenden Nadeln erwar-
men das Reinigungsbad auf ca.
45°C, wodurch die chemische
Reaktion beschleunigt wird. Die
Nadeln sind aus einer saure-
bestandigen Legierung gefer-

Leistungsstarke Reinigungs-
flussigkeiten

Mit zwei unterschiedlichen und
speziell entwickelten Flissig-
keiten wird auch hartnackiger
Verschmutzung der Kampf
angesagt. Beide Flussigkeiten
sind bereits gebrauchsfertig.
SYMPROfluid Universal wird
zur Reinigung in Kombination
mit dem Gerat verwendet.

tigt und ihre Geometrie, mit
bloBem Auge nicht zu erken-
nen, ist auf hochste Effektivitat
und Langlebigkeit ausgelegt.
Renfert-Nadeln sind prazise
rechtwinklig geschnitten. Der
erzielte Effekt ist eine Steige-
rung des Wirkungsgrades, bei
gleichzeitiger Schonung der
Objektoberflache.

Damit werden die , klassischen”
Ablagerungen wie Plaque,
Zahnstein, Verfarbungen und
Haftcreme beseitigt.
SYMPROfluid Nicoclean
befreit Prothesen zusatzlich
von starken Nikotinbelagen. Die
Anwendung erfolgt in Form
einer Nachbehandlung ohne
den Einsatz des Gerates.




Gerate / Strahltechnik

n Automatischer Umlaufstrahler

10

Vario jet

Der Vario jet ist das ideale
Umlaufstrahlgerét fir
wirtschaftliches Strahlen.
Er kann im automatischen
und manuellen Modus be-
trieben werden.

Automatisches Strahlen

Die exakte Abstimmung der
Strahlparameter (Druck, Zeit,
KorngroBe) wird durch den
technischen Aufbau des Vario
Jet optimiert. Disenabstand
und -winkel zum Gussobjekt
sind auf die Drehrichtung des
Korbes abgestimmt, sodass in
kirzester Zeit eine 100%ige
Abstrahlleistung erreicht wird.

Manuelles Strahlen

Mit einem Handgriff kann der
Strahlkorb von der Halterung
getrennt werden. Im grof3en
und sehr gut ausgeleuchte-

ten Arbeitsraum ist somit viel
Bewegungsfreiheit vorhanden.
Uber den 360° bedienbaren
FuBschalter werden die Impulse
gezielt Ubertragen.

Technische Details
* Programmwahl Uber Folien-
tastatur.
« Strahldruck von 1 bis 6 bar
einstellbar (14,5 — 87 psi)
Druckanzeige Uber Mano-
meter.
Hochresistente, beschichtete
Glasscheibe.
Zusatzliches Schutzgitter
gegen vorzeitigen Verschlei
der Scheibe.
Baumwollbeschichtete
Schutzhandschuhe.
Leicht zu 6ffnender Grobab-
scheider.
Einfihrungsoffnung und
Anschlussmoglichkeit fir ein
druckluftbetriebenes Gerat
(Feinstrahlgerat, Ausbett-
meissel, Ausblasdise)
(siehe dazu auch Seite 11).
Helle, flimmerfreie Beleuch-
tung mit tber 2000 LUX.
Automatiksteuerung einer
externen Absaugung mit
kontrollierter Nachlaufzeit
zwischen 5 und 30 sec.

JAHRE GARANTIE

Cce

* 50% Strahlmittelersparnis
+ 50% Zeitersparnis
* Schnelle Amortisation bei nur

F 4 3 -4 Modellguss-Gertisten
V am Tag

o

Wir empfehlen:

Cobra Aluoxid 90-125
pum bzw. 250 um
(siehe Seite 148).

Bezeichnung Art. Nr.
Vario jet, 230V~ 2961-0000
Vario jet, 120V~ 2961-1000

Technische Daten

Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
Netzspannung

Leistung Lampe

max. Anschlussleistung Absaugung
Kabellange

@ Schlauchanschluss innen

@ Schlauchanschluss auBen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung
auBen

MaBe (Bx H xT)

Strahlkammervolumen
Gewicht
Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

1-6 bar (14.5-87 psi)
max. 10 bar (145 psi)
200 |/min

230V / 120V, 50/60 Hz
11W

1200 W

2m (78.74 inch)

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)

35 mm (1.38 inch)
40 mm (1.58 inch)

405 x 650 x 460 mm
(15.96x25.61x 18.12inch)

25|
= 26 kg
<72 dB(A)
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Details

Geeignete Absaugun-
gen finden Sie
ab Seite 26.

Das Absaugsystem

Ein besonderes Plus ist die
Technologie der Absaugkana-
le. Diese sind so konstruiert,
dass nur die unbrauchbaren
Feinstaube entzogen werden.
Somit wird bis zu 50 % des
Strahimittels gespart.

Die Strahlduse

Der Abstand zwischen Strahl-
dise und Korb kann in drei
Positionen fixiert werden. Die
Dise besteht aus Borkarbid
und ist hochresistent. Ein DU-
senwechsel wird mit wenigen
Handgriffen ohne Spezialwerk-
zeug realisiert.

Der Strahlkorb

Sparen Sie Ihre wertvolle Zeit.
Im groBen Strahlkorb werden
bis zu 7 Modellgussgeruste
gleichzeitig abgestrahlt. Im

Die Bedienlogik

Das Bedienfeld ist sehr tber-
sichtlich und leicht zu reinigen.
Die Folientaster sind hermetisch
dicht. Die Strahlzeit im Auto-
matikmodus kann zwischen

1 und 60 min. eingestellt
werden. Die aktuelle Zeitanzei-
ge erfolgt Uber ein LED-Display.
Mit Start, Hold und Stopp wird
der Vario jetim Automatik-
Modus bedient.

Die AnschlUsse

Alle Anschliisse befinden sich

auf der Riickseite des Gerates.

1. Der Vario jetist fir den An-
schluss einer Zentralabsau-
gung oder einer externen
Absaugung ausgelegt. Eine
externe Absaugung wird
Uber den Netzanschluss mit
dem Umlaufstrahler ver-
bunden. Hierdurch ist eine
Steuerung uber den Vario
jet moglich.

Durchschnitt ist ein Strahlob-
jekt bereits nach 10 Minuten
vollstandig automatisch abge-
strahlt. Eine Gummi-Manschette
verhindert das Verhaken von
Gussklammern wahrend der
Rotation. Flir mehr Platz beim
manuellen Strahlen kann der
Korb mit einem Handgriff ent-
nommen werden.

Wir empfehlen:
Hochleistungs-
Druckluftfilter

* geringere Ausfall-
zeiten

» hohere Lebensdauer

* sinkende Wartungs-
und Pflegekosten
durch saubere,
ol- und wasserfreie
Druckluft

Seite 23

2. Zusatzgerate wie Fein-
strahlgerat (z.B. Basic mobil
Art.-Nr. 2914), Ausbett-
meissel (z.B. Power pillo
Art.-Nr. 5022-5000) oder
Ausblasdiise (z.B. Art.-Nr.
1371-0000) kdnnen direkt
an den integrierten Druck-
luftanschluss angedockt
werden.

3. Luftfilter und Wasserab-
scheider sorgen fur ideale
Strahlbedingungen.

4. Leicht zugangliche Gerate-
sicherung.

11
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1 GroBBtmoglicher Nutzen auf kleinstem Raum
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Vario basic

Dieses Allround-Strahlgerat
ist eine Kombination aus
einem Umlaufstrahler und
einem Feinstrahlgeréat. Mit
der kompakten Bauweise
und der Multifunktionali-
tat ist es ideal fur mittlere
und kleine Laboratorien.
Das kostenglinstige Geréat
ermdglicht alle in der Zahn-
technik tblichen Strahlar-
beiten.

Bezeichnung Grundausstattung

Vario basic Grundgerat ohne Strahltanks, 230 V
Vario basic Grundgerat ohne Strahltanks, 120 V

Zusatztank rechts, 25-70 pm
Zusatztank links, 25—=70 um
Zusatztank rechts, 70—-250 pm
Zusatztank links, 70—-250 um

Zubehor

Wandhalterung incl. 90°-Absaugwinkel

90°-Absaugwinkel
Schutzgitter fur Sichtscheibe
Borkarbid-Dise

Technische Details
* Zur Grundausstattung des

Vario basic gehoren keine
Feinstrahltanks. Das Gerat
kann jedoch mit bis zu 4 Fein-
strahltanks erweitert werden.

* Druckanzeige Uber Mano-

meter.

« Individuell einstellbare

Umlaufstrahldiise (auch als
hochresistente Borkarbidduse
zum Nachkauf erhaltlich).

Art. Nr.

2960-0005
2960-1005
2954-0050
2954-0051
2954-0250
2954-0251

Art. Nr.
2960-0001
2960-0002
2960-0003
90003-5520

w

* Hochresistente beschichtete
Glasscheibe.

* Austauschbare und wasch-
bare Handstulpen.

* Pulverbeschichtetes Metall-
gehause.

* Einfache Entleerung tber
Offnung unterhalb des Vario
basic.

* Einfuhrungsoffnung und
Anschlussmoglichkeit fur ein
druckluftbetriebenes Gerat

Technische Daten
Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
Netzspannung

Leistung Lampe

Kabellange

@ Schlauchanschluss innen

@ Schlauchanschluss auBen

Cce

(Feinstrahlgerat, Ausbett-
meissel, Ausblasdise).

* Innenliegende Bedienele-
mente.

1-6 bar (14.5-87 psi)
6-8 bar (87-116 psi)
200 |/min

230V / 100V, 50/60 Hz
16 W (230V, 100 V)
2m (78.74 inch)

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen 35 mm (1.38 inch)

@ Saugstutzen f. externe Absaugung

auBen
MaBe (Bx H xT)

Strahlkammervolumen
Flllmenge 1 Tank
Gewicht

Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

40 mm (1.58 inch)

380 x 540 x 450 mm
(14.92x21.28x17.73 inch)

231

1000 ml

= 14 kg
<70 dB(A)
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Details

Die Absaugtechnik

* 50% weniger Sandverbrauch
durch intelligentes Absaug-
system.

« Durch einen Vorabscheider
wird nur der unbrauchbare
Feinstaub entfernt.

Die Feinstrahltanks (optional)

« Die Grundausstattung kann
mit wenigen Handgriffen
werkzeuglos um vier Fein-
strahltanks, entsprechend
der gewiinschten KorngroBe,
erweitert werden.

+ Die Kontrolle des Fullstandes
ist in den transparenten
Strahltanks jederzeit moglich.

+ Die groBen Tanks fassen ca.
1000 ml StrahImittel.

Der Sandsilo

* Ein herausnehmbarer Grob-
teilabscheider verhindert die
Verunreinigung des Strahl-
mittels.

« Der groBe, trichterformige
Silo sorgt flir permanenten
Sandnachlauf.

+ Uber eine Offnung im Silo-
boden kann das Vario basic
entleert werden.

* Der Ansaugstutzen ist im
Zentrum des Sandsilos fixiert.

Als Wandgerat oder
Tischgerét einsetzbar

+ Optional kann das Vario basic
(mit nur zwei Strahltanks)
mit einer leicht montierbaren
Wandhalterung fixiert wer-
den.

Zum optimalen Anschluss
der Absaugung bei einge-
schrankten Platzverhaltnissen
wird ein 90°-Absaugwinkel
zusatzlich angeboten (ein-
zeln oder zusammen mit der
Wandhalterung erhaltlich).

50% weniger Strahl- _/
mittelverbrauch ]

Geeignete Absau-
gungen finden Sie
ab Seite 26.

Wir empfehlen:
Hochleistungs-
Druckluftfilter

+ geringere Ausfall-
zeiten

* hohere Lebensdauer

« sinkende Wartungs-
und Pflegekosten
durch saubere,
ol- und wasserfreie
Druckluft

Seite 23

13
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Feinstrahltechnik — State of the Art

Prazise Technologie...
1+1=3

Die patentierte Mischkammer
von Renfert und die speziellen
IT-Strahldtsen bieten folgen-

de Vorteile:

1) Perfekte GleichmaBigkeit in:
StrahImittelfluss, Strahlkraft
und Strahlbild

Reproduzierbar und zuverlassige
gleichmaBige Oberflachen-
konditionierung fur perfekte
Verbundeigenschaften ohne
Spannungen und Risse in der

Keramik.

2) Effizientes Strahlen

Der StrahImittelfluss mit opti-
malem Luft-Sand-Gemisch,
unabhangig vom Tankfullstand
und mit minimalem bis keinem
Vor- und Nachlaufen, bietet
einen unschlagbar geringen
Strahlmittelverbrauch, der die
Strahlmittelkosten um bis zu
80% reduziert (durch unab-
hangige Studien der FH Osna-
briick 2007 belegt). *

*Mehr dazu:
www.renfert.com/de/analysis

)

effektiven Abtrag ohne Streu-
verluste. Der beste Schutz fur
empfindliche Objekte.

3) Fokussiertes, effektives
und sicheres Strahlen
Reproduzierbar zuverlassige
und gerichtete Strahlkraft fur
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... prazise einsetzbar...

PerfectView Concept

Viele umgesetzte Ideen und
Techniken fiihren dazu, dass
der Anwender eines Basic-Ge-
rates die absolut bestmogliche
Sicht auf das zu bearbeitende
Objekt erhalt. U.a. durch:

Innovative LED-Technologie
— die perfekte Balance zwischen
diffusem und gerichtetem Licht.
Die Anordnung der neuen
LED-Leuchten und wie ihr Licht
von verschiedenen Diffusoren
verteilt wird, ermaglicht zwei
gegensatzliche Vorteile gleich-
zeitig: beste Konturen- und
Detailerkennung am Objekt bei
durchgehend hell erleuchteter
Strahlkammer (4.800 Lux).

zu viel Schatten
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Tageslicht LEDs — mehr Spektrum heit mehr Unterschiede sehen.
Tageslicht bietet starkere Kontraste und deutlichere Farbunter-
schiede auf dem beleuchteten Objekt. Das menschliche Auge

ist zudem an das Tageslicht gewohnt, was die Arbeit mit den
Basic-Geraten noch praziser, natirlicher und dadurch entspannter
macht.

Luftungstechnik — freie Sicht.

Die Kammern der Basic Gerate (ab » master «) verhindern durch

die optimal positionierten Luftungsschlitze, dass unnétige Luft-/
Sand-Verwirbelungen zwischen Objekt und Sichtfenster entste-

hen. Der Anwender hat dadurch stets eine moglichst freie Sicht.

Silikonbeschichtete Scheibe — glasklare Aussichten, lberdurch-
schnittlich lange.

Eine vollig transparente, aber elastische Silikonbeschichtung der
Glasscheibe bremst die Abrasion durch das Strahlgut. Die Basic
Glasscheiben (im » classic « optional) behalten ihre Klarheit unver-
gleichbar langer bei.

Mehr Sicht geht nicht — groB3e Glasklappe und keine Hindernisse.
Die maximal mogliche Offnung und die perfekte Einsicht in jeden
Winkel der Strahlkammer werden auch von der intelligenten
Schlauchfiihrung unterstiitzt.

Kelvin

9000
7500
6000

5000

3000

2000
Renfert LED 1500

... in allen Bereichen.

Deswegen eignen sich Renfert Strahlgerate tber die Ublichen
Einsatzzwecke hinaus auch fiir Anwendungen wie:

« das effiziente und gleichzeitig objektschonende Ausbetten von
Presskeramik.

* Einsatz von Rocatec™ (von 3M ESPE ausschlieBlich fiir Renfert
Strahlgerate freigegeben), weil Renfert Gerate sparsam arbeiten
und die benctigte Aufprallenergie aufweisen.

« das extrem filigrane Fissurenstrahlen fur das schnellste Modellieren
von Kauflachen.

Basic classic Basic master
1-Tank / 2-Tank 2-Tank
Art. Nr. 230 V Version 2947 1xxx* /2947 2xxx* 2948 2xxx*
120V Version 2947 3xxx* / 2947 4xxx* 2948 4xxx*
Tankanzahl 1-2 2
Strahlkammer- 141 201

volumen
Ausblasdiise - -

Immediate Stop
Funktion

Individuelle Druck-
einstellung pro Tank

*je nach Ausstattungsvariante

Basic quattro Basic quattro IS
2-Tank 2-Tank
29580000 29590000
29581000 29591000

2-4 2-4

201 20|

ja ja
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16

Der effiziente Profi: bringt Prazision & Prozess-
Sicherheit in jede Anwendung

Basic quattro IS

Feinstrahlgerdt mit 2 -4
Tanks. Professioneller und
komfortabler Feinstrahler
der Spitzenklasse — deckt alle
Strahlarbeiten ab (bis zu

4 Tanks).

* Intergrierte Schnellstopp-
technik IS’ (Immediate Stop)
ermoglicht:
-Sekundenschnellen Start/

Stopp des Strahlvorgangs.
-Kontrolliertes und punkt-
genaues Abstrahlen von

filigranen Objekten.

Exakte Einstellung und
Kontrolle des tatsachlichen
Drucks an jedem Tank separat
fur schnelles und sicheres
Arbeiten.

Kinderleichte Tankerweiterung
werkzeuglos Uber Schnell-
kupplungen und Farbleitsystem.
Prazises und prozesssicheres
Arbeiten bei bester Kosten-
effizienz mit patentierter
Mischkammer.

Innovatives PerfectView

Concept:

-Einzigartige LED-Technologie:
Optimaler Kontrast an allen

Objekten und hell ausge-
leuchtete Strahlkammer.

-Tageslicht mit 4.800 LUX
fir ermtdungsfreies u.
entspanntes Arbeiten.

-Maximales Sichtfeld fir
max. Kontrolle.

-Silikonbeschichtete Scheibe
mit 10-fach hoherer Leben-
dauer fur ungetribte Sicht-
verhaltnisse.

GroBvolumige Strahlkammer
bietet maximale Bewegungs-
freiheit.

Integrierte Ausblasdise zum
Reinigen der Objekte und
Hande.

Spezielle IT-Hartmetall-
Strahldisen mit 4-fach
hoherer Lebensdauer.

Das Renfert Strahl-
mittel-Sortiment finden
Sie auf Seite 148.

Die StrahldUsen-
Ubersicht und weiteres
Zubehor ab Seite 22.

linkl. Strahlduse 0,8 mm griin IT

Technische Daten
Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
Netzspannung

Leistung Lampe

Kabellange

@ Schlauchanschluss innen
@ Schlauchanschluss auBen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen
@ Saugstutzen f. externe Absaugung

auBen
MaBe 2-Tank-Version (B x H x T)

Strahlkammervolumen
Fillmenge pro Tank
Gewicht 2-Tank-Version (unbefillt)

Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

Bezeichnung

Basic quattro IS Grundgerat,
mit 2 Strahltanks, 230/240 V'-2

Basic quattro IS Grundgerat,
mit 2 Strahltanks, 100-120 V-2

Zusatztank '
Zusatztank 2

1x25=-70 pm,
1x70- 250 ym

1x25=70 um,
1x70- 250 um

25=70 ym
70— 250 pm
2inkl. Strahldise 1,2 mm rot IT

1-6 bar (14.5-87 psi)
5-8 bar (72-116 psi)
98 |/min

230V /100-120V,
50/60 Hz

16 W

2m (78.74 inch)

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)
35 mm (1.38 inch)
40 mm (1.58 inch)

395x320x510 mm

(15.55x12.6 x 20.08 inch)

201

1000 ml
11,5 kg
<72dB(A)

Art. Nr.

JAHRE GARANTIE

2959-0000

2959-1000

2959-0050



Renfert Gerate / Strahltechnik

Details n

IS Schnellstopp-Funktion Der Schnelistopp (I5) _ . .
Durch den FuBschalter wer- Die IS-Funktion ermoglicht
- —— den pneumatische Ventile punktgenaues, prazises
Strahistopp S gesteuert. Damit wird der Arbeiten bei z.B.:
— Strahlvorgang blitzschnell « Fissurenstrahlen
- I5-Strahitechnik begonnen oder beendet. Mit * Ausbetten von grazilen
g diesem Steuerungssystem ist Arbeiten (Voll- / Presskera-
= - eine sehr prazise Dosierung mik, Inlays, Teleskoparbeiten,
A SN:rfg?}Tur}Lrgeer?]?sih des StrahImittels moglich. Ein dinnen Kronenrandern, etc.)
Nachstrahlen wird verhindert * Geschieben
7 |:| (Strahlmittelersparnis!). Der
Luft Strahlmittelfluss ist von Beginn
- T T an gleichmaBig, da der Strahl-
b = P = P druck nicht aufgebaut werden
Strahlzeit in sec. Nachstrahlzeit in sec. MUSSs.
Die exakte Kontrolle Uber Einzigartig: Die im Tankdeckel
den Druck montierten Manometer geben
Die Strahlmodule befinden Auskunft Uber den tatsachli-
sich nach dem Einschalten chen dynamischen Druck an
standig unter Druck. Wird das der Strahlduse und nicht etwa
Strahlgerat ausgeschaltet, Uber den statischen Druck im
bleibt der Druck fiir mehrere Tank.

Stunden erhalten und muss
nicht standig neu aufgebaut
werden. Damit wird sofort bei
Beginn des Strahlvorgangs und
l nach kurzen Unterbrechungen
exakt der pro Tank individuell
programmierte Druck bereit-

gestellt.
Das Farbleitsystem an Tankde- Fiir saubere Druck-
ckeln, Tanks, Tankwahlschalter luft empfehlen wir:
und Strahlgriffeln erleichtert die Hochleistungs-
Zuordnung. Druckluftfilter
Seite 23.
Tankwahlschalter und Druck- Info
regler: Die Anwahl der einzel-
nen Strahltanks ist bequem et e . . .
innerhalb der Strahlkammer Kaltsilikatisieren im die Gefahr des Verziehens
Strahlgerat werden verhindert. Alle

moglich.
g Die Renfert Strahlgerate der Gerate der Basic-Reihe sind

Basic-Serie werden exklusiv aufgrund ihres regelmaBigen
von 3M ESPE fiir den Einsatz ~ und homogenen Strahlflusses
mit ROCATEC™ empfohlen. flir ROCATEC™ nutzbar. Da
Dieses Verbundsystem bietet ~ im ROCATEC™ 3 Strahlmittel
sich an, wenn ein adhasiver zum Einsatz kommen (Pre,
Verbund zwischen Compo- Plus, Soft) empfehlen 3M
siten und einem dentalen ESPE und Renfert den auf
Werkstoff (Metall, Kunststoff, 4 Tanks ausbaubaren Basic
Keramik, Zirkonoxidkeramik)  quattro. Weitere Infos unter:
gewunscht wird. Vorteil: Die  www.renfert.com.
Beschichtung erfolgt kalt,

thermische Belastung der

Metallgerlste und dadurch

FuBschalter ist aus jeder Positi-
on von 360° zu bedienen.

17



Gerate / Strahltechnik

Der perfekte Allrounder

JAHRE GARANTIE

Cce

Basic quattro
Komfortabler, flexibler Fein- * GroBvolumige Strahlkammer
strahler der Oberklasse (2 bis bietet maximale Bewegungs-
4 Tanks). freiheit. Technische Daten
* Innenliegende Bedienelemente  Arbeitsdruck 1-8 bar (14.5-116 psi)
* Prazises Arbeiten bei bester verkirzen den Arbeitsprozess!  Anschlussdruck extern 5-8 bar (72-116 psi)
Kosteneffizienz mit der pa- . Int_e_grierte Aus_blasd[jse zum Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi) 98 |/min
tentierten Mischkammer. Reinigen der Objekte und Hande.  Netzspannung 230V 100-120V,
« Kinderleichte Tankerweiterung ~ « Spezielle IT-Hartmetall-Strahl- 50/60 Hz
werkzeuglos Uber Sch_nell— dusen mit 4-fach hoherer Leistung Lampe 16 W
kupplungen und Farbleitsystem. Lebensdauer. T 2 m (78.74 inch)
* Innovatives PerfectView « Tankwabhlschalter und Druck- ; =
Concept: regler: Die Anwahl der einzel- @ Schlauchanschluss innen 4 mm (0.16 inch)
-Einzigartige LED-Technologie: nen Strahltanks ist bequem @ Schlauchanschluss auBen . 6 mm (0.24 "TCh)
Optimaler Kontrast an allen innerhalb der Strahlkammer @ Saugstutzen f. externe Absaugung innen 35 mm (1.38 inch)
Objekten und hell ausge- moglich. Der jeweilige Strahl- @ Saugstutzen f. externe Absaugung 40 mm (1.58 inch)
leuchtete Strahlkammer. druck wird durch den dariiber ~ auBen
-Tageslicht mit 4.800 LUX fur befindlichen Druckregler MaBe 2-Tank-Version (B x H x T) 395 x 285 x 465 mm
ermudungsfreies u. ent- eingestellt. Das Farbleitsystem (15.55x11.22x18.31 inch)
spanntes Arbeiten. erleichtert die Orientierung. Strahlkammervolumen 201
-Maximales Sichtfeld fur Fiillmenge pro Tank 1000 ml
max. Kontrolle. ) Gewicht 2-Tank-Version (unbefiillt) 8,9 kg
-Silikonbeschichtete Scheibe Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3 < 72 dB(A)
mit 10-fach hoherer Leben-
daue_r fu_r ungetribte Sicht- Bezeiehnung T Art. Nr
verhaltnisse. - -
_Liiftungsschlitze fir optimale NTO Basic quattro Grundgerit, 1x 25-70 pm, 2958-0000
Ventilation der Strahlkammer mit 2 Strahltanks, 230/240 V"2 1 x 70— 250 pm
und effektives Absaugen. Einsatz mit dem ROCATEC™- Basic quattro Grundgerat, 1x25-70 pym, 2958-1000
-Ergonomische Schlauchfih- Verbundsystem von 3M mit 2 Strahltanks, 100-120 V"2 1 x 70— 250 pm
rung fur beste Sichtverhalt- ES7P)E moglich (siehe Seite Zusatztank! 25-70 um 2958-0050
nisse. .
Zusatztank? 70— 250 pm 2958-0250

linkl. Strahldiise 0,8 mm grin IT  2inkl. Strahldiise 1,2 mm rot IT
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Das Raumwunder mit hohem Komfort

Gerate / Strahltechnik

Basic master

Feinstrahlgerat mit 2 Tanks.

Prazises Arbeiten bei bester
Kosteneffizienz mit der
patentierten Mischkammer.
GroBvolumige Strahlkammer
(201) bietet hohe Bewegungs-
freiheit.

Innovatives PerfectView

Concept:

-Einzigartige LED-Technologie:
Optimaler Kontrast an allen
Objekten und hell ausge-
leuchtete Strahlkammer.

-Tageslicht mit 4.800 LUX fir
ermudungsfreies u. ent-
spanntes Arbeiten.

-Maximales Sichtfeld fur
max. Kontrolle.

-Silikonbeschichtete Scheibe
mit 10-fach hoherer Lebens-
dauer fur ungetribte Sicht-
verhaltnisse.

-Luftungsschlitze fur optimale
Ventilation der Strahlkammer
und effektives Absaugen.

-Ergonomische Schlauchfih-
rung fir beste Sichtverhalt-
nisse.

* Innenliegende Bedienelemente

verkirzen den Arbeitsprozess.

« Spezielle IT-Hartmetall-Strahl-

disen mit 4-fach hoherer
Lebensdauer.

* Das Farbleitsystem an Tank-

deckeln, Tanks, Tankwahl-
schalter und Strahlgriffeln
erleichtert die Zuordnung.

* FuBschalter ist aus jeder Posi-

tion von 360° zu bedienen.

Das Renfert-Strahl-
mittelsortiment finden
Sie auf Seite 148.

Die StrahldUsen-
Ubersicht und weiteres
Zubehor ab Seite 22.

Technische Daten
Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
Netzspannung

Leistung Lampe

Kabellange

@ Schlauchanschluss innen
@ Schlauchanschluss auBen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen
@ Saugstutzen f. externe Absaugung

auBen
MaBe (Bx H xT)

Strahlkammervolumen
Fillmenge pro Tank
Gewicht (unbefullt)

Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

Typ

2x25-70 uym’
1x25-70 um', 1 x 70-250 pm?
2 x 70-250 ym?

linkl. Strahldiise 0,8 mm griin IT

1-8 bar (14.5-116 psi)
5-8 bar (72-116 psi)
98 |/min

230V /100-120V,
50/60 Hz

16 W

2m (78.74 inch)

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)
35 mm (1.38 inch)
40 mm (1.58 inch)

395 x 285 x 460 mm
(15.55x11.22 x 18.11 inch)

201

1000 ml

8,1 kg

<72 dB(A)
Art. Nr. Art. Nr.
230V 100-120 V
2948-2000 2948-4000
2948-2025 2948-4025
2948-2250 2948-4250

2inkl. Strahldise 1,2 mm rot IT
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Das Kleinste mit der Technik der Grof3en

Basic classic

Feinstrahlgerét mit bis zu
2 Tanks.

« Gunstigster Einstieg in die
Renfert Strahltechnologie.
Prazises Arbeiten bei bes-
ter Kosteneffizienz mit der
patentierten Renfert-Misch-
kammer.

Innovatives PerfectView
Concept:

-Einzigartige LED-Technologie:

Optimaler Kontrast an allen
Objekten und hell ausge-
leuchtete Strahlkammer.

-Tageslicht mit 4.800 LUX
fur ermtdungsfreies u. ent-
spanntes Arbeiten.

-Maximales Sichtfeld fur
max. Kontrolle.

-Ergonomische Schlauchfih-
rung fir beste Sichtverhalt-
nisse.

« Werkzeuglos auf 2 Tanks
erweiterbar.

+ Schlankes Design: Findet
Platz auf kleinstem Raum.
 Tankwahlschalter im Inneren
der Strahlkammer fur effizien-

tes Arbeiten.

* Spezielle IT-Hartmetall-
Strahldisen mit 4-fach
hoherer Lebensdauer.

« Das Farbleitsystem an Tank-
deckeln, Tanks, Tankwahl-
schalter und Strahlgriffeln
erleichtert die Zuordnung.

* FuBschalter ist aus jeder Posi-
tion von 360° zu bedienen.

Qie StrahldUtsen-
Ubersicht und weiteres
Zubehor ab Seite 22.

Technische Daten
Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
Netzspannung

Leistung Lampe

Kabellange

@ Schlauchanschluss innen
@ Schlauchanschluss auBen

JAHRE GARANTIE

Cce

S |

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung

auBen
MaBe (Bx H xT)

Strahlkammervolumen
Flllmenge 1 Tank
Gewicht (unbefillt)

Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

Typ

1x25-70 pm'’

1x70-250 pm?

2x25-70 uym’

1x25-70 um', 1 x 70-250 pm?

2 x 70-250 pym?

1 Nachristtank 25-70 ym'’

1 Nachrusttank 70-250 pm?
linkl. Strahlduse 0,8 mm griin IT

1-8 bar (14.5-116 psi)
5-8 bar (72-116 psi)
98 |/min

230V / 100-120V,
50/60 Hz

16 W

2m (78.74 inch)

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)
35 mm (1.38 inch)
40 mm (1.58 inch)

350x 270 x470 mm
(13.78 x 10.63 x 18.5 inch)
141

1000 ml

6,5 kg

<72 dB(A)
Art. Nr. Art. Nr.
230V 100-120 V
2947-1050 2947-3050
2947-1250 2947-3250
2947-2000 2947-4000
2947-2025 2947-4025
2947-2250 2947-4750
2947-0050 2947-0050
2947-0250 2947-0250

2inkl. Strahlduse 1,2 mm rot IT
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Das Kompakt-Strahlgerat

Basic mobil

Ideal zum Einsatz bei vorhan-
dener Strahlkammer. Im Basic
mobil Strahlgeréat wurde die
Renfert Strahltechnik auf eine
Grundkonstruktion reduziert.
Dadurch ist der mobile Einsatz
nur vom Anschluss an die
Druckluft abhéngig. Es ist kein
Stromanschluss erforderlich.
Mit verschiedenen Versionen
der Strahlmodule kénnen
Strahlmittel von 25 bis 250 um
eingesetzt werden.

— Info -

Einsatz mit dem
ROCATEC™-Verbundsystem
von 3M ESPE maglich
(siehe Seite 17).

Die kompakte Grundtechnolo-
gie wurde aus den bewahrten
Renfert-Strahlgeraten tber-
nommen.

Technische Details

* Patentierte Spezialmisch-
kammer fir gleichmaBigen
Strahlmittelfluss ab 1 bis 6
bar (14,5 — 87 psi).

* Druckanzeige Uber Mano-
meter.

* Integrierter Wasserabscheider.

« Steuerung Uber pneumati-
schen FuBschalter.

« VerschleiBarme, langlebi-
ge IT-Strahlschlauche und
-disen.

* Anschlussmoglichkeit an den
Vario jet.

Das Renfert Strahlmit-
tel-Sortiment finden
Sie auf Seite 148.

JAHRE GARANTIE

Cce

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
25-70 um’ 70-250 um?
Basic mobil mit FuBschalter 2914-3050 2914-3250

tinkl. Strahldise 0,8 mm griin IT  2inkl. Strahldise 1,2 mm rot IT

Technische Daten
Arbeitsdruck

Anschlussdruck extern
Luftverbrauch bei 6 bar (87 psi)
@ Schlauchanschluss innen

@ Schlauchanschluss auBen
MaBe (BxH x T)

Gewicht
Gerauschpegel nach DIN 45635-01-KL3

1-6 bar (14.5-87 psi)
6-10 bar (87-145 psi)
120 |/min

4 mm (0.16 inch)

6 mm (0.24 inch)

220 x 260 x 130 mm
(8.67 x10.24 x5.12 inch)
=~ 2,5kg

<70 dB(A)
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Strahldiisen und Zusatztanks

IT-Strahldiisen

Die gewdinschte Qualitdt und
Schnelligkeit beim Strahlen
von Objekten ist abhdngig
von der gewéhlten Strahlmit-
tel-Strahldisen-Kombination
sowie der optimalen Strahl-
technik.

StrahldUsen Empfehlung

F ]

Renfert Strahlgerate zeichnen « Sehr gute Fiihrung und Fo-
sich insbesondere aus durch: kussierung des Strahlmittels
durch verlangerte Disen-
« Vierfach hohere Standzeit, form.
gegenlber herkommlichen * Fir jede Anwendung die
Dusen, da aus hochresisten- optimale Strahldise.

tem Hightech-Material.

Cobra Rolloblast

25pum 50um 90pm  110pum  125pm  250pm  50um 100pum

silber (@ 0,40 mm) / ®

,——-p Art. Nr. 90002-1203

— gold (@ 0,65 mm) / ® ®

i

AARAL

Art. Nr. 90003-3213

griin (@ 0,80 mm) / O () O O O

Art. Nr. 90002-1204

blau (@ 1,00 mm) /
Art. Nr. 90003-3211 O ® O ®

rot (@ 1,20 mm) / O O O O O O

Art. Nr. 90003-3214

braun (@ 1,40 mm) /
Art. Nr. 90002-1205 O . O

bronze (@ 2,00 mm) / ®
Art. Nr. 90002-1206

hellrot (@ 1,5 x 3,5 mm) / ® o ® o

Art. Nr. 90003-1739

(O = empfehlenswert @ = besonders empfehlenswert

Zusatztanks fiir Basic Gerédte

Tankmontage mit wenigen
Handgriffen

* Kinderleichte Tankerwei-
terung werkzeuglos Uber
Schnellkupplungen und
Farbleitsystem

* Individuelle Auslegung der
Tanks fur Strahlmittel von 25-
70 ym und 70-250 pm.

* Kontrolle der Fillmenge
durch transparente Tanks.

KorngréBe  Vario basic Basic quattro IS Basic quattro

Zusatztank rechts' 2954-0050

25-70 2959-0050 2958-0050
Hm Zusatztank links' 2954-0051

Zusatztank rechts2 2954-0250

70-250 um . 2959-0250 2958-0250
Zusatztank links2 2954-0251

tinkl. Strahldise 0.8 mm griin IT 2inkl. Strahldise 1.2 mm rot IT

ROCATEC™ 3M
ESPE

Pre&Plus Soft

Basic classic

2947-0050

2947-0250
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Fiir saubere, 6l- und wasserfreie Druckluft

Hochleistungs-
Druckluftfilter
In den Versorgungssystemen  « Alle Filter leicht und ohne
fur Druckluft finden sich Kon- Demontage der gesamten
denswasser, Ol, Farbreste und Einheit wechselbar.
Rostpartikel aus Kompresso- * Aktivkohlefilterwechsel wird
ren. Diese Verunreinigungen durch Verfarbung unter
verklumpen den Strahlsand, transparenter Haube ange-
verstopfen die feinen Kanéle zeigt.
von Druckluftgeréten und * Bis zu drei Verbraucher sind
kontaminieren beim Ab- an einen Filter anschlieBbar.
blasen die Oberfldche von * Montage in unmittelbarer
Werkstticken. Nahe der Verbraucher
« Dreistufiges Filtersystem: Vorteil:
A) Vorfilter: Festpartikel * Geringere Ausfallzeiten
bis 40 ym. druckluftbetriebener Gerate.
B) Feinfilter: kleinste Fest-  Hohere Lebensdauer.
partikel und Wassertropfchen  « Sinkende Wartungs- und
bis 0,01 ym. Pflegekosten.
Q) Feinfilter mit Schauglass
und integriertem vollauto-

matischem Ablass bei

max. Fullstand.

D) Aktivkohlefilter: Ol bis

zu einem Restgehalt von
0,003 ppm (mg/m3).

Filtert absolut zuverlassig Was-
ser, Ol und Schmutzpartikel.

Technische Daten

Bezeichnung Art. Nr. Anschlussdruck max. 10 bar (145 psi)
Druckluftfilter 2940-0000 Luftqualitat ISO 8573-1, Class 1.7.1
incl. Anschluss- Durchflussmenge / Minute 4201(6.3 bar)

set und MaBe 210x 280 mm

Filtereinsatze (8.27 x 11.02 inch)

Filterdruckregler Bezeichnung  Art. Nr.
Filterdruckregler 2929-0000

Vorschaltgerét zur Reduzie-

rung des Kompressordrucks

und Filterung der Druckluft.

Technische Details:

» Reduktion des Kompressor-
drucks auf 1-6 bar
(14,5-87 psi).

* Druckluft-Filterung.

* Integrierter Wasserabscheider.

* In Verbindung mit (Power)
pillo kann die Leistung feiner
abgestimmt werden.
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UnzeitgemadBe Arbeitsweise

Fazit:

Beide Methoden wirken nicht
nur auf die Einbettmasse,
sondern im gleichen Mal3e
auf das Gussobjekt. Schwer
zugangliche Bereiche werden

Der Hammer

Verbogene Klammern, Risse
in der Kunststoffprothese,
abgesplitterte Zahne, ver-
zogene Bricken und noch viel
mehr sind die Schaden durch
den Einsatz eines Hammers.
Die unkontrollierten StoBwel-
len zerstoren das homogene
Geflge.

Die Ausbettzange

Die Zange hat beim Ein-
schneiden eine Keilwirkung
auf Einbettmasse oder Gips.
Dieses Auseinandergehen wird
komplett auf das Gussobjekt
ubertragen, was wiederum zu
Spannungen und Verzug fuhrt.
Eine Kunststoffprothese,
beispielsweise, kann dabei

nicht erreicht. Gunstiger ist die
Methode Uber einen pneu-
matischen AusbettmeiBel, der
tatsachlich ausschlieBlich auf
die Masse wirkt.

Eine Lucke in der Qualitatskette
@ Prizise Modelle erstellen
@ Spannungsfrei modellieren
@ Richtig anstiften

@ Blasenfrei einbetten

@ Lunkerfrei gieBen

28 Mit einem Hammer ausbetten

Das Ausbetten mit Hammer
oder Ausbettzange macht
jede wertvolle Arbeit kaputt.
Ob die Schdden auf den
ersten Blick nicht sichtbar
sind, oder ob die Arbeit von
vorne beginnen darf, selbst

wenn glicklicherweise keine
Schédden entstanden sind:
die prézise Vorarbeit wird so
IMMER geféhrdet!

Noch gefahrlicher ist die
Methode, direkt auf das Metall
des Gusstrichters zu schlagen,
damit wird das Objekt direkt
beschadigt. Gemessen an dem
vorangegangenen Aufwand
stellt dies eine sehr grobe Be-
handlungsform dar.

leicht brechen. Zahne laufen
standig Gefahr, abgebrochen
zu werden.
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Gerate / Ausbetten

Ausbetten - State of the Art

Power pillo / Pillo

Pneumatische AusbettmeiBel
 Schonend ausbetten
* Zeit und Geld sparen
» Ohne Kraftaufwand arbeiten

Gefahrlos fur das Objekt
Gips und Einbettmasse werden
kontrolliert gemeiBelt und so in
Vibration versetzt, dass ihr Ge-
flige wie von selbst auseinan-
der geht. Es gibt keine unkon-
trollierten und gefahrdenden
StoBwellen oder Spannun-
gen, die auf die Gussobjekte
Ubertragen werden. Die Masse
fallt einfach und schnell vom
Gussobjekt ab.

5022-0300
5022-0400
5022-0200

5022-0100

Gefahrlos fur die Gelenke
Durch das optimale Masse-
Impulsstarke-Verhaltnis gleicht
der (Power) Pillo die Vibratio-
nen aus, so dass sie kaum noch
auf die Hand Ubertragen wer-
den. Die Hand-Arm-Beschleu-
nigungs-Werte sind dadurch
sehr niedrig, was auch evtl.
gesetzlichen Bestimmungen
gerecht wird. Langer gestinder
Arbeiten.

Power pillo

(1) mehr Laufruhe

(2) weniger Vibrationen

(3) mehr Leistung

Technische Daten Pillo / Power pillo
Luftverbrauch [/min

Schalldruckpegel LpAep
DIN EN ISO 11202

MaBe (@xL)

Gewicht

Hand- / Armbeschleunigung
EN ISO 5349-1

Kolbenfrequenz
Nennarbeitsdruck
Betriebsdruck

Bezeichnung
Powver pillo
Pillo
Lieferumfang:

9/10
79,3 db(A) / 81,5 db(A)

29x 157 mm /29 x 168 mm
(1.14x6.18inch / 1.14 x
6.61 inch)

300g/398g (D
Ahv: 7,33 m/s2 /5,2 m/s?
@

110Hz /130 Hz 3
5 bar (72 psi)
4-6 bar (58-87 psi)

Art. Nr.
5022-5000
5022-4000

AusbettmeiBel, MeiBeleinsatz Nr. 5022-0200, Anschlussschlauch

(2 m/78,7 inch), Anschluss Filter-Set

25
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Silent TS

Diese Absaugung vereint
Leistung, Flexibilitdt und
Wirtschaftlichkeit in einem
Gerét. Durch die enorme und
regulierbare Saugleistung
eignet sie sich sowohl als
Geréte-, als auch als Arbeits-
platzabsaugung gleichzeitig.

Vorteile auf einem Blick:

* Neue Motortechnologie
erreicht eine bis zu 3-mal
langere Laufzeit als bei
herkommlichen Kollektor-
motoren; eine deutliche
Betriebskostensenkung*.
Modularer Aufbau fiir werk-
zeuglosen Motorwechsel in
2 min. bedeutet: keine Aus-
fallzeiten.

Einfache, exakte Kalibrierung
macht diese Absaugung
systemunabhangig, da sie an
jeden Verbraucher individuell
anpassbar ist, sogar fur
kritische Mikromotoren
geeignet.

Multifunktional, dank hohem
Volumenstrom problemloser
Anschluss zweier Gerate/Ar-
beitsplatze fur einen effek-
tiven Staubschutz (sauberes
Laborklima).

+ Komfortable Bedienung aller

Funktionen wie Feinjustierung

der Einschaltautomatik und
Filter-Voll-Erkennung und

sekundenschnelle Anpassung

der Saugleistung.

Die kompakte, schlanke Bau-
form passt sich optimal an
jede Labor- u. Praxissituation
an.

Optionale externe Abluft-
flhrung bietet gezieltes
Ausblasen der Abluft und
dadurch eine bessere Luft-
qualitat sowie weniger
Warme und Gerauschent-
wicklung am Arbeitsplatz.

*Bitte beachten Sie: Auf den Silent TS-
Motor gewahrt Renfert eine Garantie
von 800 Betriebsstunden (Motorlauf-
zeit).

Technische Daten
Netzspannung

Leistungsaufnahme

Kabellange

@ Saugstutzen innen
@ Saugstutzen auBBen
MaBe (BxHXT)

max Gerauschpegel nach
DIN 45635-01-KL3

maximaler Anschlusswert der
Geratesteckdose

Gesamtanschlussleistung
Volumenstrom, max.

Flllvolumen Staubbeutel
Gewicht (unbefillt)

Bezeichnung

Silent TS, 230V

Silent 7S, 120V / 100 V
Lieferumfang:

*

Cce

230V, 50/60 Hz
100-120V, 50/60 Hz

1.400 W (230V), 1.400 W
(120V), 1.000 W (100 V)

2m (78.74 inch)
32,5mm (1.28 inch)
40,0 mm (1.57 inch)
225 x 595 x 565 mm
(8.8x23.4x22.2inch)

63 dB (A)

2.000 W (230V), 360 W (120 V),
500 W (100 V)

3.400 W (230V), 1.800 W
(120 V), 1.500 W (100 V)
3.300I/min (120/230V),
2.900 |/min (100 V)

7,51

26,0 kg

Art. Nr.
2921-0050
2921-1050/ -2050

Absaugung, 3 m Saugschlauch, Spezial-Staubbeutel, Feinfilter, Univer-

salschlauchstutzen, Y-Adapter.
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Leistungsstark, flexibel und kompakt

Silent TS

Technik

Herkémmliche

Simulierte Laborsituationen bei unterschiedlichen Saugleistungszyklen

| T Fray

S
e

Die einfache und
bequeme Bedienung
macht sie zum
unkomplizierten
Partner.

Rollenset (optional)

flr noch mehr Flexibilitat,
schnell und leicht positio-
nierbar.

Abluftadapter (optional)

Ab sofort wird die Silent TS
mit einer optionalen, externen
Abluftflihrung angeboten. Be-
dingt durch die Abfiihrung der
gesamten Abluft nach auBen,
ist damit auch weniger Warme
im Labor.

Noch glinstiger durch die
Uberdurchschnittliche Motor-
lebensdauer

Durch die Entwicklung einer
neuen Motortechnologie und
einer zusatzlichen Ansteuerung
istes gelungen, die Standard-
lebensdauer von Kollektormo-
toren um ein Mehrfaches zu er-
hohen. In simulierten Laborsi-
tuationen und bei unterschied-
lichen Saugleistungszyklen
konnte im Verhaltnis anderen
Modellen eine Lebensdauer-

Eine Absaugung fur mehrere
Gerate oder Einsatzzwecke
gleichzeitig.

« Beigefligter Y-Adapter
ermoglicht vom Start weg
den Anschluss von zwei
Verbrauchern.

+ Universal-Schlauchstut-
zenadapter passend fur die
gangigsten SchlauchgroBen
im Lieferumfang enthalten.

* Zweistufiges Filtersystem
mit 99,9 % Abscheidegrad
(Staubbeutel: Klasse M (DIN

Keine Ausfallzeiten

Aber auch die Lebensdauer
des besten Motors neigt sich
irgendwann dem Ende zu. In
der Regel heiBt das: Gerat zur
Wartung schicken oder den
Servicetechniker kommen
lassen. Beides ist mit Ausfall-
zeiten und meist hohen Kosten
verbunden.

Nicht so bei der Silent TS. Wie
schon beim Vorgangermo-
dell kann ein Motoraustausch
durch den Anwender selbst
geschehen. Und das innerhalb
von nur 2 Minuten und vollig
werkzeuglos.

Zubehor

Spezial Staubbeutel vollsynthetisch, 5 Stick

Rollenset, 4 Stiick
Universal-Schlauchstutzenadapter
Adapter externe Abluftfiihrung

verlangerung von bis zu
200-300 % gemessen wer-
den! Die Tests zeigten im Ex-
tremfall sogar Standzeiten von
bis zu 2.400 Arbeitsstunden.

EN 60335-2-69) / Feinfil-
ter: Staubklasse C (BIA-ZH
1/487)).

« Spezial-Staubbeutel mit be-
sonders hoher Aufnahmeka-
pazitat (vollsynthetisch) zum
kleinen Preis.

» Werkzeugloser Motortausch
in 2 Minuten / preisgunstiger
Austauschmotor.

Das Video dazu finden
Sie unter:
www.renfert.com/
de/silent_ts

Art. Nr.
2921-0002
2921-0001
90003-4305
2921-0004
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Vortex compact 3L

Nass- und Trockenabsaugung
speziell fir Geréte

Leistungsstarke, hochtourige
Saugturbine mit 3600 Watt
und 3700 I/min*

2-stufiges Filtersystem der
M-Klasse schiitzt auch vor
gefahrlichen Feinstauben
(Abscheidegrad 99,9%)

Das Free-Filter-System erhoht
die Filterkapazitat um mehr
als 25% auf Knopfdruck

Die Nassabsaugfunktion
macht sie besonders geeignet
zum Einsatz bei wasserge-
kihlten Schleifprozessen
Extrem reiBfester und groBer
Filterbeutel (15I) aus Nano-
Faser-Flies mit integriertem
Verschlusssystem fur staub-
arme Entsorgung

Hohe Nutzungsdauer des
auswaschbaren Feinfilters
aus PET Vlies

Die zuverlassige Einschalt-
automatik erhoht die Arbeits-
sicherheit sowie den Arbeits-
komfort

Free-Filter-System —
Filterreinigung auf Knopf-
druck

Von Feinstaub zugesetzte Filter
vermindern die Saugkraft, ob-
wohl der Beutel nicht vollstan-
dig gefillt ist.

Die Vortex compact 3L schafft
Abhilfe durch die bequeme
Filterreinigung auf Knopfdruck.
Durch eine ausgekligelte
Technik wird die Luft zum
Ausklopfen des Feinfilters und

der Beutelinnenwande genutzt,

der Techniker muss dafur die
Absaugung nicht mehr offnen
und setzt sich damit auch nicht
der Gefahr aus, Feinstaub
einzuatmen.

*Bitte beachten Sie: Der Kollektormotor
der Vortex compact 3L ist systembe-
dingt von der Garantie ausgenommen.
Dieser unterliegt einem VerschleiB, der
vor allem stark von Einschalthaufigkeit
und angewahlter Saugstufe/-leistung
abhangig ist. Je nach Beanspruchung
kann die Betriebsdauer deshalb stark
variieren, die durchschnittliche Lebens-
dauer liegt bei ca. 800 Std.

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Netzabsicherung
Kabellange

MaBe (BXHXT)

Behalter

max Gerauschpegel nach DIN
45635-01-KL3

Gewicht (unbefiillt)
@ Saugschlauch innen/auBen
@ Saugstutzen innen/auBen

Bezeichnung

Vortex compact 3L, 230V /120 V

*

Cce

Zubehor siehe
Seite 30.

230V, 120V, 50/60 Hz
1.200 W (230 V), 840 W (120 V)
16 A(230V), 12A(120V)
7,5m (295.28 inch)

385 x 600 x 480 mm
(15.16 x 23.62 x 18.9inch)

301
<62dB(A)

= 10kg

36 mm (1.42 inch) /46 mm (1.81 inch)
37 mm (1.46 inch) /45 mm (1.77 inch)

Art. Nr.

incl. 1 Filtersack und 3 m Saugschlauch

Zubehor
Ersatzfiltersacke, 5 Stiick
Entsorgungssack, 5 Stlick
Tuchfilter, 1 Stiick
Feinfilter, 1 Stlick

Art. Nr.

2924-5003
2924-5002
2924-5005
2924-5004

2924-5000,/2924-6000
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Dustex master plus — die praktische Absaugbox

Dustex master plus

Staub und Ddmpfe werden
direkt dort abgesaugt wo sie
entstehen: am Objekt selbst.
Die kipp- und rutschsichere
Dustex master plus schitzt
den Techniker vor Splittern,
Staub und Démpfen. Die
ergonomisch durchdachte
Form und die Armauflagen
erlauben eine angenehme
Arbeitshaltung und ermu-
dungsfreieres Arbeiten.

Kompakt und doch geraumig
Die groBen Eingriffsoffnungen,
das geraumige Innenvolumen
und das bequem zu offnende
Glasfenster erlauben viel Bewe-
gungsfreiheit und effizientes
Arbeiten. Das aufwandige Sau-
bern der Arbeitsplatze entfallt.
Die kompakten MafBe und das
geringe Gewicht ermaoglichen
einen sehr flexiblen Einsatz der
preiswerten Absaugbox.

Technische Details:

* Helle eingebaute Beleuch-
tung: 2400 Lux (vgl. norma-
les Biiro: ca. 500 Lux).

« Verbundglas-Schutzscheibe
mit Silikonbeschichtung
(ersetzbar).

« GroBes Innenvolumen (17 1)
und geraumige Eingriffsoff-
nungen fur viel Beweglich-
keit.

+ Kompaktes und stabiles
pulverbeschichtetes Gehause
mit geringem Gewicht.

« Ergonomische, hohenverstell-

bare Armauflagen aus Plexi-

glas flr ermudungsfreies,

konzentriertes Arbeiten.
« Absaugkanal-Kit:

+ Bietet noch freiere Sicht, die
Luft wird unmittelbar vor
dem Objekt abgesaugt.

« Praktischer Holzteller aus
hartem Buchenholz heizt
sich nicht auf und dient als
Ablage fur zu bearbeitende
Objekte.

- Spezielle Halterung erlaubt
die sichere und einfache
Ablage des Handstulicks.

Empfohlene Arbeits-
platzabsaugung:
Silent TS, Seite 26-27.

Cce

Wir empfehlen:
Goldfilter, Seite 31.

Technische Daten
Netzspannung
MaBe (Bx H xT)

230V,50Hz / 120V, 60 Hz

380 x 285 x 400 mm
(14.97 x 11.23 x 15.76 inch)

17,3W(230V) /9,5W (120V)
Volumen Arbeitsraum 171

Gewicht 5 kg

40 mm (1.58 inch)

Leistungsaufnahme Beleuchtung

@ Saugstutzen fir externe
Absaugung auBen
@ Saugstutzen flr externe
Absaugung innen

35 mm (1.38 inch)

Bezeichnung Art. Nr.
Dustex master plus, 230V / 120V 2626-0105 / 2626-1105
Lieferumfang:

Absaugbox, Leuchtkorper mit Lampenabdeckung, Absaugkanal-Kit,
Armauflagen

Zubehér Art. Nr.
Qualitats-Lupe mit flexiblem Schwanenhals 2626-0300
Goldfilter 2626-0600
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Gerate / Absaugtechnik — Zubehor

1) Zubehor fir Absaugungen

N Absaugmaul
\ Mit diesem praktischen Zu- links (Anschlussstutzen
} behér kbnnen Zahntechniker- 40 mm / 1,58 inch).
Arbeitsplédtze nachtréglich * Entnehmbares Sieb, um das
mit Absaugungen ausgerds- Einsaugen von Werkstiicken
" - tet werden. zu verhindern.
e l"r + Abnehmbares Saugteil.
* Robuster Arbeitskloben aus * Schutzscheibe aus Glas als
lackiertem Buchenholz. Zubehor lieferbar.
* Sichere Befestigung an Tisch-
platten von 20 bis 40 mm
Starke (0,79-1,58 inch).
* Variable Ankopplung des
Saugschlauchs rechts oder
Bezeichnung Art. Nr.
Absaugmaul (ohne Glasscheibe) 2925-0000
Glasscheibe mit Halterung 2925-1000

Absaugweiche

Flr den Betrieb von 2 Strahl-
geréten.

* Saugschlauch 15-0823 fir
den Anschluss an Renfert-
Strahlgerate.

* Individuelle Einstellung auf
zwei oder je eine Absaug-
quelle durch Wahlschalter.

» Muffenset fur den werk- Universal-Schlauch-

\\\/' 0 zeuglosen und schnellen stutzenadapter siehe
Seite 27.

Anschluss der Weiche an die
Gerate.

Bezeichnung Art. Nr. .
—— Technische Daten
pibsangraidns ind, 4 Muiien (el Seilauci) 2926-0000 @ Saugstutzen innen/auBen 35 mm (1.38 inch) /44 mm (1.73 inch)
End-Muffenset, 2 Stiick 2921-0003 @ Muffen innen/auBen 38 mm (1.5 inch)/44 mm (1.77 inch)
Saugschlauch PVC-Flex-Superelastic (Meterware) 15-0823 @ Saugschlauch innen/auBen 38 mm (1.5 inch) /44 mm (1.73 inch)
e —— Tuchfilter
L ¥ Dauerfilter fur den Einsatz * Uneingeschrankt wiederver-
b von Vortex compact 3L wendbar.
Absaugungen an Trocken-
trimmern.

+ Alternative zum Papierfilter.

« Volle Funktionsfahigkeit auch
bei geringer Restfeuchtigkeit.

* Wesentlich langere Nut-
zungsdauer. ;

* Nach Entleeren abklopfen Beze/ci?nung Art. N
oder auswaschen. 1 Tuchfilter 2924-5005
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Renfert Gerate / Absaugtechnik — Zubehor

Jedes Gramm zahlt

Goldfilter

Mit diesem Zusatz flr die
Dustex master plus wird beim
Bearbeiten kein Gramm kost-
bares Gold mehr verschenkt.
Der Goldverschliff wird durch
den groBen Sogtrichter und
tiefen Auffangtrichter sicher
eingefangen.

Bequeme Handhabung,
schneller und werkzeugfreier
Wechsel

Die Position ganz vorne im
Absaugkanal verhindert
unnotige weitere Verunreini-
gungen des Schliffgutes
Verlustfreies Ausleeren
Sicheres Einfangen des Gol-
des durch gro3en Sogtrichter
und durch tiefen Auffang-
trichter Bezeichnung  Art. Nr.

Die hellgraue Siebfarbe bietet | 4fijter 2626-0600
den optimalen Kontrast zu
allen Goldlegierungen

Absaugkanal-Kit 2626-0500

Fiir Sauberkeit in Labor und Praxis

- ~ ' Schleifbox
Acryl-Schleifbox mit Lupe, + |deal zur Bearbeitung von
verhindert die Ausbreitung kleinen Werkstlicken, da
von Schleifstaub. nichts zu Boden oder in die
Absaugung fallen kann.
iy * Resistente, leichte Box fuir + Nutzung als Auffanggefal3 fur
= die flexible Anwendung im Goldstaub.
Labor.

+ Optimale Kontrolle tber
2-fach vergroBernde Lupe.

» GroBes Volumen und breite
Eingriffe.

« Schutzbrille und Mundschutz
sind nicht mehr erforderlich.

Technische Daten

MaBe (B 250x 150 x 150 mm
XxHxT) (9.84x5.9x5.9inch)

Gewicht 400g

Renfert Absaugbox
siehe Seite 29. Bezeichnung Art. Nr.

Schleifbox 2625-0000
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Die Zeiten andern sich -
die Qualitatsanforderungen steigen

Alte Qualitatsstandards sind

heutzutage lberholt

Die Anspriiche an

* Zuverlassigkeit

+ Komfort

* Sicherheit

sind stets im Wandel. Tech-
nischer Fortschritt, Wettbewerb
und Normen treiben diese
Entwicklung ganz besonders
spurbar im Dentalbereich
voran. Um darin erfolgreich be-
stehen zu konnen, sind Labore
stets gefordert ihre Arbeitspro-
zesse zu Uberprifen und ggf.
anzupassen.

Prozessoptimierung im Labor
bedeutet neben der standigen
Qualifizierung der Mitarbeiter
vor allem ein funktionierendes
Qualitatsmanagement auf
Basis ausgereifter Technologien
und Geratschaften. Vakuuman-
mischgerate nehmen im klas-
sischen Arbeitablauf des Labors
eine zentrale Rolle ein. Haufig
wird bei solchen »Arbeitstie-
ren« Ubersehen, dass sie ein
wichtiges Glied in der gesamt-
en Qualitatskette darstellen.

Prozessketten

Wahrend der ganzen Arbeit
kommt ein Anmischgerat
mehrfach zum Einsatz. Fehler
an dieser Stelle vererben sich
und fuhren zu wiederholten
und dadurch teuren Korrek-
turschleifen. Noch heikler sind
die Folgen in Verbindung mit
Laserscannern im Bereich der
CAD/CAM Technologie, deren
Prazision keine Fehler verzeiht.

Klassische Prozesskette
(Beispiel Modellguss)

* Herstellung des Gips-Modells
+ Dublieren des Gips-Modells

+ Herstellung eines EBM-Modells ———=

* Modellation des Gerlstes

« Einbetten der Modellation ————=

« Schmelzen & GieBen
« Ausbetten & Ausarbeiten

Digitales Labor
(Beispiel Kronen & Brticken)

+ Herstellung des Gips-Modells
* Einscannen des Gips-Modells
» Modellation mit der Maus

+ Ubertragung der Daten

* Frasen

Wahlen Sie zwischen vier Varianten der Twister-Geréte.
Entscheiden Sie, welcher Typ am besten zu lhnen passt.

Manuell Programmierbar
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Die Twister - Familie
Das Fundament moderner Qualitat

Auf moderne Materialien
und Technologien optimierte
Vakuumanmischtechnik.
Deutsches Entwicklungs-
Know-How und ausgereiftes
Qualitdtsmanagement ver-
leihen der Twister-Familie ein
international unschlagbares
Preis-/Leistungsverhdltnis.

Das hohe Drehmoment des
RUhrmotors verarbeitet auch
groBe Mengen an Mischgut
zuverlassig und reproduzier-
bar.

Das regulierbare Vakuum
verhindert Siedeblaschen
bei bestimmten Gipsen und
Dubliersilikonen.
Komfortable Ein-Hand-
Bedienung durch die auto-
matische Becherankopplung
dber Vakuum.

Das groBe, leuchtstarke und
ubersichtliche Display bietet
hochsten Arbeitskomfort.
Gesicherte Langlebigkeit aller
Vakuumkomponenten durch
das dreifache Filterschutzsy-
stem.

Die durchdachte Paddelge-
ometrie sorgt fiir ein opti-
males Durchmischen. Durch
den geringen Abstand zum

Becher erfasst das Riihrpad-
del moglichst viel Masse.

Das Design des Paddels sorgt
dafir, dass die Masse gegen
die Fliehkrafte nach unten ge-
driickt wird. Dort wird sie am
besten durchgemischt.

* GrofBe Becherauswahl fir
Gipse, Einbettmassen, Sili-
kone und Alginate.

+ Als Wand- und Tischgerat
einsetzbar.

Programmierbarkeit und Art
des Vakuumaufbaus

Programmierbarkeit

Alle Twister-Gerate zeichnen
sich durch die zuverlassige Re-
produzierbarkeit der Ergebnisse
aus, ganz besonders die Va-
rianten »evolution«: Auf tiber
100 Programme konnen die
individuell optimalen Mischpa-
rameter verschiedener Mitar-
beiter und fir unterschiedliche
Materialien eingespeichert und
auf simplen Knopfdruck immer
wieder aufgerufen werden.

(s. auch folgende Seite).

Vakuumaufbau per Memb-
ranpumpe oder Druckluft
Beide Varianten erzeugen in
uberzeugender Geschwindig-
keit das bendtigte Vakuum. Mit
der leistungsfahigen Membran-
pumpe ist die Aufstellung des
Gerates im Labor besonders
flexibel, da lediglich ein Stro-
manschluss benotigt wird. Die
Varianten »venturi« kommen
ohne Motorpumpe zurecht,
bendtigen aber einen zusatzli-
chen Luftdruckanschluss.

P &y
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Gerate / Anmischgerate

1) Reproduzierbarkeit auf Knopfdruck
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Twister evolution Twister evolution
venturi
Das Gerat ohne Kompromisse ~Membranpumpe Bestechend guinstiges Venturi-Prinzip
* Intuitive Bedienung Das Gerat verfiigt Uber eine High-End-Gerat Gerate mit der Bezeichnung
* Reproduzierbarkeit auf leistungsfahige Vakuumpumpe. ¢ Intuitive Bedienung »venturi« kommen ohne
Knopfdruck * Reproduzierbarkeit auf Motorpumpe zurecht. Sie
* Hochste Flexibilitat Vorteil: Knopfdruck benotigen einen zusatzlichen
Lediglich ein Stromanschluss Luftdruckanschluss.

wird benotigt.

Programmierbarkeit Vorteile:
Die Gerate mit dem Beinamen » Hohe Reproduzierbarkeit
»evolution« verfligen Gber 100 « Schnelle Prozesse

individuell programmierbare « Standardisierte Herstellver-

Mischprogramme und zeich- fahren

nen sich durch eine intuitive * Maximale Qualitatstreue

Bedienung aus. » Anwenderfreundliche Bedie-
nung

« Universelles Einsatzspektrum
* Erfolgreiches und effizientes
Arbeiten

Zubehor finden Sie auf
der Seite 38.
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Gerate / Anmischgerate

Tastensymbole und Parameter

Vorspateln
Einbettmasse

Vorspateln

Gips

Vorvakuum

Drehzahl

Ruhrzeit

Nachvakuum

Drehrichtungs-

wechsel

Vakuumniveau

Vorspateln

Die zwei Vorspatelfunktionen
behandeln die zwei unter-
schiedlichen Massen Gips und
Einbettmasse individuell. Die,
fur das Expansionsverhalten
auBerst wichtigen Mischungs-
verhaltnisse, bleiben somit
stets erhalten.

Vorvakuum

Durch die chemische Reaktion
der Einbettmassenbestand-
teile kommt es wahrend des
Vorspatelns zur Gasbildung.
Diese unerwiinschten Reakti-
onsgase werden schon vor der
Hauptriihrzeit durch die Vorva-
kuumfunktion abgesaugt.

Drehzahl

Drehzahl von 150-450 1/min.
fur alle Standardanwendungen.
Die durchzugsstarken Motoren
der Twister halten mihelos die
eingestellten Rihrgeschwin-
digkeiten und zwar bei jedem
Material, jeder Fullmenge und
Bechergrole.

Technische Daten
Netzspannung
Schutzklasse nach IEC 536
Leistungsaufnahme

Forderleistung Vakuumpumpe / min

Drehzahl / min

Vakuum max. / Becherdruck abs.
Geratesicherung

Kabellange

MaBe (Bx H x T)

Gewicht
Vakuumdrosselung
Betriebsdruck

Ruhrzeit
Sekundengenaues Arbeiten

Nachvakuum

Manche Einbettmassen und
Gipse neigen dazu, auch nach
dem Hauptrihrgang nachzu-
gasen. Mit ihrem Nachvakuum
reduzieren die Twister auch
solche Gaseinschlusse, welche
sich nachtraglich an der Ober-
flache des Mischgutes bilden.

Drehrichtungswechsel

Flr eine bessere Benetzung
des Pulvers werden eventuelle
trockene Agglomerate (Zu-
sammenballungen) durch den
Drehrichtungswechsel einfach
aufgebrochen.

Vakuumniveau

Die Drosselung der Vakuum-
leistung auf ca. 80 % bewirkt
bei schwierigen Gipsen und
Silikonen eine Reduzierung von
Siedeblaschen.

Bezeichnung

Twister evolution, 100—-240 V
inkl. 500-ml-Becher und Riihrwerk

Twister evolution venturi, 100-240 V

inkl. 500-ml-Becher und Riihrwerk

Twister evolution
100-240V /50/60 Hz

1

180 VA

16|

100-450

= -890 mbar / = 80 mbar
5x20 /T4A (2 x)

2m (78.74 inch)

105 x 285 x 235 mm
(4.13x11.22 x9.25 inch)
= 5,2kg

70-100%

— Info -

E”"\
&« /

Tipp:
Gipsentfernung leicht
gemacht

Mit hartnackigen Gipsres-
ten verschmutzte Anmisch-
becher oder zugesetzte
Trimmerscheiben lassen
sich damit muhelos reini-
gen.

Einfach GO 2011 (siehe
Seite 150) in den Anmisch-
becher geben und je nach
Gipsmenge wirken lassen.
Die sofort einsetzende
Blaschenbildung zeigt den
Beginn des Reinigungsvor-

gangs.

Nach der Reinigung mit
GO 2011 kurz unter Was-
ser abspllen. Fertig!

Art. Nr.
1828-0000

1829-0000

Twister evolution venturi
100-240V /50/60 Hz

1

180 VA

241

100-450

= -880 mbar / = 90 mbar
5x20 /T4A (2 x)
2m(78.74 inch)

105 x 285 x 235 mm
(4.13%x11.22x9.25 inch)
=~ 4 kg

80% / 100%

5-6 bar
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n Der Klassiker
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« Einfache Bedienung
* Bietet alle Standard-
funktionen

* Héchste Flexibilitat _f’

Twister

Twister mit direkter
manueller Kontrolle

Das kompakte Vakuum-An-
mischgerat Twister ist fir alle in
der Zahntechnik Ublichen Ab-
form- und Modellmaterialien
einsetzbar. Einfach und schnell
werden alle Rihrparameter
eingegeben. Der leistungsstar-
ke Motor und die hochwertige
Vakuumpumpe garantieren
homogene und blasenfreie
Mischergebnisse bei zahntech-
nischen Gipsen, Einbettmassen
und Silikonen.

Regulierbares Vakuumniveau

Das zwischen 70 und 100%

regulierbare Vakuum verhindert
Siedeblaschen bei bestimmten

Gipsen und Dubliersilikonen.

Flexibel aufstellbar

Durch seine kompakten Maf3e

lasst sich der Twister flexibel
aufstellen, ob als Wand- oder
Tischgerat.

=
£

Technische Daten

Netzspannung

Schutzklasse nach [EC 536
Leistungsaufnahme

Forderleistung Vakuumpumpe / min
Drehzahl / min

Vakuum max. / Becherdruck abs.
Geratesicherung

Kabellange

MaBe (Bx HxT)

Gewicht
Vakuumdrosselung

Bezeichnung

Twister, 100-240V,
inkl. 500-ml-Becher und Riihrwerk

Cce

Das Zubehor zum Twis-
ter finden Sie auf der
Seite 38.

100-240V /50/60 Hz
1

180 VA

16|

100-450

~ -890 mbar / = 80 mbar
5x 20 / T4A (2 X)

2m (78.74 inch)

105 x 285 x 235 mm
(4.13x11.22x9.25 inch)

=~5,2kg
70-100%

Art. Nr.
1826-0000



Renfert Gerate / Anmischgerate

Der guinstige Qualitatslieferant

q3

« Einfache Bedienung

* Bietet alle Standard-
\ 3 funktionen
\—/) * Vakuum ohne mechani-

&

Twister venturi

Twister mit direkter
manueller Kontrolle

Das Gerat verflgt generell tber
dieselben Funktionen wie der
Twister. Der Unterschied besteht
lediglich in der Technologie der
Vakuumerzeugung. Wahrend
der Twister mit Motorpumpe
arbeitet, erzeugt der Twister
venturidas Vakuum mit Hilfe
von Druckluft.

Vorteil

Der Twister venturi nutzt die
vorhandene Druckluftquelle
des Labors und macht damit
eine Vakuumpumpe Uberflis-
sig, wodurch das Gerat nahezu
wartungsfrei und kostenglins-
tiger wird.

80% oder 100%
Vakuumniveau

Die Wahlmaglichkeit zwischen
80 und 100% Vakuumleistung
verhindert Siedeblaschen bei
bestimmten Gipsen und Dub-
liersilikonen.

Technische Daten

Netzspannung

Schutzklasse nach IEC 536
Leistungsaufnahme

Forderleistung Vakuumpumpe / min
Drehzahl / min

Vakuum max. / Becherdruck abs.
Geratesicherung

Kabellange

MaBe (Bx H xT)

Gewicht
Vakuumdrosselung
Betriebsdruck

Bezeichnung

Twister venturi, 100-240V,
inkl. 500-ml-Becher und Riihrwerk

sche Pumpe

Bequem Luftdruck
regeln und Luft filtern
mit Filterdruckregler,
Seite 23.

100-240V /50/60 Hz
1

180 VA

24|

100-450

=~ -880 mbar / = 90 mbar
5x 20 /T4A (2 x)

2m (78.74 inch)
105 x 285 x 235 mm
(4.13x11.22x9.25 inch)

=~ 4 kg

80% / 100%

5-6 bar
Art. Nr.
1827-0000
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Zubehor

Die Anmischbecher —
5 verschiedene
GréBen

Durchdachte Paddelgeometrie
Die durchdachte Paddelgeo-
metrie sorgt fiir ein optimales
Durchmischen. Durch den ge-
ringen Abstand zum Becher er-
fasst das Ruhrpaddel moglichst
viel Masse (A). Das Design des
Paddels sorgt dafir, das die
Masse gegen die Fliehkrafte
nach unten gedrickt wird (B).
Dort wird sie am Besten durch-
mischt (C). Es entsteht zudem
ein Uberdruck, der zusammen
mit dem Vakuum eventuelle
Luftblaschen aus der Masse
zieht.

Uberlaufschutz integriert
Alle Becher sind mit Mar-
kierungen fir die maximale

Twister-Alginat-
Anriihrbecher

Praziser Abdruck =

Qualitat im Ergebnis

Am Anfang steht der Abdruck,
dessen Qualitat die Basis flr die
spatere Arbeit des Zahntech-
nikers und des Zahnarztes ist.
Viel zu wichtig, um dabei die
Prazision dem Zufall zu tber-
lassen. Oftmals wird Alginat

Anrihrspatel Twister

Mit dem neuen Anruhrspatel fur
alle Becher der Twister-Reihe,
gibt es nun das optimale Werk-
zeug in puncto Vorspateln und
um die angemischten Massen
vollstandig aus dem Becher zu
schopfen. Denn der Spatel ist

in seiner geometrischen Form
exakt dem Rand der Twister-
Becher angepasst. Die Kanten

Stativ

* Macht lhren Twister zum
Tischgerat.

« Sichere Montage mit nur
wenigen Handgriffen.

* Flexibilitat und Ergonomie.

* Passt fur alle Twister.

Fillmenge versehen, so dass
Fehlnutzung eigentlich ausge-
schlossen ist. Dennoch weisen
die Becher oberhalb des Rihr-
werks noch eine Auffangzone
auf, so dass selbst versehentli-
ches Uberfiillen keine Auswir-
kungen hat. Ein Doppelventil (
verhindert schlieBlich das
Eindringen von Stauben und
Mischmaterial in die Vakuum-
pumpe. Dieses Ventil wird mit

. . i ¥ =
wenigen Handgriffen gewech- = r
selt und per Ultraschall bequem i
gereinigt. Das ist Ubrigens die . J
einzige Wartungsarbeit, die
notig ist.
Bezeichnung Zubehér Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.

65 ml 200 ml 500 ml 700 ml 1000 ml

Anmischbecher incl. Rihrwerk 1820-6500 1820-0200 1820-0500 1820-0700 1820-1001
Ruhrwerk 1820-6510 1820-0210 1820-0510 1820-0710 1820-1010
Anmischbecher 1820-6520 1820-0220 1820-0520 1820-0720 1820-1020

beiten auf ungenauen Arbeits-
unterlagen.

immer noch per Hand ange-
mischt. Darunter leidet jedoch
besonders die Verlasslichkeit
der Mischergebnisse. Die Masse
muss unbedingt homogen und
frei von Luftblaschen sein, sonst
erfolgen die anschlieBenden Ar-

Bezeichnung Art. Nr.
Anmischbecher Alginat, incl. Riihrwerk, 500 ml 1823-0500
Rihrwerk Alginat, 500 ml 1823-0510

sind abgerundet und schonen
damit den Becher. Der Griff ist
ergonomisch geformt und liegt
gut in der Hand. Seine Lange und
Stabilitat erlauben muhelos auch
das Arbeiten mit groBen Mengen
und dem tiefen 1000 ml Becher.

Bezeichnung Art. Nr. b

Anrlhrspatel 1821-0200

Bezeichnung Art. Nr.

Stativ 1821-0102 /
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Gerate / Ruttler

Immer auf der richtigen Frequenz

Vibrax

Vibrax verarbeitet sowohl
dannflissige als auch
zéhflussige Massen immer
optimal. Dieser Rittler ist von
Grund auf neu konzipiert
worden und besitzt nicht nur
ein optimales Vibrationsver-
halten, sondern ist auch in
der Handhabung eine intelli-
gente Lésung.

Stets passendes Vibrations-

verhalten

Zwei-Wellengerat: Feine
Vibration mittels Vollwelle,
starkere Vibration mittels
Halbwelle, fir jede Viskositat
die richtige Leistung.

Vier Intensitatsstufen zur
Feinjustierung: Fur alle
anfallenden AusgieBarbeiten
ausreichende Bandbreite.
Einfach einzustellen, immer
reproduzierbar.

Leise und Kippstabil

Kontrolliertes Arbeiten durch
hohe Standfestigkeit bei
geringster Vibrationsutbertra-
gung auf die Arbeitsflache.
Auch bei groBerem Kanten-
druck sehr kippstabil.

Ergonomisch

Grofe, einfach zu bedienen-
de Hebelschalter. Durch die
Anbringung an der Gerate-
vorderseite einfach zu bedie-
nen und schnelles Erkennen
der getroffenen Einstellun-
gen. Der Bediener kann sich
voll und ganz auf seinen
Abdruck oder seine Muffel
konzentrieren, die Geratebe-
dienung erfolgt intuitiv.

Der Vibrax ist sehr leicht zu
reinigen, sowohl die Gum-

mimatte als auch die Schalter
konnen flr die Reinigung
schnell entfernt und wieder
montiert werden. Runde,
glatte Oberflachen lassen
keinen Platz fur verschmutzte
Ecken und Kanten.

Zwei verschiedene Hartegra-
de der Gummimatte ermog-
lichen hohe Leistung auf der
Matte und verhindern etwa
ein Wegspringen des Loffels
von der weicheren Gummi-
kante.

Schwenkbare Vibrations-
kugel (optional) zum
punktuellen Anlegen von

Abformloffeln und Muffeln,
flr alle Situationen in denen
besondere Sorgfalt gefordert
ist.

Langlebig und wartungsfrei

+ Durch die Verwendung von
Elektromagneten wird eine
sehr hohe Lebensdauer bei
wartungsfreier Verwendung
und gleichbleibender Vibrati-
on erzielt.

Technische Daten
Netzspannung

230V, 50Hz / 120V, 50/60Hz

Frequenz bei 230 V 100 Hz
Leistungsaufnahme 150 VA (230V)/170 VA (120V)
Geratesicherung 2x 1,6 A(T)

MaBe (Bx HxT)

275 x 138 x 205 mm
(10.83x5.43 x8.07 inch)

Gewicht 6,5 kg

Kabellange 2 m (78.74 inch)
Bezeichnung Art. Nr.

Vibrax, 230V /  1830-0000,  Zubehdr Art. Nr.
120V 1830-1000 Vibrationskugel ~ 1830-0001
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Gerate / Trimmer

40

Flir jeden Anspruch den richtigen Trimmer

Renfert Qualitat auf
jeder Ebene

Alle Renfert Trimmer bieten Power pur:

folgende Vorteile: Alle Renfert Trimmer verfiigen

* Leistungsstarke Motoren mit uber Uberdurchschnittlich viel
bis zu 1.650 W (230 V). Motorleistung.

» Einfache und schnelle Rei- « MT3 1.300 W (230V),
nigung durch werkzeuglos 1.325W (120V)
abnehmbare Fronttiren. « MT plus 1.300 W (230 V),

* Robuste und langlebige 1.500 W (120 V)

Gehause. * MT2 1.630 W (230V)

+ MT3 promit 1.650 W (230 V),
1.500 W (120 V)

Mit jeder Trimmerscheibe einsetzbar
Wahlweise konnen die Renfert Trimmer

1.) mit einer teildiamantierten Scheibe = Marathon,
2.) volldiamantierten Scheibe = Infinity oder
3.) Siliziumkarbid-Scheibe = Klettfix

besttickt werden.

bestes Preis-
— Leistungs-Verhéltnis

In jeder Klasse _/
_

/@
\ .




Renfert Gerate / Trimmer

Bequemste und schnellste Reinigung:

Die stabile Front wird ohne Werkzeug per Schnellverschlisse mit
wenigen Handgriffen komplett entfernt. Das Spriihrohr ist ebenso
wie der Trimmertisch mit einem Handgriff gelost und kann sehr
bequem z.B. im Gipsloser GO 2011 eingelegt und gereinigt wer-
den. Die Wartung dieser Gerate ist ein Kinderspiel und ermdglicht
dadurch einen dauerhaften Werterhalt.

]
" i
w j
|‘-—-l-l'
MT3 MT3 pro MT plus MT2
Art. Nr. 230 V Version 1808-0xxx 1809-0xxx 1803-0xxx 1801-0000
120V Version 1808-1xxx 1809-1xxx 1803-4xxx -
Leistung 230 V Version 1.300 W 1.650 W 1.300 W 1.630 W
120V Version 1.325W 1.500 W 1.500 W -
Nass ° ° ° °
Trockenoption .
Gl Kunststoff Kunststoff Kunststoff Metall
(Kunststoff vs. Metall)
verstellung desTTisches 90°/98° stufenlos stufenlos stufenlos
Motorstopp . .
Soft Touch .
CEE; 13,2 kg 14,5 kg 12,7 kg 26,5 kg

(ohne Scheibe)
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MT3

Nasstrimmer.

Technische Details

+ Uberdurchschnittlich starker
Motor mit 1.300 W bei 230 V
(1325 W/120 V) fir max.
Abtrag.

« Einfache und schnelle
Reinigung durch werkzeug-
los abnehmbare Fronttur
(Schnellverschlisse).

* 100% korrosionsfreies,
robustes und langlebiges
Gehause.

* Kompakte Bauform erlaubt
optimale Integration in jeder
Arbeitsplatzumgebung.

« Schneller Wechsel des
Trimmertisch-Winkels tGber
praktischen Kippmechanis-
mus (90°/ 98°).

Bezeichnung

MT3 mit Klettfix Trimmerscheibe
MT3 mit Marathon Trimmerscheibe

O

—
pi
R —

=

JAHRE GARANTIE

Cce

f

v

* GroBer Turausschnitt und

ergonomische Bauweise ge-
wahrleisten hohen Arbeits-

komfort und freie Sicht.
 Geschlitzte Winkellinien:

leichte Fihrung der Gips-

modelle ohne Anhaften.

« Sicherheit: Motor- und Wasser-
stopp durch Schutzschalter

beim Offnen der Fronttir.

Art. Nr.
230V

1808-0000
1808-0500

Art. Nr.
90-120 vV

1808-1000
1808-1500

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Motorleistung P1
Motorleistung P2
Drehzahl 1/min

Wasserverbrauch max./min
Mind. erforderlicher Wasserdruck
bei 61/min

@ Wasserablaufschlauch

Lange Wasserablaufschlauch
MaBe (BxHxT)

Gewicht ohne Scheibe

Gerauschpegel nach
DIN 45635-01-KL3

Kabellange

Verstellbarer Trimmertisch:

Beim MT3 kann sehr rationell und
einfach zwischen zwei Neigungswinkel
gewahlt werden: 90° und 98°.

230V, 50Hz / 120V, 60 Hz

1.300W (230V), 1.325W (120V)
1.300W (230V), 1.325W (120V)
900 W (230V), 1.000 W (120 V)

2.900 1/min (50 Hz)
3.400 1/min (60 Hz)

7 1/min
min.1 bar - max. 5bar

35 mm

1,5m

305 x 330x410mm
12.01x12.99x 16.14 inch

13,2 kg
74 dB(A)

2m
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Gerate / Trimmer

Der neue Mafstab bei Nasstrimmern

MT3 pro

Leistungsstark Nasstrimmen.

» Maximale Motorleistung mit
1.650W bei 230V (1.500W
bei 120V) — trimmen auch
unter hartesten Bedingungen.
Einfache und schnelle
Reinigung durch werkzeug-
los abnehmbare Fronttiir
(Schnellverschlisse).
Sicherheit dank elektroni-
schem Schellstoppsystem und
Langlebigkeit durch Uberhit-
zungsanzeige via LED.

100% korrosionsfreies,
robustes und langlebiges
Gehause.

Stufenlos verstellbarer Trimmer-
tisch mit Winkellinien (fir jede
Modellsituation einstellbar).
Individuelle Wasserzufluss-
Regulierung und automati-
sche Wasserstoppfunktion
(Magnetventil).

Bezeichnung

MT3 pro
mit Klettfix Trimmerscheibe

MT3 pro
mit Marathon Trimmerscheibe

Ein Plus an Sicherheit

Sobald der MT3 pro abgeschal-
tet wird, bremst er aktiv die
Trimmscheibe — ein deutliches
Plus an Arbeitssicherheit.
Gleichzeitig sorgt die Uber-
hitzungsanzeige nicht nur fur
eine hohere Lebensdauer des
Gerats, sondern auch fur mehr
Sicherheit im Arbeitsprozess.

Art. Nr. Art. Nr.
230V 90-120V
1809-0000 1809-1000
1809-0500 1809-1500

Folientaste

Der MT3 pro wird bequem
und sicher tber die hermetisch
dichte Folientaste auf der Ge-
hauseoberseite eingeschaltet.

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Motorleistung P1
Motorleistung P2
Drehzahl 1/min

Wasserverbrauch max./min
Mind. erforderlicher Wasserdruck
bei 6 [/min

@ Wasserablaufschlauch

Lange Wasserablaufschlauch

MaBe (BxHxT)

Gewicht ohne Scheibe

Gerauschpegel nach
DIN 45635-01-KL3

Kabellange

Cce

230V, 50Hz, 120V, 60 Hz
1.650 W (230V), 1.500 W (120V)
1.650 W (230V), 1.500 W (120 V)
1.200 W (230V), 1.100 (120 V)

2.900 1/min (50 Hz),
3.400 1/min (60 Hz)
7 1/min

min. 1 bar — max. 5 bar

35 mm
1,5m

305x330x410 mm
12.01x12.99x%x 16.14 inch

14,5 kg
74 dB(A)

2m
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Gerate / Trimmer

n Das Multitalent zum Nass- oder Trockentrimmen
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MT plus

Der MT plus ist ein kompakter

und sehr leistungsstarker
Modelltrimmer, der im
Nass- oder Trockenbereich
eingesetzt werden kann.
Die Power-Maschine leistet
1.300 W (bei 230 V) bzw.
2,0 hp (bei 120 V). Damit
wird auch der hérteste Gips
spielend abgetragen.

Technische Details

+ Gehause: neuer Spezialwerk-
stoff (PU = Polyurethan) ist
gerauschdammend, leicht
und resistent.

« Trimmertisch: werkzeuglos
abnehmbar; mit Prazisions-
justierung und KFO-Winkel-
linien.

+ Wassereinstellung: individu-
elle Dosierung der Wasser-
menge flr optimale Reini-
gung.

« Sicherheit: Motor- und Was-

serstopp durch Schutzschalter

beim Offnen der Fronttir.

* Motor-Power: 1.300 W
(bei 230 V) bzw. 2,0 hp
(bei 120 V) garantieren
maximale Durchzugskraft.

« Ergonomie: ergonomische
Arbeitshaltung durch Schrag-
lage des MT plus.

Bezeichnung Art. Nr.

MT plus (incl. Klettfix Trimmerscheibe), 230 V 1803-0000
MT plus (incl. Klettfix Trimmerscheibe), 120 V 1803-4000
MT plus (incl. Klettfix Trimmerscheibe), 100 V 1803-5000
MT plus (incl. Marathon Trimmerscheibe), 230 V 1803-0500
MT plus (incl. Marathon Trimmerscheibe), 120 V 1803-4500
MT plus (incl. Marathon Trimmerscheibe), 100 V 1803-5500
Marathon Trimmerscheibe fiir MT plus (teildiamantiert) 1803-2000
Infinity Trimmerscheibe fir MT plus (volldiamantiert) 1803-3000

Nass oder trocken

Mit wenigen Handgriffen kann
der Trimmer von Nass- auf
Trockenbetrieb umgeristet
werden. Das Innendesign ist
so ausgelegt, dass es den Stro-
mungsverhaltnissen im Nass-
und Trockenbetrieb optimal
gerecht wird.

Technische Daten
Netzspannung
Stromaufnahme
Motorleistung P1

Motorleistung P2
Drehzahl 1/min.

Wasserverbrauch max. / min.
mind. erforderlicher Wasserdruck
bei 6 |/min

@ Wasserablaufschlauch

MaBe (Bx H xT)

Gewicht

Gerauschpegel
nach DIN 45635-01-KL3

Kabellange

JAHRE GARANTIE

Cce

230V, 50 Hz / 120V, 60 Hz
6,5A(230V), 13A(120V)
1.300 W (1.74 hp), 230 V
1.500 W (2.01 hp), 120 V

900 W (1.21 hp), 230V
1.080 W (1.45 hp), 120V
2.820 1/min (230 V)
3.400 1/min (120 V)

9l

1 bar (14.5 psi)

@ 35 mm (1.38 inch)

298 x 318 x 412 mm
(11.74x12.53 x 16.23 inch)
12,7 kg

74 dB (A)

2m(78.74 inch)
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Der High-Level Nasstrimmer fiir Prazisionsmodelle 1

MT2

Das Kraftpaket MT2 ist ein
Gipstrimmer der Spitzen-
klasse. Die optimale und
hochwertige Kombination
von Leistung, Technik und
Ergonomie setzt MaBstédbe
bei den Nasstrimmern.

Technische Details
Laufruhiger, durchzugsstarker
Elektromotor.

Schutzschalter unterbricht
Strom- und Wasserzufuhr
beim Offnen der Fronttiir.
Einzigartig: elektronischer
Schnellstopp der Trimmer-
scheibe durch Disc-Stop-
System (DSS).

Sehr groB3e Arbeitsflache
und breiter Schleifausschnitt.
Lasergravierte Winkellinien
fir KFO-Technik auf dem
90°-Tisch.

Exakte 90°-Einstellung durch
individuelle Prazisionsjustie-
rung.

Individuelle Wassereinstel-
lung bis zu 9 |/min.

Zwei Trimmertische in 90°
und 98°-Neigung enthalten.
Tischwechsel ohne Werk-
zeug.

Werkzeugloser Schnellver-
schluss der abnehmbaren
Fronttur.

Korrosionsfreies Edelstahlge-
hause und Aluminiumguss.
Innen- und AuBenflachen
sind sehr glatt und schutzbe-
schichtet.

Mit einem Handgriff ab-
nehmbares Sprihrohr fur
wirksame Spulung. Absolut
wasserdicht durch spezielle
Dichtprofile.

Das Renfert Trimmer-
scheiben-Sortiment
finden Sie auf den
Seiten 46-47.

Bezeichnung
MT2 (ohne Trimmerscheibe), 230 V

Klettfix Trimmerscheibe fiir MT2, 5 St. (3 x K80, 2 x K120)
Marathon Trimmerscheibe fiir MT2 (teildiamantiert)
Infinity Trimmerscheibe fiir MT2 (volldiamantiert)

Siliziumkarbid-Scheibe Klettfix,
teildiamantierte Marathon-
Scheibe oder volldiamantierte
Infinity-Scheibe zusatzlich
lieferbar.

Art. Nr.

1801-0000
1801-1000
1801-2000
1801-3000

Technische Daten
Netzspannung
Stromaufnahme
Motorleistung P1
Motorleistung P2

Drehzahl 1/min.
Wasserverbrauch max. / min.
mind. erforderlicher Wasserdruck
bei 6 |/min

@ Wasserablaufschlauch
Lange Wasserablaufschlauch
MaBe (Bx HxT)

Gewicht

Gerauschpegel
nach DIN 45635-01-KL3

@ Schlauchstutzen innen
@ Schlauchstutzen auBen
Kabellange

Kraftvoll und
zuverldssig ]

JAHRE GARANTIE

| ce

230V, 50 Hz

7.2A
1.630 W (2.186 hp)
1.200 W (1.609 hp)
2860

9l

1 bar (14.5 psi)

35 mm (1.38 inch)
1,5m (59.06 inch)

334 x 320 x 456 mm
(13.16x12.61x 17.97 inch)

26,5 kg
74.dB (A)

29 mm (1.14 inch)
35-40 mm (1.38-1.58 inch)
2m (78.74 inch)

45



Gerate / Trimmer - Zubehor

n Diamantierte Trimmerscheiben

Infinity

Die volldiamantierte Scheibe
fur MT1, MT2, MT plus, MT3
und MT3 pro erflllt héchste
Anspriiche beim Trimmen
von Gipsmodellen.

* Geschlossene Diamant- .
oberfliche. Technische Daten

« Extrem widerstandsfahig. max. Drehzahl  3.400 1/min

* Hohe Abtragsleistung bei
Superhartgipsen.

* Geringste Abnutzung sorgt
fiir jahrelangen Einsatz.

+ Tragerscheibe Edelstahl.

Lieferformen
siehe Tabelle unten

Schleifleistung und
Standzeit siehe Seite 47.

Marathon

Die teildiamantierte Trimmer-
scheibe fur MT1, MT2, TT2,

MT plus, MT3 und MT3 pro .
mit aggressivem Schleifver- Technische Daten
halten. max. Drehzahl 3.400 1/min

 Galvanisch beschichtete
.Diamantinseln”.

« Effektiver Abtrag bei allen
Gipsklassen.

+ Optimale Nutzung zum I f
Trockentrimmen. ( n o )

* Geringer Anpressdruck.

Lieferformen
siehe Tabelle unten

« Hohe Lebensdauer. Diamantscheiben sind
+ Tragerscheibe Edelstahl. wérmeempfindlich:

* Keine Einbettmasse
Die Marathon ist mit dem trimmen!

entsprechenden Umbausatz flr * Keine Metalle trimmen!
verschiedene Trimmerfabrikate

erhaltlich. .
Welche Trimmerscheibe @ Trimmerscheibe Klettfix Marathon Infinity
fiir welchen Trimmertyp?  (cm/inch) (Siliziumkarbid) (teildiamantiert) (volldiamantiert)
Grundversion Nachfuillpackung Lieferform: Lieferform:
Lieferform: Lieferform: 1 x Marathon 1 x Infinity
5 x Klettfix 5 x Klettfix

(3 x 80er Kornung, (80er oder 120er
2 x 120er Kérnung) Kérnung)

+ Tragerscheibe

MT3 (pro) 23,4/9,22 1803-1001 1803-1100 (K80) 1803-2001 1803-3001
1803-1200 (K120)

MT plus 23,4/9,22 1803-1000 1803-1100 (K80) 1803-2000 1803-3000
1803-1200 (K120)

MT2 25,4/10,0 1801-1000 1801-1100 (K80) 1801-2000 1801-3000
1801-1200(K120)  (auchTT2)

MT1 21,0/8,27 1800-1000 1800-1100 (K80) 1800-2000 1800-3000

1800-1200 (K120)
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Trimmerscheibe mit Schnellwechsel-Funktion

Klettfix

Die schnell wechselbare
Siliziumkarbid-Scheibe mit
Mikroklette.

Eine preisglinstige Alterna-
tive fir den Einsatz am MT1,
MT2, MT plus, MT3 und MT3
pro (bei Verwendung als
Nasstrimmer).

Scheibenwechsel ist
Sekundensache

Oft missen an einem Trim-
mer verschiedene Gipsklassen
getrimmt werden. Auch die
Anspriiche an die Oberflachen-
glatte sind nie gleich. Kein Pro-
blem mit der Klettfix-Scheibe.
Auf einer Tragerscheibe mit
Mikroklette wird die Trimmer-
scheibe sehr einfach und
schnell befestigt bzw. gelost.

Die Vorteile liegen auf der

Hand:

« Gutes Schliffbild: Variabler
Einsatz grober (Korn 80) und
feiner (Korn 120) Trimmer-
scheiben.

+ Hohe Abtragsleistung
(9,5 g Superhartgips/sec.)

» Werkzeugloser Wechsel in
kirzester Zeit.

* Individuelle Anpassung des
Trimmers.

« Glnstige Anschaffungskosten
-> geringe Kapitalbindung.

* Bei Beschadigung durch
falschen Einsatz nur geringer
Verlust.

Trimmerscheiben: Art. Nr.
Schleifleistung,

Standzeit

Klettfix 80 1803-1100
Klettfix 120 1803-1200
Marathon 1803-2000
Infinity 1803-3000

* Beispiel-Rechnung

Die Oberflache der Scheibe be-
steht aus einer hochresistenten
Siliziumkarbid-Schicht fiir den
Einsatz bei Gipsmodellen aller
Klassen und ermoglicht sogar
das muhelose Beschleifen von
Einbettmasse.

Der Wechsel einer Klettfix-
Trimmerscheibe ist genauso
schnell wie der Werkzeug-
wechsel am Handstlck
moglich. Die Scheibe ist dann
unverrlckbar fest und der
Rundlauf einwandfrei.

Die Alternative:

* Hohe Abtrags-
leistung

* Variabler Einsatz

* Glnstige An-
schaffung

)

Technische Daten
max. Drehzahl

Lieferformen
siehe Tabelle Seite 46

Einsatzweise Materialsorte

Nass Gips und Einbett-
masse

Nass und Trocken  Gips

Nass Gips

Schleifleistung
pro Sekunde bei
gleichem Andruck

9,59
8,59-10,5¢g
7,89-9,99

3.400 1/min

~
Achtung:
Klettfix-Scheiben dtirfen
nur beim Nasstrimmen
eingesetzt werden!
.

Gipsmenge
(Superhartgips)

18 kg

1.000 kg

1.700 kg

Kostenumlage

pro Modell

anhand der
Anschaffungspreise
der Trimmerschei-
ben =:*

= 0,0348 USD
0,029 EUR

= 0,0336 USD
0,028 EUR

= 0,0312 USD
0,026 EUR
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Umstandlicher Einsatz des Handstlicks

Das Beschleifen von Zahnkrénzen

Einige Nachteile dieser Arbeitsweise

Die Vorbereitung von Zahnkranzen sieht in einigen Labo-
ren noch so aus, dass sie zunachst mit einem Trimmer
vestibular und anschlieBend mit einem Handsttck und
einer groben Gipsfrase lingual bzw. palatinal bearbeitet
werden. Daraus ergeben sich u.a. folgende Nachteile:

GroBer Zeitaufwand

Die relativ geringe Abtrags-
leistung eines Handstlickes
verlangsamt diesen Prozel3 bei
geringerer Ergebnisqualitat.

Bruchgefahr

Durch die schwachere Ab-
tragsleistung muss der Tech-
niker mehr Kraft aufwenden,
dadurch ist eine Kontrolle einer
durchgehenden Gipsstarke des
Zahnkranzes nicht moglich.
Zusatzlich muss der Zahnkranz
fest in der Hand gehalten
werden, diese Spannung ist
gefahrlich fir das Objekt.

Die elegante L6sung:

Die Verwendung des Zahnkranzfrasers
Millo pro vermeidet nicht nur o.g. Nach-

teile, sie bietet sogar noch weitere Vorteile.

Hohe Staubbelastung

Nicht nur wird die Arbeit durch
die Staubwolke erschwert,
auch das Labor insgesamt wird
unnotig verschmutzt.

Ungenauigkeiten

Der eigentliche Vorteil, die
Beweglichkeit, wird in diesem
Zusammenhang zum Nach-
teil. Die Ergebnisse lassen sich
nicht reproduzieren und die
angestrebte konische Form
der Stiimpfe (glnstiger beim
Abheben) ist mit dem Hand-
stlick selten in der moglichen
Qualitat erreicht. Die Oberfla-
che ist unregelmaBig.

Hohe Wartungskosten fur
das Handstuck

Handstiicke werden in der
Regel fur viele Anwendungen
eingesetzt, dessen Verschleil3
und Verschmutzung wirkt
sich allerdings negativ auf die
relativ hohen Wartungskosten
aus. Das Zahnkranzfrasen ist
eine ungeeignete und war-
tungsintensive Aufgabe fir
das Handstlck.
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Gerate / Zahnkranzfraser

Rationell zum Spitzenmodell

Millo pro / Millo

Dieser Zahnkranzfréser
optimiert den Modellher-
stellungsprozess durch
Steigerung von Qualitdt und
Sicherheit bei der Herstellung
von Sdgeschnittmodellen.
Mit u.a. mehr als 60% Zeit-
vorteil beim Beschleifen eines
Zahnkranzes rentiert sich der
Millo (pro) schon bei wenigen
Zahnkrénzen pro Tag.

Ungehindertes Abheben

der Stumpfe

Durch die konische Form des
Zahnkranzes wird das Abheben
vom Sockel zum Kinderspiel.
Unterschnitte und zu raue

Q]
U
\\j\____“

Oberflachen von Handstuick-
frasern oder Sandpapierwalzen
gehoren der Vergangenheit an.
Glatte Flachen erleichtern das
Abheben zusatzlich. Bruchge-

fahr ist nahezu ausgeschlossen.

Sauberes und sicheres

Arbeiten

* Arbeitsplatze und Labor blei-
ben beim Vorbereiten eines
Zahnkranzes stets sauber,
dank der Anschlussmoglich-
keit an eine Absauganlage.

* Modellfihrung mit beiden
Handen unterstitzt die Pro-
zesssicherheit.

JAHRE GARANTIE

Cce

In jeder Situation optimal

* Fraserhoheneinstellung
(Millo pro) fiir bequemes
Bearbeiten des Zahnkranzes
auch bei schwierigen
Zahnstellungen. 17,5 mm
Hohendifferenz moglich,

Technische Daten
Gewicht
MaBe (Bx H xT)

Netzspannung
Drehzahl / min

Bezeichnung

Millo pro, 230V / 120 V
Millo, 230V / 120 V
Zubehér

Fraser kreuzverzahnt

Fraser konisch schragverzahnt
(im Lieferumfang enthalten)

Fraser zylindrisch, kreuzverzahnt

dadurch auch Bearbeitung
aller gangigen Modellsysteme
moglich.

+ Feine, wie auch grobe Ver-
zahnung der Fraser wahlbar,
fur den gewtinschten Materi-
alabtrag.

5,7 kg
252 x 214 x 207 mm
(9.92 x8.43 x8.15 inch)

230V (50Hz) / 120V (60Hz)
2770 (50 Hz) / 3350 (60 Hz)

Art. Nr.
1805-0000 / -1000
1804-0000 / -1000

1806-0001
1806-0002

1806-0003
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Exakt maBhaltige und parallele Pinbohrungen

* Schneller Bohrer
* Prézise Lécher

» Optimaler Halt _“.

Top spin

Das automatische Laser-
Pinbohrgerét garantiert
héchste Bohrprézision und
erméglicht eine entspannte
Arbeitshaltung im Sitzen
oder Stehen.

Das leichte, widerstandslose
Bohren mit dem sehr leistungs-
starken Motor bei 16.000
1/min. ist auch bei extraharten
Gipsen dauerhaft gewahrlei-
stet. Das Ergebnis: der Durch-
messer der Bohrung ist enger,
passgenauer und wesentlich
gerader.

Das Gehause

* Pulverbeschichtetes Aluguss-
gehause.

» Kompakte Ausfuhrung mit
hoher Standsicherheit.

Zwei Arbeitspositionen durch
drehbaren Gehauseful3:
« parallel zur Tischebene
« 16° nach vorn geneigt.

Ergonomie unterstitzt
prazises Arbeiten

Der Techniker kann das Modell
bequem in Position halten

und die Bohrung ohne Ver-
wacklungen fihren, zumal die
Leichtigkeit des Bohrens keine
Anstrengung erfordert. Mithilfe
des prazisen Laserpunkts kann
er von oben auB3erdem die
optimale Position fur die basale
Bohrung bestimmen.

WA

Achtung:

Top spin darf nur mit Ori-
ginal Renfert-Pinbohrern
betrieben werden

(siehe Seite 113)!

Das Renfert Pin-Sor-
timent finden auf auf
den Seiten 105-112.

Technische Daten
Netzspannung

Leistungsaufnahme
Drehzahl / min
Kabellange

MaBe (Bx HxT)

Gewicht

HM-Bohrer mit Schaft
Tischhub stufenlos
Laser Klasse

Bezeichnung
Top spin, Pinbohrgerat, 230V,

JAHRE GARANTIE

Cce

230V, 50Hz /
115V, 60 Hz

150 W

16.000

230V:2m (78.74 inch)
115V: 2,5 m (98.43 inch)
166 x 322 x 149 mm
(6.54 % 12.69x5.87 inch)

= 5,1kg

@ 3 mm (0.12 inch)
0-12 mm (0-0.47 inch)
2

Art. Nr.
1835-0000

incl. 1 Stufenbohrer 2, 0/3,0 mm (0,08/0,12 inch)

Top spin, Pinbohrgerat, 115V,

1835-4000

incl. 1 Stufenbohrer 2, 0/3,0 mm (0,08/0,12 inch)



Renfert Gerate / Pinbohrer

Details

Der Modelltisch

* Leichtgangiger Modelltisch.
+ Doppelte Fihrung fur
hochste Prazision.
Perforationen zur Abflihrung
von Bohrstaub.

Einfach entnehmbare
Sammelschale flr Gipsstaub
unterhalb des Tisches.
Individuelle, stufenlose
Bohr-Tiefeneinstellung Uber
Randelschraube von 0-12 mm
(0-0,47 inch).
Rutschsichere, ebene Ober-
flache.

Der Laserstrahl
« Lichtstarker, feiner Laser-
punkt.

« Auf allen Gipsfarben und - Info —

Oberflachen sehr gut
erkennbar.
+ Exakte Abstimmung zum Wesitere wertvolle Tipps
Pinbohrer. zum Thema Pin-Bohren
finden Sie in der Renfert-
Fibel ,Das Meistermodell”
oder unter:
www.renfert.com.
.
Der Pinbohrer
» Optimaler Zugang durch
Anheben und Fixieren des
Modelltisches.
* Werkzeugloser Bohrerwech-
sel durch Schnellspannvor-
richtung.
* 3 mm Spannzange, leicht
wechselbar.
* Schutz durch wirkungsvolle
Abdichtung gegen Gipsstaub. , .
« Arretierung der Motorwelle Die Renfert Pin-
bei Bohrerwechsel. bohrer finden Sie

auf Seite 113.

Die Funktion

+ Nach Betatigung des Haupt-
schalters ist das Gerat im
Stand-by-Modus.

+ Beim Herunterdrlicken des
Tisches lauft die Bohrspindel
an.

* Beidseitige Gegenhalter am
Gehause sorgen fur leichtes
und entspanntes Bohren.

* Auslegung fur stehende
und sitzende (16° geneigt)
Arbeitsposition.

* Freie Sicht auf das Modell.
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Mobile Stereo-Mikroskopie fiir filigrane Arbeiten

Mobiloskop S

Das Stereo-Mikroskop mit
Schwenkarm ist far Prazisi-
onsarbeiten und optimale
Detailkontrolle eine unver-
zichtbare Hilfe. Es ist flexibel
schwenkbar und somit von
mehreren Arbeitspldtzen aus
nutzbar. Durch diese Vergré-
Berungsméglichkeit kén-
nen héchste Anspriiche an
Passungen, Randschlisse und
Préparationsgrenzen in der
Zahntechnik erfillt werden.

Technische Details

« Individuell in alle Richtungen
schwenkbar (360°). Dadurch
auch fur mehrere Arbeitsplatze
geeignet.

« Stufenlose Einstellung der Ar-
beitsposition durch flexiblen
Gelenkarm.

+ Pupillenabstand individuell
von 40-72 mm (1,58-2,84
inch) einstellbar.

* Beidseitiger Dioptrie-Aus-
gleich, dreidimensionale
Sicht. 5- oder 10-fache
VergroBerung moglich.

Gelenkarm

Durch den gro3en Aktionsra-
dius des Gelenkarmes ist das
Mobiloskop S auch fiir mehrere
Techniker nutzbar. Uber drei
Gelenke kann jede Arbeits-
position individuell eingestellt
werden.

JAHRE GARANTIE ,r’ F ,
'] "f
ce //
/
'
8 |
* Gute Ausleuchtung des Technische Daten

Sichtfeldes von zwei Seiten
durch zwei schwenkbare
Arbeitslampen oder zwei
Glasfaserlichtleiter moglich
(siehe Seite 53).

« Ca. 15cm (5,91 inch)

Strahlengang (abgewinkelt)
Sehfeld-Durchmesser

Scharfentiefe

45°

5x: 44 mm (1.73 inch)
10x: 22 mm (0.87 inch)
5x: 22 mm (0.87 inch)
10x: 10 mm (0.39 inch)

Arbeitsabstand fiir bequeme Arbelitsabstand 150 mm (5.91 inch)
Arbeitshaltung und optima- Gewicht =3kg
len Aktionsradius.
+ GroBes Sichtfeld mit hoher Bezeichnung Art. Nr.
Tiefen- und Randscharfe. Mobiloskop S mit Schwenkarm Standard 2200-0802
Mobiloskop S mit Schwenkarm lang 2200-0602

Lieferumfang: jeweils komplett mit Schwenkarm und Mobiloskopkopf
(ohne Beleuchtung).

/% /%
2200-0801 2200-0601

Bezeichnung Art. Nr.

Gelenkarm Stan-  2200-0801
dard (fir bis zu 4
Arbeitsplatze)

Gelenkarm lang  2200-0601
(fur bis zu 6
Arbeitsplatze)
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Zubehor

JAHRE GARANTIE
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Info

die Objekte erkennen. Die
Lichtquelle sollte von zwei
Seiten einstrahlen, um eine
Schattenbildung zu verhin-
dern.

Beleuchtung

Ein Mikroskop sollte im-
mer mit einer zusatzlichen
Beleuchtung ausgestattet
sein. Von der Helligkeit und
der Zentrierung des Lichtes
hangt es ab, wie genau Sie

Mikroskop-
Beleuchtung

Diese Kaltlichtquelle unter-
stltzt das dreidimensionale
Sehen unter dem Mikroskop.

Zwei Glasfaser-Lichtleiter
transportieren die in drei Stufen
regulierbare Helligkeit in das
Sichtfeld. Durch die Einstrah-
lung von zwei Seiten wird der
Arbeitsbereich kontrastreich
und ohne storende Schatten
ausgeleuchtet. Beide Lichtleiter
sind mit einer Fokussieroptik
ausgerustet. Passt mit wenigen
Handgriffen an alle Renfert-
Mikroskope. Samtliche Mon-
tageteile sind im Lieferumfang
enthalten.

Lampenadapter

Zur einfachen Montage am
Mobiloskop S. Die Lampen
sind einzeln schwenk- und
schaltbar. Durch beidseitige
Ausleuchtung des Betrach-
tungsobjektes entsteht eine

Technische Daten
Netzspannung

Betriebsspannung
Stromaufnahme
MaBe (Bx H xT)

Gewicht

Bezeichnung

Lampenadapter incl. Netzteil, 230 V
Lampenadapter incl. Netzteil, 110 V
Lampenadapter incl. Netzteil, 240 V

Kaltlicht Mikroskop Beleuchtung
230V
120V

Technische Daten
Netzspannung
Nennspannung
Leistungsaufnahme
Lampen-Nennleistung
MaBe (Bx HxT)

Gewicht

Remberti

1,5-fach vergréBernde Lupen-
brille mit wegklappbarem
Lupenteil.

* Nur 38 g leicht, fur storungs-
freies Arbeiten.

* Reflektionsfreie Optik durch
vergltete Mineralglaser.

* Arbeitsabstand zwischen 12
und 35 cm maglich.

» Wegklappbares Lupenteil fur
flexible Anwendung.

schatten- und spiegelfreie
Oberflache.

230V,50Hz / 110V, 60 Hz /
240V, 50 Hz

12 VAC

0,8A

185 x 80 x 60 mm
(7.29x3.15 x 2.36 inch)

~880g

Art. Nr.

2200-0501
2200-1501
2200-2501

q3

JAHRE GARANTIE

Art. Nr.
2200-3000
2200-4000

230V,50Hz / 120V, 60 Hz
8V

24 VA

20W

130 x 125 x 200 mm
(5.12x4.93 x 7.88 inch)

= 1,6 kg

* Auch fur Brillentrager geeig-
net (keine Befestigung an der

Brille).
Bezeichnung Art. Nr.
Remberti silber 1262-0001
Ersatzglas links,  1262-0100
Stlick
Ersatzglas rechts, 1262-0200
Stlick
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Gerate / Wachstechnik

Rationelle Wachstechnik ...

K+B Technik

Verzug des Wachses gegen Null minimieren
Das Wachs erfahrt keine Temperaturschwankungen
und daher keine Kontraktionen.

Das filigrane Verarbeiten
verschiedener Wachse
gleichzeitig wird durch dieses
System perfekt unterstdtzt:
Alle Wachse sind individuell
vorbereitet, die passende
Instrumentenspitze ist schnell
eingesetzt, die optimale
Temperatur der Spitzen er-
mdéglicht ein ergonomisches
Arbeiten. Die Qualitét er-
reicht unschlagbare Héhen.

20% Zeitersparnis
Das Instrument
erkaltet standig und
muss immer wie-

30% Zeitersparnis
Die drei standig wie-
derholten Etappen

Bunsen-Wachs-Mo-

dell werden verkirzt der erhitzt werden.
auf die schnellere Dieser Ablauf entfallt
Abfolge von Vario E - mit dem Waxlectric
Modell. komplett!

Doppelt so schnell modellieren!

(1) Hotty LED (2) GEO Dip (3) VarioE (4) GEO Avantgarde
In nur 10 Sekunden ist Optimiert hervorragend die Enorme Zeitersparnis Modellierwachse
durch Tauchen das Wachs- Vorteile des Kappchentau- (kein mehrfaches Halten Diese Wachse sind exakt
kappchen in optimaler chens. des Instruments Uber den auf diese werkstoffscho-
Dicke erstellt. Bunsenbrenner mehr notig) nende Technologie mit
und deutliche Qualitatsver- idealen Modelliereigen-
besserung durch minimierte schaften abgestimmt.

Kontraktion.
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... Qualitat, Ergonomie & Effizienz steigern

Prothetik

Zundchst mussen groBBe Men-
gen an Wachs auf das Modell
libertragen werden, dann
beginnt die filigrane Arbeit.
Der Techniker erhélt mit
diesem System ein perfekt
abgestimmtes Werkzeug, das
in beiden Phasen das Opti-
mum erméglicht.

30% Zeitersparnis
Die vier standig wie-
derholten Etappen
Bunsen-Wachs-
Bunsen-Modell fallen
komplett weg. GroBe
Mengen Wachs
konnen vom Wax-
profigeschopft und
direkt auf das Modell
Ubertragen werden.

(A) Waxlectric
Elektrische Modellation
und Aufwachstechnik
Die Instrumentenspitze
wird elektronisch auf einer
konstanten Temperatur
gehalten. Die Temperatur-
verteilung auf der Spitze
ist gleichmaBig.

=

Verzug des Wachses gegen Null minimieren

Das Wachs erfahrt keine Temperaturschwankungen

und daher keine Kontraktionen.

Doppelt so schnell modellieren!

(1) Waxprofi
Elektronisch geregeltes
Warmebecken fiir die

optimale Verarbeitungstem-

peratur und Konsistenz des
Basiswachses (fllssig bis
streichfest).

(2) GroBes Wachsmesser
Speziell flr die Prothetik
entwickelt. Erlaubt die Ent-
nahme groBer Wachsmen-
gen aus dem Waxprofiund
ist als filigranes Instrument
genau fur die Anforde-
rungen bei der Ausmodel-
lation designt.

20% Zeitersparnis
Das Instrument
erkaltet standig und
muss immer wie-
der erhitzt werden.
Dieser Ablauf entfallt
mit dem Waxlectric

komplett!
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Waxlectric I + Il

Komfortables und prézises
Arbeiten sowie spannungs-
freies Wachsmodellieren
durch die exakt eingestellte,
konstante und gleichméBig
verteilte Temperatur der
Instrumentenspitze. Enorme
Zeitersparnis, weil das Auf-
wdédrmen von Instrument und
Material komplett entféllt.

Qualitat, Schnelligkeit und
Komfort durch:

+ 20% Einsparung der Mo-
dellierzeit, weil das separate
Erhitzen der Instrumente
komplett entfallt.

50% Einsparung der Mo-
dellierzeit (doppelt so schnell
modellieren) in Kombination
mit Waxprofiin der Pro-
thetik oder Vario E in der
K+B Technik, weil auch das
separate Erhitzen der Wachse
komplett entfallt.

Keine Kontraktionen im Mo-
dell, weil das Wachs weder
Uberhitzt noch verbrannt
wird.

Bessere Konzentration auf
das Modell und weniger auf
die Werkzeuge und Instru-
mente seitens des Technikers.

« Komfortables Arbeiten

am Modell, da Wachs und
Messer stets in der optima-

len Bearbeitungstemperatur
bleiben.

Temperatureinstellung
+ Komfortable und intuitive

Bedienlogik.

* Einstellung gradgenau

(Celsius oder Fahrenheit).

* Per einfachem Tastendruck

pro Kanal 3 Temperaturen
dauerhaft speichern und
sofort abrufen.

« Tageslichttaugliche 3-stellige

LED-Anzeige.

* Programmierbare Ausgangs-

temperatur von 50°C-200 °C
(122°F-392°F).

« Direkte Einstellung der Maxi-

mal- oder Minimaltemperatur

* Bei Waxlectric I beide Kanale

getrennt einstellbar (Farbken-
nung).

Handstuck

» Warmeisoliert + Heizelement
auBerhalb des Griffes.

+ Hautsympathischer Instru-
mentengriff aus Naturkork.

 Ergonomische Form flr
bequemes, ermidungsfreies
Arbeiten.

* Hitzeresistentes und verdreh-
geschutztes Kabel.

* Farbkennung erleichtert die
Temperaturzuweisung.

Gehause

» Kompakte, ergonomische
Bauform in neuem Design.

+ 20° Neigung flr bessere

Sichtkontrolle und Bedienung.

« Halter fiir 6 Modellierspitzen
und fiir Handstlick direkt am
Gehause.

* Beide Halter bequem ab-
nehmbar fiir bessere Reini-
gung (z.B. per Dampfstrahl-
gerat).

JAHRE GARANTIE

* Hermetisch abgedichtete
Folientastatur ist leicht zu
reinigen.

Modellierspitzen

» Auswahl unter 12 verschie-
denen Modellierspitzen aus
Speziallegierung.

* Noch einfacherer und schnel-
lerer werkzeugloser Wechsel
uber Schraubgewinde.

* Heizelement ist direkt in der
Spitze, dadurch kirzeste
Reaktionszeiten, also kaum
Temperaturschwankungen
und kein unnotiges Aufheizen
des Griffes.

Optimale Ergebnisse mit GEO Avantgarde Modellier-

wachsen, Seite 129.
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Details

Heizelement

Technische Daten
Netzspannung
Versorgungsspannung
Leistungsaufnahme

100-240 V AC, 50/60 Hz
12V DC

5 W (Waxlectric I)

10 W (Waxlectric II)

200°C /50°C

392°F / 122°F

85 cm (33,46 inch)

= 445 g / 235 g (Waxlectric I)
= 4759 / 265 g (Waxlectric Il)
120 x 60 x 98 mm

(4.72 x 2.36 x 3.86 inch)
150 x 60 x 98 mm

(5.91 x 2.36 x 3.86 inch)

Arbeitstemperatur max,/min (°C)
Arbeitstemperatur max,/min (°F)
Kabellange Handstlick

Gewicht (mit / ohne Netzteil)

MaBe Waxlectric | (B x Hx T)

MaBe Waxlectric Il (B x H x T)

Komfortable und prazise
Temperatureinstellung

Die gradgenaue Tempera-
tureinstellung ist schnell und
bequem eingegeben, wahlwei-
se in Celsius oder Fahrenheit.
Eine 3-stellige LED-Anzeige
stellt sie auch in heller Um-
gebung deutlich lesbar dar.
Diese Temperatureinstellung
wird auch nach dem Ausschal-
ten gespeichert, so dass der
Techniker gleich mit den opti-
malen Werten weiterarbeiten

Ergonomie inklusive

Die mitgelieferten Halter fur
Handstiick und Spitzen wer-
den direkt am Gehause ange-
bracht. Die Ergonomie und eine
kompakte Bauweise werden

so konsequent weitergefihrt.
Alle Elemente sind strikt nach
ergonomischen Gesichtspunk-
ten gestaltet. Die Reinigung des
Gerates ist durch die hermetisch
abgedichtete Bedienfolie und
durch die abnehmbaren Hal-
terungen besonders bequem.

Die Modellierspitzen
Aufbau

Durch die interne Beheizung
der Modellierspitze wird die
Warme direkt auf das Wachs

Ubertragen. Es sind nur geringe

Temperaturschwankungen
moglich. Minimalste Tempera-
turdifferenz zwischen Heizung
und Modellierspitze.

Rationelles Arbeiten in
hochster Qualitat mit System
Waxlectric bietet schon im
Einsatz als einzelnes Gerat en-
orme Vorteile. Im Verbund mit
anderen Geraten und mit den

Lieferform

Waxlectric I (1-Kanal)
incl. Modelliereinsatz
2155-0102

Waxlectric Il (2-Kanal)
incl. Modelliereinsatze
2155-0101 + 2155-0103

Lieferumfang jeweils:
1 Steuergerat

kann. Die Genauigkeit erlaubt
das bestmogliche Anpassen
der einzelnen Elemente des
Systems fur Rationelle Wachs-
technik anhand der Schmelz-
bereich-Tabellen auf Seite 127.

Handsttick und Kabel sind all-
tagserprobt und weisen einige
Raffinessen auf wie ausgezeich-
nete Warmeisolierung, Hitzebe-
standigkeit, keine Verknotung,
Knickschutz, Komfort beim
Halten und eine Farbkennung
fur die jeweilige Temperaturzu-
weisung.

Das umfangreiche Mo-
dellierspitzen-Sortiment
finden Sie auf Seite 59.

speziell darauf abgestimmten
Wachsen (siehe Seite 126)
jedoch wird das Waxlectric Teil
eines optimalen Systems.

Art. Nr. Art. Nr.
230 /240 V 120 v
2156-0000 2156-1000
2157-0000 2157-1000

Integrierte Halter flir Heizgriff und 6 Spitzen,

1 Handsttick (bzw. 2 Handstlcke bei Waxlectric I),

1 Modelliereinsatz (bzw. 2 Modelliereinsatze bei Waxlectric Il),
1 Netzgerat, 1 Anleitung mit Ersatzteilliste
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Waxlectric light
Der Einstieg in die rationelle Wachstechnik

Waxlectric light | + 11

Auch hier entféllt das Erhit-
zen von Instrument und Ma-
terial komplett, das bedeutet
eine deutliche Qualitats- und
Geschwindigkeitsverbesse-
rung. Das Wachs bleibt span-
nungsfrei und der Techniker
kann sich voll auf das Model-
lieren konzentrieren.

Wie bei Waxlectric liegen

die Vorteile in Qualitat, Ge-

schwindigkeit und Komfort:

* 20% Einsparung der Mo-
dellierzeit, weil das separate
Erhitzen der Instrumente
komplett entfallt.

* 50% Einsparung der Model-

lierzeit (doppelt so schnell

modellieren) in Kombination
mit Waxprofi(s.S. 62) in der

Prothetik oder Vario E (s. S.

60) in der K+B Technik, weil

auch das separate Erhitzen

der Wachse komplett entfallt.

Keine Kontraktionen im Mo-

dell, weil das Wachs weder

Uberhitzt noch verbrannt

wird.

Bessere Konzentration auf

das Modell und weniger auf

die Werkzeuge und Instru-
mente seitens des Technikers.

Komfortables Arbeiten

am Modell, da Wachs und

Messer stets in der optima-

len Bearbeitungstemperatur

bleiben.

Temperatureinstellung

* Einfache Temperaturregelung
Uber Potentiometer.

* Bei Waxlectric light Il beide
Kanale getrennt einstellbar.

Handstuck

« Warmeisoliert + Heizelement
auBerhalb des Griffes.

» Hautsympathischer Instru-
mentengriff aus Naturkork.

« Ergonomische Form fur
bequemes, ermidungsfreies
Arbeiten.

* Hitzeresistentes und verdreh-
geschutztes Kabel.

* Anschluss und Flihrung des
Kabels garantieren optima-
len Kontakt und Schutz der
Buchsen.

Preisgtinstiger
Einstieg in die elek-

trische Wachstechnik _“.

Gehause

+ Kompakte, ergonomische
Bauform.

* Hermetisch abgedichtete
Folientastatur ist leicht zu
reinigen.

* Erhohte Arbeitssicherheit
durch Niedervolt-Technik,
Netzteil liegt auBerhalb der
Arbeitsumgebung.

Modellierspitzen

« Auswahl aus 12 verschie-
denen Modellierspitzen.

« Einfacher und schneller
werkzeugloser Wechsel liber
Schraubgewinde.

* Heizelement ist direkt in der
Spitze, dadurch kirzeste
Reaktionszeiten, also kaum
Temperaturschwankungen
und kein unndtiges Aufheizen
des Griffes.

« Stabil, individuell verformbar
und beschleifbar.

JAHRE GARANTIE

Cce

Technische Daten
Netzspannung
Versorgungsspannung
Leistungsaufnahme

100-240V AC, 50/60 Hz
12V DC

5 W (Waxlectric light I)
10 W (Waxlectric light I1)

Arbeitstemperatur max,/min (°C)
Arbeitstemperatur max,/min (°F)
Kabellange Handsttick

MaBe (Bx H xT)

200°C /50°C
392°F / 122°F

85 cm (33.46 inch)
91 x53x80mm

(3.58x2.09x3.15 inch)

Gewicht (mit / ohne Netzteil) =4259g/215¢g
(Wanxlectric light 1)
= 4459 /235¢g
(Wanxlectric light 11)
Lieferform Art. Nr. Art. Nr.
230 /240 V 120 v
Waxlectric light I (1-Kanal) 2150-0000  2150-1000
incl. Modelliereinsatz
2155-0102
Waxlectric light Il (2-Kanal) 2151-0000  2151-1000

incl. Modelliereinsatz
2155-0101 + 2155-0103

Lieferumfang jeweils:

1 Steuergerat

1 Handstiick (bzw. 2 Handstticke bei Waxlectric light 1),

1 Modelliereinsatz (bzw. 2 Modelliereinsatze bei Waxlectric light I1),
1 Netzgerat, 1 Anleitung mit Ersatzteilliste

Optimale Ergebnisse mit GEO Avantgarde Modellier-
wachsen, Seite 129.
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Zubehor

U=

Optional: Halter fir Hand-
sttick und Spitzen

Dieses Zubehor integriert sich
optimal in das ergonomische
und kompakte Konzept der
Waxlectrics. Die jederzeit
wieder abnehmbaren Halter
sind hitzebestandig und lassen
sich hervorragend bspw. per
Dampfstrahlgerat reinigen.

Spitzen leicht gewechselt

Die Waxlectric-Griffe und die
Spitzen sind auf schnelles Aus-
tauschen konzipiert: Mit einem
einfachen und schnell greifen-
den Schraubverschluss sind die
Spitzen schnell gewechselt.

Der Halter fir 6 Modellierspit-
zen stellt diese gut sichtbar und
geordnet dar. Bei Waxlectric |
kann der Handstlckhalter auf
die fur Linkshander glinstige
Seite platziert werden.

Variationen

Fur die haufigsten Anwen-
dungen stehen 12 verschie-
dene Modellierspitzen zur
Auswahl. Jede einzelne kann
noch individuell beschliffen
werden.

Nr.

2155-0101 -0102 -0103

-0104 -0105 -0106 -0107

|

-0108 -0109 -0110 -0111

GroBBes Wachsmesser

Innovativ im Bereich Prothetik
ist dieses Messer. Es tragt groBe
Mengen Wachs auf das Modell
auf und verarbeitet sie an-
schlieBend besonders filigran.
Alle Anforderungen in der Pro-
thetik sind mit einem einzigen
Instrument voll erfiillt.

Zubehér Art. Nr.
Halterset 2151-1500
Waxlectric
— Info -
Die neuen Modellierspit-
zen (2155-xxxx) sind
nicht mit den Waxlectric-
Vorgangermodellen
(2139-xxxx / 2140-
xxxx) kompatibel. Bei
einer Nachbestellung
von Spitzen fur die
Vorgangermodelle bitte
die 2141-xxxx (gleiche
vierstellige Endziffer)
angeben. Weitere Infos
unter www.renfert.com
oder bei Ihrem Renfert-
Fachhandler.
.
Bezeichnung Art. Nr.
1 Sonde klein 2155-0101
1 Sonde mittel 2155-0102
1 Sonde grof3 2155-0103
1 Klinge schmal  2155-0104
1 Klinge breit 2155-0105
1 Hohlkehlklinge 2155-0106
1 Hollenback 2155-0107
horizontal
1 Hollenback 2155-0108
vertikal
1 Sonde mini, 2155-0109
abgewinkelt
1 Lanzenklinge 2155-0110
1 Biberschwanz- 2155-0111
klinge
Bezeichnung Art. Nr.
1 GroBes 2155-0112
Wachsmesser

Optimal im Einsatz
mit Waxprofi,
siehe Seite 62.
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Wachswarmer fir Modellierwachse

Vario E

Mit dem Vario E werden Mo-
dellierwachse auf eine ideale
Verarbeitungstemperatur
vorgewdrmt.

Das Vario E erspart die Zeit
Wachse aus festem Zustand
aufzuschmelzen. Die optio-
nal vorgewarmten Wachse
erlauben eine exakte Steuerung
des FlieBverhaltens. Es entste-
hen weniger Spannungen an
den Wachsobjekten und eine
homogenere Wachsmodella-
tion, die sich erheblich besser
schaben laBt.

Technische Details

* SOLL- oder IST-Temperatur
auf LED-Anzeige in °C oder °F.
Separate Steuerung der drei
Wachsbecken. Diese konnen
einzeln ein- oder ausgeschal-
tet werden.

Erweitertes Temperaturin-
tervall von 45°C (113°F) bis
110°C (230°F). Verarbeitung
von niedrigschmelzenden
Lichtwachsen moglich.
Neues Beckendesign flr opti-
malen Ricklauf des Wachses
am Beckenrand. Die tiefen
Becken sind auch zum Kapp-
chentauchen geeignet.
Schutz der Wachse in Mo-
dellierpausen durch Deckel.
Arretierung des Deckels im
120°-Winkel fur platzspa-
rendes Aufstellen.

Blendfreie Sicht auf geneigtes
Display. Schutz der Bediene-
lemente und leichte Reini-
gung durch Folie.

Renfert empfiehlt die
speziellen GEO Avantgarde
Modellierwachse (siehe

Seite 129).

Vario E + Waxlectric

« Einsparung von bis zu
50% Modellierzeit in
Kombination mit Waxl/ec-
tric (siehe Seite 54). Eine
Uberhitzung der Wachse
wird ausgeschlossen, die
unerwinschte Kontraktion
wird vermieden.

Info

« Kleine, kompakte Bauform.
Ideale Arbeitshohe fir
entspanntes Modellieren.
Modernes Design in hellen
Farben.

Vario E auch zum

Kappchentauchen

* Die tiefen Wachsbecken
eignen sich auch zum Kapp-
chentauchen.

* Einsparung des Wachstauch-
gerates.

* Wenn nicht getaucht wird,
kann das jeweilige Wachs-
becken separat abgeschaltet
werden.

JAHRE GARANTIE

Cce

Bis zu 50% Zeit sparen!

Das Renfert Wachs-System:
Waxlectric + Vario E + GEO
Avantgarde Modellierwachse

siehe Seite 54. _/

fur professionelles und entspanntes Modellieren

* Kurze Arbeitswege zwi-
schen Vario Eund dem
Arbeitsmodell.

 Bessere Konzentration des
Technikers ohne Ablenkung
durch den Bunsenbrenner
oder beim Aufschmelzen
der Wachse.

Bezeichnung Art. Nr.
Vario E, 230 V 1452-0000
Vario E, 120 V 1452-1000

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Arbeitstemperatur max/min (°C)
Arbeitstemperatur max,/min (°F)
MaBe (Bx H xT)

230V / 120V, 50/60 Hz
85 W

110°C / 45°C

230°F / 113°F

178 x 54 x 120 mm
(7.01 x2.13 x4.73 inch)
2m (78.74 inch)

660 g

Kabellange
Gewicht
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Perfekte Wachskappchen durch Tauchtechnik

hotty LED / hotty

Wachstauchbecken mit regu-
lierbarer Arbeitstemperatur
fur ein schonendes Erwdrmen
der Tauchwachse. Besonders
hochwertige Wachsbestand-
teile werden ohne Qualitéts-
verlust verarbeitet.

Wachsrucklauftopf

* Durch Wolbung des Becken-
randes erfolgt Riicklauf des
Wachses.

* Keine Verschmutzung des
Gerates.

* GleichmaBige Temperatur-
Ubertragung in allen Ab-
schnitten.

+ Gute Warmespeicherung.

Gehause

« Niedrige Bauhohe.

* Sichere Standposition.

* Verschluss des Tauchbeckens
mit Deckel.

 Auch im verschlossenen
Zustand Bedienung und
Kontrolle moglich.

Aufheizverhalten

+ Kontinuierliche und schnelle
Aufheizphase.

« Keine Uberschreitung der
eingestellten Temperatur.

* Minimale Temperatur-
schwankungen werden
permanent ausgeglichen.

hotty LED

LED-Anzeige

* Anzeige der Soll- oder Ist-
Temperatur in °C bzw. °F
(umstellbar).

+ GroBes, beleuchtetes Display.

* Einstellung in Grad-Schritten
moglich.

* Echtwertangabe.

Das Tauchwachs-
Sortiment finden Sie
auf Seite 132.

Bezeichnung
hotty LED, 230V /120 V
hotty, 230 V/120 V

Folientastatur

* Schutz der Bedienelemente
vor Verschmutzung.

* Leichte Reinigung.

* Individuelle Temperaturein-
stellung von 60 - 110°C
(140 - 230°F).

hotty

Temperatureinstellung

+ Uber ein Potentiometer kann
die Temperatur stufenlos von
60 - 110°C (140 - 230°F)
reguliert werden.

* Leuchtdiodenanzeige fir
Wiedergabe des Betriebszu-
standes und der Aufheizphase.

Art. Nr.
1461-0000/1461-1000
1460-0000/1460-1000

JAHRE GARANTIE

Cce

Die Tauchtechnik ist der
schnellste und praziseste
Weg, ein Kappchen herzu-
stellen. Durch diese werk-
stoffgerechte Wachsvorbe-
reitung werden formstabile

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Arbeitstemperatur max,/min (°C)
Arbeitstemperatur max,/min (°F)
MaBe (B x Hx T)

Kabellange
Gewicht

Info

Wachskappchen mit ein-
heitlicher Schichtstarke in
wenigen Sekunden produziert.
Die positiven Eigenschaften
der Tauchwachse bleiben er-
halten.

230V / 120V, 50/60 Hz
25W

110°C / 60°C

230°F / 140°F

90 x 65 x 98 mm

(3.55x 2.56 x 3.86 inch)
2m (78.74 inch)

360 g
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Waxprofi

Bessere und schnellere Ergeb-
nisse in der Prothetik werden
mit dem Waxprofi erreicht.
Das separate Erhitzen von
Instrumenten und Wachs ent-
fallt komplett, dies bedeutet:
Verzugsfreie Modelle und
eine enorme Zeitersparnis.

Qualitat, Schnelligkeit und
Komfort durch:

Hohe Prazision der Wachs-
prothese durch auBerst
geringe Kontraktion.

Ca. 30% Zeiteinsparung bei
der Modellation, da das se-
parate Erhitzen des Wachses
komplett entfallt.

Ca. 50% Zeiteinsparung
(doppelte Geschwindigkeit)
in Kombination mit Wax-
lectric und groBem Wachs-
messer, da das separate und
wiederholte Erhitzen des In-
strumentes komplett entfallt.
Amortisation des Waxprofi
schon nach sehr kurzer Zeit.
Bessere Konzentration des
Technikers auf die Zahnauf-
stellung.

GroBes und noch tieferes
Becken zur Vorhaltung der
Wachse in einer flussigen bis

streichfahigen Konsistenz
(siehe Schmelzbereich-
Tabelle Seite 127).

* Sehr gute Entnahme der
Wachsportionen, vor allem
durch das groBe Wachsmes-
ser am Waxlectric.

* Auch zur Verarbeitung von
Lichtwachsen geeignet.

Technische Details

* LED-Anzeige zur Wiedergabe
des Temperatur- bzw. Heiz-
zustandes.

+ Stufenlose Temperatursteu-
erung von 40°C (104°F) bis
110°C (230°F).

* Permanente Anpassung
der SOLL-/IST-Werte durch
Automatiksteuerung.

* GroBes Wachsbecken (120 ml)
zum Einschmelzen von ca.

4 Wachsbasisplatten.
Abstreifkante am inneren
Beckenrand.

* Arretierung des Gehause-
deckels im 120°-Winkel fur
platzsparendes Aufstellen.

* Resistente Folie zum Schutz
der Bedienelemente.

+ Niedrige Bauhohe bietet gute
Voraussetzungen flr ergono-
misches Arbeiten.

Waxprofi + Bunsenbrenner

* Ca. 30% Zeitersparnis, da
Wachse nicht mehr aufge-
schmolzen werden mussen.

» Wachsmesser muss nur kurz
erwarmt werden.

» Hohe Prazision beim Model-
lieren und bei der Zahnauf-
stellung.

Technische Daten
Netzspannung
Leistungsaufnahme
Arbeitstemperatur max,/min (°C)
Arbeitstemperatur max/min (°F)
MaBe (Bx HxT)

Kabellange
Gewicht

JAHRE GARANTIE

Cce

GroBes Wachsmesser
siehe Seite 59.

Art. Nr.
1440-0000
1440-1000

Bezeichnung
Waxprofi, 230 V
Waxprofi, 120 V

230V /120V,50/60 Hz
120 W

110°C / 40°C

230°F / 104°F

178 x54 x 120 mm
(7.01x2.13x4.73 inch)
2m (78.74 inch)
~608¢g
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Geprufte Sicherheit und Wartungsfreiheit

Sicherheitsbrenner
und Bijou 90

Sicherheitsbrenner

Die Verwendung von Propan-
oder Erdgas im Labor stellt
sonst immer ein erhéhtes
Sicherheitsrisiko dar. Erlischt
die Brennerflamme unge-
wollt, unterbricht der Sicher-
heitsbrenner die Gaszufuhr
sofort.

Bijou 90

Der Bijou 90 ist ein universell
einsetzbarer preisglinstiger
Laborbrenner flir Propan-
und Erdgas.

Technische Details

Steigrohre

* Flammenintensitat wird Uber
zwei Steigrohre gesteuert.

* Kleines Steigrohr:
Sparflamme.

+ GrofBes Steigrohr:
Hauptflamme.

Flammeneinstellung

* Einstellung der Gaszufuhr
uber Kipphebel.

« Individuelle Regelung der
Sauerstoffzufuhr Gber Stell-
rad.

Standpositionen

« Massiver Sockel fur sicheren
Stand.

« Einfaches Entnehmen des
Brenners aus dem Sockel.

« Durch eingebaute Rasterung
ist 30°-Neigung nach jeder
Seite moglich.

Technische Daten
Anschlussdruck
Verbrauch

Leistung
Anschlussschlauche
MaBe (Bx Hx T)

Gewicht

* Entspannte Handhaltung fir
Rechts- und Linkshander.

+ Niedrige Bauhohe des Brenners:
13 cm (Sicherheitsbrenner)
bzw. 11 cm (Bijou 90).

JAHRE GARANTIE

Bijou 90:
Bezeichnung Art. Nr.
Propangas (F) 960-0000
Erdgas E 961-0000
p
Sicherheitsbrenner:
Sicherheitsbrenner
Achtung: Bezeichnung Art. Nr.
Propangqs—Bunsenb_renner Propangas (F) 933-0100
nur mit einem fgst einge- Erdgas E 932-0100
stellten Druckminderer
(50 mbar) betreiben! Laborschlauch 931-0000
flexibel
—— (20" fUr BioU)
933-0100 932-0100 960-0000 961-0000
50 mbar 20 mbar 50 mbar 20 mbar
48 g/h 631/h 48 g/h 631/h
660 W

nach DIN 30664

160 x 130 x 60 mm
(3,94 x5,12 x 2,36 inch)

= 640 g (incl. BrennerfuB)

100x 110 x 60 mm
(3,94 x 4,33 x 2,36 inch)

= 520 g (incl. BrennerfuB)
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EJ Der vielseitige Ofen fiir zuverlassige Ergebnisse

Magma

Dieser Ofen vereint die
sinnvollsten Elemente fur die
Vorwédrmtechnik in einem
Gerét. Neben bester Technik

wie dem Pt-RhPt Temperatur-

fuhler, der 4-Seiten Heizung
und den verschwemmten
Heizelementen u.v.m. wurde
besonderes Augenmerk auf
die Ergonomie gesetzt, so
dass sowohl Handhabung,
Programmierung und Klima
keine Wtnsche offen lassen.

Investitionssicherheit

* 3 Jahre Garantie geboten
(ausgenommen das Ver-
schleiBteil Thermofihler).
Die Garantie gilt selbst fir die
Heizelemente (bis maximal
6.000 Betriebsstunden).

« Jeder einzelne Ofen verlasst
bereits ,eingebrannt” das
Werk, ist dadurch bereits
100 % gepriift und kann
sofort eingesetzt werden.

« Volle Nutzung des Renfert
Garantie-Leistungsumfang:
3 Jahre Garantie, 10 Jahre
Ersatzteilgarantie u.v.m.

* Ausgenommen Thermofiihler. Auf die
Heizelemente bis max. 6.000 Betriebs-
stunden.

Bezeichnung Art. Nr.
Magma, 230V~ 2300-0500
flir Katalysator-

betrieb

Magma, 230V~ 2300-0000

@ Geraumig:
Platz fir 4 6er plus
3x 3er Muffeln

@) schnell:

Max. Aufheizgeschwindig-
keit 900°C in 60 min.

@ Prazise:
Typ S: PtRhPt-Temperatur-
fuhler

Technische Daten
Netzspannung

Heizleistung
Brennraumtemperatur max.
BrennraumgroBe (B x T x H)

Aufheizgeschwindigkeit max. in 1 Std.

Typ S Temperaturfuhler
AuBenmaBe (B x Hx T)

Programmierbare Stufenprogramme
Speedprogramm

Volumen Heizmuffel

Gewicht Magma

Gewicht Katalysator

JAHRE GARANTIE

Cce

@) GleichmaBig:
Vier-Seiten-Heizung

@) zuverlassig:
Temperaturangabe im

Display gibt Temperatur
auf Muffelhche wieder

0 Sauber:

Renfert-Katalysator zum
Magma

230V, 50 Hz
1.900 W
1.100°C

160 x 180 x 120 mm
(6.30x 7.09 x 4.72 inch)

900°C
PtRhPt

430 x 500 x 450 mm
(16.93x19.69 x 17.72 inch)

99

1

3,45 |

33,5kg
6,7 kg
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Details

In 60 min. auf 900°C auf-
geheizt, mit gleichmaBiger
Temperaturverteilung

* Die Heizung von vier Seiten
heizt schnell, gleichmaBig
und gleicht schnell Tempera-
turunterschiede aus.

+ Die Ofenmuffel aus einem
Sttck verhindert punktuellen
Warmeverlust, der sonst
durch Fugen verursacht wird.

Prazise und zuverlassig

* Der PtRh-Pt-Temperaturfih-
ler bietet die hochste Genau-
igkeit und Langlebigkeit.

+ Die angezeigte Temperatur ist
die tatsachliche auf Muffel-
hohe.

* In den Wandungen der
Ofenmuffel eingearbeitete
Heizspulen werden vor ag-
gressiven Gasen und me-
chanischen Beschadigungen
geschitzt. Resultat:
Langlebigkeit.

Gerdumig, ergonomisch

und sauber

« Der Ofen bietet Platz fur
9 x 3er, 4 x 6er oder 3 X er
Muffeln.

+ Auf der Ofentur aus Spezial-
Keramikfaser konnen Muffeln
beim Umsetzen abgestellt
werden.

* Verschiedene Funktionen
garantieren das FlieBen des
Wachses in die hinteren
Bereiche, wo sie — optional
durch den Hochleistungska-

Einfache, bequeme und

flexible Bedienung

+ Ohne Lernzeiten gleich mit der
intuitiven symbolgesteuerten
Programmierung loslegen

« Direkte Eingabe der ge-
wilnschten GieBzeit
(Datum und Uhrzeit) erspart
Rechnerei

« Die Verteilung der Heizspulen
ist in thermisch schwierigeren
Bereichen dichter, um die
gleichmaBige Temperatur-
verteilung zu garantieren
(vergleichbar mit einem
Umluftofen).

talysator — optimal nachver-
brannt und durch den Abzug
und nicht etwa aus der Tur
heraus gefiihrt werden:
Keine Geruchsbelastigung,
sauberes Gerat, saubere Luft
dank der in sich geneigten
Keramikplatte und dem
einstellbaren Neigungswinkel
des Ofens.

* 99 Programmspeicherplatze
+ 1 Programm flir Speed-
Einbettmassen

* Gesteuerte Aufheizrate von
0-9°C/min. (0 = max.)

* Extra Speed-Programm
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1) Intelligente Katalysatorsteuerung

66

Katalysator
fliir Magma

Der optionale Katalysator
wird zentral vom Ofen aus
gesteuert und intelligent in
die Programme eingebunden.
Im Standardprogramm wird
der Katalysator ab erreichten
650°C (1202°F) automatisch
ausgeschaltet, was dessen
Langlebigkeit dient. Manu-
ell kann er wieder bis zum
Programmablauf eingeschaltet
werden.

Ist das Programm abgelaufen
und der Techniker schaltet den
Magma nach dem akustischen
Signal nicht aus, erwartet

die Steuerung den Einsatz

von Speed-Einbettmasse und
startet daher den Katalysator
wieder.

Da die neuen Muffeln nicht
dieselbe Temperatur besit-

zen wie der Innenraum des
Ofens, wirden ansonsten die

durchgehend in Betrieb. Diese
Schaltung erhoht die Lebens-
dauer des Katalysators und die
Luftqualitat in Threm Labor.

Wachsgase nicht vollstandig
verbrennen und sowohl die
Raumluft verschlechtern als
auch die Katalysatorwabe
zusetzen. Daher ist der Kataly-
sator im Speed-Programm auch

* Ausgeschlossen aus der Garantielei-
stung sind Teile, die einer natiirlichen
Abnutzung ausgesetzt sind (z.B.
Katalysator-Kartusche).

Art. Nr.
2300-0001

Zubehér
Katalysator
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Gerate / Schleifgerate

Schnellschleifer fiir sicheres Trennen und
Ausarbeiten

Demco
Schnellschleifer

Robustes Gerdt zum Abtrennen
von Gusskandlen und Aus-
arbeiten von Gussobjekten.

Technische Details

* Leistungsstarker, verschleiB3-
freier Motor sorgt fuir 24.000
1/min. und langlebige
Mechanik.

+ Schnellstoppkupplung fur
sicheren Werkzeugwechsel
bei laufendem Motor.

« Verstellbare Spindelhohe.

* Einschaltautomatik der
Absaugung kann vom Demco
gesteuert werden.

« Separater Beleuchtungsschalter.

* Spannzange zur Aufnahme
von 2,35-mm-Schaften.

 Geraumiges, gut ausgeleuch-
tetes Arbeitsfeld.

* Anschlussmoglichkeit fur
Absaugung.

* Schutz durch grofB3e, auf-
klappbare Sicherheitsglas-
scheibe.

JAHRE GARANTIE

Cce

Technische Daten

Netzspannung
Leistungsaufnahme
Drehzahl pro Minute
Kabellange

@ Saugstutzen f. externe Absaugung innen

@ Saugstutzen f. externe Absaugung
auBen

MaBe (Bx H xT)

Gewicht

Bezeichnung Art. Nr.
Demco 1204-0000
mit Zubehor

220/230V, 50/60 Hz
180 W

24.000

1m (39.37 inch)

58 mm (2.3 inch)

68 mm (2.7 inch)

275x280x 310 mm

(10.8x 11.0x 12.2 inch)
= 14,3 kg
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Die einfachste Art perfekt zu reinigen

Easyclean

Ultraschallreinigungsgerét

zur zeitsparenden und effek-

tiven Reinigung.
Ultraschall ist heute das
modernste und effektivste
Feinreinigungsverfahren.
Das Easyclean bietet alle
Méglichkeiten der Ultra-

schallreinigung auf dem neu-

esten Stand dieser Technik.

Vorteile:

+ Vielfaltigste Anwendungs-
moglichkeiten.

* Porentiefe und schonende
Reinigung selbst bei kom-
plizierten Geometrien oder
filigranen Objekten.

« Zeitsparend durch Wegfall
mihsamer Handarbeit.

« Einfachste Handhabung.

Technische Details

« Ultraschall-Leistungs-
schwingsystem (37 kHz) =
effiziente Arbeitsweise und
sehr gute Reinigungsergeb-
nisse.

Elektronische Anzeige der
Soll- und Ist-Werte tber LED

.

Automatische Umwalz-

Balkenanzeigen (Temperatur/
Reinigungsdauer) = anwen-
dungsfreundliche und tber-
sichtliche Bedieneinheit.
Dauerbetrieb oder Kurzzeit-
betrieb zwischen 1-30 min.
einstellbar.
Temperaturgesteuerte

Ultraschallfunktion (30-80°C

/ 86-176°F) und automa-
tischer Reinigungsstart bei
vorgewahlter Temperatur
(Einstellung in 5°-Schritten)
= Arbeitserleichterung und
Erhohung der Reinigungs-
qualitat.

funktion beim Aufheizen,
dadurch optimale Durchmi-
schung der Reinigungsflus-
sigkeit = besseres Reini-
gungsergebnis.
Sweep-Funktion (optimierte
Schallfeldverteilung) =
optimale Reinigungsleistung
vor allem bei groBvolumigen
Reinigungsobjekten.
Degas-Funktion (+ Auto-
Degas) ermdglicht die
effiziente Entgasung der
Reinigungsflissigkeit =
deutliche Verbesserung des
Reinigungsergebnisses.

: Info \

* Entfernung von
Zahnstein, Ablagerungen
auf Prothesen

(Modellguss, Prothesen,
Kunststoffverblendungen,
etc.)

* Beseitigung von Polierpasten

Einsatzmdglichkeiten der Ultraschallreinigung:

* uvm.

Zement- und Gipsentfer-
nung von Abdruckloffeln
Beseitigung von Okklusi-
onsspray, Lack von Kronen
Reinigung von Instru-
menten, kleinen Anrihr-
bechern

* Trockenlaufsichere Heizung

durch automatische Gera-

teabschaltung.
* Schwingwanne aus hochka-
vitationsfestem Edelstahl =
erhohte Langlebigkeit.
Elegantes Gehause aus Edel-
stahl = hygienisch leicht zu
reinigen.
Kunststoff-Tragegriffe =
sicherer Transport auch bei
erwarmtem Gehause.

Achtung:

Zu reinigende Objekte nie
direkt auf den Boden der
Schwingwanne legen, da dies

Technische Daten

Wanne max. Volumen / Arbeitsvolumen

Wanne InnenmaBe (Bx T x H)
Gerat AuBenmaBe (Bx T x H)
Netzspannungsvarianten
Ultraschall Frequenz
Leistungsaufnahme gesamt
Ultraschall Leistung effektiv
Ultraschall Spitzenleistung max.
Heizleistung

Gewicht

Bezeichnung
Easyclean, 230V/120V

JAHRE GARANTIE

Cce

zu Beschadigungen fihren
kann. Einsatzkorb oder ahn-
liches nutzen (siehe Zubehor
Seite 69).

~2,751/1,901
=240x 137 x 100 mm
=300x179%x 214 mm
100 - 120 /220 - 240
37 kHz

280 W

80 W

320 W

200 W

=~ 3,3kg

Art. Nr.
1850-0000/1850-1000

Lieferumfang: 1 Easyclean Ultraschallreinigungsgerat, 1 Netzkabel
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Gerate / Ultraschallreinigung

Zubehor / Reinigungsmittel

Ultraschall-Reinigungsmittel —
Die optimale Erganzung fur
eine perfekte Reinigung

Fur die Ultraschallreinigung
bietet Renfert verschiedene,
speziell fur die gebrauch-

Kunststoffdeckel

» Schnelleres Aufheizen.
* Schutz vor Verdunstung und
Staubeinfall.

Einsatzkorb Edelstahl

* Reinigungsobjekte sollten
niemals auf dem Wannen-
boden liegen, um Kratzer
am Reinigungsgut und dem
Wannenboden zu vermeiden.

Sédure-Einsatzwanne

* Fur Sauren und Flissigkeiten,
die nicht in der Edelstahlwan-
ne genutzt werden dirfen.

Kunststoffbecher

* Flr kleinere Reinigungs-
objekte und bei der Arbeit
mit Sauren dank einfachem
Handling sehr gut geeig-
net, in Verbindung mit dem
Edelstahl-Einsatz-Deckel,
1850-0002

lichsten Reinigungsarbeiten im
Dentalbereich entwickelte, Pro-
dukte an. In Kombination mit
der physikalischen Reinigung
durch Ultraschall bieten sie die
ideale chemische Erganzung

Artikelbezeichnung/Art. Nr.

GO-2011
2011-0000, 2|

Ceramex
2187-10000, 1|

Zubehér
Kunststoffdeckel, grau, Stiick

Edelstahl-Einsatz-Deckel, Stlick

Einsatzkorb Edelstahl, Stlick

Tauchkorb Edelstahl 59 mm, Stiick

Saure-Einsatzwanne Kunststoff
Reinigungsglas 600 ml

mit Deckel und Gummiring, Stlick
Kunststoffbecher mit Deckel, Stiick

fur eine optimale Reinigungs-
leistung.

Geeignet fir

Prothesen, AnmischgefaBe, In-
strumente, Glsse, Abformloffel

Keramische Verblendungen,
Vollkeramische Inlays/Kronen,
Aufbrennlegierungen

Entfernung von

Edelstahl-Einsatz-
Deckel

« Auflage bei Verwendung
des Reinigungsglases (Art.
Nr. 1850-0006) oder des
Kunststoffbechers mit Deckel
(Art.-Nr. 1850-0007).

Tauchkorb Edelstahl

* Fir kleine und sehr filigrane
Reinigungsobjekte. Zum
Einsatz im Edelstahl-Einsatz-
Deckel Art.Nr.: 1850-0002
oder im Reinigungsglas Art.
Nr.: 1850-0006.

Reinigungsglas

* Bei haufigem Wechsel
der Reinigungsflissigkeit,
wenn eine Beflllung der
kompletten Edelstahlwanne
keinen Sinn macht.

Art. Nr.

1850-0001
1850-0002
1850-0003
1850-0004
1850-0005
1850-0006

1850-0007

pH-Wert

Alginat, Gipse, gipsgebun- 8
dene Einbettmassen

Keramik, Einbettmassen, 1
Metalloxide
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2 Anmischplatten mit Feuchthaltefunktion

72

Tropical
Tropicolino
Tropicana
Tropicanina

Ein homogenes, diffusions-
féhiges Plattenmaterial ver-
sorgt die Keramik kontinuier-
lich mit der richtigen Menge
an Flassigkeit.

Das System

« Lagerung der Keramikplat-
te in Kunststoffschale mit
Wasser.

 Permanente Diffusion des
destillierten Wassers zur
Plattenoberflache.

* Feuchthalten der Keramik in
optimaler Konsistenz.

Der Nutzen

« Kein Nachkauf von Ver-
schleiBteilen (wie Membranen
oder Filter).

* Geld sparen, jedes Gramm
Keramik wird genutzt.

« Zeit sparen, kein standiges
Nachwassern des Keramik-
pulvers.

* Keramik bleibt tber Tage und
Wochen hinweg gleichblei-
bend feucht.

* In Verarbeitungspausen

minimale Verdunstung durch
luftdichten Deckel.

» Konzentration des Technikers
auf die Modellation.

« Wahl zwischen vier An-
mischplatten fur individuelle
Anwendung

Hinweis:

Ein Achatspatel verhindert
Abrieb bei der Anmischung mit
Metallinstrumenten

(siehe Seite 85).

Noch bessere Mo-
dellierfahigkeit und
Standfestigkeit Ihrer
Keramikmassen mit
Proform-12

(siehe Seite 124).

Zeit und Geld sparen,
Qualitét verbessern

Millionen von Mikroporen versorgen
die Keramik mit der optimalen
Fliissigkeitsmenge

) |

Ohne Feuchthalteplatten
geht viel Keramik und damit
Geld verloren!

Angemischte Keramikmasse,
die trocken wird, kann nicht
durch erneutes Anmischen
wiederverwendet werden.
Beim Austrocknen wird das
Wasser in den Zwischenrau-
men der Keramikpartikel durch

Luft ersetzt. Dies flhrt beim
erneuten Anmischen zu Mi-
kroblaschen. Die Keramik wird
»Milchig” und sollte deshalb
nicht mehr verwendet werden.

nach 10 sec.

nach 30 sec.
nahezu optimale Konsistenz




e —
Renfert
T ——

Instrumente / Anmischplatten

Details

)
| E5

Tropical

GrofBe Keramik-Anmischplatte
mit Feuchthaltefunktion.

+ Drei glasierte Mulden fur
Anmischflissigkeit oder
Malfarben.

Tropicolino

Im Vergleich zur Tropical
ca. 30% kleinere Keramik-
Anmischplatte mit Feucht-
haltefunktion.

+ Aufbau wie Tropical.

Tropicana

Keramik-Anmischplatte mit
Mulden und Feuchthalte-
funktion.

* 12 groBe Mulden fir sepa-
rate Keramiklagerung.

* 7 kleinere Mulden fiir geringe
Anmischmengen.

* 4 glasierte Mulden (ohne
Bewasserung) fur Anmisch-
flissigkeit oder Malfarben.

Tropicanina

Im Vergleich zur Tropicana ca.
30% kleinere, platzsparende
Keramik-Anmischplatte mit
Mulden und Feuchthalte-
funktion.

* 4 groBe Mulden.

+ 8 kleine Mulden
(davon 2 runde).

* 3 glasierte Mulden (rund, fir
z.B. Modellierflussigkeiten
oder Malfarben).

Technische Daten
MaBe (LxB) =235x 170 mm

Bezeichnung Art. Nr.

Tropical 1066-0000
incl. Deckel und
Kunststoffschale

Technische Daten
MaBe (LxB) = 160x 116 mm

Bezeichnung Art. Nr.

Tropicolino 1068-0000
incl. Deckel und

Kunststoffschale

Technische Daten
MaBe (LxB) =235x 170 mm

Bezeichnung Art. Nr.

Tropicana 1067-0000
incl. Deckel und
Kunststoffschale

Technische Daten
MaBe (LxB) = 160x 116 mm

Bezeichnung Art. Nr.

Tropicanina 1069-0000
incl. Deckel und

Kunststoffschale
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Die Reinigung der Platten:

Tropical
Tropicolino
Tropicana
Tropicanina

Manuell:

* Unter flieBendem Wasser.

* Mit dem Dampfstrahler.

* Mit Nassschleifpapier
(600er Kornung).

Ausbrennen der Anmisch-

platte im Vorwarmofen:

+ Alle Keramikreste voll-
standig entfernen.

* Keramikplatte 3-4 Stunden
trocknen lassen.

+ Mit groBflachiger
Auflage auf Brennwatte

(z.B. Renfert Fibertray) in
den kalten Vorwarmofen
legen.

+ Mit einer Steigrate von
max. 7-9°C/min auf
120°C (248°F) aufheizen
und flr 60 min. halten.

* AnschlieBend mit einer
niedrigen Steigrate von
max. 6-8°C/min auf

800°C (1472°F) steigern.

« Ofen bei 800°C (1472°F)
ausschalten.

* Im geschlossenen Zustand
auf handwarme Tempera-
tur abkuhlen lassen.

* Keramikplatte nicht mit
Metallpinzette oder
Muffelzange entnehmen,
sondern nur mit der Hand.

* Ausgekiihlte Keramik-
platte unter flieBendem
Wasser abspilen.

 Mit 600er Nassschleifpapier
nass abziehen und noch-
mals abwaschen.

Achtung

Keramikplatten nicht bela-
sten, und immer nur eine
Platte ausbrennen! Platte
niemals schrag in den Vor-
warmofen stellen (Bruch-
gefahr durch Expansion der
Platten)!

Individuelle Keramik-Anmischplatten

automatische
Bewdsserung durch
Kapillarwirkung

)

Rainbow

* Kein Gramm Keramik geht
verloren.

Bewdsserung der Keramik-
massen durch perforierten

Muldenboden. * Luftdichter Verschluss in
Modellationspausen durch
Das System transparenten Deckel.

+ Lagerung der Keramikplatte in
Kunststoffschale mit Wasser.

* Durch Kapillarwirkung in je 2
Bohrungen (Rohrchen) wird
die Keramik bewassert.

* Permanent optimale Konsi-
stenz der Keramik.

Technische Daten
MaBe (LxB) =183 x 105 mm

Die _\_/or_teile . Bezeichnung Art. Nr.
+ Standiger Ausgleich der Ver- -
dunstung. Rainbow 1058-0000

incl. Deckel und

» Keramik bleibt tiber Wochen
Kunststoffschale

hinweg verarbeitungsfahig.

Keramik-Anmisch-
platte

« Luftdichter Verschluss in
Modellationspausen durch
transparenten Deckel.

Anmischplatte fiir Keramik-
massen und Malfarben aus
Porzellan.

« Keilformige Vertiefungen
fuir optimale Aufnahme der
Keramikmassen.

» GroBere und kleinere Mul-
den zur Portionierung der
Keramik.

« Anmischung von zwei Farben
mit Dentin-, Schneide- und
Halsmasse.

* Runde, flache Mulden fir 6
verschiedene Malfarben.

Technische Daten
MaBe (LxB) = 155x 95 mm

Bezeichnung Art. Nr.

Keramik-Anmisch- 1051-0000
platte incl. Deckel
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Unverzichtbare Helfer

Portionierer

Edelstahl-Portionierer flr die
dosierte und sparsame Ent-
nahme von Keramikmassen.

* Schlanke Form flr optimalen
Zugang bei kleinen Keramik-
flaschchen.

* Flr reproduzierbare, individu-
elle Keramikmischungen.

* Mit 4 verschiedenen Mulden-
groBen.

* GroBe 1=-0,02g

o Bezeichnung Art. Nr.
* GroBe 2=-0,05¢g

. GroBe 3=-0,10g iPorti%Qizrer mit 1053-0000
. O - verschiedenen
GroBe 4=-0,409g Vi

Malfarben-Anmischplatten

Stain-Mix

Keramik-Anmischplatte fir
Malfarben mit transparentem
oder schwarzem Deckel.

+ 30 kleine Mulden fiir Mal- [Ednde b
farben. MaBe (LxB) = 155x95mm
3 + 1 groBe Mulde fur Glasur-
masse. Bezeichnung Art. Nr.
* Fir ||d;]thartende Milflarben Stain-Mix 1065-0100
mit schwarzem Deckel. incl. schwarzem
Deckel
Stain-Mix 1065-0000
incl. transpa-

rentem Deckel

Melody

Keramikplatte mit individu-
ellen Mulden zum Anmischen
— von Keramik-Malfarben.

o \ * 16 keilformige Mulden fir
\ Malfarben.
4 flache Mulden zum
individuellen Mischen von

2 Malfarben.
5 * Separate Mulde fir Anmisch- .
5 flissigkeit. Technische Daten
. - Sehr Ubersichtliche Lagerung ~ MaBe (LxB) =143 x85mm
A von unterschiedlichen

Keramikmassen und Farben.
« Luftdichter Abschluss durch
transparenten Deckel.

Bezeichnung Art. Nr.

Melody 1058-0100
incl. Deckel und
Kunststoffschale
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Pinsel

Ceramicus

Takanishi

Genius

Profi

Kolinsky

Basic line

Fehhaar

Kombi-Wachspinsel

Art. Nr.

1716-0xxx

1703-0000

17 14-0xxx
1701-0000

1715-000x

1711-0xxx

1713-1xxx

1717-00xx

1712-0000

1705-0000

Naturhaar

Tipps zur Pinselpflege finden Sie unter:
www.renfert.com/de/pinsel /pflege

Kunsthaar

Seite
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Die Giberraschende Verbesserung im Bereich Keramik 2
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Ceramicus

Ab sofort ist eine Diskussion
véllig veraltet:
Naturhaar oder Kunsthaar?

Die Pinselspitze ist sofort wie- Wasserglas.

Ein neuartiges Pinselhaar der in Form gebracht und ge- Die Pinselspitze wird im o.g. =~

—exklusiv bei Renfert — Giber-  reinigt, ein kurzes Ausschlagen,  Verfahren schnell geformt und

trifft beide bisher bekannten  ein Schnippen oder ein Klopfen  gereinigt. Das Wassern im Glas

Pinselsorten in ihren Eigen- an der Tischkante genligt. Das und das anschlieBende Glatt-

schaften. Dieses besondere permanente Auswaschen, um und Trockenstreifen entfallen.

Material und dessen Verar- die Pinselspitze zu formen, ent- -

beitung zum CERAMICUS fallt dadurch. Aber auch um die

bieten endlich... Keramik zu befeuchten ist der .

Weg zum Wasserglas wesent- Sl AL e

...was Keramik-Astheten lich seltener notig, denn das Ceramicus Set mit ~ 1716-0000

wirklich brauchen: neuartige Pinselhaar versorgt 6 PinselgroBen

* Eine immer perfekt geformte  die Keramikmasse besonders (1/0,01, 02, 04,

Pinselspitze lange und gleichbleibend mit 06, 08)

« Genug Spannkraft, um auch Feuchtigkeit, auch nach dem Ceramicus Mal- 1703-0000
groBe Mengen an Keramik Ausklopfen. CERAMICUS pinsel-Set mit je 2
aufzunehmen erlaubt dadurch direktes und PinselgroBen

 Optimale Befeuchtung der konzentriertes Arbeiten. (00, 000)

Keramikmasse . GréBe01,2St.  1716-0001

« Die Moglichkeit ohne Me- Aufnahme von Keramik —
tallinstrument interdental zu ~ Durch die hohe Spannkraft GroBe 02, 2 5t. 1711630002
schichten kann die Pinselspitze problem- GroBe 04, 2 St. 1716-0004

« Direktes Arbeiten ohne Um- los auch eine groBere Menge GroBe 06, Stiick  1716-0006
wege: kein standlges Auswa- Keraml_kmasse aufnehmen, GroBe 08, Stiick 1716-0008
schen, dadurch Zeit sparen ohne sich zu verformen. Ge-
und konzentrierter arbeiten rade wenn sich die Masse auf Big Brush, Stlick ~ 1716-0088

* Die individuelle Maserung der Anmischplatte allmahlich GroBe 1/0,2St.  1716-0110
des Holzgriffes ma;ht aus je- verdi_chtet hqt, zeigen sich_ die GréBe 2/0,25t.  1716-0120
dem CERAMICUS ein Unikat Qualitaten dieser Pinselspitze. -

Opakerpinsel, 2 St. 1716-0200

Vorteile durch die neuartige
Spannkraft:
Spitze

Vorteile durch den optimalen
Wasserspeicher:
Kaum Umwege Uber das
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E Der klassische Kunsthaarpinsel
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1701-0000 [
1714-0120
1714-0110
1714-0200
1714-0001
1714-0002
1714-0003
1714-0004

Takanishi

Langjéhrig bewéhrter
Kunsthaarpinsel mit sehr
hoher Qualitét fir optimale
Keramikmodellationen.

+ Immer spitzer Pinsel durch
konische Haare.

« Jedes Kunsthaar ist gleichma-
Big glatt.

« Sehr dichter Haarbesatz.

* Kein Spalten oder Spreizen der
Haare.

« Keramikportionen liegen opti-
mal auf den Pinselhaaren.

* Permanent gleiche Federkraft
und Elastizitat der Spitze.

« 12 verschiedene PinselgroBen
decken gesamtes Einsatzgebiet
bei Keramikmodellationen ab.

* Ergonomisch geformter, leich-
ter Pinselgriff.

1714-0005
1714-0006
1714-0008
1714-0010
1714-0012
1714-0014

Takanishi-Malpinsel

+ Haare nur halb so lang wie
bei Uiblichen Malpinseln.

+ Gezieltes Aufnehmen und
Auftragen der Farben.

* Hohe Stabilitat der kleinen Spitze.
« Vielfach hohere Lebensdauer
im Vergleich zu Naturhaar-

Malfarbenpinseln.

Takanishi-Opakerpinsel

* Kurze, kraftige Spitze flir op-
timalen Auftrag der Massen.

« Ideal auch zum Einmassieren
des Opakers auf die Ver-
blendflache.

.
S

Bezeichnung

Takanishi Set mit
12 PinselgroBen
(ohne Mal- und
Opakerpinsel)

GroBe 1, 2 Stiick
GroBe 2, 2 Stlick
GroBe 3, 2 Stiick
GroBe 4, 2 Stlick
GroBe 5, 2 Stiick
GroBe 6, 2 Stiick
GroBe 8, 2 Stiick
GroBe 10, Stlick
GroBe 12, Stlick
GroBe 14, Stlick
GroBe 1/0, 2 St.
GréBe 2/0, 2 St.

Opakerpinsel,
2 Stiick

Malpinsel-Set mit
je 2 PinselgroBen
00 und 000

Art. Nr.
1714-0000

1714-0001
1714-0002
1714-0003
1714-0004
1714-0005
1714-0006
1714-0008
1714-0010
1714-0012
1714-0014
1714-0110
1714-0120
1714-0200

1701-0000
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Keramikpinsel mit einzigartigem Griffkonzept

Ausgezeichnet mit dem
Designpreis:

&2, reddot
?1/‘2 award

1715-0008

1715-0006

1715-0004

| R W —

Genius

Hochwertige Keramikpin-

sel mit Multifunktionsgriff.
Nutzen, Funktion und Design
setzen neue MaBstébe.

Der Multifunktionsgriff

* Schutz der Pinselspitze.

 Optimale stehende Lagerung.

* Rutschsicher durch Struktu-
rierung.

+ Angenehmes Handling.

Der Schutzmechanismus

Abdeckung der Pinselspit-
ze in Modellierpausen.
Schutzhiille im Griff wird
einfach Uber die Spitze
geschoben.

Ideale Lagerposition - ste-
hend mit der Spitze nach
unten. Dadurch Verhinde-
rung von Keramikablage-
rungen und Spreizung der
Pinselspitze.

Die Haarqualitat

* Naturhaare aus 1A-Kolinsky-
Qualitat.

* Dichtes Haar formt feine
Pinselspitzen.

« Ideale Mischung aus Stabilitat
und Elastizitat fur die Kera-
mikverarbeitung.

* Genius Nr. 8 speziell fir ,Big-
Brush-Technik”.

Bezeichnung Art. Nr.
Genius Set mit 1715-0000
4 PinselgroBen

(siehe Abb.)

GroBe 2, Stuick 1715-0002
GroBe 4, Stiick 1715-0004
GroBe 6, Stlick 1715-0006
GroBe 8, Stiick 1715-0008

1715-0002

@ =P \Work

<= Save

Durch die abtropfende Feuch-
tigkeit werden Keramikpartikel
zur Spitze geleitet und flieBen
ab. So bleibt die Spitze in Form.

Hinweis: Nicht in Wasser
stellen!

79



Instrumente / Pinsel

2 High-End Naturhaarpinsel

Profi

Hochwertiger Keramikpinsel

mit 1A-Kolinsky-Naturhaaren.

« Feinste Pinselspitze zur
Aufnahme von kleinsten
Keramikmengen geeignet.

* In Zwinge eingearbeitetes

Gewicht fuir optimale Balance.

 Bequemes Handling durch
ergonomischen Griff.

Malfarbenpinsel
« Feinste Pinselspitze zur Auf-

nahme geringster Farbmen-
gen.

Glasurmassepinsel

* Breitere Pinselspitze.

* Ideal zum ,Einmassieren” der
Glasurmasse.

Reinigungspinsel
« Verdichtung der Modellation.

* Entfernen Uberschissiger
Keramikpartikel.

Bezeichnung

Profi Set mit

6 PinselgroBen
(ohne Opaker-
pinsel)

Malfarbenpinsel
GroBe 2,0, 2 St.

Glasurmasse-
pinsel, 2 Stlick

Reinigungspinsel,
2 Stlick

Opakerpinsel,
2 Stuick

GrofBe 4, 2 Stiick
GrolBe 6, Stlick
GrofBe 8, Stlick

Art. Nr.
1711-0100

1711-0120

1711-0106

1711-0105

1711-0200

1711-0004
1711-0006
1711-0008
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Naturhaarpinsel fiir die Keramik

Rotmarder-
Kolinsky-Pinsel

Naturhaar-Keramikpinsel mit
Kolinsky-Rotmarderhaaren —
Qualitdt und Asthetik vereint.

Besonderheiten

* Feine, flexible Pinselspitzen.

« Optimale Flussigkeitsspeiche-
rung.

* 6 verschiedene GroBen fir
individuelle Anwendungs-
bereiche.

Pinselformen

GroBe 1 und 0/1 — Malfarben-

pinsel

« Lange, feine Spitzen fir tiefe
Stellen im okklusalen oder
interdentalen Bereich.

« Zielgerichtetes Auftragen
selbst kleinster Farbportionen.

GroBe 2 — Korrekturpinsel

* Ideal zum Auftragen von
kleinen Keramikportionen
beim Korrekturbrand.

« Filigrane Gestaltung der
Kauflachen.

* Erganzung okklusaler oder
approximaler Kontaktpunkte.

GroBen 4 und 6

* Keramikmodellation von
groBeren Bereichen.

 Gute Aufnahme und
Portionierung der Keramik
mit feiner Spitze.

GroBe 8

« GroBer Flissigkeitsspeicher.

« Von feinsten Modellationen
bis zum groBflachigen Auf-
tragen universell einsetzbar.

Naturhaar

Kolinsky-Pinsel (sowie Genius
und Profi) bestehen aus
Schweifhaaren des sibirischen
Steinmarders. Er lebt in den
kaltesten Regionen Sibiriens
und hat ein sehr kraftiges,
volles Fell. Die Haarqualitat
kann mit keinem anderen Tier

Info

Bezeichnung Art. Nr.

Rotmarder- 1713-1000
Kolinsky-Set mit
6 PinselgroBen

GroBe 0/1,2St.  1713-1110
GroBe 1, 2 Stick  1713-1001
GroBe 2, 2 Stiick  1713-1002
GroBe 4, 2 Stiick  1713-1004
GroBe 6, 2 Stiick  1713-1006
GroBe 8, 2 Stlick  1713-1008

verglichen werden. Sie ist sehr
widerstandsfahig, sehr fein
und auBerst elastisch.

Ein Gramm ist teurer als Gold,
wobei langere Haare einen
wesentlich hoheren Preis
haben.
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Basic line — der Beste in seiner Klasse!

Basic line

In der Materialauswahl und \
seiner Verarbeitung liegt der :
wesentliche Unterschied von
Basic line gegentber anderen
preisglinstigen Dentalpin-
seln.

Unterscheidungsmerkmale
auf einen Blick:

Basic line

Haarqualitat
* 1A Rotmarder

Herstellungsverfahren

« Optimale Haarlange

+ Aussortierung schlechter .
Haare

* Manuelle, schonende Ent-
haarung

* Spezielle Klebetechnik

* Hochwertige Zwinge

preisglnstiger

Naturhaarpinsel —/
o

Herkémmliche glinstige

Pinsel

Haarqualitat Der Basic line bietet eine sehr ‘
« Standard Rotmarder hochwertige Qualitat zum

* Zu ca. 80% werden giins- fairen und attraktiven Preis.

tige Haare verwendet, die
eigentlich fur den Kosmetik- /
Malbereich bestimmt sind.

Herstellungsverfahren

 Zu kurze Haare

* Kein Aussortieren
 Chemisches Absauern

* Schlechte Verklebung der oft

zu kurzen Haare Info

« Zwinge mit scharfen Kanten

Tipps zur Pinselpflege
Durch die gute Haarqualitat

und den aufwandigen Her- Nach jedem Arbeiten sollte das Pinselhaar durch ein kraftiges
stellungsprozess erfullt der Ausschwenken in einem sauberen Wasserglas gereinigt wer-
Basic line Pinsel alle wichtigen den. Feinste Keramikpartikel, die sich von Zeit zu Zeit zwischen
Kriterien fur die Keramikverar- den Haaren ablagern, konnen das Pinselhaar aufspreizen und
beitung. mussen daher entfernt werden.

Als besonderen Pflegetipp empfehlen wir die regelmafige Be-
handlung mit Kernseife. Diese erhalt Naturhaare, Borsten und

li

Beze'.Chnu_ng Art. Nr Synthetikfasern elastisch und geschmeidig durch riickfettende
Setmit 6 Pinsel- ~ 1717-0000 Wirkung. Hierzu den Pinselkopf in warmem Wasser vorsichtig
groBen reinigen bis die Seife leicht schaumt, danach wieder in seine
GroBe 1/0, 2 Stiick 1717-0010 Urform ausstreichen. Auch hier pflegt und starkt ein kleiner
GroBe 02, 2 Stiick  1717-0002 Tropfen Proform 12 das Pinselhaar zusatzlich.
GroBe 04, 2 Stlick  1717-0004 i l ‘ Achtung: Keinesfalls entfettende Seife verwenden — besonders
GroBe 06, 2 Stiick  1717-0006 ¢ ) Naturhaare neigen zum Brechen, wenn ihnen der schiitzende
GréBe 07, 2 Stiick  1717-0007 Fettbelag fehlt.

. . Je langer das Haar, desto stabiler die Pinsel-
GroBe 08, 2 Stlick  1717-0008  pirze .
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Spezialpinsel fiir alle Keramikarbeiten E

Fehhaar-Pinsel nach
Stefan Borenstein
Feiner, breitflachiger Pinsel

zum Glatten und Sdubern der
Keramikmodellation.

« Sehr weiche Pinselhaare.

« Flachiges Abpinseln.

* Mit schmaler Seite Zugang
in den Interdentalraum.

Bezeichnung Art. Nr.

Fehhaar-Pinsel, 1712-0000
Stiick

Praktische Universalinstrumente

Kombi-Wachspinsel

Der Pinsel mit Doppelfunktion
fir die hdufigsten Anwen-
dungen in der K+B-Technik

-
 GroBer Pinsel: Glatten und
Saubern der Wachsmodel-
lation.

« Kleiner Pinsel: Isolation von
Stimpfen oder Gipsmodellen.

Bezeichnung Art. Nr.
1 Wachspinsel 1705-0000
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Handinstrumente

ERGO Ceramic

Achatspatel

ERGO Acryl

ERGO Wax

Keramogrip

Jacketgrip

Universalinstrument

Instrumentenset Deluxe

Instrumentenset Standard

Messinstrumente

Calipretto S

Tasterzirkel

Art. Nr.

1161-Txxx

1157-0000

1052-Txxx

1034-200x

1109-0xxx

1105-0300
1109-0100

1030-1000

1154-0000

1151-0000

Art. Nr.

1122-100x

1119-0000

Keramik

Seite

89

89

Wachs

Kunststoff

Seite

85

85

86

87

88

88

89

90

90
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Prazisionsinstrumente fur Keramik E

ERGO Ceramic

Doppelendige Spezialinstru-
mente zur Keramikmodella-
tion.

Instrument Nr. 1

« GroBe Klinge - austauschbar.

 Zum Separieren der Interden-
talraume.

* Zur Reduzierung der Dentin-
schichtung.

« GroBer Krallenschaber mit
scharfer Schneide.

* Prazises Abtragen beim
Modellieren der auBeren
Zahnform.

* Zum Auskehlen lingualer
Anteile der Schneidezahne.

Instrument Nr. 2

* Grazile Nervnadel - aus-
tauschbar.

« Zum Einarbeiten von Fissuren
im Okklusalbereich.

« Zur Vorbereitung fir das Ein-
legen von Schmelzrissen.

 Zum Abtragen der aufge-
bauten Form in Dentin.

« Zum Formaufbau in Schnei-
de- und Transparentmassen.

+ Kleine Klinge - austauschbar.

* Feine Modellationsarbeiten
in schwer zuganglichen
Bereichen.

+ Zum Offnen von Interdental-
raumen.

Achatspatel

Achatinstrument zum Mischen
von Keramikmassen.

* Keine Verunreinigung der
Keramik durch Metallabrieb
von Instrumenten.

« Einsatz von beiden Enden
moglich.

 Optimal in Anwendung mit
der Tropical-/Tropicana-Reihe
(siehe Seite 72)

wechselbare Einsédtze j'
b

1161-1110

ol -
) ¢ L] M P
“-;!H""L _."'_;_—l.w_:t‘-..‘:',:l:-._-_-'- S

1161-1200 (Nr. 2)

1161-1220

1161-1210

Bezeichnung Art. Nr.

ERGO Ceramic Set mit 2 Instrumenten (siehe Abb.) 1161-1000
ERGO Ceramic Instrument Nr. 1, Stiick 1161-1100
ERGO Ceramic Instrument Nr. 2, Stlick 1161-1200
Instrumenteneinsatz ,GroBe Klinge”, 2 Stlick 1161-1110
Instrumenteneinsatz ,Kleine Klinge”, 2 Stiick 1161-1210
Instrumenteneinsatz ,Nervnadel”, 2 Stlick 1161-1220

Bezeichnung Art. Nr.
1157-0000

1 Achatspatel
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2 Spezial-Instrumente fiir Verblendkunststoffe

wechselbare Einsétze jl
-

WA A"

2 o . s W

1052-1110 1052-1100

1052-1210 1052-1200
U g e b £ A e
1052-1310 1052-1300
ERGO Acryl
Instrumente nach
Greenstein
Zweiendige Modellierinstru-  + Auch zur Verarbeitung von
mente ideal fiir Verblend- Keramikmassen geeignet.
kunststoffe. « Fur die effektive Modellation
naturgetreuer, anatomischer
« Drei individuelle Federmesser Zahnformen.
mit 0,2 mm Starke. « Leichter, eloxierter Instrumen-
* Federmesser sind Uber ein tengriff.
Gewinde mit dem Instru- * Instrumentenspitzen sind aus
mentengriff verbunden und Edelstahl und konnen auch
konnen bei Bedarf leicht individuell angepasst werden.

ausgetauscht werden.
Ideal zum Aufbringen und
Modellieren von modernen

Verblendkunststoffen.
Bezeichnung Art. Nr.
ERGO Acryl Set mit 3 Instrumenten (siehe Abb.) 1052-1000
. m ERGO AcrylInstrument Nr. 1, Stiick 1052-1100
* = ERGO Acryl Instrument Nr. 2, Stlick 1052-1200
ERGO Acryl Instrument Nr. 3, Stlick 1052-1300
w Federmesserspitze Nr. 1, 2 Stlick 1052-1110
Federmesserspitze Nr. 2, 2 Stlick 1052-1210
Federmesserspitze Nr. 3, 2 Stlick 1052-1310
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Das Universalinstrument fir moderne
Wachstechnik

e ———

1034-2001 (Nr. 1)

S S —

1034-2002 (Nr. 2)

ERGO Wax

ERGO Wax Instrumente
zeichnen sich durch vielféltige
Anwendungsmdéglichkeiten
und Individualitit aus. Das
moderne Griff-Design ist bei
jedem Set anders und damit
einzigartig.

* Instrumente sind individuell
beschleifbar.

+ Sonden, Klingen und Schaber
bestehen aus Edelstahl und
sind von Hand geschliffen.

* Fein eloxierte Griffe liegen
gut in der Hand, sind hitze-
bestandig und gegen Warme
isoliert.

« AuBerst harte und kratzfeste
Eloxalschicht der Griffe mit
modernen Designelementen.

* Spitzen und Griff sind fest
miteinander verbunden.

* Geringes Gewicht fiir ermi-
dungsfreies Arbeiten.

1034-2003 (Nr. 3)

O ——————>

1034-2004 (Nr. 4)

=

1034-2005 (Nr. 5)

Anwendung

Nr. 1+ 3:

« Aufwachsen und Modellieren
von Kauflachen.

Nr. 4:

* Verarbeitung groBerer
Wachsmengen.

* Modellation von Total-
prothesen.

Nr.2 +5:

* Speziell zum Modellieren von
Kronenrandern und Briicken-
gliedern.

+ GroBflachige Glattung von
Wachsoberflachen.

ERGO Wax Instrumente eignen
sich auch fur die Modellguss-
und Totalprothetik sowie zur
Kunststoffverarbeitung

Bezeichnung
ERGO Wax Set mit 5 Instrumenten (siehe Abb.)
ERGO Wax Instrument Nr. 1, Stlick
ERGO Wax Instrument Nr. 2, Stlick
ERGO Wax Instrument Nr. 3, Stlick
ERGO Wax Instrument Nr. 4, Stlick
ERGO Wax Instrument Nr. 5, Stlick

r

Art. Nr.

1034-2000
1034-2001
1034-2002
1034-2003
1034-2004
1034-2005
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Hochwertige Halteinstrumente

Keramogrip

Halteinstrument ftr Kronen
und Brlicken bei keramischen
oder kunststofftechnischen
Arbeiten.

 Auswechselbare, grazile
Diamantspitzen.

Keine Beschadigung des Kro-
nenrandes durch Ellipsenform.
Feine Abstufung des Feststell-
rasters.

Zwei Griffvarianten: flachige
oder gebogene Form.
Einsatzgebiete: Verblenden,
Riffeln, Bemalen oder An-
tragen von approximalen
Kontaktpunkten.

Ideal bei vollkeramischen
Rekonstruktionen.

Jacketgrip

Spreizklemme zum sicheren
Halt von Kronen und Brticken.

 Auswechselbare, grazile
Diamantspitzen.

Durch Ellipsenform sicherer
Halt auch bei schmalen
Kronen, ohne den Rand zu
beschadigen.

Individuelle, stufenlose
Einstellung auf den Kronen-
durchmesser mit einer Randel-
schraube.

Durch gedampfte Federspan-
nung wird eine Uberbelastung
(Spriinge oder Abplatzungen)
vermieden.

wechselbare Einsétze

!

Bezeichnung Art. Nr.

Keramogrip 1109-0000
gerade

Keramogrip 1109-0300
gebogen

Ersatzspitzen, 2 St. 1109-0100

wechselbare Einsétze

!

Bezeichnung Art. Nr.

Jacketgrip 1105-0300
gebogen

Ersatzspitzen, 2 St. 1109-0100
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Universalinstrument E
wechselbare Einsédtze j Das hochwertige Instrument  * Sekundenschneller Klingen-
mit Spannvorrichtung WechSE_[. . )
b und 5 verschiedenen Einsé&t- . Superdunng Klingen flir Kera-
zen ist in vielen zahntech- mikseparation.
nischen Arbeitsabldufen * Leichtes Instrument mit rutsch-
einsetzbar. sicherem Griff.
Bezeichnung Art. Nr.
- Universalinstrument, 1 Griff mit je 1 Klinge 1030-1000
1030-0100 ~— ] e Nr. 1030-0100, 1050-0100 und 1050-0600
Klinge breit, 10 Stiick 1030-0100
1050-0100 1031-0100
Klinge schmal, 10 Stiick 1031-0100
- ' s Stichel, 6 Stiick 1032-0100
1050-0600 1032-0100 Klinge glatt, 8 Stlick 1050-0100
Klinge gezahnt, 8 Stiick 1050-0600

Prazisionsmessinstrumente

Calipretto S

Messsystem zur prézisen Er-
mittlung von Wandstérken
zahntechnischer Objekte.

« Austauschbare Spezialspitzen.
* Spitzenpaar Standard: Uni-
verseller Einsatz bei normalen
Platzverhaltnissen.
Spitzenpaar modifiziert:

Spezialeinsatz bei besonders Bezeichnung Art. Nr.
grazilen Kronen im Inzisalbe- Calipretto S incl. 1122-1000
reich. 3 Spitzenpaaren,

* Spitzenpaar fir Wachs: Justierhilse und
Spezialeinsatz bei Wachs- Inbusschlissel
modellationen; groBflachige Messspitzen Stan-  1122-1001
Messteller verhindern die dard, 1 Paar

Perforation der Modellation.

. - . Messspitzen modi- 1122-1002
Spitzen sind nur paarweise zu

fiziert, 1 Paar

wechseln. -
« Nachjustierung méglich. Messteller fur 1122-1003
» Justierhilfe fir Standardspit- Wachsplatten,

zen im Lieferumfang. L e

Tasterzirkel

Beidseitig ablesbares
Prdzisionsmessinstrument.

* Rostfreier Spezialstahl.

* Grazile Messspitzen.

* Messgenauigkeit bis 0,1 mm.
* Messbereich von O bis 10 mm.

Bezeichnung Art. Nr.
Tasterzirkel, Stick  1119-0000
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Das Set fiir alle zahntechnischen Bereiche

Instrumentenset
Deluxe

Hochwertige Grundausstat-
tung fir jeden Zahntechniker
mit Instrumenten, Pinseln
und Zangen flir alle Bereiche
der Zahntechnik.

* Pinzette rostfrei, 15,5 cm
(Nr. 3233-0000)

* Sakura Markierstift

« Kombi-Wachspinsel
(Nr. 1705-0000)

* Wachsmesser, klein
(Nr. 1130-0000)

* ERGO Wax Instrument Nr. 1
(Nr. 1034-2001)

* ERGO Wax Instrument Nr. 3
(Nr. 1034-2003)

* ERGO Wax Instrument Nr. 4
(Nr. 1034-2004)

« Universalinstrument incl.
Klingen (Nr. 1030-1000)

* ERGO Acryl Instrumentenset,
3 Stlick (Nr. 1052-1000)

* Takanishi-Pinsel Gr. 4
(Nr. 1714-0004)

* Takanishi-Pinsel Gr. 6 + Halteklemme gebogen,
(Nr. 1714-0006) 13 cm (Nr. 1117-0000)

* Wachsmesser, gro3 * Gipsmesser, 13 cm
(Nr. 1132-0000) (Nr. 1145-0070)

* Lotpinzette, 16 cm « Tasterzirkel Standard
(Nr. 2823-0000) (Nr. 1119-0000)

* Biegezange nach Aderer, * Spitzzange, gerieft
grazil (Nr. 1026-0100) (Nr. 1221-0200)

Das Universal-Einsteiger-Set

Instrumentenset
Standard

Das Standard-Set beinhaltet
alles, was der Berufsein-
steiger in der Zahntechnik
benétigt.

* ERGO Wax Instrument
Nr. 1 (Nr. 1034-2001)
* ERGO Wax Instrument
Nr. 3 (Nr. 1034-2003)
* ERGO Wax Instrument
Nr. 4 (Nr. 1034-2004)
Pinzette rostfrei, 15,5 cm
(Nr. 3233-0000)
+ Kombi-Wachspinsel
(Nr. 1705-0000)
* Universalinstrument incl.
Klingen (Nr. 1030-1000)
* Gipsmesser, 13 cm
(Nr. 1145-0070)
« Wachsmesser, grof3
(Nr. 1132-0000)
* Wachsmesser, klein
(Nr. 1130-0000)
* Biegezange nach Aderer,
grazil (Nr. 1026-0100)

« Folienschere
(Nr.2291-0000)

Bezeichnung Art. Nr.

Instrumentenset  1154-0000
Deluxe mit Inhalt
wie angegeben

* Spitzzange, gerieft * Tasterzirkel Standard
(Nr. 1221-0200) (Nr. 1119-0000)

* Folienschere
(Nr.2291-0000)

*+ Lotpinzette, 16 cm
(Nr. 2823-0000)

Bezeichnung Art. Nr.

Instrumentenset 1151-0000
Standard mit Inhalt
wie angegeben
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Polierer Art.-Nr. Edelmetall Modellguss/ Verblend- Prothesen- Keramik Seite
NEM kunststoff kunststoff
VP HG VP HG VP HG VP HG VP HG
S 763-/
Bison-Blursten 766-x300 . . . . 92
Baumyvollschwabbel, 205-1000 . . . 92
montiert
Dia-Finish L 40-XXXX . . 92
Faltenschwabbel, 210-0002 . ot ot 93
Nessel
e el 209-0000 . . . 93
silikonisiert
Ziegenhaar-
) 204-0000 . . . 93
birstchen
Schmalblrste fur 787-1000 . . 93
Co. Cr.
Polisoft A 90-0000 + + 94
Polisoft Walzen 93-x000 + + 94
Polisoft 91-0000 . . 94
Silberdrahtbirstchen 166-0000 . 94
Silikonpolierer 86-0000 . . 95
Schleifscheiben fiir
Co-Cr-Gerliste 612-/615-x * 93
Chungkingbdrste 767-2000 + 95
Silberdrahtbirste 196-0000 + 96
Slim-Burste 788-x000 . 96
Spezialburste fur 199-x000 + 9%
Modellguss

VP = Vorpolitur HG =Hochlanz +=Glatten e =Polieren

91



Instrumente / Polierer

] Fir jedes Material und jede Anforderung

92

der richtige Polierer

Bison

Montierte Hochglanzbdirst-
chen in zwei Durchmessern
fur die perfekte Politur am
Handsttick.

Die einzigartige Haarmischung
sorgt fur eine kraftige und
schnelle Hochglanzpolitur auf
Legierungen, Keramik und
Verblendkunststoffen.

* Dichter, fester Borstenbesatz
fir lange Nutzungsdauer.

+ Besonders fir die Politur von
Kauflachen und Interdental-
raumen geeignet.

* Hervorragende Aufnahme
von Polierpasten.

* Ideale Ergebnisse mit Polier-
paste Opal.

Technische Details
Durchmesser 14 mm / 18 mm
@ Schaft 2,35 mm

max. Drehzahl  20.000 / 15.000
1/min.

Bezeichnung Art. Nr./ 25 St. Art. Nr./ 100 St.

Bison montiert, @ 14 mm 763-1000 763-1100

Bison montiert, @ 18 mm 766-1000 766-1100
Baumwollschwabbel,

montiert

Fiir die Hochglanzpolitur von
Kunststoffzédhnen und -ver-
blendungen am Handsttick.

» Optimale Aufnahme von Po-
lierpaste, ohne zu verkleben.
* Langer Nutzungszeitraum.

Dia-Finish L

Two in one: Polierinstrument
+ Polierpaste.

Hochwertige Filzscheiben,
durchsetzt mit feinsten Dia-
mantpartikeln fir die Politur
von Keramik und Verblend-
kunststoffen.

+ Optimale Abstimmung von
Polierfilz und Diamantpaste.

* Schnelleres und bequemeres
Polieren.

* Sehr sparsam und sofort
einsatzbereit.

» Nach dem okklusalen Ein-

Technische Details
Durchmesser 22 mm
max. Drehzahl 1/min. 15.000

Bezeichnung Art. Nr.

Baumwollschwabbel, 205-1000
montiert, 12 St.

Radform:
« GroBflachige Politur.

Linsenform:

« Bei okklusalen oder interden-
talen Polituren.

* Hartere Ausfiihrung zur
Erhaltung der Linsenform.

Technische Details

schleifen Politur ohne Glanz- ~ Durchmesser — 12mm /12 mm,
brand (ZEITERSPARNIS!). 15 mm
« Ein Mandrell befindet sich max. Drehzahl -~ 15.000

in jeder Packung. 1/min.
Bezeichnung Art. Nr.
Dia-Finish L Rad mittelhart, @ 12 mm, 12 Stlick 40-0001
Dia-Finish L Rad hart, @ 12 mm, 12 Stlick 40-0101
Dia-Finish L Linse hart, @ 12 mm, 12 Stiick 40-0201
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Polierer fiir den Profi

Faltenschwabbel
Nessel

Fur die groBfldchige Hoch-
glanzpolitur von Prothesen-
kunststoffen.

+ Kein Flusen durch schrag
geschnittenes Material.

* Durch Kiihleffekt der Falten
schnellere Politur.

Nicht im Nassbereich mit
Bimsmehl anwenden!

Leinenschwabbel,
silikonisiert

Zur Vorpolitur von Prothesen-
kunststoffen mit feuchtem
Bimsstein.

* Erzeugt seidenmatte
Oberflachen.

« Kein Fusseln durch
Gummierung.

» Optimale Politur auch in
tiefen Gaumenbereichen.

Ziegenhaarblirstchen

Zur Politur von Edelmetall-
und Kunststoffoberflédchen.

* Gute Aufnahme von Polier-
paste zur Vor- und Hoch-
glanzpolitur.

Empfohlenes Poliermittel:
Opal L (Seite 153).

Schmalblirste

Die klassische Blirste zur Po-
litur von Kobalt-Chrom oder
harten Edelmetall-Legie-

rungen an der Poliereinheit.

* Genaues Polieren durch fein
zugespitzte Borsten.

* Ideal flir enge Stellen an den
GerUsten.

* Hohe Resistenz der Borsten
bei starker Beanspruchung.

* Sehr gute Aufnahme an der
Spindel durch Kunststoffzen-
trum im Metallkern.

Technische Details

Durchmesser 100 mm
max. Drehzahl 4.000
1/min.

Starke 14 mm
Bezeichnung Art. Nr.

Faltenschwabbel,  210-0002

Nessel, 4 Stuick

Empfohlenes Poliermittel:
Resilit (Seite 152).

Technische Details

Durchmesser 80 mm
max. Drehzahl 4.000
1/min.

Starke 10 mm
Bezeichnung Art. Nr.
Leinenschwabbel, 209-0000
silikonisiert, 4 Stlick
Technische Details
Durchmesser 19 mm
max. Drehzahl 15.000
1/min.

Bezeichnung Art. Nr.

Ziegenhaarburste, 204-0000
montiert, 12 Stlick

Technische Details

Durchmesser =36 mm
max. Drehzahl 4.000
1/min.

Bezeichnung Art. Nr.
Schmalblrste 787-1000

12 Stlick
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Polieren und Glatten von Metall

Polisoft A

Fir weiche Politur und kréaf-
tiges Glétten bei hdrteren
Legierungen.

* Optimale Alternative zu
Gummi- und Silikonpolierern
durch hohere Effektivitat.

« Vor dem Oberflachenfinish
werden Schleifspuren ge-
glattet.

* Hohe Standzeit.

Polisoft Walzen

Glattet und poliert Ober-
flachen bei hdrteren Legie-
rungen.

* Optimal zum Glatten von
UK-Blgeln und Verrunden
von scharfen Kanten.

* Durch Walzenform individu-
elles Anwendungsspektrum.

Polisoft

Poliert effektiv Edelmetall-
und Nichtedelmetall-Legie-
rungen.

+ Optimale Alternative zu
Gummi- oder Silikonpolierern
bei Vorpolitur.

+ Glattet kraftig alle Metall-
oberflachen.

+ Kaum Staub- und Geruchs-
entwicklung.

* Kiihlung der Oberflachen
durch porose Struktur.

* Erzeugt seidenmatten Glanz.

* Hohe Standzeit.

Silberdrahtbliirstchen

Abrasionsfreie Vorpolitur von
Metallkaufléachen.

* Ideal zur Erhaltung okklusaler
oder approximaler Stopps.

* Seidenmatter Glanz nach
Politur.

* Vorbereitung zur Hochglanz-
politur.

Technische Details

Durchmesser 22 mm
max. Drehzahl 15.000
1/min.

Starke 3 mm
Bezeichnung Art. Nr.

Polisoft A, 50 Stiick 90-0000

* Erzeugt matten Glanz und
dichte Oberflache.

Technische Details
max. Drehzahl 1/min. ~ 15.000

Bezeichnung Art. Nr.

Polisoft Walze klein, 93-1000
@7 x24mm, 12 St.

Polisoft Walze gro3, ~ 93-2000
@10x28mm, 12 St.

Technische Details

Durchmesser 22 mm
max. Drehzahl 15.000
1/min.

Starke 3 mm
Bezeichnung Art. Nr.

Polisoft, 50 Stiick ~ 91-0000

Empfohlenes Poliermittel:
Saphir (Seite 153).

Technische Details

Durchmesser 19 mm
@ Schaft 2,35 mm
max. Drehzahl 5.000
1/min.

Bezeichnung Art. Nr.

Silberdrahtburste 166-0000
montiert, 12 Stlick
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Polieren

Beschleifen

Verdichten

Silikonpolierer

Silikonpolierer fiir die Vor-
politur von Keramik und
Metall.

* Feines Schliffbild.

« Starke Abrasion.

« Keine Schlierenbildung an
der Keramik.

* Ideal auch fiir den Ubergang
zwischen Metall und Keramik.

Schleifscheiben

Optimal zur Bearbeitung
von Kobalt-Chrom-Gertisten
durch sehr aggressives
Schleifverhalten. Die Schei-
ben kénnen sehr effektivam
Schnellschleifer (z.B. Demco
Seite 67) eingesetzt werden.

Chungkingbdirste

Blirstenschwabbel aus einer
Kombination von Leinenla-
gen und Chungking-Borsten
zur Vorpolitur.

« Zeitersparnis durch doppelte
Polierleistung.

+ Chungking-Borsten fir Vorpo-

litur und zugiges Verdichten.
* Leinenlagen fir Hochglanz-
politur.

Technische Details
Durchmesser

max. Drehzahl
1/min.

Starke

Bezeichnung

Silikonpolierer,
100 Sttick

Technische Details
max. Drehzahl 1 /min.

Bezeichnung
Schleifscheibe
@25 x 3 mm, 100 St.

Schleifscheibe
@ 35 x 3 mm, 100 St.

Technische Details
Durchmesser

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Chungkingblirste,
12 Stlick

Ideal mit der
Saphir (siehe

22 mm
15.000

3,2 mm

Art. Nr.
86-0000

25.000

Art. Nr.
612-2000

615-2000

~ 80 mm
4.000

Art. Nr.
767-2000

Polierpaste
Seite 153).
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E Polierspezialisten
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Silberdrahtblirste

Edelstahldrédhte, ideal zur
Vorpolitur von Modellguss-
gertisten und Gaumen-
platten.

* Optimales Handling durch
groBen Durchmesser von
51 mm.

+ Kein Abtrag der Oberflache -
Narbung bleibt erhalten.

* Seidenmatter Glanz der
GerUste.

Vorpolitur von Prothesenkunststoffen

Slim

Die Slim Polierbdirste ist be-
sonders ftr das Polieren von
Interdentalrdumen an Kunst-
stoffprothesen geeignet.

+ Schmale Blrste fur prazise
Arbeiten am Poliermotor.

« Zwischenraume der Brsten
sorgen fir Kiihlwirkung.

« Weiche Borsten verhindern
starke Abrasion.

Spezialbiirste
fiir Modellguss

Besonders gut zum Polieren
von Kobalt-Chrom-Gerdisten
mit Polierpaste geeignet.

« Kraftige, kurze Borsten
(10 mm) sind hochbelastbar.

« Schmale Burste (12 mm), fur
alle Stellen gut zuganglich.

+ 2-reihig mit Chungking-
Borsten der Qualitat I.

« Kunststoffkern mit Holz-
zentrum.

Technische Details
Durchmesser

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Silberdrahtburste,
2 Stiick

Technische Details
Durchmesser

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Slim Polierburste,
12 Stiick

Slim Polierburste,
100 Stlick

Technische Details
Durchmesser

max. Drehzahl 1/min.

Bezeichnung

Spezialburste fir
Modellguss, 12 St.

Spezialburste fir

Modellguss, 100 St.

=51 mm
3.000

Art. Nr.
196-0000

44 mm
4.000

Art. Nr.
788-1000

788-2000

=65 mm
6.000

Art. Nr.
199-1000

199-2000
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Trennscheiben

Plastercut
diamantiert

Glasfaser-
verstarkt

Glasfaser-
verstarkt

Standard 38 mm
Standard 37 mm
Standard 32 mm
Standard 24 mm

Dunn,
biegefest

Ultra-Fine,
extrem dinn

Universell

Bi Flex
diamantiert

DuUnn
Extra diinn

Turbo Flex S
diamantiert

Ultracut
Sinterdiamant

Dynex

Dynex

Art. Nr.

33-XXXX

58-10xx

59-10xx

65-2000
66-2000
68-2000

67-2000

72-0000

71-0000

74-0000

27-1000

69-2000

70-2000

29-0100

73-0000

57-xx40

57-0322

Glasfaser-
verstarkt

Diamantiert

empf.
Drehzahl

10000

25000

25000

25000
25000
25000
25000

24000

20000
20000
15000
20000

20000

15000

15000

38000
50000

Edelmetall

Anwendungsgebiet

Modellguss/
NEM

Keramik

Gips

Seite

98

98

98

99
99
99
99

99

99

99

100

100

100

100

101

101
101
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2 Die Komplettauswahl an Trennscheiben
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OriginalgroBen

OriginalgroBen

OriginalgroBen

preisglinstige Version —/
|

Plastercut

Diamantierte Trennscheiben
fir das Aussdgen von Stiimp-
fen aus dem Zahnkranz.

+ Schnelle und prazise Schnitt-
fuhrung ohne Verkanten.

* Stabiles Tragermaterial sorgt
flr hohe Laufruhe.

» Zwei verschiedene Durch-
messer und Schnittbreiten.

* Perforationen in den Scheiben
sorgen fr Transparenz beim
Schneiden.

* Hohe Lebensdauer der galva-
nisierten Diamantschicht.

Technische Details

Durchmesser 30 mm
(1,18 inch)
Starke 0,3 mm
(0,01 inch)
SchaftgroBe 2,35 mm
(0,09 inch)
max. Drehzahl 10.000
1/min.

Bezeichnung Art. Nr.

Plastercut, 33-1300

montiert, Stiick

Glasfaserverstarkte
Trennscheiben

Hochwertig und resistent. Be-
sonders starke Schnittleistung
bei extremer Bruchsicherheit.

Glasfaserverstarkte
Trennscheiben

Robuste, preisglinstige Stan-
dardversion. Zum Abtren-
nen starker Gusskanéle und
Bearbeiten von Modellguss-
gertlsten.

| : |
mgimmgﬁ

Technische Details

Durchmesser 45 mm
(1.77 inch)
Starke 0,35 mm
(0.01 inch)
SchaftgroBBe 2,35 mm
(0.09 inch)
max. Drehzahl 10.000
1/min.
Bezeichnung Art. Nr.
Plastercut, 33-1450

montiert, Sttick

Technische Details

Durchmesser 40 mm
(1,57 inch)

Starke 1,0 mm
(0,04 inch)

max. Drehzahl 25.000

1/min.

Bezeichnung Art. Nr.

Trennscheibe 58-1040

40 mm, 25 Stlick

Trennscheibe 58-1022

22 mm, 25 Stick

Technische Details

Durchmesser 40 mm
(1,57 inch)

Starke 1,0 mm
(0,04 inch)

max. Drehzahl 25.000

1/min.

Bezeichnung Art. Nr.

Trennscheibe 59-1040

40 mm, 25 Stlick

Trennscheibe 59-1022

22 mm, 25 Stiick
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Trennscheiben fiir NEM, EM und Keramik E

Standard- Technische Details

Trennscheiben max. Drehzahl 1/min.  25.000

Hohe Stan_dzeit bei starker Bezeichnung Art. Nr.

Abtragsleistung. ® Trennscheibe 65-2000

Zum Abtrennen der Guss- 38 mm. 100 St

kanéle bei Kobalt-Chrom- ! )

Legierungen. @ Trennscheibe 66-2000
37 mm, 100 St.

Sta_bll. Besonders zur Bear- @ Trennscheibe 68-2000

beitung von Modellguss- 32 mm, 100 St.

gerusten.
@ Trennscheibe 67-2000
Sehr kraftig. Zum Verschlei- 24 mm, 100 St.
fen von Gusskanéalen und
Ausarbeiten von Kobalt-
OriginalgréBen Chrom-Legierungen.

e e Trennscheibe fiir Technische Details
Durchmesser 22 mm
Edelmetalle G
Dinne und biegefeste Trenn-  Starke 0,3 mm
scheibe mit geringer Abrasi- (0,01 inch)
on fur Edelmetalle. max. Drehzahl 24.000
1/min.
Bezeichnung Art. Nr.
Trennscheibe EM,  72-0000
100 Sttick
OriginalgroBe Trennscheibe Technische Details
i - Durchmesser 22 mm
Ultra-Fine O
Extrem dtinne und biegefeste  Starke 0,17 mm
Trennscheibe flr Edelmetalle. (0.01 inch)
Geeignet fur feinste Separier-  max. Drehzahl 20.000
arbeiten. 1/min.
Bezeichnung Art. Nr.

Ultra Fine, 50 Stlick 71-0000

OriginalgréBe Trennscheibe fiir Technische Details

Edelmetalle und Durchmesser 22 mm

. (0,87 inch)
Keramik Starke 0,3 mm

(0,01 inch)

Universell zum Trennen, max. Drehzahl 20.000
Separieren und Schleifen von 1/min.
Edelmetallen und Keramik

einsetzbar. Bezeichnung Art. N.

Trennscheibe EM /, 74-0000
Keramik, 100 Stiick

* Besonders zum Angleichen
der Ubergange vom Metall
zur Keramik geeignet.

* Hinterlasst keine dunklen
Schleifspuren an der Keramik.
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Separierscheiben fir Keramik

OriginalgroBe

OriginalgroBe

A ‘
LI:I:E&:E“:’ZB
-

OriginalgroBe

A

R o

OriginalgroBe

Bi-Flex

Hochflexible, beidseitig
belegte Separierscheibe flir
Keramik.

* Feine Diamantbeschichtung
fur schonende Separierung
und Konturierung.

Trennscheibe
flir Keramik

Trennscheibe zum Separieren
und Ausarbeiten von Keramik-
brticken.

+ Hohe Standfestigkeit und
geringe Warmeentwicklung.

Trennscheibe
flir Keramik

Extra dlinne Spezialscheibe
fir feinste Separierarbeiten
an keramischem Zahnersatz.

Turbo-Flex S mit
schragen Schlitzen

Gezahnte, doppelseitig
beschichtete Diamant-Trenn-
scheibe fir Separierungen an
Keramik.

* Kerben sorgen fur Kiihlung
und Abtransport des Schleif-
staubes.

» Durch hohe Flexibilitat ideal
zum Aufziehen der Interden-
talrdume.

Technische Details
Durchmesser

Starke
SchaftgroB3e

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Bi-Flex
montiert, Stlick

Technische Details
Durchmesser

Starke

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Trennscheibe fiir
Keramik, 50 Stiick

Technische Details
Durchmesser

Starke

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Trennscheibe fiir
Keramik, 50 Stiick

Technische Details
Durchmesser

Starke
SchaftgroB3e

max. Drehzahl
1/min.

Bezeichnung

Turbo-Flex S
montiert, Stlick

22 mm
(0,87 inch)
0,15 mm
(0,01 inch)
2,35 mm
(0,09 inch)
15.000

Art. Nr.
27-1000

22 mm
(0,87 inch)
0,38 mm
(0,01 inch)
20.000

Art. Nr.
69-2000

22 mm
(0,87 inch)
0,2 mm
(0,01 inch)
20.000

Art. Nr.
70-2000

19 mm
(0,75 inch)
0,15 mm
(0,01 inch)
2,35 mm
(0,09 inch)
15.000

Art. Nr.
29-0100
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Starke Trennscheiben

OriginalgroBe

AuBerer Radius ist
aufca. 1-2 mm
durchgesintert.

OriginalgroBe

Ultracut Sinterdia-
mant-Trennscheibe

Beidseitig gesinterte Dia-
mantscheibe flir Separie-
rungen von Keramik.

« Sehr hohe Lebensdauer der
gesinterten Diamantschicht.

« Feines Schliffbild.

* Hohe Flexibilitat.

Dynex

Extrem robuste Trennschei-
ben mit zweifacher, kreuz-
vernetzter Hightech-Glasfa-
serverstdarkung. Geeignet flr
das Trennen und Beschleifen
aller gdngigen Legierungen.
Diese Trennscheiben beste-
chen durch eine maximale
Schnittleistung bei geringstem
Eigenverbrauch. Ein neues
Herstellungsverfahren in
Kombination mit einem Spezi-
albindemittel garantiert auch
bei extrem hohen Drehzahlen
héchste Festigkeit bei gering-
ster Wérmeentwicklung.

0,3 x 22 mm - Die Hochflexible
« fur alle NEM und EM in der
K+B-Technik.
* auch bei Drehzahlen von
bis zu 50.000 U/min sehr
flexibel und hocheffizient.
* Materialschonung durch ge-
ringste Warmeentwicklung.
* nahezu unzerstorbar, selbst
bei Extrembelastungen
(z.B. Verkanten).

Technische Details
Durchmesser

Starke

max. Drehzahl 1 /min.

Technische Details

Durchmesser 20 mm
(0,79 inch)
Starke 0,15 mm
(0,01 inch)
SchaftgroBe 2,35 mm
(0,09 inch)
max. Drehzahl 15.000
1/min.
Bezeichnung Art. Nr.
Ultracut 73-0000

montiert, Stlick

0,5 x40 mm — Die Schnelle

+ sekundenschnell Kobalt-
Chrom- und NEM-Legie-
rungen trennen.

+ maximale Schnittleistung
bei sehr geringem Eigen-
verbrauch.

+ wenig Anpressdruck not-
wendig.

* geringste Warmeentwicklung.

1,0 x 40 mm - Die Starke

« fur alle Kobalt-Chrom- und
NEM - Legierungen.

 Trennen und Verschleifen
von Gusskanalen in einem
Arbeitsgang.

* extrem niedriger Eigen-
verbrauch bei maximaler
Schnittleistung.

« fur den Einsatz im Handstlick
und Schnellschleifer
(z.B. Demco).

Bezeichnung Art. Nr.
Dynex 57-0322
0,3 mm, 20 Stlick

Dynex 57-0540
0,5 mm, 20 Stlick

Dynex 57-1040

1 mm, 20 Stlick

57-0322:22 mm (0.87 inch)
57-xx40: 40 mm (1.57 inch)

57-0322:0,3 mm (0.01 inch)
57-0540: 0,5 mm (0.02 inch)
57-1040: 1,0 mm (0.04 inch)
57-0322:50.000

57-xx40: 38.000
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Materialien
Pin-Cast, Modellsockelformer ...................... Seite 104
PN e Seite 105

Kleben, Versiegeln,
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Material / Modellsockelformer

Modellsockel mit System

Pin-Cast
Modellsockelformer

Sockelformer-System zur
effektiven Herstellung von
Modellsockeln fiir Zahnkrénze.

Modellherstellung in zwei

Schritten

1. Primarsockel:

* Isolierter Zahnkranz mit Pins
wird gesockelt.

* Sockelformer in drei verschie-
denen Hohen, passend zu
fast allen gangigen Pins.

* Exakte Positionierung der
metallischen Retentions-
scheibe.

2. Sekundarsockel:

* Entfernung der Basisplatte
des Sockelformers.

* Isolierung des Gipssockels.

+ Aufsetzen des Magnetes mit
Magnettopf.

« Auffillen des Sekundar-
sockels mit Gips

Vor der Trennung beider Sockel
sollten diese gemeinsam auf
die bendtigte GroBe betrimmt
werden.

Vorteile

« Einfaches Sockelsystem mit
groBtenteils wiederverwend-
baren Teilen.

* Weniger Gipsverbrauch.

* Passgenauer Primar- und
Sekundarsockel mit Split-
cast-System.

Bezeichnung Sets

Set fiir Bi-Pin kurz mit Hiilse (Nr. 326)
Set flir Bi-Pin lang mit Hiilse (Nr. 346)

Set fir Smart-Pin (Nr. 366), Bi-V-Pin

Material- und
Zeitersparnis

|

/.

* Nach dem Einartikulieren ein-
fache Entnahme und prazise
Reponierung der Modelle.

» Abstimmung der Sockelho-
hen auf alle Renfert Bi-Pins,
den Smart-Pin und die
gangigsten Pinsysteme mit
Stiftlangen von 12,5 mm,
13,5 mmund 17,5 mm.

» Zwei GroBen - fir kleine und
groBe Kiefer - lieferbar.

« Rostfreie Retentionsscheiben
und Magnettopfe.

(Nr. 328) mit Hilse und Pro-Fix (Nr. 367)

Inhalt jeweils: 2 Sockelformer groB, 1 Sockelformer klein,
2 Gummiringe grof3, 1 Gummiring klein, 10 Magnete,
10 Magnettopfe, 40 Retentionsscheiben

Bezeichnung Einzelteile

Magnete und Magnettopfe, je 30 Stiick

Retentionsscheiben, 120 Stiick

Gummiringe (23,5 mm) flr Bi-Pin kurz

(Sockelhohe 13,5 mm) 5 Stlick

Gummiringe (27 mm) flr Bi-Pinlang

(Sockelhohe 17,5 mm) 5 Stlick

Gummiringe (21,7 mm) flr Smart-Pin und

Sockelh6he Art. Nr.
13,5 mm 410-0326
17,5 mm 410-0346
12,5 mm 410-0366
Art. Nr. Art. Nr.
groB3 klein
413-0000
414-0000

412-0326 412-1326

412-0346 412-1346

412-0366 412-1366

Bi-V-Pin (Sockelhdhe 12,5 mm) 5 Stiick

Sockelformer, 3 Stiick

411-0000 411-1000

Sockeln des Zahnkranzes mit Pins Entfernen der Basisplatte

Nach Aufsetzen des Magnettopfes mit
Magnet, AusgieBen des Sekundarso-
ckels.

Isolation Gips gegen Gips.

Entfernen des Gummiringes nach Aus-
harten des Gipses.

Einartikulieren des gesockelten Zahn-
kranzes mit dem Sekundarsockel.
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Pins

Bi-V/-Pin
Bi-V-Pin
Bi-Pin lang

Bi-Pin kurz

Bi-Pin lang mit
Steckstift

Bi-Pin kurz mit
Steckstift

Bi-Pin lang

Bi-Pin kurz

Bi-Pin mit Steckstift
Pro-Fix

Bi-Fix-Pin

Bogenpin aus Messing
Bogenpin aus Messing

Smart-Pin
Zubehor Pins

Retentionsringe
Gummikappen
Pin-Stufenbohrer
Smart-Pin-Bohrer

Bi-Pin-Bohrer

Art. Nr.

329-x000

328-x000

346-x000

326-x000

343-x000

323-x000

353-3000

336-2000

352-x000

367-x000

345-x000

355-x001

355-x002

366-2x00

Art. Nr.

393-0000

322-0000

5010-0003

367-0000

347-0000

Hulse

Kunststoff

Metall

Metall

Metall

Metall

Metall

ohne

ohne

ohne

Kunststoff

ohne

ohne

ohne

Metall

2,0 mm

1,6 mm

2,0 mm

Stiftlange

12,5 mm

12,5 mm

17,5 mm

13,5mm

17,5 mm

13,5 mm

17,5 mm

13,5mm

17,5 mm

11,6 mm

17,5 mm

17,0 mm

17,0 mm

12,5 mm

Seite

113

113

113

113

113

Kopflange

5,5mm

5,5mm

5,5mm

5,5mm

4,0 mm

4,0 mm

5,5mm

5,5mm

4,0 mm

5,5mm

5,5mm

5,0 mm

5,0 mm

5,5mm

Material / Pins

Sockelhéhe Seite
Pin-Cast
12,5 mm 106
12,5 mm 107
17,5 mm 108
13,5mm 108
17,5 mm 109
13,5 mm 109
17,5 mm 110
13,5mm 110
17,5 mm 110
12,5 mm 111
17,5 mm 112
17,5 mm 112
17,5 mm 112
12,5 mm 112
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Material / Pins

Hilsenpins mit V-Profil

Bi-V-Pin mit
Kunststoffhiilse

Schmaler Modellpin mit zwei
Flihrungsstiften, besonders
fir enge Positionierung bei
eingeschrénkten Platzver-
héltnissen geeignet.

« V-formiges Profil ermoglicht
den Einsatz bei sehr eng ste-
henden Stimpfen, z.B.

im Unterkiefer-Frontzahn-
bereich.

Nur eine Bohrung pro Stumpf
notwendig.

Leichtes Gleiten in Endposition
durch konische Pinform.
Offener Hilsenboden ver-
hindert das Zusetzen und
ermaoglicht leichte Reinigung.
Reproduzierbare Positionie-
rung ohne Bisserhohung.
Kleine Sockelform durch
reduzierte Stiftlange

(12,5 mm).

Technische Daten

Stiftlange 12,5 mm
Kopflange 5,5mm
@ Kopf 2,0 mm
Hilsenbreite 3,8 mm
max.

Kunststoffhulse
Dank Easy-Glide-Funktion ge-

horen ruckartiges Losen durch

klemmende Friktion und der

Verzug einer aufwandig mo-

dellierten Briickenkonstruktion

der Vergangenheit an:

+ Absolut spannungsfreies
Abheben, durch gleichmaBig
gleitende Friktion der Pins

uber spezielle Fihrungsstege.

Durch kurzen Friktionsweg
von 1Tmm (Schlusssitz)

werden selbst aufwandige
Briickenkonstruktionen mit

z.B. divergierenden Stimpfen

einfach und sicher gelost.
Ein Entlastungs-Spalt sorgt
flr die gleichmaBige Friktion

aller Pins in der Hilse, indem
er mogliche Pin-Toleranzen
wirksam ausgleicht.

Bezeichnung

Bi-V-Pin mit Kunststoffhiilse

| Gummikappen sparen
Zeit und erhéhen die
Prézision (siehe Seite 113). _‘t

+ Passgenauigkeit und sicherer

Halt auch nach mehrmaligem
Ein- und Ausfihren, da die
Fuhrungsstege dem Metallpin
nachgeben, es entsteht kein
Abrieb.

Optimaler Halt im Modell-
sockel durch Retentionen im
AuBenbereich der Kunststoff-
hiilse.

Eindringen von Gips beim
Sockeln des Modells wird
durch Membrane im unteren
Austrittsbereich der Hiilse
wirksam verhindert.

Hulsen aus Spezial-Kunststoff
sind formbestandig gegen-
tber Feuchtigkeit und Hitze

(Dampfstrahlen).
Art. Nr. Art. Nr.
100 Sttick 1.000 Sttick
329-1000 329-2000

Deg;
gned b
Y Lay,
X

Kompatibel zum Pin-
Cast-Modellsockelsy-
stem (siehe Seite 104).



——
Renfert
TS

Hilsenpins mit V-Profil

Bi-V-Pin mit
Metallhiilse

Schmaler Modellpin mit zwei
Flihrungsstiften, besonders
fliir enge Positionierung bei
eingeschrénkten Platzver-
héltnissen geeignet.

« V-formiges Profil ermoglicht
den Einsatz bei sehr eng
stehenden Stumpfen, z.B.

im Unterkiefer-Frontzahn-
bereich.

Nur eine Bohrung pro Stumpf
notwendig.

Leichtes Gleiten in Endposition
durch konische Pinform.
Offener Hilsenboden ver-
hindert das Zusetzen und
ermaoglicht leichte Reinigung.
Reproduzierbare Positionie-
rung ohne Bisserhohung.
Kleine Sockelform durch
reduzierte Stiftlange

(12,5 mm).

Technische Daten

Stiftlange 12,5 mm
Kopflange 5,5 mm
@ Kopf 2,0 mm
Hilsenbreite 3,6 mm
max.

Metallhulse

 Pin und Hilse sind hoch-
glanzvernickelt - keine
Oxidation.

* Prazisionspassung mit leichter
Friktion zwischen Pin und
Hilse.

Prazise Filhrung

Durch ein Hi-Tech Produktions-
verfahren ist die Fihrung der
Pins so genau, dass Metall-
Pin und Metall-Hulse aus der
gleichen Lieferung verwendet
werden und nicht gemischt,
weil die Produktionsmaschine
standig auf das Genaueste
neu justiert wird. Die genaue
Abstimmung beider Elemente
findet ihre Auswirkung in
den prazisen Ergebnissen des
Technikers.

Bezeichnung

Bi-V-Pin mit Metallhllse

Material / Pins

Gummikappen sparen
Zeit und erhéhen die
Prézision (siehe Seite 1 13)._[

Handhabung der Stimpfe
Die Handhabung eines
Stumpfes wird durch den

Pin deutlich verbessert. Der
Techniker kann den Stumpf
am Pin festhalten, um ihn zu
schonen. Weiterer Vorteil:
Wachskappchen tauchen ist
mit der Verlangerung und dem
besseren Haltegriff wesentlich
ergonomischer und fuhrt damit
auch zu besseren Ergebnissen.

ArtNE AN o Monplonkeler
LU S LEOCRK stem (siehe Seite 104).
328-1000 328-2000
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Material / Pins

Spezialpins mit Hilse fir Prazisionsmodelle

Gummikappen sparen
Zeit und erhéhen die
Prézision (siehe Seite 113). _‘l

Bi-Pin lang / kurz

mit Hiilse
Modellpin mit doppeltem * Reproduzierbare Positionie-
Flihrungsstift flr exakte und rung ohne Bisserhohung.

rotationssichere Positionie-
rung des Stumpfes.

Pin und Hulse sind hoch-
glanzvernickelt - keine
Oxidation.

Nur eine Bohrung pro Stumpf
notwendig.
Prazisionspassung mit leichter
Friktion zwischen Pin und
Hulse.

Leichtes Gleiten in Endposition
durch konische Pinform.
Offener Hilsenboden ver-
hindert das Zusetzen und
ermoglicht leichte Reinigung.

Technische Daten

Stiftlange 17,5mm /13,5 mm
Kopflange 5,5mm
@ Kopf 2,0 mm
Hilsenbreite max. 3,6 mm
Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
100 Stiick 1.000 Sttick
Bi-Pin lang mit Hilse 346-1000 346-2000
Bi-Pin kurz mit Hilse 326-1000 326-2000
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Hilsenpins mit Steckstift

Bi-Pin lang / kurz mit
Hiilse und Steckstift

Hochglanzvernickelter Mo-
dellpin mit doppelter Fiih-
rung. Ein spezieller Steckstift
zur Arretierung in der Abfor-
mung verklirzt wesentlich die
Herstellungszeit des Modells.

« Langer Steckstift sorgt fur
sicheren Halt in der Abfor-
mung.

« Zahnkranz und Sockel
konnen hintereinander in
der Abformung hergestellt
werden.

* Doppelter Nutzen des Modells:
1. als Sageschnittmodell
2. als anatomisches Modell.

Technische Daten
Stiftlange
Kopflange

@ Kopf
Hilsenbreite max.
Steckstiftlange

Bezeichnung

Bi-Pinlang mit Hilse und Steckstift
Bi-Pin kurz mit Hilse und Steckstift

* Pin und Hulse sind hoch-
glanzvernickelt - keine
Oxidation.

* Prazisionspassung mit leichter
Friktion zwischen Pin und
Hulse.

* Leichtes Gleiten in Endpositi-
on durch konische Pinform.

« Offener Hiilsenboden ver-
hindert das Zusetzen und
ermoglicht leichte Reinigung.

* Reproduzierbare Positionie-
rung ohne Bisserhohung.

17,5mm /13,5 mm
4,0 mm
1,9 mm
3,6 mm
8,0 mm

Art. Nr. Art. Nr.
100 Stiick 1.000 Sttick

343-1000 343-2000
323-1000  323-2000

Material / Pins

| Gummikappen sparen

Zeit und erhéhen die
Prézision (siehe Seite 1 13)._[
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Material / Pins

Bi-Pins ohne Hilse

Bi-Pin lang / kurz

Hochglanzvernickelter
Modellpin mit zwei Fiihrungs-
stiften.

* Nur eine Bohrung pro Stumpf
notwendig.

+ Doppelter Flihrungsstift ver-
hindert Rotation.

*+ Optimale Friktion durch ko-
nische Stiftform.

* Auch nach langerer Zeit keine
Oxidation des Pins.

* Flr engstehende Stimpfe
geeignet durch schmale
Pinform.

Technische Daten
Stiftlange
Kopflange

@ Kopf

max. Pinbreite

Bezeichnung

Bi-Pinlang
Bi-Pin kurz

Bi-Pin mit Steckstift

Modellpin mit zwei Fiih-
rungsstiften und Steckstift
zur Positionierung in der
Abformung.

« Langer Steckstift sorgt fur
optimalen Halt im Abform-
material.

+ Zahnkranz und Sockel
konnen hintereinander in
der Abformung hergestellt
werden.

* Pinist hochglanzvernickelt -
keine Oxidation.

* Doppelter Nutzen des Modells:
1. als Sageschnittmodell
2. als anatomisches Modell.

* Leichtes Gleiten in Endpositi-
on durch konische Pinform.

* Einfaches Abtrennen des
Steckstiftes ohne Beschadi-
gung des Stumpfes.

Bezeichnung

Bi-Pin mit Steckstift

17,5mm /13,5 mm

5,5mm
2,0 mm
2,9 mm
Art. Nr.
1.000 Sttick
353-3000
336-2000
Gummikappen
sparen Zeit und

erhéhen die
Prézision (siehe

Seite 113). f

Technische Daten

Stiftlange 17,5 mm
Kopflange 4,0 mm
@ Kopf 1,9 mm
Steckstiftlange 8,0 mm
max. Pinbreite 2,9 mm
Art. Nr. Art. Nr.
100 Sttick 1.000 Sttick

352-1000 352-3000
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Mehr Genauigkeit geht nicht ...

Pro-Fix Prézisionspin
mit Kunststoffhlilse

Modellpin mit Easy-Glide-
Funktion und einem Fiihrungs-
stift.

Durch einen sehr kurzen Friktions-
weg von nur T mm und den
parallelen Flihrungsstegen in
der Hilse wird:

« Ein ruckfreies und kontrolliertes
Losen erreicht.

* Die spezielle Geometrie der
Kunststoffhiilse sorgt zusatz-
lich fuir einen festen Halt des
Pins und gleichzeitig fir eine
geringstmogliche Eigenbe-
weglichkeit.

« Die gleichmaBige Friktions-
starke der Pins ermoglicht
das gleichmaBige Losen aller
Stumpfe.

Technische Daten

Stiftlange 11,6 mm
Stiftlange + Hiilse 12,0 mm
Kopflange 5,5 mm
@ Kopf 1,6 mm
@ Hilse 3,0 mm
@ Pin max. 2,5 mm

Diese innovative Besonder-
heit bietet nur Pro-Fix:

Die in die Huilse integrierte
Schutzkappe spart Zeit, erhalt
die Prazision und schenkt Ihren
Modellen ein professionelles
Erscheinungsbild.

Schutz:

* Pins und/oder Hilsen
werden beim Freilegen mit
einer Frase nicht beschadigt.

* Gips kann beim Sockeln nicht
in die Hulse eindringen.

+ Keine Flihrung der Pins in
Gips und damit keine negative
Friktionsbeeintrachtigung.

Einfaches Handling:

* Leichtes Aufstecken der Hiilse
auch bei komplizierten Platz-
verhaltnissen.

* Bequemes Entfernen der
Kappen mittels beigelegtem
Metallstift.

Bezeichnung

Pro-Fix Prazisionspin mit Kunststoffhlse

Materialeigenschaften der

Hulse:

* Der speziell entwickelte
Kunststoff ist resistent gegen-
Uber Feuchtigkeit, Hitze und
Abrieb. Hierdurch wird die
Prazision dauerhaft erhalten
und verhindert einen Friktions-
verlust.

Fur geeigneten Pin-Bohrer
Art.Nr. 367-0000,

@ 1,6 mm,

siehe Seite 113.

Art. Nr. Art. Nr.
100 Stiick 1.000 Sttick
367-1000 367-2000

Material / Pins

Kompatibel zum Pin-
Cast-Modellsockel-
system (siehe Seite 104).
Wir empfehlen Sockel-
hohe 12,5 mm.
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Material / Pins

Spezialpins

[ )

i

Technische Daten

Stiftlange 17,5 mm
Kopflange 5,5mm
@ Kopf 2,0 mm
max. Pinbreite 2,9 mm
Nadellange 43,0 mm

Technische Daten

Stiftlange 17,0 mm
Kopflange 5,0 mm
@ Kopf 2,0 mm
Nadellange 43,0 mm
@ Pin max. 3,2mm

Bi-Fix-Pin

Doppelt gefiihrter Modellpin
mit Fixierdraht zur exakten
Positionierung in der Ab-
formung.

+ |deal zur effektiven Herstel-
lung eines Sageschnittmo-
dells ohne Pinbohrgerat.

« Fur anatomische Modelle mit
herausnehmbaren Stumpfen.

Bezeichnung

Bi-Fix-Pin

Bogenpin aus
Messing

Modellpin zur Fixierung in
komplizierten Abformungen.

* Zwei Varianten der Fixierung
moglich:
1. spitzer Fixierdraht: sollte
zur optimalen Arretierung
etwas tiefer in die Abformung
gesteckt werden.

Bezeichnung

Bogenpin spitz
Bogenpin flach-spitz

Smart-Pin mit Hiilse

Schmaler und kurzer Modell-
pin mit optimaler Fihrung in
Metallhdlse.

Exakte, konische Passung der
Pins in der Hilse.

Herstellung von flachen
Sockeln.

Geringere Gipsverarbeitung
sorgt flir reduzierte Expansion
der Modelle.

Ideal bei eingeschrankten
Platzverhaltnissen, z.B. im
Frontzahnbereich.

Besonders schmaler Retenti-
onskopf (1,6 mm) fir grazile
Stumpfe.

Kompatibel zum Pin-
Cast-Modellsockel-
system (siehe Seite 104).

* Besonders bei engstehenden
Zahnen und komplizierten
Abformungen zu empfehlen.

+ Keine Beschadigung der
Abformung im Praparations-
bereich.

« Zwei Fuhrungsstifte verhin-
dern die Rotation des Pins.

Art. Nr. Art. Nr.
100 Stick 1.000 Sttick
345-1000 345-3000

2. flacher Fixierdraht: eine
Verdrehung des Pins wird
durch die abgeflachte Spitze
verhindert.

+ Schmale Form ideal fur gra-
zile Stimpfe.

* Rotationsschutz durch Ab-
flachung des Pins.

Art. Nr. Art. Nr.
100 Stiick 1.000 Sttick
355-1001 355-3001
355-1002  355-3002
Technische Daten
Stiftlange 12,5 mm
Kopflange 5,5mm
@ Kopf 1,6 mm
@ Pin max. 2,0 mm
@ Hiilse 2,5 mm
Bezeichnung Art. Nr.
Smart-Pin 366-2000
1.000 Stlick
Hulsen fir Smart-  366-2100

Pins, 1.000 Stlick

— Info

Verarbeitungstipp:
Vor dem Isolieren des
Modells, die Hilsen
auf die Pins stecken.
So vermeiden Sie ein
Zusammenkleben von
Hilse und Pin.
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Fixierung von Zahnkranzabschnitten

| 5,8 mm |

Pinbohrgeriét Top
spin (siehe Seite 50).

.

| 10,5 mm |

20T 2,35 1

| 6,5 mm |

Retentionsringe,
verzinkt

Retentionselemente zum
sicheren Verankern von nicht
entnehmbaren Abschnitten
des Zahnkranzes.

« Individueller Einsatz zur
Fixierung verschieden groBer
Modellbereiche.

Gummikappen

Verhindern die Beschddigung
von Pins und Hdlsen beim
Freilegen.

* Zur Fixierung auf allen Renfert
Bi-Pins.

* Auch zur Orientierung bei der
Bestimmung der Pinposition.

* Entfernen erst nach dem
Einartikulieren. Die Fihrungs-
stifte der Pins sind dann basal

Pin-Stufenbohrer

Einsatz bei der Pinloch-
Bohrung mit Stufe am Pin-
bohrgerét.

+ Optimal fir Bi-Pins und
Pindex-Pins.

* Eingefraste Stufe bildet ein
Reservoir fur den Sekunden-
kleber bei der Pin-Fixierung.

Smart-Pin-Bohrer

Einsatz bei der Pinloch-
Bohrung am Pinbohrgerét.

* Speziell fiir Smart-Pin.
+ Optimale Bohrtiefe durch
Bohrerkopf vorgegeben.

Bi-Pin-Bohrer

Einsatz bei der Pinloch-
Bohrung am Handsttick.

« Fur Bi-Pinund Bi-V-Pin.
+ Optimale Bohrtiefe durch
Anschlag.

Material / Pins - Zubehor

« Einfache Platzierung zu Be-
ginn der Abbindephase des
Gipses im Zahnkranz.

Art. Nr.
393-0000

Bezeichnung

Retentionsringe
1.000 Stlick

freigelegt. Keine Nacharbeit
notwendig!

* Mehrmalige Verwendung
moglich.

Bezeichnung Art. Nr.
Gummikappen 322-0000
flr Bi-Pins, 500 St.
Bezeichnung Art. Nr.
Pin-Stufenbohrer,  5010-0003
3 Stiick

Bezeichnung Art. Nr.
Smart-Pin-Bohrer, 367-0000
3 Stiick

Bezeichnung Art. Nr.
Bi-Pin-Bohrer, 347-0000

3 Stiick
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Kleben

Bezeichnung

Sekundenkleber
,Der Universelle”

Sekundenkleber
.Der Kraftvolle”

1733 G
.Der Geruchlose”

Concret
.Der Dickflussige”

Liquicol
.Der Dunnflussige”

Art. Nr.

1733-0100
1733-0050

1733-2000
1733-2050

1733-2500

1722-0020

1732-0020

Versiegeln

Versiegelung

Hartebad

Hartebad Verdiinner

Modellspray

Art. Nr.

1719-2000

1719-2100

1736-0000

Lackieren

Stumpflack

Pico-Fit

Aqua-Fit
Verdinner
Pico-Fit
Aqua-Fit

Isolieren

Isolieren

Picosep

Iso-Stift

Isofix 2000

Art. Nr.

1954-0500
1954-0600
1954-0200
1954-0300
1966-0000

1954-0700
1966-0100

Art. Nr.

1552-0030

1709-3000

1720-0000

Viskositat in Einsatzbereich
mPa.s
=14 Speziell zum Kleben von , frischem” Gips (ca. 5-6 Std. nach dem AusgieBen).
Zum Versiegeln hervorragend geeignet. Klebt Gips, Kunststoff, Metalle und Kera-
mik.
~18 Speziell zum Kleben von ,, trockenem” Gips (mehr als 1-2 Tage alt).
Schnelles Verkleben von Gips, Kunststoff, Metall und Keramik.
=11 Geruchsneutrales Kleben von , frischem” Gips (ca. 5-6 Std. nach dem Ausgie3en)
sowie Kunststoff, Metall und Keramik. Optimal zum Versiegeln. Keine Reizung
der Atemwege.
=100 Dickflussiger Spezialkleber zum SchlieBen von Klebefugen bei Gips, Metall,
Kunststoff und Keramik.
=1,3 Sehr dunnflussiger Spezialkleber zum Versiegeln von Stimpfen und Gips-
modellen. Hartung der Oberflachen von Stiimpfen, Kieferkdmmen und
Antagonisten.
Inhalt Anwendungsgebiet
(ml)
125 Auch fir die Versiegelung von kompletten Modellen bzw.
groBen Flachen
125 Fir die individuelle Einstellung der Viskositat
300 Oberflachenversiegelung von Einbettmassemodellen
Farbe Inhalt Schichtstarke besondere
(ml) (um) Eigenschaften
gold 15 14-20
silber 15 14-20
rot 15 12-15
blau 15 12-15
zahnfarben 15 15 wasserloslich
30
15
Inhalt Anwendungsgebiet besondere Sonstiges
(ml) Eigenschaften
30 Wachs gegen Gips kein Schichtauftrag auch als Isostift
Keramik gegen Gips erhaltlich
4,5 Wachs gegen Gips kein Schichtauftrag Isoliermittel = Picosep
Keramik gegen Gips sehr sparsam in der
Anwendung
1000 Gips gegen Gips kein Schichtauftrag Nachfillpack (2 1)

erhaltlich

115



116

Material / Sekundenkleber

Flr die meisten Situationen der passende
Sekundenkleber

1733-0100/-0050 -
Der Universelle

Universell einsetzbarer
Sekundenkleber fir Gips,
Metall, Kunststoff und Keramik.

Speziell zum Kleben von
Lfrischem” Gips (ca. 5-6 Std.
nach dem Ausgieen). Zum
Versiegeln hervorragend ge-
eignet. Kleben der meisten im
Labor vorkommenden Materi-
alien (Gips, Kunststoff, Metalle,
Keramik).

Viskositat ca. 14

Bezeichnung Art. Nr.
Sekundenkleber, 1733-0100
6x10g

Sekundenkleber, 1733-0050
6x59

Flir besondere Beanspruchung

1733-2000/-2050 -
Der Kraftvolle

Schnell abbindender Universal-
kleber ftr Gips, Metall, Kunst-
stoff und Keramik.

Speziell zum Kleben von
Jtrockenem” Gips (mehr als
1-2 Tage alt). Uberall ein-
setzbar, wo ein sehr schnelles
Verkleben erwinscht ist (Gips,
Kunststoff, Metall, Keramik...).

Viskositat ca. 18

Das neue Verschlusssystem.
Probleme bisher:

Welcher Zahntechniker kennt
nicht die typischen Probleme
beim Aufschneiden der
Dosierspitzen - trotz aller

Info

maoglichen , Tricks” lasst es sich
zumeist nicht vermeiden, dass
ein paar Tropfen Sekunden-
kleber unkontrolliert aus der
Offnung ,spritzen”.

Die exklusive Renfert
Lésung
(siehe Info Seite 117-118).

Info

Bei kiihler Lagerung
(Kihlschrank) vor
Erstgebrauch ist der un-
geoffnete Kleber max.
bis zum Ablauf des auf
die Flasche gedruckten
Haltbarkeitsdatums
(Chargennummer)
verarbeitungsfahig.

Tipp:

15-20 Minuten vor
Erstgebrauch den Kleber
aus dem Kihlschrank
entnehmen, damit er
Zimmertemperatur
bekommt, dies beugt
der Kondensation von
Wasser vor.

Bezeichnung Art. Nr.
Sekundenkleber, 1733-2000
6x109g

Sekundenkleber, 1733-2050
6x5¢9
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Material / Sekundenkleber

Flir ein angenehmeres Arbeiten

Achtung:

Nach dem ersten Offnen sollten die Kleber nicht mehr zuriick
in den Kiihlschrank gestellt werden, da bei jedem Offnen
Luftfeuchtigkeit durch die kiihlen Flaschen angezogen wird,
dies schadet dem Kleber auf Dauer. Wird der Kleber wieder
verschlossen und auf Raumtemperatur weitergelagert, so
wird dieses Problem auf ein Minimum reduziert

1733 G -
Der Geruchlose

Geruchsneutraler Spezial-
kleber zum Kleben und
Versiegeln von Gips, Metall,
Kunststoff und Keramik.

Besonders geeignet zum Kleben
von ,frischem” Gips (ca. 5-6 Std.

nach dem AusgieBen) sowie
Kunststoff, Metall und Keramik.
Optimal zum Versiegeln.
Keine Reizung der Atemwege
durch stechende Dampfe und
Gerlche.

Viskositat ca. 11

Bezeichnung Art. Nr.
Sekundenkleber, 1733-2500
geruchlos

6x10g

Seine Spezialitat: GroBe Klebefugen

-l
|
= |
=
—
T
“-.‘___)~ r
iV} :

Concret -
Der Dickfliissige

Dickflissiger Spezialkleber
zum SchlieBen von groBBen
Klebefugen bei Gips, Metall,
Kunststoff und Keramik.

Bei Verlust von Bruchstlicken
optimale Auffillung mit Con-
cret. Verzogerte Abbindezeit
ermoglicht ein bequemes
Ausrichten der Klebeteile.
Starke Haftkraft fur vibrations-
und schlagfeste Klebeverbin-
dungen. Hohe Zugfestigkeit.

Viskositat ca. 100

Art. Nr.
1722-0020

Bezeichnung
Concret, 2x 109

—  Info

Flasche schlieBt durch

einen Dorn stets

hermetisch

* Viskositat bleibt auch
nach langerer Lage-
rung erhalten

* Keine verklebte Spitze
mehr

Mit Tropfschutz

und durchdachtem
Gewinde

Keine verklebten
Schraubverschlisse
mehr und wenn
doch, gehen sie pro-
blemlos wieder auf

Neues, verklebungs-

resistentes Material

« Weder Kappe noch
Dorn bleiben kleben

* Die Flasche ist immer
sofort einsatzbereit

In jeder Packung ein

Servicepack

* SchlieB- und Appli-
kationsdorn fiir noch
mehr Komfort

« Applikations-
kanule fir noch mehr
Prazision

* Ersatzverschluss fir
lange Anwendbar-
keit

Weiche Flasche
* Prazise und einfache
Dosierung
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Material / Hilfsmittel

Flissiger Kunststoff nicht nur zum Kleben

Achtung:
Auf keinen Fall zum
Applizieren von Stabilo-
plast Metallinstrumente
verwenden! Kunststoff und
Akzelerator stets getrennt
aufbewahren!

Stabiloplast
rickstandsfrei _/
verbrennbar Der Allroundkunststoff zum
- » Fixieren, Stabilisieren, Verbin-

den, Ausblocken.

« Direkt aus der Flasche auf-
tragbar.

* Hat eine ausgezeichnete
Klebkraft an Wachs, Metall,
Kunststoff und Gips.

* Formstabil.

* Wird nach dem Bespriihen
mit dem neuen Akzelerator —
je nach Schichtstarke — inner-
halb kilrzester Zeit hart.

« Beim Ausharten entsteht
keine Reaktionswarme.

* Ist temperaturbestandig und
beschleifbar.

Perfekt zum Versiegeln

i

L

p. .
V|
-
_
s
3

A

Liquicol -
Der Diinnfliissige

Sehr dunnflissiger Spezial-
kleber zum Versiegeln von
Gipsmodellen.

* Geringste Schichtbildung
* Hartung der Oberflachen von
Stimpfen, Kieferkammen

4 |
und Antagonisten.
* Glattung von rauen Modell-
bereichen

) * Schutz der Gipsmodelle vor
“H Wasseraufnahme

* Ideal zur Modellvorbereitung
mit Picosep (siehe Seite 122)
vor der Keramikverarbeitung.

Info

Die exklusive Renfert

Lésung:

Dosierspitze ist beim Kauf

bereits getffnet!

* Kein Aufwand um die
Spitze zu 6ffnen

118

* keine Verschmutzung + Dadurch immer gleiche
+ Kein Verkleben der Dosierung
Schneideinstrumente
+ Keine GroBenveranderung
der Offnung durch mehr-
faches Freischneiden

— Info -

Inlays konnen nach der
Wachsmodellation ver-
zugsfrei vom Modellstumpf
abgehoben werden, wenn
man den Unterbau aus
Unterziehwachs mit einer
diinnen Schicht Stabilo-
plast stabilisiert. Auf dieser
Schicht wird dann die
Kauflache aufmodelliert.
Spannungsfreie Briicken-
verbindungen kann man
erreichen, indem man Kro-
nen und Zwischenglieder
nicht wie gewohnt mit
Modellierwachs verblockt,
sondern mit Stabiloplast
klebt.

.
Bezeichnung Art. Nr.
Set mit 2 x 10 g Stabiloplast Kunststoff, 448-0004
30 ml Akzelerator und 1 Kunststoffspatel
Stabiloplast Kunststoff, 2 x 10 g 448-0003
Stabiloplast Akzelerator, 30 ml 448-0002

* Klebt Gips, Metall, Kunststoff
und Keramik mit minimalem
Klebespalt.

Viskositat ca. 1,3

Bezeichnung Art. Nr.
Liquicol,2x20g  1732-0020



Renfert Material / Oberflachenkonditionierer

Hartung und Versiegelung von Gipsoberflachen

Hértebad

Selbsthértende Kunststoff- * Anwendung bei:

I6sung zum Héarten und Ver-
siegeln von Gipsmodellen.

+ Einmaliges Auftragen oder
Tauchen.

« Versiegelung der Oberflache
ohne Schichtbildung.

» Oberflache wird sehr hart
und wasserabweisend.

« Individuelle Konsistenz durch
Verdiinner einstellbar.

4

Modellspray

Glattet und hértet die Ober-
fliche von Einbettmasse-
modellen in der Modellguss-
technik.

* Feines Aufspriihen auf die
kalten Einbettmassemodelle.

« VerschlieBt die Oberflachen-
poren der Einbettmasse.

* Optimale Grundlage fir
sicheres Modellieren und Ad-
aptieren von Wachsprofilen.

* FCKW-frei.

+ Schutz von Praparations-
grenzen (Kronen, Inlays).

- Vorbereitung zur Schich-
tung von Keramik schultern.

- Glattung rauer Gipsmo-
delle fir alle prothetischen
Arbeiten.

Bezeichnung Art. Nr.
Hartebad, 125 ml  1719-2000

Hartebad-Verdiin- 1719-2100
ner, 125 ml

Bezeichnung Art. Nr.
Modellspray, 1736-0000
300 ml
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Material / Lacke

Wasserabwaschbarer Stumpflack in Zahnfarbe

Aqua-Fit

Renfert baut seine Position
im Bereich Stumpflacke aus
und erweitert sein Sortiment
um einen abwaschbaren
Stumpflack, der unter flie-
Bendem Wasser abgespult
werden kann.

Besonders wichtig ist dies

bei Inlays und Onlays, aber
auch bei Teilkronen. In erster
Linie findet abwaschbarer
Stumpflack Einsatz bei der
Herstellung von Presskeramik-
Arbeiten. Zusammen mit einem
speziellen Verdiinner, zum
Einstellen der bevorzugten
Konsistenz und der erprobten
(und empfohlenen) Isolierung
Picosep (auf Silikonbasis) bildet
Aqua-Fit ein hervorragendes
Vorbereitungs-Trio:

» Abwaschen des Lackes vom
Stumpf zum Expansionsaus-
gleich der Keramik

« Stumpflack in Zahnfarbe
(dentinfarben) — keine farb-
lichen Irritationen, nattrliche
Transluzenz

« Sehr leicht abwaschbar —
dadurch keine Beschadigung
des Gipsstumpfes

» Verdlnner zum individuellen
Einstellen der Schichtstarke

+ Optimale Vertraglichkeit
mit der Isolierflissigkeit auf
Silikonbasis Picosep

* 15 pum Schichtstarke / Glatte
Oberflache

Anwendung
1.

Den Stumpf wie gewohnt
vorbereiten und anschlie-
Bend versiegeln

(z.B. mit Liquicol

Art.Nr. 1732-0020).
Nach dem Trocknen
Aqua-Fit mit dem Spezi-
alpinsel gleichmaBig auf-
tragen. Die Schichtstarke
betragt ca. 15 upm. Wenn
notig, kann eine 2. Schicht
aufgetragen werden.
Aqua-Fitca. 10 min.
trocknen lassen und den
Stumpf dann mit der
speziellen Isolierung Pi-
cosep Art.Nr. 1552-0030
hauchdiinn isolieren.
Hinweis: Aqua-Fit wurde
speziell auf die Vertrag-

Info

4. Krone/Kappchen wie

5. Vor dem Aufpassen der

6. Zum Aufpassen der

lichkeit mit Picosep hin
geprift und diese Kom-
bination wird empfohlen.
Bei der Verwendung
anderer Isoliermittel sind
Reaktionen nicht auszu-
schlieBen.

gewohnt modellieren/
tauchen.

fertigen Arbeit Aqua-Fit
unter flieBendem Wasser
(ggf. mit Hilfe eines wei-
chen Pinsels) abwaschen.

vollkeramischen Arbeit
empfiehlt Renfert Pico-
Mark Markierungslack
Art.Nr. 1934-0xxx.

Bezeichnung Art. Nr.
Aqua-Fit 1966-0000
Stumpflack, 15 ml

Aqua-Fit Spezial-  1966-0100

verdunner, 15 ml
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Stumpflacke

Pico-Fit

Hochwertige Stumpflacke
mit gutem Kontrast auf allen
géngigen Gipsfarben.

Kurze Trocknungszeiten.

Mit dem Verdunner ist das
FlieBverhalten individuell
einstellbar.

Bildet gleichmaBige Schicht-
starken und eine glatte
Oberflache.

Gute Resistenz auf Gips-
modellen.

In 4 Farben erhaltlich.

Pico-Fit, gold/silber

* Farben sind kombiniert anzu-
wenden.

« Zuerst Silberlack auftragen
und trocknen lassen.

 AnschlieBend wird mit Gold-
lack abgedeckt.

« Gesamtschichtstarke bei
unverdinntem Lack ca. 14—
20 uym.

* Funktion: Storstellen werden
durch Verdrangen des Gold-
lackes sichtbar, ohne das
Modell zu beschadigen.

Pico-Fit, rot
« Guter Kontrast auf allen gan-
gigen Gipsfarben.

—

« Schichtstarke bei unver-
dinntem Lack ca.12-15 ym.

Pico-Fit, blau

« Starker Kontrast auf den
meisten Modellgipsen.

« Schichtstarke bei unver-
dunntem Lack ca.12-15 pym.

— Info

Vor dem Lacken kann die
Praparationsgrenze mit
Liquicol Sekundenkleber
(siehe Seite 118) ge-
hartet werden. Dadurch
wird die Oberflache sehr
resistent gegen mecha-
nische und thermische
Belastungen. Auch
grazile Stumpfbereiche
bleiben erhalten.

~ PloosFir
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Material / Lacke

Bezeichnung

Pico-Fit Set mit je 15 ml Gold- und Silberlack
sowie 30 ml Verdiinner

Pico-Fit Silberlack, 15 ml
Pico-Fit Goldlack, 15 ml
Pico-Fit Lack rot, 15 ml
Pico-Fit Lack blau, 15 ml
Pico-Fit Verdunner, 30 ml

Art. Nr.
1954-0400

1954-0600
1954-0500
1954-0200
1954-0300
1954-0700
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Material / Isoliermittel

Auch als praktischen,
doppelendigen Isolier-
stift erhaltlich.

In Verbindung mit dem
Renfert Liquicol-Kleber
auch optimal geeignet
zur Isolierung Gips
gegen Keramik

(siehe Seite 118).

Picosep

Dunnfldssiges Isoliermittel
auf Silikonbasis - speziell fir
die Wachstauchtechnik.

» Mikrofilm isoliert Gips gegen
Wachs und Keramik.

 Hauchdinner Auftrag wirkt
Uber Tage, es muss nicht
nachisoliert werden.

* Entspannung der Oberflache
von Gips, Kunststoff und Me-
tallen zur Wachsaufnahme.

— Info -

Die Konsistenz von
Picosep ermoglicht

das Aufstreichen eines
extrem dinnen Films.
Optimale Isolierwir-
kung wird erreicht,
wenn der Pinsel vor
dem Auftragen auf
einem Tuch abgestreift
wird. Das aufgetragene
oder getauchte Wachs
schwimmt dadurch
nicht auf und Schlieren
oder Rander in den Kro-
nen werden verhindert.

Iso-Stift fir Keramik und Wachs

Iso-Stift

Praktischer, doppelendiger
Isolierstift zur Isolierung Gips
gegen Keramik und Wachs.

* Weiche und harte Spitze fir
individuelle Anwendungen.

* Sparsamer und punktgen-
auer Einsatz von Isoliermittel.

» Bequemes und einfaches
Handling.

* Besonders die flexible Spitze
isoliert gut in schwer zu-
ganglichen Bereichen.

* Isolierung = Picosep

Isolierung Gips gegen Wachs und Keramik

* Greift Stumpflacke und
Wachse nicht an und verdun-
stet nicht.

+ Schichtbildung im 100stel
Millimeterbereich, verhindert
Verfalschung der Oberflache.

» Garantiert absolute Pass-
genauigkeit von Wachskapp-
chen.

Bezeichnung Art. Nr.
Picosep, 30 ml 1552-0030

Bezeichnung Art. Nr.
1 Iso-Stift 1709-3000
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Isolierung und Versiegelung von Gipsmodellen

Isofix 2000

Filmlose Isolierung von Gips
gegen Gips aus der prakti-
schen Spriihflasche. Ideal zur
Herstellung von Sadgeschnitt-
modellen.

« Dringt in die Gipsoberflache
ein.

+ VerschlieBt die offenen Poren
des Gipsmodells.

« Bildet keine Schicht.

* Oberflache wird gehartet,
geglattet und wasserab-
weisend.

Sollen Gipsmodelle eine
besonders glatte, glanzende
und schmutzabweisende
Oberflache erhalten (z.B.
Meisterkursmodelle), sollten
sie kraftig mit Isofix 2000
eingespruht werden. Das
aufgebrachte Isofix 2000
lasst man in diesem Fall

Info

Einfache Anwendung:

1. Mikroporen in der Gips-
oberflache.

2. Aufsprihen von Isofix
2000. Einwirkzeit ca.
10 Sekunden.

3. Uberschisse unter flieBen-
dem Wasser absptilen.

4. Versiegelte, isolierte Ober-
flache.

10 min. einwirken.

Den Uberschuss abwaschen
und die Modelle trocknen
lassen. AnschlieBend konnen
die Gipsmodelle mit weicher
Birste oder Lappen bearbei-
tet und so auf einen leichten
Glanz gebracht werden.

@
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Bezeichnung Art. Nr.
11 Isofix 2000 1720-0000
plus 500-ml-Sprihflasche
2 x 11 Isofix 2000 1720-2000

Nachfillpackung



Material / Hilfsmittel

Keramikzusatz fir minimale Verdunstung

Proform-12

Proform-12 ist ein Keramik-
Additiv, das keramischen
Massen ein plastisches
Modellierverhalten verleiht. 5

+ Keramik bekommt wachs-
ahnliche Konsistenz.
Verbesserte Standfestigkeit der
Keramik beim Modellieren.
Wesentlich geringere Verdun-
stung bereits durch Zusatz
weniger Tropfen (= langere
Feuchthaltung).

Keine Beeinflussung beim
Brennen.

Farbneutral.

Asthetische Kauflachen-
modellation mit kleinsten
Keramikportionen.
Optimaler Verbund der auf-
getragenen Schichten.
Funktion mit allen Keramik-
massen namhafter Hersteller.
Sehr gute Verarbeitung mit
Naturhaar- oder Kunsthaar-
pinseln.

Bezeichnung Art. Nr.

Proform-12, 1462-0000
60 ml

Kennzeichnung von Frithkontakten und Storstellen

Pico-Mark

Abwaschbares Okklu-Liquid « Einsatzgebiete: z.B. Storstellen

zur Verdeutlichung von in Kronen, Sekundarteilen,

Stérstellen in Kronen und Approximalkontakte, Basal-

Sekundarteilen und dem kontakte von Brlickengliedern,

systematischen Einschleifen Okklusionskontakte.

der Okklusion. « Umweltfreundliche, spar-

same Anwendung.

* Aus der Pinselflasche leicht « Je nach Einsatzgebiet in rot

auftragbar. und weil3 erhaltlich.

* Individuell zu verdiinnen.

« Durchschnittliche Schichtstar-
kenvon 5 pm.

* Farbauftrag markiert mehr-
mals.

Bezeichnung Art. Nr.

Pico-Mark Set mit ~ 1934-0000
je 12 ml Lack rot

und weil sowie

30 ml Verdiinner

Pico-Mark 1934-0100
Lack rot, 12 ml

Pico-Mark 1934-0200
Lack weil3, 12 ml

Pico-Mark 1934-0300

Verdiinner, 30 ml
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Material / Wachse

Modellierwachse

Bezeichnung

GEO Classic
GEO Avantgarde

Crowax
Crowax DUR

GEO Natural

GEO Snow-white

GEO Modellguss-Modellierwachs
GEO Dip

rewax

Art. Nr.

497-xx00

492-0x00
495-0x00

474-0x00
674-0x00

499-0300
499-0x01
649-x000
482-3x00
651-0000

K&B

Wax-up Modellguss Tauchwachse Seite

128
129

130

. 131
. 131
. 133

. 132

. 132

Sonderwachse und Plattenwachse

Bezeichnung

GEO Cervicalwachs
GEO Ausblockwachs
GEO Fraswachs

GEO Klebewachs
GEO Unterziehwachs
GEO Casting Wachs
GEO Aufstellwachs
GEO Gusswachs

Konfektionierte Wachse

Bezeichnung

GEOKlammern

GEO Retentionsgitter

GEO Lochretentionen

GEO UK-Bugel
GEO Pontics
GEO Gussbirnen
GEOTriangel
GEO Wachsdraht

Art. Nr.
486-1000
650-0000
485-1000
488-1000
489-1000
445-300x
654-3000
64x-30xx

Art. Nr.

688-30xx
638-30xx

688-30xx
638-30xx

664-3000
662-3000

667-3042
500-0x00
501-1100
680-3000

676-20xx
678-30xx
675-10xx

Seite
133
133
134
134
134
134
142
138

K&B

Modellguss Anstiften Seite

136

137

137

. 142
139

. 140

. 140

141



Renfert Material / Wachse

Schmelzbereiche der Wachse im Uberblick

Artikelbezeichnung transp./ Farben geeignet °C 60 65 70 75 80 8 90 95 sejte
Art. Nr. opak farVKS* °F 140 149 158 167 176 185 194 203
GEO Avantgarde okklusal ~ opak beige, grau, 129
492-0x00 mint
GEO Avantgarde universal  opak beige, grau, 129
495-0x00 mint
v GEO Classic transp. beige, blau, . 128
5 497-xx00 + opak mint, zahnf. (transparent)
@®©
2 Crowax transp. griin, blau, rot, o 130
é 474-0x00 + opak beige, grau (transparent)
(]
B Crowax DUR transpa-  grin, blau, rot . 130
= 492-0x00 rent
GEO Snow white L transp. weil . 131
499-0x01 + opak
GEO Natural transp. beige . 131
499-0x00 + opak
GEO Cervicalwachs transpa-  rot . 133
486-1000 rent
GEO Unterziehwachs transpa-  rot . 134
2 489-1000 rent
[
g GEO Fraswachs opak blau 134
9] 485-1000
2
3 GEO Klebewachs transpa-  pink 134
488-1000 rent
GEO Ausblockwachs opak rosa 133
650-0000
GEO Dip opak gelb, orange, 132
& 3 482-3x00 grin
85
= g rewax opak gelb 132
651-0000
fohl
* Vollkeramiksysteme fest Schmelzbereich (cremig) I fliissig I slr:rgrgeif&?gstemperatur

®GEO

Basis-Set
Wachskombination aus * GEO Fraswachs blau-opak,
ausgesuchten GEO Sonder- 20g
wachsen sowie Spezialwach-  + GEO Classic mint-transparent,
sen der Classic- und Avant- 20g
garde-Linie. * GEO Unterziehwachs rot-
transparent, 20 g
* 6 Wachsblocke zu je 20 g. « GEO Avantgarde okklusal
+ Abdeckung eines breiten beige-opak, 20 g
Einsatzbereiches.
* Ideal zur Einarbeitung in die
Renfert Wachslinie.
Inhalt: ] Bezeichnung Art. Nr.
’ ﬁgg_ﬁvaanggggde universal GEO Basis-Set  493-0004
9 paK, 9 mit Inhalt wie
* GEO Classic zahnfarben-
angegeben

opak, 20 g
127
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Spezialwachse fiir den Bunsenbrenner

F
1%
“

®GEO

Classic Modellier-
wachse

Die GEO Classic Modellier-
wachse sind bestens geeignet
fur additive Aufwachstech-
niken. Sie zeichnen sich
besonders durch ihre optimal
abgestimmten Werkstoff-
eigenschaften aus.

* Geringe Schrumpfung durch
mikrokristalline Struktur.

« Schnelles Auftragen und Ab-
kihlen mit optimal eingestell-
tem Schmelzintervall.

 Hohe Oberflachenspannung.

« Sehr gute Schabeigen-
schaften durch unelastische
und harte Qualitat.

* Breites Farbsortiment.

Die beiden Linien Classic opak
und Classic transparent sind
auf spezielle Techniken abge-
stimmt.

GEO Classic opak

« Konturenscharfe auch in
flussigem Zustand durch
Opazitat.

 Wirkt plastisch und betont
das Relief.

\131.

* Optimal zur Kauflachen-

gestaltung.

GEO Classic transparent

Spezialwachse fur Vollkeramik

« Speziell fir Presskeramiken.

* Mehrfach gefiltert und frei
von opakisierenden Bestand-

teilen.

« Rlckstandslos verbrennbar.
* Keine Verunreinigungen

durch Metalloxide.

Schmelzbereiche der
Wachse (Seite 127).

ruckstandsfrei verbrennbar
(GEO Classic transparent)

J

_

Bezeichnung

® GEO Classic, 75 g
@ GEO Classic, 75 g
® GEO Classic, 75 g
® GEO Classic, 75 g
® GEO Classic, 75 g
® GEO Classic, 75 g
@ GEO Classic, 75 g

Farbe
beige-transparent
blau-transparent
mint-transparent
beige-opak
grau-opak
mint-opak
zahnfarben-opak

Art. Nr.

497-1100
497-1200
497-1300
497-0100
497-0200
497-0300
497-0400
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Material / Modellierwachse

Spezialwachse fiir elektrisches Aufwachsen

®GEO

Avantgarde Model-
lierwachse

Beim Arbeiten mit dem
elektrischen Aufwachs-
instrument werden spezielle
Anforderungen an das Wachs
gestellt. Die GEO Avantgarde
Modellierwachse sind exakt
auf diese werkstoffscho-
nende Technologie abge-
stimmt. Die idealen Model-
liereigenschaften bleiben
erhalten und fiihren zum
prézisen Ergebnis.

* Gute FlieBfahigkeit und
geringe Kontraktion fiir das
Modellieren der aul3eren
Zahnform (GEO Avantgarde
universal).

+ Gute Standfestigkeit und
hohe Harte fur die Kau-
flachengestaltung (GEO
Avantgarde okklusal).

* GEO Avantgarde Model-
lierwachs deckt dank seiner
beiden unterschiedlichen
Qualitaten beide Anforde-
rungsbereiche ab.

GEO Avantgarde universal

Eignet sich zum schnellen An-

schwemmen groBBerer Mengen

Wachs. Ideal fiir die Modellati-

on von Briickengliedern.

* Geringe Oberflachen-
spannung.

* Niedriger Schmelzpunkt.

+ Geringe Erstarrungskontrak-
tion.

* Ausgezeichnete FlieBfahig-
keit.

GEO Avantgarde okklusal

Erfillt alle Anforderungen fur

die Modellation einer Kauflache.

» Hohe Harte - keine Abrasion
der Kontaktpunkte.

* Wirkt plastisch und betont
das Relief.

Schmelzbereiche der
Wachse (Seite 127).

Das Renfert Wachs-
@ System: Waxlectric,

Vario E, GEO Avantgarde
Modellierwachse
(siehe Seite 54-55).

|

* Hohe Standfestigkeit.

+ Durch hohe Oberflachen-
spannung lasst sich das
Wachs gut ziehen.

+ Optimal fur filigrane Kau-
flachengestaltung.

+ Opake Erscheinung fur
Konturenscharfe und perma-
nente Kontrolle wahrend der
Modellation.

Bezeichnung

® GEO Avantgarde okklusal, 75 g
@ GEO Avantgarde okklusal, 75 g
® GEO Avantgarde okklusal, 75 g
@ GEO Avantgarde universal, 75 g
® GEO Avantgarde universal, 75 g
® GEO Avantgarde universal, 75 g

Okklusalwachs fir die Kauflache

Universalwachs fiir den Kronen-
und Briickenkorper

Cervicalwachs flir den Zahnhals
(siehe Seite 133)

Farbe Art. Nr.

beige-opak 492-0100
grau-opak 492-0200
mint-opak 492-0300
beige-opak 495-0100
grau-opak 495-0200
mint-opak 495-0300

129



130

Material / Modellierwachse

Das Universalwachs

Crowax /
Crowax Dur

Die Werkstoffeigenschaften
von Crowax und Crowax Dur
sind auf ein breites Anwen-
dungsgebiet abgestimmt.

Das Universalwachs fur
» K+B-Technik

- Einzelkronen

- Inlays

- Briicken

+ Presskeramiken

+ Wax-up’s
* Modellguss-Technik

Crowax

* Fur Flammentechnik und
elektrisches Aufwachsen
geeignet.

* In den Farben grin, blau, rot,
beige und grau lieferbar.

« Crowax beige auch zur Erstel-
lung von Wax-up's.

Crowax Dur

« Hartere Ausfiihrung mit hoherem
Schmelz- und Tropfpunkt.

« Ideal als Sommerwachs bei
hoheren Umgebungstempe-
raturen.

« Sehr gut zur Modellation von
Kauflachen geeignet.

» Optimale Schabeigen-
schaften.

« Transparentes Wachs fir
Vollkeramik.

Hochste Prazision durch
geringste Schrumpfwerte!
Im Vergleich zu anderen
Wachsen ist die Schrumpfung
bei Crowax und Crowax Dur
wesentlich geringer. Damit
eignet sich das Wachs beson-
ders fir Prazisionsarbeiten in
der Teilkronen-, Onlay- und
Inlay-Technik. Aufgrund der
niedrigen Kontraktion hat sich
Crowax seit Jahren besonders
fur weitspannige Briicken-
arbeiten bewahrt.

Schmelzbereiche der
Wachse (Seite 127).

ruckstandsfrei verbrennbar
(Crowax-transparent)

©)

j |

WL

Bezeichnung

® Crowax, 100 g
@ Crowax, 100 g
® Crowax, 100 g
® Crowax, 100 g
® Crowax, 100 g
Crowax Dur, 100 g
Crowax Dur, 100 g

Farbe

grun-transparent

blau-transparent
rot-transparent
beige-opak
grau-opak
grun-transparent
blau-transparent

Art. Nr.

474-0100
474-0200
474-0300
474-0400
474-0500
674-0100
674-0200
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Exakte therapeutische Planung

Material / Wax-up

®GEO
Natural

Renfert ergdnzt die erfolg-
reiche Reihe der GEO Snow-
white L Wachse nun um ein
nattrliches zahnfarbenes
Wax-up-Wachs (Zahnfarbe:
Dentin A2).

Wax-up's werden auf Situati-
onsmodellen oder auf Mei-
stermodellen im Artikulator
auf verschiedenen Gerlstarten
(Metall, Keramik, etc.) herge-
stellt, ebenso gut kann aber
auch direkt auf Gips modelliert
werden. Die Zahne werden
dabei in ihrer endgiltigen
GroBe und Form aus Wax-up-
Modellierwachs (zahnfarben
od. weil3) modelliert.

Die Herstellung eines Wax-up's

dient dartber hinaus auch der
Demonstration der spateren
zahntechnischen Arbeit fir
den Patienten.

* schonere Wax-up's als mit
konventionellen Modellier-
wachsen (Zahnfarbe:
Dentin A2).

« sehr gute Schabeigen-
schaften und Modelliereigen-
schaften.

* hohe Standfestigkeit, hohe
Oberflachenspannung und
geringer Schrumpf.

* opakisiert: deckt Gipse und
Metallgeruste ab.

®GEO
Snow-white L

Die neuen Wax-up-Wachse
(GEO Snow-white L opak und
GEO Snow-white L trans-
parent) dienen der funkti-
onellen und dsthetischen
Planung einer zahnérztlichen
Versorgung. Sie werden auf
Situationsmodellen oder auf
Meistermodellen im Arti-
kulator auf verschiedenen
Gertistarten (Metall, Vollkera-
mik etc.) eingesetzt. Hierfar
wird entweder weilBes oder
zahnfarbenes Modellier-
wachs verwendet.

WeiBe Wax-up’s eignen sich
besonders zur Demonstrati-
on der spateren zahntech-
nischen Arbeit beim Pati-
enten. Die Farbe des Wachses
kommt der endgiltigen
Verblendung wesentlich naher

als die konventionellen Model-
lierwachse. Der Patient erhalt
dadurch bereits eine sehr

konkrete Vorstellung seines
Zahnersatzes.

Das opake Wachs hat auch in
sehr diinnen Schichten eine
sehr hohe Deckkraft, was
bei einem Wax-up auf einem
metallischen Gerust wichtig
ist. Haupteinsatzgebiet neben
dem klassischen Erstellen von
Wax-up's ist auch das Wachs-
verblenden von Sekundar-
teleskopen.

Bezeichnung Farbe Art. Nr.

GEO Snow-white L, 75 g opak 499-0101
GEO Snow-white L, 75 g transparent 499-0201
GEO Natural, 75 g opak 499-0300
GEO Natural, 75 g transparent 499-0400
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Material / Tauchwachse

Prazise Wachskappchen durch Tauchtechnik

rtickstandsfrei _/

verbrennbar

ruckstandsfrei
verbrennbar

Temperatur in °C / °F

TR EREACREERA

Abhangigkeit von Kappchenstarke zu Wachs-
temperatur beim Eintauchen

Kappchenstarke in mm

®GEO
Dip

Spezielle Wachse fir die
Verarbeitung in elektrischen
Tauchwachsdosen.

Durch die exakte Aufbereitung
wird das qualitativ hochwer-
tige Wachs werkstoffgerecht
verarbeitet. Prazisionskappchen
mit geringstem Schrumpf sind
das Ergebnis.
* Hochste Prazision durch
geringste Schrumpfung.
Optimale Viskositat bei 89-
91°C(192-196°F).
Reproduzierbare, passgenaue
Kappchen mit einheitlicher
Wandstarke.
Hohe Stabilitat und Elastizitat.
Ohne Kunststoffzusatze.
Stabile und reversibel-
verformbare Kappchen.
Leichtes Abscheren an der
Praparationsgrenze.
+ Genaues Dosieren mit der
GEO Dip Wachsdose.

rewax
Tauchwachs

Hartes, nicht elastisches
Tauchwachs mit hervor-
ragenden Abformeigen-
schaften, gebrauchsfertig
dosiert.

* Hohere Verarbeitungstem-
peratur von 90-92°C (194-
198°F).

* Exakte Abformung der
Stlimpfe mit geringster Kon-
traktion.

* Sehr gute Schab- und
Schneideeigenschaften.

+ Garantiert beste Passgenau-
igkeit und Oberflachenglatte
der gegossenen Kronen.

Bezeichnung Art. Nr.
rewax gelb, 651-0000
ca.210g

Die passende Farbe zur
Arbeitstechnik

Die hellen Farben gelb und
orange eignen sich hervorra-
gend zur Kontrolle der Kapp-
chenstarke. Sie beeinflussen
den Einsatz von Modellier-
wachsen optisch nicht. Mit der
dunkelgriinen Farbe kann per-
manent die Starke der Model-
lation beim Einsatz von hellen
Wachsen kontrolliert werden.

Tauchwachsgerate
(siehe Seite 61).
Bezeichnung Art. Nr.
GEO Dip gelb, 482-3000
ca. 200g
GEO Dip orange, 482-3200
ca. 200g
GEO Dip grun, 482-3300
ca. 200g

— Info

Die exakt eingestell-

te Temperatur am
Wachstauchgerat (siehe
Diagramm) garantiert eine
einheitliche und reprodu-
zierbare Kappchenstarke.

Vorbereitung:

+ Dlnne Isolierschicht auf
Stumpfoberflache mit
Picosep
(siehe Seite 122).

* Verhinderung von
Blasenbildung und
Schlieren.

Tauchen:

* Hand gut abstutzen.

* Schnell eintauchen,
Uber Praparationsgrenze
hinweg.

* Stumpf langsam und
gleichmaBig wieder
herausheben.

+ Unmittelbar vor Aus-
tritt der Stumpfspitze
kurz halten, damit
Uberschussiges Wachs
ablaufen kann.
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Modellguss- und Spezialwachse

ruckstandsfrei
verbrennbar

Material / Spezialwachse

@ GEO Modellguss-Modellierwachs

hart/opak

Zur Modellation von
Modellgussanteilen auf dem
Einbettmassemodell.

* Exakte Wachsabstimmung
auf Fertigteile.

+ Optimale Modellation von
Kauflachen oder scharfkan-
tigen Abschlussleisten.

Art. Nr.
649-1000

Bezeichnung

GEO Modellguss-
Modellierwachs
hart, tlirkis-opak,
759

@®GEO Modellguss-Modellierwachs
standard /transparent

Zur Modellation von
Modellgussanteilen auf dem
Einbettmassemodell.

* Exakte Wachsabstimmung
auf Fertigteile.

« Verbindung von Klammern,
Wachsplatten oder Retentio-
nen.

* Leicht transparent zur Erken-
nung von Anzeichnungen.

Art. Nr.
649-0000

Bezeichnung

GEO Modellguss-
Modellierwachs
standard, turkis-
transparent, 75 g

®GEQ Ausblockwachs

Dieses Wachs dient zum Aus-
blocken untersichgehender
Stellen, Kavitdten oder Fehl-
stellen an Gipsmodellen in
der Modellguss- und Kronen-
technik.

* Sehr gutes Anhaften am
Gipsmodell.

* Weiches AusflieBen kleinster
Bereiche.

* Hervorragend zu schaben.

* Hoher Schmelzpunkt von
86°C (186°F) verhindert
Dimensionsanderung bei
thermischer Belastung
(z.B. beim Dublieren).

* Auch diinne Schichten gut er-
kennbar durch hohe Opazitat.

Bezeichnung Art. Nr.
GEO Ausblock- 650-0000
wachs rosa-opak,

759

®GEO cervicalwachs

Bleitotes Wachs fir die
Kronenrandgestaltung.

+ Niedrige Schrumpfung.

* Besonders stabil.

* Exakt und hauchdinn an der
Praparationgrenze adaptierbar.

Bezeichnung
GEO Cervicalwachs, 75 g

Farbe

rot-transparent

» Gut zu schaben.
« Rlckstandsfrei verbrennbar.

Art. Nr.
486-1000
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Material / Spezialwachse

Spezialwachse

Schmelzbereiche der
Wachse (Seite 127).

:

®GEO Friaswachs

Exakt auf die mechanische
Bearbeitung mit Fras- und
Schabewerkzeugen abge-
stimmt.

+ Kleine Spanbildung.

« Kein Verschmieren oder Kle-
ben bei der Bearbeitung mit
Drehzahlen zwischen 2.500
und 5.000 1/min.

Bezeichnung
GEO Fraswachs, 75 g

Farbe

®GEO Klebewachs

Spezielles Wachs fr die Fixie-
rung von Prothesenteilen.

* Zur Vorbereitung von Repara-
tur- und Lotarbeiten.

* Geringe Schrumpfung.

* Hohe Harte und Sprodigkeit -
Wachs bricht sofort, wenn

Bezeichnung Farbe

GEO Klebewachs, 75 g

blau-opak

pink-transparent

« Speziell auf die Bearbeitung
mit Hartmetallfrasern (Spiral-
bohrer) oder Wachsfrasern
bzw. -schabern abgestimmt.

» Glatte, konturenscharfe
Oberflachen.

« Sehr gut fur die Kauflachen-
modellation geeignet.

Art. Nr.
485-1000

die Lage der fixierten Teile
verandert wird.
+ Optimale Klebeeigenschaften
auf allen Dentalwerkstoffen.
* |deal zum Ausrichten und
Fixieren von Gusskanalen und
Wachsfertigteilen.

Art. Nr.
488-1000

® GEQO Unterziehwachs

Bleitotes Wachs fur leichte
Unterschnitte und Kavitdten-
auskleidung vor der Inlay-
modellation. Hervorragend
geeignet zum Vorschwem-
men bei der Modellation von
Sekundarteilen aus Wachs.

Bezeichnung Farbe

GEO Unterziehwachs, 75 g

®GEO Casting-Wachs

Selbstklebendes Vorberei-
tungswachs, zum Hohllegen
der Kunststoffséttel.

« Einfaches Zuschneiden der
Abschnitte und Losen von
Klebefolie.

* Sehr gute Anpassung an
Modelloberflache.

+ Optimale Haftung auch an
bewasserten Modellen.

* PlattengroBe 10 x 10 cm.

rot-transparent

« Deutlich weicher als Cervical-
wachs.

* Leichte Elastizitat.
+ Gute Adaptation und gutes

Schabeverhalten.

* Sehr geringe Schrumpfung.
* Rickstandsfrei verbrennbar.

Art. Nr.

489-1000
Bezeichnung Art. Nr.
0,3 mm, 32 Tfl. 445-3003
0,4 mm, 32 Tfl. 445-3004
0,5 mm, 32 Tfl. 445-3005
0,6 mm, 32 Tfl. 445-3006
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Rationelle Wachstechnik
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Material / Modellguss-System

®GEO
Modellguss-System

In dem Ubersichtlichen
Sortimentskasten sind die
wichtigsten Wachsfertigteile
fur die rationelle Modellation
enthalten.

Das One-Color-Konzept

Alle Wachsteile der GEO

Modellgusswachse sind

durchgangig in Turkis einge-

farbt. Dadurch entspricht das

Erscheinungsbild der Wachs-

modellation bereits der Optik

des gegossenen Modellgusses.

Das helle Turkis der GEO

Modellgusswachs-Platten hat

eine hohe Transluzenz und lasst

dadurch angezeichnete Linien
optimal durchscheinen.

* Hohe Druckstabilitat.

+ Glatte Oberflache durch
einen hohen Anteil an Mikro-
wachsen.

 Optimale Geschmeidigkeit
beim Adaptieren.

« Alle Wachse verbrennen
rickstandsfrei.

Der Sortimentskasten

« Formteile, Modellierwachs,
Ausblockwachs und Unter-
legwachs sind immer kom-
plett und Ubersichtlich.

« Alle Bestandteile konnen, teil-
weise auch in selbstklebender
Version, einzeln nachbestellt
werden (siehe Seite 136-
137).

« Stapelbar und passt in die
gangigen Normschubladen
(z.B. KaVo).

Inhalt:

* 4 Tfl. Gusswachs glatt,
0,3 mm

* 4 Tfl. Gusswachs fein-
genarbt, 0,35 mm

« 4 Tfl. Gusswachs fein-
genarbt, 0,5 mm

» 4 Tfl. Gusswachs grob-
genarbt, 0,5 mm

+ 5 Tfl. Casting-Wachs, 0,6 mm

* 3 Tfl. Bonyhard-Klammern
» 3 Tfl. Molaren-Klammern
« 3 Tfl. Pramolaren-Klammern

3 Tfl. Ringklammern

3 Tfl. Rundlochgitter

10 St.Unterkieferblgel

+ 10 St.Lochretentionen

10 St.Wachsdraht in Stangen,

0,8 mm

* 30 g Modellguss-Modellier-
wachs

* 30 g Ausblockwachs

Bezeichnung

GEO Modellguss-Sortimentskasten mit Inhalt

wie angegeben

Alle Renfert
Modellguss-Wachse
sind rtickstandsfrei
verbrennbar

Alle Bestandteile des
Sortimentskastens
sowie viele andere
Komponenten des GEO
Modellguss-Systems
finden Sie auf den
Seiten 133-142.

Art. Nr.
633-0000
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Material / Vorkonfektioniertes Wachs

KI a m m e r p rOfi I e riickstandsfrei _/

verbrennbar ]

®GEQO Pramolaren-Klammern

— e

—e f e m Anatomisch geformte Klam- Auch mit selbstklebender

:j:: ‘::"'L: merprofile aus leicht adaptier- ~ Beschichtung lieferbar.

N N . barem Wachs. Hohe Drucksta- 10 Tafeln.

e bilitat. Passend fir Pramolaren.

—e

—re |

— A Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.

— | normal selbstklebend
¥ Pramolaren-Klammer, 200 St. 688-3002 638-3002

®GEO Molaren-Klammern

Anatomisch geformte Klam- Auch mit selbstklebender
merprofile aus leicht adaptier- ~ Beschichtung lieferbar.
barem Wachs. Hohe Drucksta- 10 Tafeln.

bilitat. Passend fiir Molaren.

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
normal selbstklebend
Molaren-Klammer, 200 St. 688-3003 638-3003

@GEO Ringklammern gerade

Klammerprofile mit ko- krafte adaptierbar. Auch mit
nischem Verlauf zur Formung selbstklebender Beschichtung
von Ringklammern. Hohe lieferbar. 10 Tafeln.
Druckstabilitat. Ohne Riickstell-
Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
normal selbstklebend
I Ringklammer gerade, 200 St. 688-3004 638-3004
——— @GEQO Ringklammern
‘_F.__—-—L_-\"‘-
_F--"-l-'--.,___' Konische, dem Klammerverlauf  adaptierbar. Auch mit selbst-
. entsprechend vorgeformte klebender Beschichtung liefer-
Wachsprofile. Hohe Druck- bar. 10 Tafeln.

stabilitat. Ohne Ruickstellkrafte

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
normal selbstklebend
Ringklammer, 200 St. 688-3005 638-3005
J @ GEO Bonyhard-Klammern
4 1 i ) 8
Filigrane Bonyhard-Klammern Auch mit selbstklebender Be-
mit kurzen Klammerarmen. schichtung lieferbar. 10 Tafeln.

Hohe Druckstabilitat. Ohne
Ruckstellkrafte adaptierbar.

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
normal selbstklebend
Bonyhard-Klammer, 200 St. 688-3010 638-3010
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Wachsretentionen

@ GEQO Retentionsgitter, grob

Grobe Gitterstruktur mit
2,2%x2,2mm.

Hohe Druckstabilitat, leicht
adaptierbar.

PlattengroBe 70 x 70 mm,
Plattenstarke 0,75 mm.

Auch mit selbstklebender Be-
schichtung lieferbar.

@ GEOQO Retentionsgitter, fein

Feine Gitterstruktur mit
1,8x 1,8 mm.

Lt Hohe Druckstabilitat, leicht
adaptierbar.
PlattengroBe 70 x 70 mm,
Plattenstarke 0,7 mm.

Auch mit selbstklebender
Beschichtung lieferbar.

@ GEO Retentionsgitter, diagonal

< L I Hervorragende Retentions-

P T wirkung durch spezielle Struk-
S S ST tur.
] ' *>. @ Hohe Druckstabilitat, leicht
adaptierbar.
PlattengroBe 70 x 70 mm,

Lochdurchmesser 2,0 mm.
5. Hohe Druckstabilitat, leicht
] adaptierbar.

PlattengroBBe 70 x 70 mm,
Plattenstarke 0,8 mm.

| 5 ! Ideal fiir schmale Kieferkamme
£ im Unterkiefer.
A E. 4% Hohe Druckstabilitat, leicht

: ; adaptierbar.
PlattengroBe 70 x 70 mm,
Plattenstarke 1,3 mm.

@ GEO Rundlochgitter

Plattenstarke 0,95 mm.
Auch mit selbstklebender
Beschichtung lieferbar.

Auch mit selbstklebender
Beschichtung lieferbar.

@ GEO stegretentionen

Auch mit selbstklebender
Beschichtung lieferbar.

@ GEQO Lochretentionen, gerade

L L UL UL LT Hohe Druckstabilitit, leicht ad-
aptierbar. Ideal als UK-Reten-
tion, auch bei eingeschrankten

Platzverhaltnissen.

® GEQO Lochretentionen, versetzt

Kompakte Retention. Durch

versetzte Anordnung optimaler

Platz zur Zahnaufstellung.

riickstandsfrei
verbrennbar

Bezeichnung

Retentionsgitter,
grob, 20 Tfl.

Retentionsgitter,
grob, selbst-
klebend, 20 Tfl.

Bezeichnung

Retentionsgitter,
fein, 20 Tfl.

Retentionsgitter,
fein, selbst-
klebend, 20 Tfl.

Bezeichnung

Retentionsgitter,
diagonal, 20 Tfl.

Retentionsgitter,
diagonal, selbst-
klebend, 20 Tfl.

Bezeichnung

Rundlochgitter,
20 TAI.

Rundlochgitter,
selbstklebend,
20 TAl.

Bezeichnung

Stegretentionen,
10 Tfl.

Stegretentionen,
selbstklebend
10 TAl.

Bezeichnung

Lochretentionen,
gerade, 40 St.

Bezeichnung

Lochretentionen,
versetzt, 40 St.

J

=

Art. Nr.
688-3007

638-3007

Art. Nr.
688-3008

638-3008

Art. Nr.
688-3011

638-3011

Art. Nr.
688-3009

638-3009

Art. Nr.
688-3006

638-3006

Art. Nr.
664-3000

Art. Nr.
662-3000
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Material / Plattenwachse

E) Plattenwachs fiir den Modellguss

138

Renfert Modellgusswachse
bestehen aus riickstandsfrei
verbrennenden, nattirlichen
Wachsrohstoffen. Sie sind
von druckfester Konsistenz
und lassen sich spannungsfrei

an das Modell adaptieren.
ReiBfeste Qualitat.

Die hohe Transluzenz der
tlirkis-transparenten Platten
ldsst angezeichnete Linien
auf dem Modell optimal

durchscheinen. Flr pass-

genaue und fehlerfreie Alle Renfert

Gussergebnisse. Modellguss-Wachse
sind rickstandsfrei
verbrennbar

®GEO

Gusswachs glatt

Turkis-transparentes Platten-
wachs mit glatter Oberflache.
PlattengroBe 75 x 150 mm.
Plattenstarken 0,3 - 0,6 mm.
15 Platten.

®GEO

Gusswachs
fein-genarbt

Turkis-transparentes Platten-
wachs mit feiner Oberflachen-
struktur.

PlattengroBe 75 x 150 mm.
Plattenstarken 0,3 - 0,6 mm.
15 Platten.

®GEO

Gusswachs
grob-genarbt

Turkis-transparentes Platten-
wachs mit markanter Oberfla-
chenstruktur.

PlattengroBe 75 x 150 mm.
Plattenstarken 0,3 - 0,6 mm.
15 Platten.

®GEO

Gusswachs
geadert

Turkis-transparentes Platten-
wachs mit ausgepragter Ober-
flachenstruktur.

PlattengroBe 75 x 150 mm.
Plattenstarken 0,3 - 0,6 mm.
15 Platten.
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Material / Vorkonfektioniertes Wachs

Konfektionierte Zwischenglieder

BBIY S

®GEO

Pontics Wachs-
zwischenglieder

Konfektionierte Zwischen-
glieder zur Herstellung von
Front- und Seitenzahnbru-
cken fur die Verblendtechnik
mit Kunststoff oder Keramik.

« Zahnformen sind proportio-
nal reduziert.

* Durch StandardgroBen fiir
einen Grof3teil der Anwen-
dungen kompatibel -
Zeitersparnis!

* GEO Pontics konnen auch
individuell reduziert oder
aufgewachst werden.

* 6 Standard-Wachsblocke fiir
Briickenkonstruktionen in
jedem Quadranten.

* Anatomische Gestaltung des
Zahnkerns.

* Reduzierte Zwischenstopps
fur mehr Asthetik.

* Durch die nach lingual ver-
legten Verbindungsstellen ist
eine starke Separierung von
vestibular moglich.

* Optimale Vertiefung der
Okklusionsflachen fir anato-
mische Modellationen.

* Kein Verzug beim Abheben
durch hohe Stabilitat.

riickstandsfrei
verbrennbar

J

|

Bezeichnung

GEO Pontics Set mit je 10 Stlick in 6 GroBen

GEO Pontics OK rechts, Seitenzahne 14—17, 20 Stlick
GEO Pontics OK Frontzahne 12-22, 20 Stiick

GEO Pontics OK links, Seitenzahne 24-27, 20 Stlick
GEO Pontics UK links Seitenzahne 34-37, 20 Stlick
GEO Pontics UK Frontzahne 32-42, 20 Stiick

GEO Pontics UK rechts, Seitenzahne 44-47, 20 Stlick

Art. Nr.

500-0000
500-0100
500-0200
500-0300
500-0400
500-0500
500-0600
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Material / Vorkonfektioniertes Wachs

Anstiften mit System

®GEO
Wachs-Gussbirnen

Gusszubringerkanal mit be-
sonderem Schmelzreservoir
(Birnenguss) flr lunkerfreie
Edelmetallgusse.

Fur individuelle Anwendung
in der Gusstechnik bei Ver-
blendkronen, Vollgusskronen,
Verblendbriickenkorpern.

* Birnenform garantiert opti-
malen Fluss der Schmelze.
 Lunker sind in der Gussbirne,

nicht im Gussobjekt.

+ Optimale Abstimmung der
Erstarrungsmodule im Kopf-
und Halsbereich der Guss-
birne.

« Schmelzreservoir flir Gussob-

jekt durch spatere Erstarrung
in der Gussbirne.

®GEO
Triangel Gussbalken

Konfektionierte Gussbalken
fur effektives Anstiften der
Wachsmodellation.

« Formstabiles, extrahartes
Gusssystem.

+ Definierte Reduzierung der
Balkendurchmesser.

« Rlckstandsfrei verbrennbar.

* Ausreichend groBBes Schmelz-

reservoir.
* Vorteile im Handling:
- Kein Verzug der Brlicken
beim Anstiften.
- Zeitersparnis.
- Optimaler Metallfluss.

— Info -

Die Birnenform des
Gusskanals schafft
ideale Voraussetzungen
fur ein Schmelzreser-
voir. Die groBflachige
Verbindung beim An-
stiften ermaglicht nach
dem GieBen eine kon-
trollierte Abkuhlung.
Die Schmelze im Gus-
sobjekt erstarrt zuerst
und saugt durch die
Kontraktion das noch
flissige Metall aus der
Gussbirne. Dabei gibt
es keine Engstellen,
die zum AbreiBen der
Versorgung flihren.
Lunker und Passun-
genauigkeiten werden
somit vermieden.
(ruickstandsfreie Ver-
brennung)

Technische Daten
Lange 35 mm

@ Birnenkopf 6,6 mm
Bezeichnung Art. Nr.
GEO Wachs-Guss- 501-1100
birnen, tirkis,

ca. 200 Stuick

Bezeichnung Art. Nr.
GEO Triangel 680-3000
Gussbalken

ca. 100 Stuck




Renfert Material / Vorkonfektioniertes Wachs

Rollenwachs

RTTRLLERRETRL A

verbrennbar

®GEO riickstandsfrei j
_
Wachsdraht

Durch eine spezielle Wachs-
mischung ist der GEO
Wachsdraht spannungsfrei
und entwickelt nur geringe
Rlickstellkréfte.

* Individuelle Anpassung auf-
grund verschiedener Durch-
messer und Wachsharten.

* Leicht verformbar, aber
dimensionsstabil.

* Keine Einschnilirung oder
Rissbildung beim individu-
ellen Formen.

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr. Art. Nr.
turkis/hart blau/mittelhart hellblau/extrahart

2,0mm /ca. 2509 676-2020 678-3020 675-1020
2,5mm /ca. 2509 676-2025 678-3025 675-1025
3,0mm /ca. 2509 676-2030 678-3030 675-1030
3,5mm/ca. 25049 676-2035 678-3035 675-1035
4,0mm /ca. 250 g 676-2040 678-3040 675-1040
5,0 mm /ca. 2509 676-2050 678-3050 675-1050
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Material / Spezialwachse

UK-Bigel und Stangenwachs

Profil

Profil

Fiir Profis der Prothetik

@ GEO ruckstandsfrei
UK_B,jgeI verbrennbar

Profilteile zur Gestaltung von
Unterkieferbigeln.

+ StandardgroBe in Tropfen-
form.

* Optimal formbar und
adaptierbar.

« Mittelharte Qualitat.

* Keine Ruickstellkrafte,
gute Druckstabilitat.

Bezeichnung Art. Nr.

J

o)

4x2mm,ca.65g 667-3042

@ GEO ruckstandsfrei

Wachsdraht in verbrennbar
Stangen

Wachsprofil fir die Gestal-
tung von Randleisten oder
individuellen Retentionen.

+ Mittelharter, gut verform-
barer Wachsdraht.

« Vier verschiedene Durch-
messer lieferbar.

Bezeichnung Art. Nr.

J

-

* Keine Ruickstellkrafte, 0,6 mm,ca. 12g 668-3006
gute Druckstabilitat. 0,8mm,ca.25g 668-3008

1,0mm, ca.37g 668-3010
1,2mm, ca. 50 g 668-3012

®GEO Aufstellwachs

Formstabiles Wachs zur Fixie-
rung der Prothesenzéhne bei

der Aufstellung.
_ Bezeichnung Art. Nr.
* Gut auf dem Kieferkamm GEO Aufstellwachs  653-3000
adaptierbar.

; . schmal, ca. 220 g
+ Kein Aufschmelzen nétig, (3.4% 2.5 mm)

weiches Wachs flr einfache
Positionierung der Zahne.

* Zeitersparnis und Arbeits-
erleichterung.

breit, ca. 220 g
(5,5 x 4,5 mm)

GEO Aufstellwachs 654-3000
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Material / Verstarkungen

Mehr Stabilitat durch Verstarkungsnetze

fein, vergoldet

mittel, vergoldet

Ausschnitte in OriginalgroBe

Netzeinlagen

Feinmaschiges Verstarkungs-
netz mit Abschlussleiste fr
obere Totalprothesen.

+ Stabile vergoldete Netze.

* Einfache, individuelle Adap- oy

tierung. -
- Garantiert hohe Festigkeit der ~ Netzstarke 0,35 mm
Kunststoffprothese. MaBe 68x40x12,5mm
(BxLxH) (2,68x1,58x
0,49 inch)
Bezeichnung Art. Nr.
Netzeinlagen vergoldet, 5 St. 232-1100

Verstarkungsgitter

Einlagegitter mit hoher Festig- + Verstarkung der Kunststoff-
keit fur obere totale oder prothese um ein Vielfaches.
subtotale Prothesen.

* In vergoldeter oder unvergol-
deter Version.

* Auch nach Briichen oder
Spriingen im Kunststoff

Technische Daten
Netzstarke 0,4 mm

bleiben die Prothesenanteile MaBe 59x54x 14 mm
in Position. (BxLxH)  (2,32x2,13x
0,55 inch)
Bezeichnung Art. Nr.
Verstarkungsgitter vergoldet, 5 St. 235-0104
Verstarkungsgitter unvergoldet, 5 St. 235-0004

Verstarkungsnetze

Feinmaschige Netze zur in-
dividuellen Verstdrkung von
Kunststoffprothesen.

« Vergoldet (auch in Rollen-
form).

* Einfache Anpassung durch
individuelle Zuschnitte.

* Leicht verformbar.

Technische Daten
Netzstarke 0,4 mm

Bezeichnung Art. Nr. Art. Nr.
fein mittel

Verstarkungsnetz vergoldet, 222-1100 223-1100

10 x 10 cm, 3 Tafeln

Verstarkungsnetz vergoldet, 222-2100 223-2100

50 x 10 cm, 1 Rolle
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Material / Oberflachenkonditionierer

Oberflachenkonditionierung fiir perfekte Glisse

: _/ ®GEO
riickstandsfrei

verbrennbar ] Waxfinish

Durch die Anwendung von
GEO Waxfinish erzielt man
eine gleichméBige, glatte
Wachsoberfldche, die spéter
das Ausarbeiten und Polieren
erleichtert.

* Glatte Oberflachen reduzie-
ren die Ausarbeitungszeit um
bis zu 50%.

* 5 bis 10 pm Schichtstarke.

Okklusale und approximale

Kontaktpunkte sind nach der

Politur wie in der Original-

Wachsmodellation.

Individuelle Verdlinnung.

* Mit dem Fissurenbohrer wird verhindert, da feinste
unerreichbare Fissurentiefen Spalten versiegelt werden.
werden mit GEO Waxfinish

zugeschwemmt. Nicht mit Picosilk oder
anderen Wachsentspannern
Modellgussarbeiten: verwenden!

Verbindungsstellen einfach

und schnell mit GEO Waxfinish
glatten. Verkurzt die Arbeitszeit
um rund 10 %. Ein FlieBen der

Einbettmasse zwischen Model-
lation und Einbettmassemodell

Bezeichnung Art. Nr.

GEO Waxfinish Set mit 15 ml Lack und 30 ml Verdiinner 1553-0000

GEO Waxfinish Lack, 15 ml 1553-0100

GEO Waxfinish Verdinner, 30 ml 1553-0200
Picosilk

Picosilk ist ein Oberfldachen-
entspanner fiir Wachs-
modellationen in der Kronen-,
Briicken- und Modellguss-
technik.

* Feines Aufspriihen vor dem
Einbetten durch den Zerstauber.

* Kein wasserabweisendes
Verhalten der Wachse nach
Anwendung.

* Beglnstigt das FlieBen der
Einbettmassen.

+ Abformungen von feinsten
Modellationen maoglich.

4

e * Verhinderung von Mikro-
— blasenbildung. Bezeichnung Art. Nr.
. SChﬂe”es Vel’dunsten von PiCOSiIk, 75 ml 1550-0000
uberschussigem Liquid bei Sprayflasche

geringster Kalteentwicklung.

Picosilk 500 ml 1550-0100
Nachfullflasche
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Material / Hilfsmittel

Zubehor fiur den Keramiker

Aktiv-Karbon

Fur die regelméBige Reini-

gung des Keramikofens durch

Absorbierung von Oxydnie-
derschldgen wéhrend des
Brennprozesses.

+ Optimal fir Brande von
Nichtedelmetallen, Spar- und
Aufbrennlegierungen, sowie
bei Ofenlotungen.

* Verhinderung von verunreini-
genden Ablagerungen.

+ Keine Qualitatsbeeinflussung
der Keramik.

Mesh-Tray

Wabenférmiger, leichter
Brennguttrdger zur indivi-
duellen Positionierung von
Kronen und Briicken im
Keramikofen.

* Geringe Warmeaufnahme
des Brennguttragers.

+ Keine Spannungsubertragung
auf Geruste.

* Haltestifte aus hochtempera-
turbestandiger Speziallegie-
rung — individuell verformbar.

+ Exakte Positionierung der
Stifte durch die Wabenstruk-
tur der Grundplatte.

Bezeichnung
Aktiv-Karbon,

10 Stlick, inkl. 2
Metall-Haltestifte

Technische Daten

@ Haltestifte
MaBe Grund-
platte

Bezeichnung

Mesh-Tray, incl.
2 Grundplatten,
6 geformte und
4 ungeformte
Haltestifte

6 geformte und
4 ungeformte
Haltestifte

20 ungeformte
Haltestifte

Art. Nr.
2065-0000

1T mm
=~ 55x53 mm

Art. Nr.
1922-0000

91922-0001

91922-0003
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Brennguttrager

Mesh-Tray K

Brennguttrdger mit kera-
mischen Haltestiften zur
individuellen Positionierung
von Kronen und Briicken im
Keramikofen.

+ Aufbau sorgt flr ahnliche
Expansion bzw. Kontraktion
wie Verblendobjekte.

+ Keine Spannungsubertragung
auf Geruste.

* Haltestifte aus Keramik.

« Verschiedene Stiftdurchmes-
ser fur Frontzahn-, Pramo-
laren- und Molarenkronen.

* Exakte Positionierung der
Stifte durch die Wabenstruk-
tur der Grundplatte.

Fibertray

Textiler Brennguttrager fir
die stabile Lagerung von
Keramikmodellationen
wéhrend des Brandes im
Ofen.

* Geringster Warmeentzug bei
Brennobjekten.

+ Optimal fir vollkeramische
Restaurationen oder weit-
spannige Briickenkonstruk-
tionen.

« Stabiler als Brennwatte.

+ Aufbau in mehreren Lagen.
« Abziehen einer Schicht, falls
Oberflache verunreinigt ist.

* Keine Beeintrachtigung der
Keramik bei Kontakt.

Material / Brennguttrager

1 1
15 mm
20 mm
vy
v

Technische Daten

@ Haltestifte 1 mm
MaBe Grund- =55x53 mm
platte

Bezeichnung Art. Nr.

Mesh-Tray K, incl.  1922-0100
2 Grundplatten,

und 10 Keramik-

Haltestifte

10 Keramik- 91922-0002
Haltestifte

(3x@ 2 mm,

4 X@ 3 mm,

3x@4mm)

+ Kein Einbrennen von Fusseln
oder Verfarbungen der Ver-
blendungen.

« Zusatzliche Stabilisierung
durch Einstecken der Mesh-
Tray- oder Mesh-Tray-K-
Haltestifte moglich.

Technische Daten
@ Fibertray 50 mm

Bezeichnung Art. Nr.
Fibertray, 10 St. 1919-0000
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Material / Strahlmittel

Strahlmittel vom Experten fir Strahltechnik

Das Renfert Strahlmittelprogramm umfasst alle in der
Zahntechnik benétigten Strahlmittelsorten und -gréBen.
Die hochwertige Qualitét erftllt alle Anforderungen
nach DIN; die hohe Reinheit verhindert den vorzeitigen

Ausfall der Strahlgeréte.

Cobra

Dieses Strahlmittel besteht
aus einem der hédrtesten
Materialien: Aluminiumoxid
(ALO,).

* Hohe Scharfkantigkeit.
* Je nach Kornung geringe bis
sehr starke Abrasionswirkung.

Cobra 25 pm (450 mesh)
Cobra 50 pm (270 mesh)

+ Sehr hohe Reinheit -
ca. 99,7% AlLO,

* SiO,-Verunreinigungen unter
0,06% — nach DIN 8201
keine Silikosegefahr.

* Geringe Streuung der Korn-
groBen.

Flr verschiedene Einsatz-
gebiete stehen die Strahlmit-
tel Cobra und Rolloblast zur
Verfligung.

Rolloblast

Nicht abrasive Glasperlen
zum Glatten und Verdichten
der Oberfléche.

» Garantiert seidenmatte Ober-
flache ohne Lichtreflexion.

Fissurenstrahlen; Ausbettung von Presskeramik / Inlays
Leicht abrasiv; sanfte Oxidentfernung/ Ausbettung; Geristvorbereitung (EM); Oberfldchenkonditionierung

Renfert Strahlgerate
finden Sie auf den
Seiten 10-21.

* Zur Feinstoberflachen-
behandlung von Edelmetallen
und NEM-Legierungen.

+ Keine Silikosegefahr.

(Keramik, Kunststoff); Zemententfernung (EM, NEM); Entfernung der Reaktionsschicht/ Konditionierung vor dem
Andtzen bei Presskeramik

Cobra90-125 pm
(200-115 mesh)

Cobra 250 uym (60 mesh)

Rolloblast 50 ym
(400-200 mesh)

Rolloblast 100 ym
(170-100 mesh)

ROCATEC™ - 3M ESPE

Info

Die Renfert Strahlmittel
werden zur Erhaltung

der hohen Qualitat in
Kunststoff-Kanistern oder
Eimern transportiert und
gelagert. Dadurch wird
das Eindringen von Feuch-
tigkeit verhindert.

ﬁ /)

Die 5-kg-Kanister sind
besonders gut im Hand-
ling. Das Strahlmittel kann
bequem in die jeweiligen
Module gefllt werden.

Kaltsilikatisieren (siehe Seite 17)

Stark abrasiv; starke Oxidentfernung/ Ausbettung (NEM)

Oberflachenverdichtung und seidenmatter Hochglanz auf Kauflachen, in Sekundarteilen oder Kroneninnenflachen;
Prothesenreinigung (Gips/Zahnstein); Ausbettung (Presskeramik/Inlays)

Oberflachenverdichtung, Mattierung und Glanzen von NEM; Entfernung von
Ruickstanden bei Prothesen (Gips/ Zahnstein/ etc.)

Mittel abrasiv; Oxidentfernung/ Ausbettung; Geriistvorbereitung (EM, NEM); Oberflachenkonditionierung
(Keramik/ Kunststoff); Vorbereiten zum L&ten; Oberflachenkonditionierung bei Prothesenkunststoffen

Strahlmitteleinsatz: Billig kann oft teuer werden

Unzureichende Qualitat beim
Kauf und Einsatz von Strahlmit-
teln birgt zahlreiche Gefahren.

Mit bloBem Auge kaum er-

kennbar:

* Mangelnde Reinheit
(Verschmutzungen)

« Verklumpungsgefahr

+ Ungeeignete Kornform und
KorngroBenverteilung

« Silikosegefahr bei Strahlmit-
teln mit freiem kristallinen
Quarz

* Fehlanwendung

Warum sind Reinheit und rich-
tige Lagerung so wichtig?
Verschmutztes und feuchtes
Strahlmittel sowie mangelnde
Kornform und KorngroBen-
verteilung fihren zu:
 veranderten, unerwinschten
Ergebnissen (eine exakte
Abstimmung auf die Legie-
rung bzw. die gewlinschte
Oberflachenstruktur ist nicht
maglich)

+ dem Risiko metallhaltiger
Einschlisse in gestrahlten
Oberflachen

« Verstopfung der Disen

Die Folgen: Unzureichende
Qualitat der Arbeit, hoherer
Zeitaufwand und steigende
Kosten.

Darauf sollten Sie beim Kauf
und Einsatz von Strahlmitteln
achten:

* Reinheit des Strahlmittels
(Klassifizierung der Kornform
und KorngroBenverteilung
nach FEPA-, ISO-, ANSI- oder
JIS-Standard).

+ Vollig trockene Lagerung
durch entsprechende Ver-
packung.

» Gewahrleistung, dass keine
freien, kristallinen Quarze
enthalten sind (z.B. durch
DIN 8201/6), da sonst Sili-
kosegefahr!

* Richtige Anwendung (Druck,
Winkel, DUse, Material).
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Kornungen

Cobra 25 um
(450 mesh)

» Fissurenstrahlen.
* Ausbettung von Presskeramik /
Inlays.

Cobra 50 um
(270 mesh)

* Leicht abrasiv.

+ Sanfte Oxidentfernung /
Ausbettung.

* Gerlstvorbereitung (EM).

* Oberflachenkonditionierung

Cobra 90 - 125 um
(200 - 115 mesh)

+ Mittel abrasiv.

+ Oxidententfernung /
Ausbettung.

* GerUstvorbereitung
(EM / NEM).

Cobra 250 um
(60 mesh)

» Stark abrasiv.
* Starke Oxidentfernung /
Ausbettung (NEM).

Rolloblast 50 um
(400 - 200 mesh)

* Oberflachenverdichtung und
seidenmatter Hochglanz auf
Kauflachen, in Sekundar-
teilen oder Kroneninnen-
flachen.

Rolloblast 100 um
(170 - 100 mesh)

* Oberflachenverdichtung, Mat-
tierung und Glanzen von NEM.

* Entfernung von Rickstanden
bei Prothesen (Gips / Zahn-
stein / etc.).

(Keramik / Kunststoff).
» Zemententfernung (EM, NEM).
* Entfernung der Reaktions-
schicht / Konditionierung vor
dem Anatzen bei Presskeramik.

* Oberflachenkonditionierung
(Keramik / Kunststoff).

* Vorbereiten zum Loten.

* Oberflachenkonditionierung
bei Prothesenkunststoffen.

* Hohe Effektivitat im Vario jet
Umlaufstrahler.

* Prothesenreinigung
(Gips / Zahnstein).

+ Ausbettung (Presskeramik /
Inlays).

Material / Strahimittel

Anwendungslbersicht
Strahldusen (Seite 22).

Bezeichnung

25 um, weif
5-kg-Kanister

Bezeichnung
50 um, weif
5-kg-Kanister

50 um, weif
20-kg-Eimer

Bezeichnung
90 um, weif3

5-kg-Kanister
110 ym, weif3
5-kg-Kanister
110 pm, weil3
20-kg-Eimer

125 pm, rosa
5-kg-Kanister

125 pm, rosa
20-kg-Eimer

Bezeichnung
250 pm, weil
5-kg-Kanister

250 pum, weif3
20-kg-Eimer

Bezeichnung

50 pm
5-kg-Kanister

50 um

12,5-kg-Kanister

Bezeichnung

100 pm
5-kg-Kanister

Art. Nr.
1594-1105

Art. Nr.
1594-1205

1594-2220

Art. Nr.
1584-1005

1583-1005

1583-1020

1587-1005

1587-1020

Art. Nr.
1585-1005

1585-1020

Art. Nr.
1594-1305

1594-2312

Art. Nr.
1589-1005



Material / Reinigung

Reinigungsmittel

Reinigungsmittel Art. Nr. Geeignet fur Entfernung von Seite
SYMPROfluid Universal 6500-0600 Prothesen, KFO-Apparate, Schienen Plague, Zahnstein, Haftcreme 9
SYMPROfluid Nicoclean 6500-0610 Prothesen, Schienen Nikotinbelagen 9

Anmischbecher, Kunststoffprothesen,

GO-2011 2011-0000 Abdruckloffel, Glsse, Instrumente Gips, Alginat 150
und Hilfsmittel

Ceramex 2187-1000 Andtzen von Keramik, Keramlk,'Elnbettmassen, 151
Aufbrennlegierungen Metalloxide

Elektrolyt 1524-x000  Elektrolytisches Glanzen von Modellgussgeristen 151

Einer fur alles

GO-2011 - Kombinierter, gebrauchsfertiger
Alginat- und Gipsléser

Effektivster All-in-one- * Beste Wirkung im Ultraschall-

Reiniger fiir Alginat- und bad bei 40-50°C (104—

Gipsverschmutzungen. Nur 122°F).

eine Reinigungslésung fir

beide Anwendungen. Optimale Reinigungsdauer, nur:
* 5-15 Minuten im Ultra-

Reinigt muhelos schallbad.

+ Anmischbecher * 15-90 Minuten ohne Ultra-

* Kunststoffprothesen schall.

+ Abdruckloffel

* Gusse

* Instrumente

* Hilfsmittel

von Dentalgipsen, gipsge-

bundenen Einbettmassen und

Alginaten — auch an schwer
zuganglichen Stellen.

* Gebrauchsfertig: Einfach und
schnell anzuwenden.
« Schnelle Reaktion (Blasen-
bildung). ]
) . Bezeichnun Art. Nr.
 Kein Anlosen von Kunst- e
stoffen, Metallen oder Glas. GO-2011,21 2011-0000
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Zubehor fiir den Keramiker

Keramikverblendung vor der Behand-
lung mit Ceramex

Keramikverblendung nach der Behand-
lung mit Ceramex

Ceramex

Abbeizmittel zur Entfernung
von Keramik, Einbettmasse
und Metalloxiden.

Einsatzgebiete

* Entfernung von keramischen
Verblendungen.

* Anatzen vollkeramischer In-
lays und Kronen vor dem Ze-
mentieren (polierte Bereiche
mit Wachs abdecken).

+ Oxidentfernung an allen
Aufbrennlegierungen - Nicht
bei Titan!

+ Losen von Einbettmasse ohne
auszustrahlen.

WA

Achtung: Ceramex darf
nur in geeignete Kunst-
stoffbehalter, jedoch
keinesfalls in Glasbehal-
ter umgefullt werden.

Elektrolyt

Fr elektrolytisches Glédnzen
von Modellgussgertsten in
speziellen Geréten.

* Spezielle Zusatze sorgen fur
Zeitersparnis und hohe Effek-
tivitat beim elektrolytischen
Glanzen.

« Fir alle Gerate mit Kupfer-,
Edelstahl- oder Titanelektroden.

Material / Reinigung

Vorteile

 Besonders effektivim Ultra-
schallbad bei 40-45°C bzw.
104-113°F (KunststoffgefaB)
(siehe Seite 68-69).

* Keine Beschadigung des
Gerlstes.

* Greift das Metall nicht an.

Bezeichnung Art. Nr.
Ceramex, 1| 2187-1000
Bezeichnung Art. Nr.
Elektrolyt, 2 | 1524-1000
Elektrolyt, 10 | 1524-2000
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Material / Poliermittel

Polierpaste

Kohinoor L
Resilit
Brinell L
Saphir

Universalpolierpaste
beige

Opal L

Art. Nr.

516-0001
518-2000
519-000x
515-0000

513-1000

520-0000

Edelmetall

VP

HG

Modellguss/NEM

Anwendungsgebiet Seite
Keramik Verblendkunst- ~ Prothesenkunst-
stoff stoff
HG VP HG VP HG VP HG
. 152
. U 152
. . 153
. 153
U 153
. . . 153

Poliermittel fiir den richtigen Glanz

-

o

l'l

e s,

Ll oy S —
=ty

Kohinoor L

Feine, adhésive Diamant-
polierpaste fir die Hoch-
glanzpolitur von Keramik.

 Optimale Aufnahme mit
rotierenden Polierblrsten.

* Sehr sparsam in der Anwen-
dung.

* |deal fir die ,Handpolitur”
von Keramikarbeiten.

+ Gute Haftung der Paste auf
dem Objekt durch ,,Klebe-
wirkung” (= hohe Effizienz).

Resilit

Fltssiges Hochglanzpolier-
mittel fir Metall und Kunst-
stoff.

« Universell anwendbar, sofor-
tiger Hochglanz.
» Schmiert nicht, setzt sich

nicht in Schleifspuren fest.

« Kihlt die Oberflache.

* Die optimale Prophylaxe
gegen Ablagerungen auf den
Werkstoffen.

+ Sehr ergiebig.

* Praktische Dosierflasche.

VP = Vorpolitur HG =Hochglanz

Bezeichnung Art. Nr.
Kohinoor L, 5 g 516-0001
Bezeichnung Art. Nr.
Resilit, 500 g 518-2000
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Brinell L

Brinell L ist eine mit Dia-
mantpulver angereicherte
Hochglanzpolierpaste fir
EM-Aufbrennlegierungen
und Keramik.

* Feinste Diamantpartikel
erzeugen optimalen Hoch-
glanz.

* Sparsame Dosierung aus dem
Applikator.

Saphir

Hochglanzpolierpaste fir
Kronen und Brticken aus
Edelmetall- und Kobalt-
Chrom-Legierungen.

* Spezielle Rezeptur mit hoch-
wertigen Rohstoffen.

* Universell auf allen Legie-
rungen einsetzbar.

+ Optimale Polierwirkung
mit Vorpolierer Polisoft und

Universalpolierpaste
beige

Paste fur die Hochglanzpo-
litur aller Prothesenkunst-
stoffe.

+ Harte Polierpaste fur spiegel-
glatte Oberflachen.

« Sehr ergiebig.

* Feinkdrnige Konsistenz.

* Optimaler Pastenauftrag mit
Bursten oder Schwabbeln.

Opal L

WeiBe Hochglanzpolierpaste
fur alle Verblendkunststoffe
zur Politur am Handstuick.

* Besonders fur lichthartende
Kunststoffe geeignet.

* Glattet zligig ohne Struktur-
veranderung der Oberflache.

+ Schnelle Polierwirkung.

+ Optimal mit Bison Polierbur-
sten (Seite 92) und Ziegen-
haarbiirstchen (Seite 93).

Material / Poliermittel

« Effiziente Aufnahme des
Poliermittels mit dem Filzrad.

* Exzellenter Hochglanz mit
dem Baumwollschwabbel.

Bezeichnung Art. Nr.

Brinell L, 5 mlincl.  519-0001
1 Baumwollschwab-

bel (Nr. 205-1000),

1 Filzrad und

1 Mandrell

Bison-Burstchen (siehe
Seite 94, 92).

+ Gute Haftfahigkeit an der
Polierburste durch cremige
Konsistenz.

« Geringer Verbrauch.

Bezeichnung Art. Nr.
Saphir, ca. 250 g 515-0000

Bezeichnung Art. Nr.
Universalpolier- 513-1000
paste beige,

6xca. 2009

Bezeichnung Art. Nr.
Opall, 359 520-0001
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In diesem Katalog sind auslaufende Artikel zum Teil nicht mehr enthal-
ten. Bei Bedarf bitten wir deshalb um lhre Anfrage. Unsere Erzeugnisse
unterliegen einer steten Weiterentwicklung, daher behalten wir uns
technische und farbliche Anderungen vor. Stand 05/2011

Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite
A Brennguttrager, Mesh-Tray 146-147 Einzelpin, Pro-Fix 111
Abbeizmittel fir Keramik, Brennwatte, Fibertray 146 Elektrische Wachsmesser,

Ceramex 151 Brinell L, Waxlectrics 56-58
Absaugbox, Dustex master plus 29 diamantierte Hochglanzpolierpaste 153 Elektrische Wachstechnik 56-62
Absaugmaul 30 Bunsenbrenner 63 Elektrolyt, Glanzflissigkeit 151
Absaugtechnik 26-30 Bursten, Ubersicht 91 Erdgasbrenner 63
Absaugweiche 30 Ergo Acryl, Modellierinstrumente 86
Achat Spatel, Keramik 85 @ Ergo Ceramic,
) ) o : Modellierinstrumente 85
Aktiv Karbon, Keramikofenreiniger 146 Calipretto S 89
) . ) . Ergo Wax, Modellierinstrumente 87
Alginat-Anrihrbecher, Twister 38 Castingwachs,
o Vorbereitungswachs, selbstklebend 134 Faltenschwabbeln, Polierer 93
Alginatloser, GO-2011 150
. ) ) Ceramex, Abbeizmittel fir Keramik 151 Fehhaar Pinsel 83
Aluminiumoxid, Strahlmittel 148,149
) ) Ceramicus, Keramikpinsel 77 Feinstrahl-Gerate 12-21
Anmischbecher, Twister 38
) - Cervicalwachs, GEO 133 Feinstrahlmittel 148, 149
Anmischgerate, Vakuum- 32-38
) ) Chungkingblirste 95 Fibertray, Brennguttrager 146
Anmischplatten, Keramik 72-74
- Cobra, Feinstrahlmittel 148, 149 Filter fUr Druckluft 23
Anrihrspatel 38
) ) Concret, Sekundenkleber 117 Fraswachs, GEO 134
Anstiften, Gussbirnen GEO 140
) o Crowax, Modellierwachs 130
Aqua-Fit, Stumpflack wasserloslich 120
) ) Cyanacrylat-Kleber 114-118 G
Arbeitsplatzabsaugung, Silent TS 26-27
Genius, Keramikpinsel 79
Aufstellwachs, GEO 142
) D GEO Aufstellwachs 142
Aufwachstechnik 56-63
) ) ) Deluxe, Instrumenten-Set 90 GEO Ausblockwachs 133
Ausbettmeissel, Power pillo, Pillo 24-25
Demco, Schnellschleifer 67 GEO Avantgarde, Modellierwachse 129
Ausblockwachs, GEO 133
. . Dia-Finish L, Diamantpolierer 92 GEO Basis Set 127
Automatik-Umlaufstrahlgerat, ) _
Vario jet 10-11 Diagnostik-Wachs, . GEO Bonyhard-Klammern 135
GEO Natural / Snow-white 131 GEO Castingwachs,
5 Diamantpolierer, Dia-Finish L 92 Vorbereitungswachs, selbstklebend 134
) ) ) B 98, GEO Cervicalwachs 133
Basic classic, Feinstrahlgerat 20 Diamant-Trennscheiben 100.101
o o ' GEO Classic, Modellierwachse 128
Basic line, Keramikpinsel 82 Diamant-Trimmerscheiben 46 ,
) ) . GEO Dip, Tauchwachse 132
Basic master, Feinstrahlgerat 19 Distanzlacke 120-121
) o . GEO Fraswachs 134
Basic mobil, Feinstrahlgerat 21 Drahtbiirsten, Silber- 94, 96
) ) - GEO Gusswachs 138
Basic quattro IS, Feinstrahlgerat 16-17 Druckfilterregler fr Power Pillo 23
) i R GEO Klebewachs 134
Basic quattro, Feinstrahlgerat 18 Druckluftfilter /-reinigung 23 ,
Basis-Set. GEO Modell " 127 GEO Lochretentionen 137
asis-Set, odellierwachse , 5
] Druckluft-Zubehor 23 GEO Modellguss-Modellierwachs
Baumwollschwabbel, Polierer 92 Disen fiir Strahlgerate 22 standard/transparent 133
Bi-Fix-Pin 112 Dustex master plus, Absaugbox 29 GEO Modellguss-System 135
Bi-Flex, Diamant-Trennscheibe 100 Dynex, Trennscheibe 101 GEO Modellguss-Wachssortiment 133
Bijou 90, Bunsenbrenner 63 GEO Molaren-Klammern 136
Bi-Pin-Bohrer 13 E&F GEO Natural, Wax-up-Wachs 131
Bi-Pins 108-110 Easyclean, GEO Pontics Wachszwischenglieder 139
. P Ultraschallreinigungsgerat 68-69
Bison, Polierbirsten 92 9ungsg GEO Pramolarenklammern 136
. ’ Edelkorund, Cobra 148, 149 . .
Bi-V-Pins 106-107 GEO Retentionsgitter 137
) Edelmetall, Hochglanzpolierpaste 153 .
Bogenpin 112 glanzpolierp GEO Ringklammern 136
Bonyhard-Klammern, GEO 136 Edelmetall, -Polierer, -Biirsten 91 GEO Rundlochgitter 137
Edelmetall, Trennscheiben 99 .
Brenner 63 GEO Snow-white, Wax-up-Wachs 131
Einbettmassemodelle, Modellspray 119
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GEO Stegretentionen 137 Hochleistungs-Druckfilter 23 Kunststoff, Modellierinstrumente 86
GEO Tauchwachse 132 Hotty LED, Wachstauchgerat 61 Kunststoffhilsen, Bi-V-Pin 106
GEO Triangel Gussbalken 140 Hotty, Wachstauchgerat 61
GEO UK-Bugel 142 L
GEO Unterziehwachs 134 1 &) Laborbrenner 63
GEO Wachsdraht 141 Infinity, Diamant-Trimmerscheibe 46 Laser-Pinbohrgerat, Top spin 50-51
GEO Wachsdraht in Stangen 142 Instrumente 84-90 Leinenschwabbel, Polierer 93
GEO Wachs-Gussbirnen 140 Instrumente, Ubersicht 84 Liquicol, Sekundenkleber 118
GEO Waxfinish 144 Instrumentensets 90 Lochretentionen, GEO 137
Gerite 5-69 Isofix 2000, Losemittel, Ubersicht 150
. Isolierung Gips gegen Gips 123
Gerateabsaugungen 26-28 Lupe, Dustex master plus 29
) . ) Isolierstift flir Keramik 122 ) )
Gips, Trimmerscheiben 46-47 Lupenbrille, Remberti 53
. . Isolierungen, Ubersicht 115
Gips, Trennscheiben 98
) . . ) Iso-Stift, Keramik-Isolierung 122
Gips-Gips-Isolierung, Isofix 2000 123 M
) . . IT-Strahldlsen 22
Gips-Harter, Hartebad 119 Magma, Katalysator 64-66
) ) ) ) Jacketgrip, Halte- /Spreizklemme 88 .
Gips-Isolierung, Picosep, Iso-Stift 122 Magma, Vorwarmofen 64-66
Gipsloser, GO-2011 150 Magma, Zubehor 64-66
. . . . K
Gipsstichel Power pillo, Pillo, Malfarben-Anmischplatten 75
pneumatisch 24-25 Kaltlichtquelle, Mobiloskop S 53 )
Malpinsel 77-82
Gipstrimmer 40-45 Kappchentauchen, Tauchwachse 132 Marathon,
Gipsversiegler, Liquicol 118 Kappchentauchen, Wachstauch- Diamant-Trimmerscheibe 46
) ) ) gerate 61 ) )
Gips-Wachs-Isolierung, Picosep 122 Markierungslack, Pico-Mark 124
. . Katalysator, Magma 66 o . )
Glanzflussigkeit, Elektrolyt 151 Materialien, Ubersicht 103
. . Keramik, Abbeizmittel, Ceramex 151 . - . .
Glasfaserverstarkte Trennscheiben 98 Meisseleinsatze, Power pillo, Pillo 25
Keramik, Anmischplatten 72-75 .
Glasperlen, Rolloblast 148,149 Melody, Malfarben-Anmischplatte 75
) o Keramik, Brenngutrager 147 .
GO-2011, Gips-/Alginatloser 150 Mesh-Tray, Brennguttrager 146-147
. . Keramik, Hochglanzpolierpaste 152 N . )
Goldfilter fiir Dustex master plus 31 Metallhiilsen, Bi-V-Pin 107
. Keramik, Modellierinstrumente 85 . . . .
Goldschleifbox, Dustex master plus 29 Microfaserpinsel fiir Keramik 77
Keramik, Pinsel 77-82 .
GroBes Wachsmesser 59 Mikroskop, Beleuchtung 53
) ) Keramik, -Polierer, -Birsten 91 . .
Gummikappen, Pins 113 Mikroskop, Mobiloskop S 52-53
. Keramik, Portionierer 75 . .
Gussbalken, GEO Triangel 140 Mikroskop, Zubehor 53
. . Keramik, Trennscheiben 99-101 . . .
Gussbirnen, Anstiften GEO 140 Millo / Millo pro, Zahnkranzfraser 48-49
Keramik-Additiv, Proform-12 124 . .
Gusswachs, GEO 138 Mobiloskop S, Mikroskop 52-53
Keramik-Anmischplatte 74 .
Modellguss, Hochglanzpolierpaste 153
Keramik-Isolierungen 122 . .
H Modellguss, -Polierer, -Blirsten 91
Keramogrip, Halteklemme 88 N
Halteklemmen/-zangen 88 Modellguss, Spezialblirste 96
. . Klammerprofile, GEO 136-137 .
Halter Waxlectric Griffel 59 Modellguss, Trennscheiben 98, 99
Hartebad, Versiegeln von Gipsmo- Kleber 116-118 Modellguss, Wachse 133-142
dellen 119 Klebewachs, GEO 134
Modellguss-System, GEO 135
Hochglanzpolierer 91 Klettfix, Trimmerscheiben 47 o
Modellierinstrumente 85-89
Hochglanzpolierpaste, Opal L 153 Kolinsky, Keramikpinsel 81 o .
glanzpolerp P th P! Modellierinstrumente, Keramik 85
Hochglanzpolierpaste, Saphir 153 Kombistrahlgerat, Vario basic 12-13 .
Modellierinstrumente, Kunststoff 86
Hochglanzpolierpasten 152 Kombi-Wachspinsel 83 .
Modellierinstrumente, Wachs 87
Hochglanzpolitur, diamantierte Korunde 148,149 : )
Paste. Brinell L 153 Modellierkunststoff, Stabiloplast 118
! Kunsthaarpinsel 77-78 o
Hochglanzpolitur, flussig, Resilit 152 ) Modellier-Pinsel 77-82
Kunststoff, Modellier- 118
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Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite
Modellierspitzen 59 Pins, Ubersicht 105 Rollenwachs, GEO 141
Modellierwachs, Crowax 130 Pinsel 76-83 Rolloblast, Perlstrahlmittel 148, 149
Modellierwachs, GEO Avantgarde 129 Pinsel, Ubersicht 76 Rundlochgitter, GEO 137
Modellierwachs, GEO Classic 128 Pin-Stufenbohrer 113 Riittler 39
Modellierwachse, Ubersicht 126-127 Pin-Systeme 104
Modellsockelformer, Pin-Cast 104 Plastercut, S

Trennscheibe diamantiert 98 .
Modellspray, Sandstrahlgerate 10-21
Einbettmassemodelle 119 Plattenwachs, GEO 138 . .
Saphir, Hochglanzpolierpaste 153
Modell-Trennscheiben, Plastercut 98 Polierbiirsten 91 )
Schleifbox 31
Modelltrimmer 40-45 Polierer, Ubersicht 91 ) . .
) Schleifscheiben, Polierer 95
Modellversiegelung, Hartebad 119 Polierpasten, Ubersicht 152 .
Schmalbirste 93
Molaren-Klammer, GEO 136 Polisoft, Polierer 94 .
Schmelzbereiche, Wachse 127
MT plus, Trocken-/Nasstrimmer 44 Politur, Pasten 152 .
Schnellschleifer, Demco 67
MT2, Trimmer 45 Politur, Polierer 91 Sekundenkleber, Concret,
MT3 pro, Trimmer 43 Pontics Wachszwischenglieder, Der Dickflissige 117
GEO 139
MT3 Trimmer 42 Sekundenkleber, Der Geruchlose 117
Portionierer, Keramik 75
Sekundenkleber, Der Kraftvolle 116
Power pillo, Pillo, )
N Ausbettmeissel pneumatisch 24-25 Sekundenkleber, Der Universelle 116
Nasstrimmer Pramolarenklammern, GEO 136 Sekun?enklﬂebgr, Liquicol,
MT2, MT3 pro, MT3 42-45 Der Diinnflissige 118
Praparationsbrille, Remberti 53 N )
Naturhaar-Pinsel 79-83 P Sekundenkleber, Ubersicht 115
. Profi, Keramikpinsel 80 . .
Netzeinlagen, Prothesen 143 Sicherheitsbrenner, Bunsenbrenner 63
. Pro-fix, Einzelpin 111 ) . .
Nicht-Edelmetall, P Silberdrahtburstchen, Biirste 94
Hochglanzpolierpaste 153 Proform-12, Keramik-Additiv 124 . .
9 P P Silberdrahtburste 96
Nicht-Edelmetall, Propangasbrenner 63 .
Polierer und Bursten 91 ) Silent TS, Absaugung 26-27
Prothesen, Netzeinlagen 143 . .
Nicht-Edelmetall, Trennscheiben 97 L Silikonpolierer 95
Prothesen, Reinigung 6-9 . .
Slim, Biirste 96
Prothesen, Verstarkungsgitter .
0 /’netze 143 Smart-Pin 112
Oberflachenkonditionierung, Prothesenkunststoff, Hochglanz- Smart-Pin-Bohrer 113
Picosilk 144 polierpaste 152 Sockelformer, Pin-Cast 104
Ofen, Magma 64-66 Prothesenkunststoff, Polierer 91 Sortimentskasten,
Okklu-Liquid, Pico-Mark 124 Prothesenreinigungssystem 6-9 GEO-Modellgusswachse 135
Opaker-Pinsel 77-82 Prothetik-System 56-59, 62 Spezialbiirste fur Modellguss %6
Opal L, Hochglanzpolierpaste 153 Prothetikwachsbecken, Waxprofi 62 Split-Cast-System, Pin-Cast 104
Stabiloplast, Modellierkunststoff 118
p R Stain-Mix, Malfarben-Anmisch-
platte 75
Pellets, Tauchwachse 132 Rainbow, Keramikanmischplatte 74 .
Standard Trennscheiben 99
Perlstrahlmittel, Rolloblast 148,149 Rationelle Wachstechnik, Ubersicht 54-55
Standard, Instrumenten-Set 90
Pico-Fit, Stumpflack 121 Reinigung, Ultraschall 68-69
Stangenwachse, GEO 142
Pico-Mark, Okklu-Liquid 124 Reinigungsmittel, Ubersicht 150 . . .
Stativ, Vakuumanmischgerate 38
Picosep, Gips-/Wachs-Isolierun 122 Remberti, Lupenbrille 53
. Gips-/ g P Staubbeutel 27,28, 30
Picosilk, Oberflachenentspanner 144 Resilit, fllissige Hochglanzpolitur 152 i
Stegretentionen, GEO 137
Pinbohrer 50,113 Retentionsgitter, GEO 137 . .
Stereo-Mikroskop, Mobiloskop 52-53
Pinbohrgerat, Top spin 50-51 Retentionsringe 113 .
g psp 9 Strahldisen 22
Pin-Cast, Modellsockelformer 104 Rewax Tauchwachs 132 .
Strahlgerate 10-21
Pins 105-112 Ringklammern, GEO 136
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Strahlmittel 148, 149 Universalinstrument 89 Waxlectric light,
. . . elektrische Wachsmesser 58
Strahltanks 22 Universalpolierpaste beige 153
Strahltechnik 10-22 Universalschlauchstutzenadapter, Waxlectric, Modellierklingen >9
stufenbohrer. Pins 113 Silent TS 26-27 Waxlectric, Zubehor 59
Stumpflacke 120-121 Universal-Wachs, Crowax 130 Waxprofi, Prothetikwachsbecken 62
‘ . ) Unterkiefer-Bugel, GEO 142 Wax-up-Wachs,
Stumpflacke, Ubersicht 15 . GEO Natural / Snow-white 131
Unterzieh-Wachs, GEO 134
SYMPRO 6-9 Y-Adapter, Silent TS 27
SYMPROfluid 9 > Zahnfarbener Stumpflack 120
. . . Zahnfarbenes Wachs 131
Vakuumanmischgerate, Twister 32-38
T . . . Zahnkranzfraser, Millo / Millo pro 48-49
o o Vario basic, Umlauf- /Feinstrahler 12-13
Takanishi, Keramikpinsel 78 Zan
) . gen 88
. Vario E, Wachswarmhaltegerat 60
Tasterzirkel 89 o Ziegenhaarburstchen 93
Tauch h 132 Vario jet, Umlaufstrahler 10-11
auchwachse o . -

. Verblendkunststoff, Modellierins- Zubehtr: Anmischgerate 38
Tauchwachsgerdte 60-61 trumente 86 Zubehor: Druckluft 23
Top spin, Pinbohrgerat 50-51 Verblendkunststoffe, Zubehdr: Strahlgerate 22-23
Trenn- /Separierscheiben 97-101 Hochglanzpolierpaste 153
Trennscheiben, Gips 98 Verblendkunststoffe, Polierer 91
Trennscheiben, Keramik 100 Versiegeln, Hartebad 119
Trennscheiben, Modellguss /NEM 98,99  Versiegelungen, Ubersicht 15
Trennscheiben. Ubersicht 97 Verstarkungsgitter, Prothesen 143
Triangel, GEO Gussbalken 140 Verstarkungsnetze, Prothesen 143
Trimmer 40-45 Vibrax, Riittler 39
Trimmerscheiben 46-47 Vorpolierer 91
Trocken- /Nasstrimmer, MT plus 44 Vorpolitur 91,152
Tropical, Keramikanmischplatte 72 Vortex compact 3 L, Absaugung 28
Tropicana, Keramikanmischplatte 73 Vorwarmofen, Magma 64-66
Tropicanina, Keramikanmischplatte 73
Tropicolino, Keramikanmischplatte 73 W, Y&z
Tuchfilter fiir Vortex compact 3 L 30 Wachs, Basis-Set GEO 127
Turbo-Flex S, Wachs, Modellierinstrumente 87
Diamant-Trennscheibe 100 Wachsdraht, GEO 141
I/vv;(ster eVOlu_t'OE ver_l_tturl, 35 Wachse, Schmelzbereiche 127

akuumanmischgera

Twister evolution Wachse, Ubersicht 126-127
Vakuumanmischgerat 34 Wachsentspanner, Picosilk 144
Twister venturi, Wachs-Gussbirnen, GEO 140
Vakuumanmischgerat 37 ) ) .

Wachs-Isolierung, Picosep, Iso-Stift 122
Twister, Vakuumanmischgerat 36 .

Wachsmesser, elektrisch 56-59

Wachs-Pellets, Tauchwachse 132
U

Wachs-Pinsel 83
UK-Blgel, GEO 142 .

Wachstauchgerat, hotty, hotty LED 61
Ultracut, .
Sinter-Diamant-Trennscheibe 101 Wachswdrmer 60-62
Ultra-Fine, Trennscheibe 99 Wachszwwchenglleder,

Pontics GEO 139
Ultraschallreinigungsgerat, o
Easyclean 68-69 Waxfinish, GEO 144
Umlauf-Strahlgerate 10-13 Waxlgctrlc L& 1l,

elektrische Wachsmesser 56-59
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Ersatzteile ... ganz schnell

Die Ersatzteilbevorratung ist so umfangreich geworden, dass sie sich auf wenigen Seiten
nicht mehr darstellen ldasst. Wir haben sténdig rund 90.000 Ersatzteile fiir Sie auf Lager.
Deshalb finden Sie alle Ersatzteile komfortabel und mit wenigen Klicks auf unserer Home-
page unter www.renfert.com, 24 Std. rund um die Uhr. Selbstverstdndlich stehen Ihnen auch
alle Renfert-Héandler mit Rat und Tat zur Seite.

Ob durch einen Anruf bei lhrem
Renfert-Handler oder die Suche
auf der Renfert-Homepage:
Um schnell das richtige Ersatz-
teil zu erhalten, informieren

Sie sich bitte zunachst unbe-
dingt Uber die Art.Nr. und den
jeweiligen Stand Ihres Gerates,
wie folgt:

Zur Orientierung:

Neuere Gerate verfligen Uber
ein Typenschild, auf dem Sie
den fir Ihr Gerat gultigen Stand
erkennen. ;¢ owor R

Bei alteren Geraten orientieren
Sie sich bitte am Kaufdatum
Ihres Gerates.

[stand der Ersatzteilliste |
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lhre Kontakte / Ansprechpartner

Ein starkes Team

Ihre Ansprechpartner bei Renfert ...

Customer Service

/Name Lander

Gabi Steinhaus
Leitung
Customer Service

Karin Bogle

Svetlana Budanova

Melanie Gasser

USA, Mittel

Stephanie Gertis
Luxemburg

GroBbritannien / Irland, Osteuropa

Griechenland, Italien, Malta, Nieder-
lande, Portugal, Zypern

Asien, Australien, Neuseeland, Mitt-
lerer + Naher Osten, Skandinavien,
Island, Spanien, USA inkl. Renfert

- und Stidamerika

Afrika, Belgien, Frankreich, Franz.
Ubersee-Gebiete, Monaco,

Deutschland, Liechtenstein,

Sprachen

Deutsch, Englisch, Spanisch

Deutsch, Englisch, Spanisch,
Franzosisch

Deutsch, Italienisch, Englisch,
Russisch

Deutsch, Englisch, Spanisch

Deutsch, Franzosisch, Englisch,

Italienisch, Spanisch

Telefon / Fax

Tel. +4977 31820858
Fax +49 77 31 82 08 853

Tel. #4977 3182 08 737
Fax +4977 318208 27

Tel. +49 77 31 82 08 87
Fax +49 77 31 82 08 856

Tel. #4977 31820878
Fax +4977 318208 153

Tel. +49 77 31 82 08 24
Fax +49 77 31 82 08 855

Tel. +4977 31 82 08 35

~

E-Mail

steinhaus@renfert.com

boegle@renfert.com

budanova@renfert.com

gasser@renfert.com

gertis@renfert.com

tma Moser Osterreich, Schweiz Deutsch Fax +49 77 318208857  Moser@renfert.com
Handler in Ihrer Nahe finden Sie unter:
www.renfert.com /haendler

After Sales Service

ﬁVame Sprachen Telefon / Fax E-Mail \

Markus Minch
Leiter After Sales Service

Margit Drescher
Gerateservice Koordination

Rebeka Sebesi
Gerateservice Koordination

Zentrale E-Mail

Deutsch, Englisch
Deutsch, Englisch, Franzo-
sisch, Spanisch, Italienisch

Deutsch, Englisch,
Franzosisch

Tel. +49 77 31 82 08 891
Fax +49 77 31 8208 679

Tel. +4977 318208 21
Fax +49 77 31 8208 679

Tel. +49 77 31 82 08 383
Fax +4977 31 8208 679

muench@renfert.com

mdrescher@renfert.com

sebesi@renfert.com

support@renfert.com

J
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Kundenservice

KOSTENLOSE TELEFONNUMMER /FREE CALL

Frankreich, Italien und Spanien: USA:

00800.CALLRENFERT 800.3367422

00800.22557363378

SERVICE UND INFOS
3 Jahre Garantie auf Gerate Servicefreundliche Gerate Report — Firmenzeitschrift
10 Jahre Ersatzteilservice Riickkauf von Geraten** Tipps und Tricks

Leihgerdteservice (EU-weit) Permanente Neuentwicklungen
48-Stunden Reparaturservice*
Onlinehilfe rund um die Uhr
Troubleshooting**
Zahntechnische Fachberatung

Beratung im Reparaturfall

Sicherheitsdatenblatter und
Konformitatserklarungen**

Technische Informationen

HEADQUARTER

Tel.: +49 7731 8208-0

Fax: +49 7731 8208-70
www.renfert.com
info@renfert.com

*Reparaturzeit im Haus, **siehe www.renfert.com
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Garantie

Bei sachgemaBer Anwendung gewahrt Renfert
auf alle Gerate eine Garantie von 3 Jahren.
Ausgeschlossen aus der Garantieleistung
sind Teile, die einer naturlichen Abnutzung
ausgesetzt sind.

Die Garantie erlischt bei unsachgemaBer
Verwendung, bei Missachtung der Bedie-
nungs-, Reinigungs-, Wartungs- und An-
schlussvorschriften, bei Eigenreparatur oder
Reparatur durch nicht autorisiertes Personal,
bei Verwendung von Ersatzteilen anderer
Hersteller und bei ungewohnlichen oder nach
den Verwendungsvorschriften nicht zulassigen
Einfllssen.

Garantieleistungen bewirken keine Verlange-
rung der Garantie.

WEEE-Reg.Nr.: 54602389

Impressum

Herausgeber:

Renfert GmbH

Industriegebiet

78247 Hilzingen / Germany

Tel. +49 7731 8208-0, Fax 8208-70
info@renfert.com, www.renfert.com

© 2011 Renfert GmbH
Alle Rechte vorbehalten

Anderungen, Irrtiimer und Druckfehler unter
Vorbehalt. Vervielfaltigungen, Ubersetzungen,
Mikroverfilmungen und die Einspeicherung
und Verarbeitung in elektronischen Medien
— auch von Ausziigen — sind ohne schriftliche
Genehmigung seitens Renfert unzulassig und
strafbar. Da unsere Produkte einer stetigen
Weiterentwicklung unterliegen, sind die
Produktabbildungen als beispielhafte Ab-
bildungen anzusehen.



511A21-1200

+J0092112000W

Unser online Service fur Sie:

Produkte Know-how
> Alle Details > Fibeln
> Tipps & Tricks > Renfert Report
> FAQ > Videos
> Zubehor > Tipps & Tricks
> Troubleshooting > Fachartikel ‘
Kontakt Downloads
> Kompetente Ansprechpartner > Ersatzteillisten /-zeichnungen -
> Ubersicht der weltweiten > Sicherheitsdatenblatter
Renfert Handler > Konformitatserklarungen
> Messetermine > u.v.m.

Hochaktuell und ausfiuhrlich auf...

www.renfert.com

Renfert GmbH - Industriegebiet - 78247 Hilzingen/Germany
oder: Postfach 1109 - 78245 Hilzingen/Germany

Tel.: +49 7731 82 08-0 - Fax: +49 7731 82 08-70 —
www.renfert.com - info@renfert.com R f rt
Renfert USA - 3718 lllinois Avenue - St. Charles IL 60174 /USA

Tel.: +1 6307 62 18 03 - Fax: +1 6307 62 97 87 T s———

www.renfert.com - nickd@renfertusa.com L )
USA: Free call 800 336 7422 Ideen fur die Dentaltechnik



