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Witamy w Siladent

Witamy w SILADENT Dr. Bohme & Schops

Dwaj sprawdzeni producenci z
branzy techniki dentystycznej
pod jednym dachem!

Od roku 1997 firmy SILADENT-Technik GmbH
i Dr. Bohme & Schops GmbH zaciesniaja swoja
dotychczasowa owocna wspodtprace w ramach
wspoélnego przedsiebiorstwa.

Juz w 1924 roku Ludwig Bohme wyprodukowat w
miejscowosci Hohenbocka na tuzycach pierwszy
gips dentystyczny. Dziesie¢ lat pdzniej, w roku
1934 Carl Schops rozpoczat produkcje gipséw
dentystycznych w Bad Sachsa w Harzu. W roku
1995 obie firmy z wieloletnia tradycja potaczyly sie
w jedno przedsiebiorstwo o nazwie Dr. Bohme &
Schops Dental GmbH z siedzibg w Goslar w Harzu. Z
najczystszych surowcow produkuje sie tutaj wysokiej
jakosci gipsy odpowiadajace normie EN ISO 6873
typu 1 do 5, z powodzeniem uzywane na catym
$wiecie w technice dentystycznej. Opracowalismy
réwniez wigzane gipsem masy osfaniajace stosowane
w technice szybkiego odlewania, przeznaczone do
metali szlachetnych, masy ostaniajace do lutowania
oraz specjalne srodki polerujace i Scierne.

Firma SILADENT-TECHNIK GmbH, =zatozona w
roku 1984 w Monachium, opracowata innowacyjna
recepture sylikonu A do bezpuszkowego systemu
powielania SILADENT. System SILADENT wtgczono
w nieprzerwany ciag produkcyjny jako jeden z jego
zsynchronizowanych etapéw. W potaczeniu z przemy-
slanym systemem uzytkowym uzyskano nieosiggalne
dotad wyniki pod wzgledem doktadnosci dopasowa-
nia i jakosci powierzchni. Od roku 1994 sg opracowy-
wane i wdrazane masy ostaniajace stosowane w tech-
nice szybkiego odlewania oraz nowe silikony. Zdecy-
dowanie rozszerzono oferte szkolen, a obstugujacy
infolinie specjalisci w kazdej chwili stuza pomoca.

Nowa firma SILADENT Dr. Bohme & Schops GmbH
faczy szeroka wiedze techniczng z doskonatym
asortymentem produktow.

Jako pracownicy dawnejinowejfirmy prosimy Panstwa
o dalsze zaufanie. Ze swej strony obiecujemy dotozy¢
wszelkich staran, aby nadal zapewnia¢ klientom
szybkie i punktualne dostawy wyrobéw o cenionej
jakosci.

Gipsy dentystyczne

Oferujemy gipsy do wszelkiego rodzaju prac
protetycznych - od gipséw artykulacyjnych przez
gipsy modelowe i gipsy modelowe twarde do gipsow
supertwardych - dostepne w wielu réznych kolorach.
Uzywamy wylacznie surowcow najlepszej jakosci
pochodzenia naturalnego lub gipséw syntetycznych
uzywanych w przemysle spozywczym. Z zasady
nie stosujemy gipséw surowych otrzymywanych
w procesie odsiarczania spalin. Wszystkie gipsy
dentystyczne produkowane sg zgodnie z wymogami
normy EN ISO 6873 i podlegajg Scistej kontroli
jakosci.

Technika powielania modeli w zakresie
1/1000 mm

Podstawa techniki powielania modeli SILADENT s3
sylikony posiadajace takie wifasciwosci, jak: wysoka
odporno$¢ na obcigzenia, doskonata doktadnosc
odwzorowania, bardzo dobra ptynnos¢, wysoka
odpornos$¢ na rozcigganie oraz wysokie wartosci
twardosci od 16 do ponad 24 Shore A.

Zrédtem sukcesu systemu SILADENT jest bezpuszkowy
proces powielania modeli przy uzyciu materiatu
Adisil® w kolorze niebieskim. Dzieki zastosowaniu
techniki tasmy klejacej mozna zaoszczedzi¢ do 35%
materiatu w poréwnaniu do metody powielania
przy uzyciu puszek, a formy wykonane systemem
powielania modeli SILADENT sg stabilne i nie ulegaja
odksztatceniom.

Masy ostaniajace High-Tech

Masy ostaniajace SILADENT sg zawsze o jeden krok do
przodu w poréwnaniu z innymi masami. Oferujemy
Panstwu petng game najnowszych mas ostaniajacych.
Wraz z wprowadzeniem pierwszej i opatentowanej
masy ostaniajacej do szybkich odlewoéw szkieletowych
JET 2000, wprowadzilismy, na rynek techniki denty-
stycznej, masy speed, ktére stanowia obecnie najnow-
sze rozwigzania. Gwarantujemy bardzo precyzyjne
odlewy i nieustannie wysoka jakos¢ mas ostaniajacych
do wszystkich rozwigzan technicznych.
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Witamy w Siladent

Stopy Co-Cr-Mo najwyzszym
stopniu czystosci

SILADENT proponuje Panstwu biokompatybilne
stopy na bazie kobaltu, przeznaczone do odlewania
protez szkieletowych, prac kombinowanych, koron
i mostéw o wysokiej odpornosci na korozje. Dosko-
nate wiasciwosci mechaniczne stopéw umozliwiajg
wykonywanie finezyjnych konstrukgji.

Materialy pomocnicze dla techniki
SILADENT

Szybkie i czyste osftanianie bez uzycia pierscieni
blokujacych ekspansje masy podczas wigzania:
pierscienie sylikonowe
podstawy do pierscieni.

Podczas powielania modelu operujg Panstwo
zamiast puszka — opatentowang tasma z krepy.

Powierzchnie musza by¢ pozbawione napiecia
powierzchniowego:

Gipsil - dzieki niemu modele gipsowe odlewane
z wyciskow sylikonowych lub polieterowych
pozbawione s3 pecherzy powietrza

Neutralit i Neutrasil - do przygotowywania
powierzchni sylikonowych.

TEK-1 - technika jednego odlewu w syste-
mie SILADENT

Precyzyjne teleskopy wykonane z nieszlachetnych
stopow CoCr to najszybsze i najbardziej optacalne
rozwigzanie w technice wykonywania koron tele-
skopowych z przyjaznym dla pacjenta zachowa-
niem frykgji i delikatnej konstrukcji. Technika TEK-1
stanowi doskonatg alternatywe dla kosztownych
uzupetnien ze ztota i tlenku cyrkonu.

Protezy akrylowe

Specjalnie opracowana linia produktéw SilaPress
stanowi nowy standard w technice wykonywania
protez akrylowych metodg wlewowa. Kompletna
formuta jest ztozona z zaleznych i oddziatujacy na
siebie produktow. Potaczenie naszych puszek i
pozostatych produktéw z linii SilaPress zapewnia
uzytkownikowi szybka i optacalng produkcje wszel-
kiego rodzaju protez akrylowych.

Produkty CAD-CAM

W technologii CAD-CAM oferujemy szeroka game
réznych materiatéw do frezowania pod nazwa ,Bio-
Star”. BioStar to seria obejmujgca wysokiej jakosci
potprodukty CoCr, wosk, tytan, termoplastyczny
akryl, PMMA oraz produkty z tlenku cyrkonu. Oferu-
jemy materiaty o najwyzszej jakosci. Szczeg6lnie w
dziedzinie tlenku cyrkonu oferujemy wiele rozwia-
zan - ptyty, bloki do réznych rodzajow frezarek w
kolorze biatym transparentnym, biatym nieprzezro-
czystym i pieciu innych kolorach.

Doradztwo « szkolenia ¢ serwis:
wszystko u jednego zrodta

Serwis SILADENT poszerzyt swoja oferte techniczna.
Firma prowadzi szkolenia, w trakcie ktérych
rozwigzywane sg wszystkie problemy. Do Panstwa
dyspozycji zawsze stojg nasi specjalisci, ktérzy
odpowiedza na kazde pytania: poczawszy od
szczeg6téw technicznych, a na materiatach i
technikach ich opracowywania skonczywszy.

Jezeli interesujg sie Panstwo technikg SILADENT i
naszym systemem pojedynczego odlewu — wystarczy
zapyta¢ o naszg broszure, ktéra doczekata sie juz
czwartego naktadu i dokfadnie wyjasni oraz zilustruje
Panstwu zaréwno teoretyczng, jak i praktyczng strone
naszych systemoéw.

Prosimy o kontakt! Nasi fachowcy sg zawsze do
Panstwa dyspozycji.

SILADENT Dr. Bohme & Schéps GmbH
Im Klei 26

D-38644 Goslar, Germany

telefon: +49 (0) 53 21/37 79-0

fax bez zmiany: +49 (0) 53 21 /38 96 32
info@sbs-dental.de
www.sbs-dental.de
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Wykonywanie modeli

Umiejetne przetwarzanie gipsow

dentystycznych
Do najwiekszych btedéw w protetyce dentystycznej naleza
nieodpowiednie opracowania wyciskow i niedoktadne

wykonania modeli. Jezeli model nie jest idealnie odwzorowany,
cata dalsza praca idzie na marne. Czesto tej dziedzinie techniki
dentystycznej nie przypisuje sie takiego znaczenia, jakie nalezy
sie jej z punktu widzenia technicznego i ekonomicznego. Nasi
pracownicy udzielajg technikom dentystycznym i protetykom
wskazowek, jak nalezy obchodzi¢ sie z réznymi materiatami do
sporzadzania wyciskéw i z gipsami dentystycznymi. W ramach
szkolen, ktére przeprowadzamy réwniez w laboratoriach
uczestnikdw, przekazujemy specjalistyczng wiedze wedtug
nastepujacego programu:

« wiasciwe opracowywanie réznych materiatéw do
sporzadzania wyciskéw
« wykonywanie precyzyjnych modeli przy uzyciu
odpowiednich gipséw dentystycznych
« wykonywanie modeli dzielonych i ich wtasciwa artykulacja
+ wykonywanie drobnych napraw, jak sklejanie,
osadzanie zeba
« szybkie i pewne sporzadzanie tyzek indywidualnych
i wzornikéw zwarciowych

Forma do podstaw modeli

Dzieki formie do podstaw modeli SILADENT uksztattowanie modelu
staje sie szybkie, mato kosztowne i czyste. W ciggu zaledwie 5 sekund
mozna perfekcyjnie dobrac pasujaca podstawe do kazdego wycisku.
Poza tym fatwe zastosowanie i duza ekonomicznos¢ (niewielkie
zuzycie materiatu) sprawiaja, ze forma ta staje sie waznym elementem
wyposazenia gabinetu.

Forma do podstaw modeli - zestaw (goraidét)  REF 102640
SILADENT Forma do podstaw modeli - gérna REF 102641
SILADENT Forma do podstaw modeli - dolna REF 102642

Dozownik wody WD1

Szybka i bezpieczna technologia dla najlepszych modeli gipsowych,
mas ostaniajacych na bazie gipsu i alginatow.

Wszystkie zalety w jednym:

« latwe stosowanie

« precyzyjne odmierzanie

+ nie wymaga specjalnej pielegnacji
« latwe do oczyszczenia

« dhugi okres waznosci

Dane techniczne:

Zakres objetosci 10,0 -50,0 ml

Podziatka 1,0ml

W sktad zestawu wchodza: 1 dozownik (z blokada wentyla i nakfadka ochronng na

palec), 1 zestaw rurek wyptywowych, 1 rurka doprowadzajaca, 2 koricdwki z PP, 1 instruk-
cja obstugi, 1 certyfikat precyzyjnosci, 1 butelka szklana 2000 ml.

Dozownik wody WD 1 REF 260001
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Systemy modelowania Profident 2010 / Classic

System modelowania,Profident 2010”

Ten innowacyjny i niezawodny system modelowania wyrdznia sie naj-
WYZSz3 precyzja oraz zapewnia znaczg oszczednos¢ kosztéw i materiatu
Zbedne jest nabywanie kosztownych urzadzen dodatkowych. Profident
2010 umozliwia szybkie wykonywanie modeli dzielonych najwyzszej
jakosci. W jednym etapie pracy po przygotowaniu wycisku wykonuje sie
caly model facznie z podstawa. Profident 2010 jest wyposazony w ptytke
split-cast o fabrycznie ustalonym rozstawie.

Oferowane w dwoch wielkosciach komponenty i plytki podstawowe
nadaja sie do wielokrotnego uzytku i zastosowania we wszystkich sytu-
acjach.

Profident 2010 Kompletny zestaw startowy REF 240000
zinstrukcjq uzytkowania

Zawartos$¢: 3 x ptytka podstawowa wielkos$¢ 1; 2 x ptytka podstawowa wielkos¢ 2;
2 x kotnierz wielkos¢ 1; 1 x kotnierz wielko$¢ 2; 3 x ptytka archiwizujaca wielkos¢ 1;
2 x ptytka archiwizujaca wielkos¢ 2, 1 x podnosnik; 1 x 100 ml Profisep 2010

Plytka podstawowa z ptytka

split-cast i magnesem, wielkosc 1 REF 240001
Kotnierz, wielkos¢ 1 REF 240002
Plytka transportowa, wielkosc 1, 25 sztuk REF 240003
Podnosnik, wielkos¢ 1 REF 240004
Plytka podstawowa z ptytka

split-cast i magnesem, wielkos$¢ 2 REF 240011
Kolnierz wielkos$¢ 2 REF 240012
Ptytka transportowa, wielkos¢ 2, 25 sztuk REF 240013
Podnosnik, wielkos¢ 2 REF 240014
Profisep 2010 (Srodek izolacyjny), 100 ml REF 240021
Profisep 2010 (Srodek izolacyjny), 500 ml REF 240022
Profisep Clean (Srodek czyszczacy), 400 ml REF 240023

System modelowania ,Profident Classic”

Klasyczny system modelowania zapewniajacy doktadnos¢ i
oszczednos¢ kosztow. Osadzenie tuku zebowego na podsta-
wie i wykonanie doktadnego modelu metodg split-cast odbywa
sie w tylko dwdch etapach. Przy uzyciu ptytki split-cast model
umocowuje sie ruchomo w artykulatorze. Mozna go bardzo
szybko wyja¢ z artykulatora i dokfadnie umiesci¢ z powrotem.

Silne magnesy zapewniaja pewny uchwyt modelu gipsowego. System
Profident Classic jest dostepny w trzech wielkosciach.

Forma podstawy modelu z magnesem, wielko$¢ 1 REF 241001
Pierscien gumowy, wysokos$¢ 21,7 mm, wielkos¢ 1 REF 241002
Pierscien gumowy, wysoko$¢ 23,5 mm, wielkos¢ 1 REF 241003
Pierscien gumowy, wysokos$¢ 27,0 mm, wielkos¢ 1 REF 241004
Forma podstawy modelu z magnesem, wielkos$¢ 2 REF 241011
Pierscien gumowy, wysokos$¢ 21,7 mm, wielkos¢ 2 REF 241012
Pierscien gumowy, wysokos¢ 23,5 mm, wielkos¢ 2 REF 241013
Pierscien gumowy, wysokos¢ 27,0 mm, wielkos¢ 2 REF 241014
Forma podstawy modelu z magnesem, wielkos¢ 3 REF 241021
Pierscien gumowy, wysokos¢ 23,5 mm, wielkosc¢ 3 REF 241023
Obudowy magnesu, 100 szt. REF 241031
Obudowy magnesu superplaskie, szt. REF 241032
Magnesy okragte 20 x 6 mm, 100 szt. REF 241033
Magnez neodymowy 14 x 3 mm, szt. REF 241034
Krazki retencyjne, wyttaczane, 100 szt. REF 241041
Piny 18,5 mm, 1000 szt. REF 241042
Metalowe tuleje do pinéw, 1000 sztuk REF 241043
Opakowanie przezroczyste rozmiar 1 (szeroko$¢ 78 mm,

gtebokos¢ 69 mm, dlugosc 44 mm) zestaw 3 opakowan REF 241100
Opakowanie przezroczyste rozmiar 2 (szeroko$¢ 90 mm,

glebokos$¢ 78 mm, dlugos¢ 58 mm) zestaw 3 opakowan REF 241101
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EN ISO 6873, Przygotowanie wycisku

ENISO 6873

Kraje europejskie przyjety jednolite normy dotyczace
gipséw dentystycznych.

Ponizej przedstawiono podziat normy EN ISO 6873,
ktéra obowigzuje wszystkich producentéw:

Typu 1 Gipsy wyciskowe

Typu 2 Gipsy artykulacyjne & modelowe
Typu 3 Gipsy modelowe twarde

Typu 4 Gipsy supertwarde (o ekspansji do 0,15%)
Typu 5 Gipsy supertwarde (o ekspansji do 0,30%)

W poszczeadinveh Klasach Standardowa Cras Czas Rozszerzalnos¢ | Wytrzymatos¢
obgwi zu'gnas)'; Uiace konsystencja obrébki krzepniecia | przy wyginaniu | na Sciskanie
minimglncjeqw mgparfila- w mm/gestosc¢ W min w min. w % po max.2 | MPapo 1 godz.
ymagania: whnikania ’ min./max. godz. min./max.
Typu 1 Gipsy wyciskowe 80 +/-4 1,25 2,5/5,0 0,15 4,0/8,0
Typu 2 Gipsy artykulacyjne & modelowe 75+/-4 2,5 6,0/30,0 0,30 9,0
Typu 3 Gipsy modelowe twarde 30+/-3 3,0 6,0/30,0 0,20 20,0
I’I’Sﬁ(‘; 1&'5;@:””""3”6' 30+/-3 3,0 6,0/30,0 0,15 35,0
R’)Z‘élfaGe'E:g;“’g:rtwarde' 30+/-3 3,0 6,0/30,0 0,16-0,30 35,0

W przypadku poréwnywania danych gipséw dentystycznych nalezy k
czasowe. Ekspansje w procesie wigzania powinno badac sie po 2 godz
kontaktu woda/gips. Jezeli wartosci czasowe lub jednostki (np. twardo
EN ISO 6873 nie mozna ich uznac za wigzace. Nasza kontrola jakosci odb

Przygotowanie wycisku

Podczas pracy w laboratorium protetycznym pojawiaja sie bardzo czesto problemy zwigzane z uzywaniem réznych mas
wyciskowych i gipséw dentystycznych. Poniewaz niektére materiaty wyciskowe reaguja agresywnie z gipsami dentystycz-
nymi nalezy przestrzegac kilku zasad, aby np. unikna¢ tworzenia sie nalotéw na powierzchni modelu gipsowego.

Materiat

Wihasciwosci

Przygotowanie

Dezynfekcja

Przechowywanie

Alginaty

Ze wzgledu na oddawanie
wilgoci pojawia sie skurcz.
Nie nadajg sie do dtuzszego
przechowywania. - maksy-
malnie 1 godzing, nie dopu-
sSci¢ do wyschniecia.

Catkowicie usungc resztki
sliny i krwi. Neutralizowanie
poprzez zanurzenie w
wodzie z odptywu
obcinarki do gipsu lub w
proszku gipsowym/
uszczelnianie przy uzyciu
»Algidur-Liquid”

Przy pomocy ogdlnie
dostepnego

srodka dezynfekujacego lub
1% kwasu nadoctowego,
niebezpieczenstwo
pecznienia! Czyszczenie
pod biezaca woda.

Odla¢ najpdzniej po
60 min. Chroni¢ przed
wysuszeniem.

Polietery

Wiasciwosci hydrofilowe/

pecznienie w
przypadku diuzszego
przebywania w srodku
dezynfekujacym.

Usungc resztki sliny i
krwi pod biezaca woda.

Przy pomocy ogdlnie
dostepnego Srodka
dezynfekujacego,
rowniez niebezpie-
czenstwo pecznienia,
dlatego dezynfekowac
tylko przez krétki czas.

Dobre mozliwosci
przechowywania,

stosunkowo niewrazliwe.

Hydrokoloidy

Nalezy natychmiast odla¢,
w przeciwnym razie istnieje
niebezpieczenstwo duzych
zmian objetosci.

Catkowicie usungc resztki
sliny i krwi pod biezaca
woda. Neutralizowac
poprzez zanurzenie w
wodzie z odptywu obcinarki
do gipsu lub w proszku
gipsowym, nastepnie
optukacizanurzy¢ w 2%
roztworze siarczanu potasu.

Przy pomocy ogdlnie
dostepnego srodka dezyn-
fekujacego lub 1% kwasu
nadoctowego. Takze tutaj
niebezpieczenstwo
pecznienia. Czyszczenie
pod biezaca woda.

Zalecane sg gipsy o krétkim
czasie wigzania. Dtuzszy
kontakt wptywa
negatywnie na
powierzchnie modelu

Sylikony

Bez zmiany objetosci,
stabilnos¢ ksztattow,
brak wrazliwosci.
Sylikony kondensacyjne
mozna przechowywac
tylko 6 godz.

Usungc resztki sliny i
krwi pod biezaca woda

Przy pomocy ogdlnie
dostepnego $Srodka
dezynfekujacego

Sylikony addycyjne
mozna przechowywac
przez nieoznaczony
okres czasu. Sylikony
kondensacyjne maja
ograniczony czas
przechowywania.

W przypadku stosowania materiatow wyciskowych i sSrodkéw dezynfekujacych nalezy scisle przestrzegac zalecen producenta.
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10 przykazan pomocnych przy pracy z gipsem

oldowe powinnga

W;}/p}/wum'e
proschu gipsowego

Gips nalezy wsypywac do wody
réwnomiernie, ale szybko, przez
okoto 10 sekund. Wedle nowej
normy EN ISO 6873 czas mierzy sie

jest zostawic go pr.
do nasaczenia. Gi
(typu 1) n ecznie przy
pomocy szpatutki przez 30 sekund,
gipsy modelowe (typu 2),

gipsy twarde (typu 3) i supertwarde
(typu 4) - przez 60 sekund.
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10 przykazan pomocnych przy pracy z gipsem|

Pmﬁlmg/ z
Aby unikna¢ probleméw ?ER
powierzchni gips - \ o

masa wyciskowa
alginatowa lub

do izolagji alginatéw moze
spowodowac powstanie nalotu
na nie stwardniatych miejscach na
powierzchni modelu gipsowego.
Wyciski hydrokoloidowe powinno
zanurzac sie i neutralizowac

w roztworach siarczanu potasu
lub weglanu potasu. W przypadku
mas wyciskowych na bazie
polieteru nalezy przestrzegac
zalecen producenta. Resztki sliny

i krwi nalezy starannie usunac¢,
poniewaz i one mogg negatywnie

wptynac na proces wigzania gipsu.

SIIADENT

Czas modelowania

Jezeli powierzchnia gipsu utraci
potysk mozna przez 60 sekund go
modelowac lub obcinac.

Czas wigzania zalezy od konkretnego
rodzaju gipsu i wynosi przyktadowo

okreslany.
Podczas wigzania nie nalezy
pracowac z gipsem.



Zastosowanie

Nie istnieje jeden gips, ktory sprostatby wszystkim wymaganiom. Ponizej przedstawiono podstawowe
obszary zastosowania réznego rodzaju gipséw. Oczywiscie w oparciu o wtasne doswiadczenia moga je
Panstwo stosowac rowniez do innych celéw.

lenie protez, poszerzanie ptyt protez
diagnostyczne i wykorzystywane do

Protezy akrylowe, naprawa i podscie-
planowania protez

gtéwne w technice VMK z wyko-

rzystaniem metali szlachetnych i

nieszlachetnych, modele kontrolne
Wytwarzawia protez
szkilletowych

Modele robocze, modele zebow

przeciwstawnych, technika

tworzywa sztucznego

Modele sytuacyjne,

Podstawy tukéw zebow w

przypadku modeli dzielonych,

dla wszystkich systemow

pinéw z wykorzystaniem gipsu

Prace ortodontyczne, modele

prezentacyjne superbiate

Artykulacja, wycisk, obcinanie

podstawy modeli

Gips specjalny do systemow

CAD-CAM (np. Cerec)

Modele kikutow zebowych, tuki
zebowe, modele dzielone, modele

Gipsy wyciskowe, typu 1

o Bazer 1 1 1 1T 1 1 ]

Gipsy artykulacyjne & Gipsy modelowy, typu 2

Gips artykulacyjny

Mounting Stone

Universal

Spezial

Dura-$rednio twardy

Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit® Super

Neo Marmorit®

Neo Marmorit® Speed

Modelit®

Marmodent®

Marmodent® S

Neo Marmorit® E

Natura

Ortho Plaster

Gips supertwardy,

Marmoplast® N

Marmorock® 20/22°/24

Marmorock® Speed

Japan-Stone

3

Neo Stone

Tru Stone

9

Die Stone

Excalibur

Sockelgips (FL)

CAM-Stone N

Gips supertwardy,

Die Keen

MarmoDie

Marmorock® E
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Gips wyciskowy, typu 1

Dr. Balzer® gips do wyciskow precyzyjnych

gips naturalny, smak mietowy

Przyjemny zapach i smak redukuje odruchy wymiotne pacjenta.
Wyciski wykonane przy jego uzyciu sg bardzo dokfadne i mozna
je fatwo uwolni¢ z modelu. Gips mozna stosowac réwniez
do montowania modeli w artykulatorze. Odpowiada gipsowi

wyciskowemu HOKA.

Zastosowanie: wyciski, zwierakowanie.

Gips wyciskowy, typu 1

Dr. Balzer® gips do wyciskéw precyzyjnych

Kolor rézowy, biaty
Stosunek woda : gips 50:100

Czas mieszania w min. 1,5

Czas twardnienia w min. 2,5

Ekspansja w procesie wigzania 0.06
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. 15 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 20 MPa

Opakowanie

25kg; 20 kg; 4 x 5kg; 5 kg

Nazwa produktu

25 kgworek 20 kgkarton 4 x5 kg woreczkow

5 kg woreczkow

REF REF REF REF
Dr. Balzer® gips do biaty 201134 201139 201131 201130
wyciskéw precyzyjnych rézowy 200114 200119 200111 200110

[ STLADENT
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Gips artykulacyjny, typu 2

F

F

GipS artykulacyjny gips naturalny

o zapachu limonki

Spezial gips o niewielkiej ekspansji podczas wigzania i przyjem-
nej konsystencji do montowania modeli w artykulatorze. Mozna
go tatwo modelowac i obcina¢. Modele zwierakowane przy jego
uzyciu nie zmieniajg potozenia przestrzennego. Dzieki swoim wia-
$ciwosciom pozwala na osadzanie modeli w artykulatorze krétko po
zmieszaniu. Mozna go réowniez uzywac do wykonywania przedle-
wow, frezowanych podstaw modeli oraz modeli ortodontycznych.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane podstawy modeli.

GIpS artykulacyj NY gips syntetyczny

Spezial gips o niewielkiej ekspansji podczas wigzania
o przyjemnej konsystencji do montowania modeli w artykulatorze.
Mozna go tatwo modelowac i obcina¢. Modele zwierakowane przy
jego uzyciu nie zmieniaja potozenia przestrzennego. Dzieki swoim
wiasciwosciom pozwala na osadzanie modeli w artykulatorze krétko
po zmieszaniu. Mozna go réwniez uzywac do wykonywania przedle-
wow, frezowanych podstaw modeli oraz modeli ortodontycznych.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane podstawy modeli.

Mounting Stone gips naturalny

Kontrolowany, bardzo biaty gips do wykonywania doktadnych
wyciskéw i montowania modeli w artykulatorze. Najmniejsza
ekspansja podczas wiazania i bardzo dobra wytrzymato$¢. Gwa-
rantuje precyzyjny montaz modeli w artykulatorze, a krétki czas
wigzania zapewnia racjonalne opracowanie.

Zastosowanie: zwierakowanie, frezowane, podstawy modeli.

\..--’"H’...;J

Gips artykulacyjny, typu 2 s:::::arltr:(ykulacyj ny S;::;Ucyzl::yacyj ny Mounting Stone
Kolor biaty biaty $niezno-biaty
Stosunek woda : gips 40:100 30:100 56:100

Czas mieszania w min. 2,0 2,0 1,5

Czas twardnienia w min. 45 4,5 2-3

Ekspansja w procesie wigzania 0.04 0.04 0.08

Odpornos¢ na Sciskanie po uptywie 1godz. | 20 MPa 20 MPa 18 MPa

Odpornos¢ na Sciskanie na sucho 30 MPa 30 MPa 30 MPa
Opakowanie 25 kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25 kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 22,7 kg

Nazwa produktu Kolor 25 kgRI\EA::orek 20 k%::rton 4x5kg I\;v:;eczkéw 5kg w;;:czkéw
Gips artykulacyjny biaty 200104 200109 200101 200100
Gips artykulacyjny biaty 200894 200899 200891 200890
Mounting Stone Sniezno-biaty | 227kg200504
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Gips modelowy, typu 2

Universal alabastrowy gips dentystyczny

Gips sktada sie z czystego alabastru pochodzacego z regionu
g6r Harz z 25% dodatkiem gipsu twardego. Materiat o kontro-
lowanej ekspansji — wykonane z niego modele sg wytrzymate
i nie zmieniaja swojej objetosci.

Krotki czas wigzania.

Zastosowanie: modele sytuacyjne, zwierakowanie modeli
ortodontycznych, mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Spezial alabastrowy gips dentystyczny

Gips sktada sie z czystego alabastru pochodzacego z regionu
gér Harz z 25% dodatkiem gipsu twardego. Materiat o kontro-
lowanej ekspansji - wykonane z niego modele sa wytrzymate
i nie zmieniaja swojej objetosci.

Dluzszy czas wigzania.

Zastosowanie: modele sytuacyjne, zwierakowanie modeli
ortodontycznych, mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Dura gips srednio twardy

Stosowany do prac laboratoryjnych, w przypadku ktérych
twardy gips modelowy jest za twardy, natomiast zwykty gips
- za miekki. Zawiera w 50% gips twardy. Dura gips srednio
twardy przeznaczony jest szczeg6lnie do prac z tworzywem
sztucznym - uwalnianie protezy z modelu jest tatwe, dzieki
czemu mozna osiggna¢ optymalne rezultaty.

Zastosowanie: modele sytuacyjne, zwierakowanie modeli
ortodontycznych, mocowanie ,modeli sytuacyjnych”.

Gips modelowy, typu 2 Universal Spezial Dura gips srednio twardy
Kolor biaty biaty zielony, niebieski, biaty
Stosunek woda : gips 50:100 50:100 40:100

Czas mieszania w min. 5-6 10-12 5-6

Czas twardnienia w min. 10-12 18-22 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.15 0.28 0.16

Odpornos¢ na $ciskanie po uptywie 1godz. | 15 MPa 12 MPa 20 MPa

Odpornos¢ na sciskanie na sucho 20 MPa 18 MPa 40 MPa

Opakowanie 25kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25kg; 20 kg; 4 x 5 kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton 4x5 kg woreczkow 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Universal biaty 200134 20kg 200139 200131 200130
Spezial biaty 200124 20kg 200129 200121 200120
Dura gips zielony 200164 200169 200161 200160
Srednio twardy niebieski 201644 201649 201641 201640
biaty 201634 201639 201631 201630
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Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit® Super gips naturalny, potaczenie
gipsu typu 3itypu 4

Modele wykonane z tego gipsu maja gtadkie powierzchnie,
sq odporne na Sciskanie i nie zmieniaja ksztattu. Jest to
idealny twardy gips modelowy w przypadku szynowania perio-
dontologicznego, protez szkieletowych, jak réwniez
do wszystkich innych prac wymagajacych idealnego odwzoro-
wania i duzej wytrzymatosci.

Zastosowanie: modele robocze, modele zeb6w przeciwstaw-
nych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i pod-
Scielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne.

Neo Marmorit® gips naturalny

Podwojnie zmielony, bardzo drobny twardy gips modelowy. Neo
Marmorit® nie zmienia swojej objetosci, jest bardzo wytrzymaty na
Sciskanie, ajego powierzchniajest gtadkai wytrzymata. Posiada wspa-
niate wiasciwosci potrzebne do opracowywania idealnie pasujacych
protez, niezaleznie od tego, czy sa one wykonane z tworzywa sztucz-
nego, metali szlachetnych, czy stopow stali.

Zastosowanie:modele robocze, modele zebéw przeciwstawnych,
tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i podscielenia
protez, poszerzenia, modele sytuacyjne.

Neo Marmorit® Speed gips naturainy

Ceniony gips modelowy twardy o krétkim czasie wigzania, opraco-
wany specjalnie do celéw szybkich napraw. Neo Mormorit® Speed
po krotkiej fazie wigzania osigga duzy stopien twardosci i ostros¢
krawedzi. Model mozna uwolni¢ juz po 15 minutach.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebow przeciwstaw-
nych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i pod-
Scielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne.

=
Gips modelowy twardy, typu 3 Neo Marmorit® Super Neo Marmorit® Neo Marmorit® Speed
Kolor szary, biaty niebieski, zotty, zielony z06tty
Stosunek woda : gips 26:100 30:100 30:100
Czas mieszania w min. 5-6 5-6 3
Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 5-6
Ekspansja w procesie wigzania 0.12 0.14 0.13
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 40 MPa 30 MPa 30 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 70 MPa 60 MPa 60 MPa
Opakowanie 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4 x5 kg; 5 kg
Nazwa produktu Kolor 25 k?‘ I:;l:orek 25 kgR IIE(Ie:xrton 4x5 kg \I;v:Freczkéw 5kg w:lr;czkéw
Neo Marmorit® Super szary 202314 202313 202311 202310
biaty 200234 200233 200231 200230
-Nowbéf. mint 202374 202379 202371 202370
Neo Marmorit® . niebieski 200204 200203 200201 200200
zielony 200584 200583 200581 200580
z6tty 200214 200213 200211 200210
Neo Marmorit® Speed z6tty 202104 202103 202101 202100
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Gips modelowy twardy, typu 3

Modelit® gips naturalny

Modelit to uniwersalny twardy gips modelowy o olbrzymiej
wytrzymatosci na ciskanie i ostrosci krawedzi modelu. Dzieki
wysokiej twardosci koncowej otrzymane modele s3 odporne i
maja gtadkie powierzchnie.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebow przeciwsta-
wnych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i
podscielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne.

Marmodent® gips naturalny

Dzieki odpowiedniemu doborowi sktadnikéw i specjalnej
procedurze produkcji gips nadaje sie szczegdlnie do prac pro-
tetycznych.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebéw przeciwsta-
wnych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i
podscielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne.

Marmodent® S gips syntetyczny

Syntetyczny gips twardy do zastosowania w protetyce stomato-
logiczneji ortodoncji. Dzieki swojej bardzo biatej barwie nadaje
sie szczeg6lnie do wykonywania modeli pokazowych itp.

Zastosowanie: modele robocze, modele zeb6éw przeciwsta-
wnych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i
podscielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne, prace
ortodontyczne, modele pokazowe, superbiaty.

Gips modelowy twardy, typu 3 Modelit® Marmodent® Marmodent® S

Kolor niebieski, zotty niebieski, zotty, zielony, biaty | niebieski, z6tty, superbiaty
Stosunek woda : gips 30:100 30:100 30:100

Czas mieszania w min. 5-6 5-6 5-6

Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.14 0.17 0.17

Odpornos¢ na Sciskanie po uptywie 1godz. |30 MPa 23 MPa 26 MPa

Odpornos¢ na Sciskanie na sucho 60 MPa 50 MPa 50 MPa

Opakowanie 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4x5kg; 5kg

25 kg worek 25 kg karton  4x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor

REF REF REF REF
Modelit® niebieski 200634 200639 200631 200630
z6tty 200624 200629 200621 200620
Marmodent® niebieski 200824 200828 200829 200820
zotty 200814 200818 200819 200810
zielony 200844 200848 200849 200840
biaty 200834 200838 200839 200830
Marmodent® S niebieski 208244 208249 208299 208201
zotty 208144 208149 208199 208101
superbiaty 208344 208349 208399 208301
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Gips modelowy twardy, typu 3

Neo Marmorit®E -— .~

Neo Marmorit” E to gips dentystyczny o specjalnej formule i zwysoka
ekspansja wigzania. Ten specjalny gips stosuje sie do wytwarzania
modeli i do puszkowania protez z tworzyw sztucznych, ze wzgledu
na swojg duza ekspansje wigzania wyréwnuje on skurcz tworzyw,
z ktérych produkowane sg protezy (np. SR Ivocap Injection System).
Neo Marmorit E mozna stosowac¢ do wszystkich tworzyw sztucznych
do produkgji protez.

Zastosowanie: technika wytwarzania protez z tworzyw
sztucznych

Natura gips naturalny (ortodontyczny)

Podwadjnie zmielony twardy gips dentystyczny o statej obje-
tosci, nadajacy sie szczegdlnie do prac ortodontycznych ze
wzgledu na duzy stopien bieli. Modele wykonane z tego gipsu
charakteryzuja sie gtadka, odporng powierzchnia i duza wytrzy-
matoscia na sciskanie.

Zastosowanie: modele robocze, modele zebéw przeciw-
stawnych, tworzywa sztuczne, protezy akrylowe, naprawy i
podscielenia protez, poszerzenia, modele sytuacyjne, prace
ortodontyczne, modele pokazowe, superbiaty.

Ortho Plaster gips naturalny (ortodontyczny)

Stuzy do wykonywania modeli ortodontycznych i diagnostyc-
znych; daje sie tatwo wymieszac i dobrze zaptywa, jest tward-
szy, niz normalny gips ortodontyczny. tatwy w szlifowaniu i
polerowaniu. Superbiata, ISnigca powierzchnia!

Zastosowanie: prace ortodontyczne, modele pokazowe,

superbiaty.
Gips modelowy twardy, typu 3 Neo Marmorit® E Natura Ortho Plaster
Kolor biaty superbiaty $niezno-biaty
Stosunek woda : gips 25:100 30:100 35:100
Czas mieszania w min. 5-6 5-6 8
Czas twardnienia w min. 10-12 10-12 13-15
Ekspansja w procesie wigzania 0.60 0.14 0.12
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 30 MPa 30 MPa 30 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 60 MPa 60 MPa 62 MPa
Opakowanie 4x5kg; 5kg 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 22,7 kg

25 kg worek 25 kg karton  4x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor REF REF REF REF
Neo Marmorit® E biaty 200241 200240
Natura superbiaty 200224 200229 200221 200220
Ortho Plaster sniezno-biaty|  22,7kg 200493
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Gips supertwardy, typu 4

Marmoplast® N .

Materiat na kikuty wzbogacony tworzywem sztucznym .

Marmoplast N, gips supertwardy wzbogacony tworzywem ;IL#'- :

sztucznym, spetnia najwyzsze wymagania techniki dentystyczne;j. ‘:‘ i v
Wykazuje korzystne wtasciwosci zaptywania i doskonatg ostro- Lra " e
katowosc¢ podczas oddzielania kikutéw zebowych i odstaniania k - l
granicy preparacji. Ma bardzo gtadka powierzchnig, charakte- Qi ’ .

ryzuje sie niewielka ekspansja i ze wzgledu na duza twardos¢ -t

. ~#a
koricowa znosi duze obcigzenia. v =t g e

e Wik s »
Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele ,.Ej_'!_ﬁ‘_ﬁ_ L T 2

dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Marmorock® 20/22/24 gips naturalny I

Trzy gatunkisupertwardego gipsuwysokiej jakosciotiksotropowych u
wiasciwosciach zaptywania i niebywatej twardosci. Wysmienita % - E | \ |
stabilno$¢ krawedzi przy niewielkiej ekspansji sprawiaja, ze - é "

materiat ten nadaje sie szczegdlnie do wysokojakosciowych prac
protetycznych. Dostepny w trzech réznych stopniach twardosci o

(20/22/24). 3
Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i _— i |
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne. SR - T i
Gips supertwardy, typu 4 Marmoplast® N Marmorock® 20/22/24
Kolor ztoty braz, kos¢ stoniowa, morelowy, pertowo-szary | ztoty braz, z6tty, zielony, biaty
Stosunek woda : gips 20:100 20:100/22:100/24:100
Czas mieszania w min. 7-8 6-7
Czas twardnienia w min. 15-17 12-14
Ekspansja w procesie wigzania 0.09 0.09/0.09/0.10
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. 60 MPa 60 MPa / 55 MPa / 50 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 90 MPa 90 MPa /80 MPa /75 MPa
Opakowanie 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4 x5 kg; 5 kg

Nazwa produktu Kolor 25 kg worek 25 kg karton  4x5 kg woreczkéow 5 kg woreczkow

REF REF REF REF
Marmoplast® N ztoty braz 170104 170109 170108 170101
kos¢ stoniowa 171004 171009 171008 171000
morelowy 171014 171019 171018 171010
pertowo-szary 171024 171029 171028 171020
Marmorock® 20 ztoty braz 200594 200592 200599 200598
z6tty 205904 205902 205909 205908
zielony 205914 205912 205919 205918
biaty 200604 200609 200602 200608
Marmorock® 22 ztoty braz 205924 205922 205929 205928
z6tty 205934 205932 205939 205938
zielony 205944 205942 205949 205948
biaty 206014 206012 206019 206018
Marmorock® 24 ztoty braz 205954 205952 205959 205958
z6tty 205964 205962 205969 205968
zielony 205974 205972 205979 205978
biaty 206024 206022 206029 206028
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Gips supertwardy, typu 4

Marmorock® Speed gips naturalny

Tiksotropowy, szybkowiazacy gips supertwardy do wykonywania
szybkich prac.Krétki czas wigzaniaumozliwia bezpieczne uwolnienie
modelu po 10 minutach. Marmorock Speed przeznaczony jest
do napraw oraz odlewania modeli przeciwzgrywdw i modeli
sytuacyjnych.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych
i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Ja pan-Stone gips syntetyczny

Wyjatkowy gips twardy o niewielkiej ekspansji podczas wiazania,
duzej doktadnosci i niewiarygodnej twardosci. Cechy szczegdlne
tego materiatu to znakomite whasciwosci ptyniecia oraz odporna,
gtadka powierzchnia.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych
i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Neo Stone gips syntetyczny

Gips klasy IV sktadajacy sie z surowcédw mineralnych i dodatkéw
syntetycznych, charakteryzujacy sie dzieki niewielkiej ekspansji
wysokg ostros¢ krawedzi. Neo Stone nadaje sie idealnie do
wykonywania modeli kikutéw zebowych oraz modeli dzielonych
i pozostaje niezmienny podczas opracowywania i wigzania.

Zastosowanie: modele kikutow, luki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych
i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne,
modele robocze, modele zeb6éw przeciwstawnych, technika
tworzywa sztucznego, prace ortodontyczne, modele
pokazowe, superbiaty.

Gips supertwardy, typu 4 Marmorock® Speed Japan-Stone Neo Stone
Kolor ztoty braz ztoty braz, biaty rézowy, biaty
Stosunek woda : gips 20:100 20:100 23:100

Czas mieszania w min. 3-4 5-6 5-6

Czas twardnienia w min. 5-6 10-12 10-12

Ekspansja w procesie wigzania 0.09 0.09 0.10

Odpornos¢ na Sciskanie po uptywie 1godz. | 65 MPa 60 MPa 45 MPa
Odpornos¢ na ciskanie na sucho 90 MPa 85 MPa 75 MPa
Opakowanie 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4x5kg; 5kg

Nazwa produktu Kolor 25 kgworek 25 kgkarton 4 x5kgworeczkow 5 kg woreczkow

REF REF {3 REF
Marmorock® Speed ztoty braz 206104 206109 206101 206100
Japan-Stone ztoty braz 200184 200189 200188 200180
biaty 200174 200179 200178 200170
Neo Stone rézowy 200884 200882 200888 200880
biaty 208834 208832 208838 208830
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Gips supertwardy, typu 4

Tru Stone gips naturalny

Universal gips twardy przeznaczony do wykonywania koron i
mostéw. Posiada bardzo gtadka i twarda powierzchnie. Niewielka
ekspansja podczas wigzania gwarantuje dobra doktadnos¢. Dzieki
kontrastowej barwie nadaje sie idealnie na podstawy modeli
wykonywanych z gipsu ,Die Keen”.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych
i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne,
modele robocze, modele zeb6éw przeciwstawnych, technika
tworzywa sztucznego.

Die Stone gips naturalny

Gips do wykonywania modeli kikutéw, koron i mostéw; duza
doktadnos¢ dzieki niewielkiej ekspansji podczas wigzania. Bardzo
gtadka i twarda powierzchnia, gips supertwardy.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Excalibur gips naturalny

Niedrogi naturalny gips supertwardy o niewielkiej zawartosci
sktadnikéw pomocniczych, zalecany zwfaszcza dla alergikow.
Excalibur tatwo poddaje sie obrébce oraz wykazuje duza
odpornos$¢ na zarysowanie i $ciskanie. Lekko tioksotropowy,
nadaje sie szczegdlnie do wykonywania koron, mostkéw i
protez czesciowych. Diugi czas obrobki w pofaczeniu z szybkim
zastyganiem gotowego modelu (,snap effect”).

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Gips supertwardy, typu 4 Tru Stone Die Stone Excalibur

Kolor rézowy brzoskwiniowy ztoty braz, zielony, biaty
Stosunek woda : gips 24:100 22:100 22:100

Czas mieszania w min. 5-6 6-7 7-8

Czas twardnienia w min. 9-11 10-13 11-13

Ekspansja w procesie wigzania 0.09 0.07 0.09

Odpornos$¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 40 MPa 52 MPa 54 MPa

Odpornos$¢ na sciskanie na sucho 70 MPa 75 MPa 80 MPa

Opakowanie 11,3 kg 22,7kg 25kg; 4x5kg; 5kg

Nazwalproduktu Kolor 25 kg worek 25 kg karton 4 x5 kg woreczkéw 5 kg woreczkow

REF {4 REF REF
Tru Stone rézowy 11,3 kg 200493
Die Stone brzoskwiniowy 22,7 kg 200475
Excalibur ztoty braz 204554 204559 204558 204550
zielony 204544 204549 204548 204541
biaty 204534 204539 204538 204531
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Gips supertwardy, typu 4

Sockelgips natur

Do wykonywania podstaw tukéw zebowych, przedlewéw,
frezwanych podstaw modeli, mocowania modeli w przypadku
podsicielen oraz do prac ortodontycznych. Ekspansja tego materiatu
odpowiada gipsom supertwardym klasy IV, a otrzymane modele
sa pozbawione napie¢ i maja doktadne prowadzenie w przypadku
systeméw pinowych.

Zastosowanie: podstawy tukéw zebowych w modelach
dzielonych, wszystkie systemy pinowe z zastosowaniem
gipsu.

Sockelgips FLussig

Gips supertwardy o znakomitej ptynnosci do wykonywania
podstaw modeli bez uzycia wibratora. Poczatkowa konsystencja
staje sie wraz ze wzrostem czasu mieszania bardziej ptynna, a
podczas odlewania optymalnie zaptywa.

Zastosowanie: podstawy tukow zebowych w modelach
dzielonych, wszystkie systemy pinowe z zastosowaniem

gipsu.

CAM-Stone N

gips specjalny do systeméw CAD-CAM (np. Cerec)

Dzieki zastosowaniu tego gipsu mozna zrezygnowac z
pudrowania modeli — materiat opracowano specjalnie z mysla o
odczytach optoelektronicznych. Eliminuje zaktocajace refleksy w
zdefiniowanych zakresach fal.

Zastosowanie: systemy CAD-CAM, modele kikutow, tuki
zebowe, modele dzielone, modele wzorcowe w technice metali
szlachetnych i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele

kontrolne.
Gips supertwardy, typu 4 Sockelgips natur | Sockelgips FLiissig CAM-Stone N
Kolor z06tty, rézowy, biaty zielony, niebieski, biaty, ciemnoniebieski | tososiowy, kos¢ stoniowa
Stosunek woda : gips 25:100 23:100 20:100
Czas mieszania w min. 3 5-6 4
Czas twardnienia w min. 6-8 10-12 7-9
Ekspansja w procesie wigzania 0.06 0.06 0.06
Odpornos¢ na sciskanie po uptywie 1godz. | 30 MPa 40 MPa 60 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 50 MPa 50 MPa 90 MPa
Opakowanie 25kg; 4 x5 kg; 5 kg 25kg; 4x5kg; 5kg 25kg; 4 x5kg; 5kg

25 kgworek 25 kgkarton 4 x5kgworeczkow 5 kg woreczkow

Nazwa produktu Kolor

REF REF REF REF
Sockelgips natur z06tty 209814 209819 209811 209812
rézowy 209884 209889 209881 209882
biaty 209834 209839 209831 209832
Sockelgips FLUssig zielony 209864 209869 209861 209860
niebieski 209854 209859 209851 209850
biaty 209844 209849 209841 209840
-Now'osf. ciemnoniebieski 229854 229859 229851 229850
CAM-Stone N tososiowy 200514 200519 200511 200510
-Noyv'oSC'. kos$¢ stoniowa 200524 200529 200521 200520
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Gips supertwardy, typu 5

Die Keen gips naturalny

Bardzo twardy, nie kruszacy gips. Przeznaczony szczegélnie do
bardziej zaawansowanych prac protetycznych (korony, mosty,
protezy szkieletowe). Duza doktadnos¢, moze by¢ stosowany ze
wszystkimi materiatami wyciskowymi. Bardzo drobne ziarenka
proszku sprawiaja, ze gips ma bardzo gtadka powierzchnie.
Standardowo materiat ma kolor zielony, dostepny jest jednak
rowniez w odcieniu ztotego brazu.

Zastosowanie: modele kikutow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne.

Marmo Die gips naturalny

Marmo Die skfada sie zamerykanskich surowcéw podstawowych,
jestbardzo odporny na sciskanie, zachowuje ostros¢ krawedzi, dzieki
czemu moze by¢ stosowany w przypadku bardzo wymagajacych
prac protetycznych. Zwiekszona ekspansja wyréwnuje kontrakcje
innych surowcéw.

Zastosowanie: modele kikutéow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych i
nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne, modele
robocze, modele zebow przeciwstawnych i technika tworzyw
sztucznych.

Marmorock® E gips naturalny

Delikatnie ptynacy, tiksotropowy gips supertwardy o niebywatej
twardosci z bardzo czystej, naturalnej skaty. Zwiekszone
wartosci ekspansyjne w celu wyréwnania kontrakcji innych
surowcéw. Wysoka odpornos¢ na ztamanie i zarysowanie.
Materiat przeznaczony szczegélnie do bardzo precyzyjnych prac
protetycznych.

Zastosowanie: modele kikutéow, tuki zebowe, modele
dzielone, modele wzorcowe w technice metali szlachetnych
i nieszlachetnych oraz technice VMK, modele kontrolne,
modele robocze, modele zebéw przeciwstawnych i technika

tworzyw sztucznych. L
Supertwardy gips, typu 5 Die Keen MarmoDie Marmorock® E
Kolor zielony, ztoty braz zielony, ztoty braz ztoty braz
Stosunek woda : gips 21:100 21:100 20:100
Czas mieszania w min. 6-7 6-7 6-7
Czas twardnienia w min. 10-13 10-13 12-14
Ekspansja w procesie wigzania 0.18 0.20 0.25
Odpornosé na sciskanie po uptywie 1godz. 40 MPa 45 MPa 60 MPa
Odpornos¢ na sciskanie na sucho 80 MPa 90 MPa 90 MPa
Opakowanie 22,7kg 22,7kg 25kg; 4x5kg; 5kg

Nazwa produktu Kolor 25 kgworek 25 kgkarton 4 x5 kg woreczkow 5 kg woreczkow

REF REF REF REF
Die Keen zielony 22,7 kg 200469
ztoty braz 22,7 kg 204636
MarmoDie zielony 22,7kg 204316
ztoty braz 22,7 kg 200436
Marmorock® E ztoty braz 200614 200619 200611 200610
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Materiaty pomocnicze do pracy z gipsem
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Rapidex Preparat przyspieszajacy wigzanie gipsu

Preparat przyspieszajacy wiagzanie kazdych dostepnych gipséw
dentystycznych.

1kg REF 200404
5kg REF 200400

Gipex Gipex Srodek rozpuszczajacy gips

Przeznaczony do usuwania resztek gipsu i masy ostaniajacej z
mieszadet, narzedzi itp.

1.000 ml REF 207401
5.000 ml REF 207402
GipEx Tabletki

GipEx tabletki to wysokiej jakosci reaktywne spoiwo do gipsow i
fosforandw, ograniczajace i oddzielajace masy ostaniajace i gipsy
w separatorze. Zapobiegaja blokowaniu rur odpadami, redukuja
nieprzyjemne zapachy, utatwiaja czyszczenie separatora.

2 sztuki (zestaw testowy) REF 207410
10 sztuki REF 207411
25 sztuki REF 207412

Marmosep G 1zolator gips-gips

Preparat opracowany specjalnie zmysla o gipsach (w przypadku
zastosowania gipsu na podstawy modeli Sockelgips FL), systemie
Splitcastiinnych systemach modelowych. Nadaje sie réwniez do
izolowania gipsu od tworzywa sztucznego. Marmosep G szyb-
ko schnie, kondensuje oraz ostroznie wygtadza powierzchnie
i nie pozostawia na niej zadnego filmu.

250 ml REF 207335
1.000 ml REF 207331

Marmosep K izolator gips-tworzywo sztuczne

Srodek na bazie alginatu przeznaczony do izolowania modeli
gipsowych od zywic akrylowych polimeryzujacych na zimno i
ciapto. Cienki, gtadki film jest odporny na zarysowanie i dobrze
izoluje gips od tworzywa sztucznego.

1.000 ml REF 200731
5.000 ml REF 200732

[/ STLADENT



Materialy pomocnicze do pracy z gipsem

Gisan Preparat izolujacy gips od wosku

Preparat przeznaczony do izolowania gipsu od wosku i do
blokowania powierzchni modeli gipsowych. Gisan nie traci
swoich wihasciwosci izolujacych nawet przy bardzo duzych ob-
cigzeniach termicznych.

30ml REF 207320
1.000 ml REF 207321

Algidur-Liquid srodek neutralizujacy

Przeznaczony do kondensacji wyciskéw alginatowych, zapobiega
uwalnianiu kwasu alginowego, dzieki czemu powierzchnie mo-
deli gipsowych sa gtadkie. Plyn mozna stosowac do wszystkich
rodzajéw mas alginatowych.

250 ml REF 200740
1.000 ml . i REF 200741
5.000 ml d-_l\-l__‘T‘L—_'S'g’__ REF 200742

- .~ Do dezynfekgji i neutralizacji
: Teraz takze dezynfekuje!

Gypsum Gloss
Impregnat do modeli gipsowych

Ekologiczna hydrofobowa impregnacja do modeli gipsowych.
Kapiel wodna w preparacie nadaje modelom gipsowym potysk,
a ich powierzchnia staje sie odporna na kurz i ttuszcz.

4.500 ml . . REF 603151

Néz do gipsu typu Gritmann
z drewniang rekojescia, elementem do otwierania puszek z nie-
rdzewnym ostrzem; dtugos¢ 17 cm.

REF 200792

Szpatutka do mieszania
ze stali nierdzewnej z drewniana rekojescig; dtugos¢: 21,5 cm.

REF 200793

Menzurka

z tworzywa sztucznego, objetos$¢ 100 ml, przezroczysta i od-
porna na sttuczenie.

REF 200791
Aluminiowa topatka do gipsu
Do gipsu i masy ostaniajacej, rozmiar: 210 mm
okoto 160 g proszku

REF 200795

SILIADENT
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Technika powielania modeli

Przygotowany model z tama klejaca do
powielania

Metoda bezpuszkowego powielania - przekréj

Urzadzenie mocujace dla techniki
bezpuszkowego powielania

24

Bezpuszkowy system powielania
SILADENT

Technika powielania modeli w przypadku wykonywania
protez szkieletowych zawsze wymagata zastosowania puszek
o réznej wielkosci i ksztatcie. Pracujac nowym opatentowanym
systemem powielania SILADENT moga Panstwo zrezygnowac z
takich puszek.

Na poczatku lat 90-tych firma SILADENT wprowadzita
wraz z rozwojem odpowiednich materiatow sylikonowych
przeznaczonych do powielania modeli w technice dentystycznej,
ktore zastapity dotychczas stosowane Zele na bazie agar-
agar, zupetnie nowy rodzaj materiatéw protetycznych.
Nowy sposéb powielania przy uzyciu sylikonu pozwolit na
opracowanie innowacyjnych technik, szczegdlnie w zakresie
materiatéw i metod ich opracowania, dzieki ktérym powstat
dzi$ juz powszechnie znany system bezpuszkowego powielania
SILADENT.

Doktadniejsze informacje na temat metody bezpuszkowego
powielania znajda Parstwo w naszej broszurze technicznej, ktéra
mozna uzyskac od naszych wspétpracownikéw dziatajacych w
terenie lub bezposrednio w firmie SILADENT.

ptytka stabilizujaca

utrzymywacz
przestrzeni

tasma klejaca

materiat
powielajacy
Adisil®

czes¢ klejaca

model wzorcowy

Bezpuszkowe powielanie w systemi SILADENT
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Materiatly do powielania modeli

Adisil® niebieski9: 1

Sylikon addycyjny spetniajacy najwyzsze wymagania. Od 15 lat
najczesciej stosowany sylikon w opatentowanym bezpuszkowym
systemie powielania modeli SILADENT (technika tasmy klejacej).

« Wysoka doktadnos¢ odwzorowania w zakresie 1/1000 mm

+ Brak skurczu

+ Nie starzeje sie

+ Wysoka odpornos¢ na zarysowanie i dalsze rozcigganie

« Powielanie jest praktycznie nieograniczone - z jednej
formy mozna odlewac nieskoriczong liczbe modeli

1kg komp.A +B REF 101001
4 kg komp.A +B REF 101004
6 kg komp.A +B REF 101007
30 kg komp.A +B REF 101010

Adisil® rozowy 1: 1

Wysokojakosciowy sylikon addycyjny do powielania modeli
posiadajacy wszystkie cechy potrzebne do techniki powielania
z zastosowaniem tasmy klejacej i puszki.

+ tatwy i oszczedny w dozowaniu
« Mozna stosowac w urzadzeniach dozujacych
+ Dobra, cienko ptynaca konsystencja

2x 1kg komp.A +B REF 101201
2x 6kg komp.A +B REF 101204
2x25kg komp.A +B REF 101207

SILIADENT

Dane techniczne:
(DIN EN ISO 14356, typu 2)
Stosunek mieszania:
Mieszanie w prézni:

Czas opracowywania w 23 °C:
Czas wulkanizacjiw 23 °C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

9:1

40 sek.

ok. 6 min.
ok. 30 min.
ok. 4,7 MPa
ok. 365 %
ok. 24 N/mm
>24
niebieski

Dane techniczne:
(DIN EN 1SO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23°C:
Czas wulkanizacji w 23°C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

1:1
40 sek.

>5min
30-45 min
ok. 2,2 MPa
ok.310 %
ok.6,5 N/mm
>24

rézowy
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Materiaty do powielania modeli

Dane techniczne:

(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prozni:

lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23 °C:
Czas wulkanizacji w 23 °C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

Dane techniczne:

(DIN EN 1SO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23°C:
Czas wulkanizacji w 23°C:
Wytrzymato$¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

26

1:1
40 sek.

4-5min

ok. 30 min
ok. 2,6 MPa
ok. 400 %
ok.7,0 N/ mm
22-24
zZielony

1:1
40 sek.

>5min
30-45 min
ok. 1,8 MPa
ok. 220 %
ok. 3,0 N/mm
16-18
turkusowy

Hydrosil 1:1

Nowoczesny addycyjny sylikon do powielania modeli. Po raz
pierwszy jego specjalne sktadniki maja cechy hydrofilowe. Dzieki
swoim dobrym wiasciwosciom fizycznym mozna go stoso-
wac z powodzeniem w bezpuszkowym systemie powielania
SILADENT.

- Nie ma potrzeby stosowania zadnych dodatkowych
srodkéw pomocniczych

« Nie pojawiaja sie zadne nieoczekiwane reakcje w
obrebie tancucha reakcyjnego

« Gladkie powierzchnie modeli, bez nalotu

2x 1kg komp. A+B REF 101301
2x 6kg komp. A+B REF 101304
2x25kg komp. A+B REF 101307

Kontursil 1:1

Addycyjny sylikon do powielania modeli. Zalecany do systemu
powielania puszkowego.

+  Wysoka doktadnos$¢ odwzorowania

+ Modele dajg sie tatwo uwolni¢ dzieki zmniejszonej
twardosci

- Nadaje sie réwniez do mieszania w urzadzeniach
dozujacych

2x 1kg komp. A+B REF 101401
2x 6kg komp. A+B REF 101404
2x25kg komp. A+B REF 101407
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Materiatly do powielania modeli

Adisil® rapid 1: 1

Silikon addycyjny szybko wulkanizujacy do powielania modeli,
nadaje sie szczegdlnie do szybkich prac z zastosowaniem
tasmy klejacej i puszki. Gotowy do uwolnienia juz po dziesieciu
minutach.

+ Gotowy do uwolnienia juz po 10 minutach

« Nadaje sie do stosowania w urzadzeniach dozujacych
« Wysoka odpornos¢ na zrywanie i dalsze rozcigganie

« Odpowiednia ptynna konsystencja

2x 1kg komp.A+B REF 101231
2x 6kg komp.A+B REF 101234
2x25kg komp.A+B REF 101237

Adisil® przezroczysty 1: 1

Przezroczysty addycyjny sylikon do powielania modeli. Stosunek
mieszania 1:1. Produkt posiada lepsze wiasciwosci fizyczne i jest
godnym nastepca swojego poprzednika.

- Nadaje sie nie tylko do powielania pojedynczych
kikutéw, ale mozna stosowacd réwniez w systemie
powielania SILADENT.

« Kompozyty utwardzane swiattem o dtugosci fali od 300-500
nanometrow mozna polimeryzowad przez warstwe
sylikonowa.

« Idealnie nadaje sie do zastosowania w protezach akrylowych

+ Nie nadaje sie do dozowania w urzadzeniach dozujacych

REF 101100
REF 101101

2x2509
2x1kg

komp.A +B
komp.A +B

Marmogel Zel do powielania modeli, zielony

Marmogel jest wysokiej jakosci masa odwracalng do powielania
modeli. Wykazuje odpowiednio rzadka konsystencje,
umozliwiajaca zastosowanie do mas ostaniajacych i gipsow
dentystycznych. Cechuje sie duza sprezystoscia i statoscia
objetosci.

6 kg REF 200440

[ STLADENT

Dane techniczne:

(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

lub dozowanie w automatach 1:1
Czas opracowywania w 23 °C:
Czas wulkanizacji w 23 °C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie:
Twardos¢ w Shore A:

Kolor:

1:1
40 sek.

>5min

10 min
ok.2,2 MPa
ok.310%
ok. 6,5 N/mm
24

z6tty

Dane techniczne:

(DIN EN ISO 14356, typu 2)

Stosunek mieszania:

Mieszanie w prézni:

Czas opracowywania w 23°C:
Czas wulkanizacji w 23°C:
Wytrzymatos¢ na zrywanie:
Wydtuzenie przy zrywaniu:
Odpornos¢ na dalsze rozcigganie :
Twardos¢ w Shore A:

1:1

40 sek.

ok.4 min

ok. 30 min
ok. 2,5 MPa
ok. 200 %

ok. 7,0 N/mm
18-20
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Pompa dozujaca

Wykonana z tworzywa sztucznego, przeznaczona do 6 kg kanis-
trow. Pompa z pokrywa.

Pompa z pokrywa, komponent A (biata) REF 101512
Pompa z pokrywa, komponent B (czerwona) REF 101502

Urzadzenie dozujace DA 2000, 1: 1

Gotowy sylikon pobierany jest przez jednokierunkowe kanaty
mieszajgce. Dostepny wraz ze szybkodziatajaca ztaczka posia-
dajaca pokrywe dla 1 kg butelki. (A+B)

Automat dozujacy DA 2000, 1:1 REF 111503
Jednokierunkowe kanaty mieszajace

100 sztuk, r6zowy REF 111505
Szybkodzialajaca zlaczka z pokrywa dla

6 kg kanistrow (A+B) REF 101513

Mieszadto prézniowe VM 2000

Nie wymagajace konserwacji mieszadto prézniowe. Praca bez
pompy prézniowej, tatwe podtaczenie do sprezonego powietrza.
Nadaje sie do mieszania sylikonu, gipsu dentystycznego i mas
ostaniajacych. Przyrzad stotowy lub do zamontowania na
$cianie.

1 mieszadto prézniowe z 450 ml
pojemnikiem mieszalniczym REF 101522

Pojemnik do mieszadta prézniowego
VM 2000

W trzech rozmiarach

maty 250 ml (maks. napelnienie 135 ml) REF 101508
Sredni 450 ml (maks. napelnienie 270 ml) REF 101509
duzy 950 ml (maks. napelnienie 680 ml) REF 101510

Statyw do mieszadta prézniowego
VM 2000

Statyw do mieszadfa prézniowego w przypadku pracy jako
przyrzad stotowy. Urzadzenie mocowane jest do statywu przy
pomocy tylko dwéch srub.

Statyw do mieszadta prézniowego VM 2000  REF 101523
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Preparaty do zmniejszania napiecia
powierzchniowego
Srodki pomocnicze

Neutrasil

Ptyn na bazie alkoholu do zmniejszania napiecia powierzchni
sylikonowych. Neutrasil zwieksza ptynnos¢ masy ostaniajacej i
ufatwia stworzenie bardzo dobrego modelu powielonego.

Nie nadaje sie do alginatow, hydrokoloidow i polieterow.

Neutrasil 250 ml butelka z atomizerem REF 101603
Neutrasil 1000 ml opakowanie uzupetniajace REF 101604

Neutralit

Ptyn do uniwersalnego czyszczenia, neutralizowania i zmniejs-
zania napiecia na powierzchniach sylikonowych, metalowych i
ztworzywa sztucznego. Nie tworzy filmu i jest tolerowany przez
wszystkie materiaty wyciskowe i do powielania wykonane na
bazie sylikonu.

Nie nadaje sie do alginatow, hydrokoloidow i polieterow.

Neutralit 250 ml butelka z atomizerem REF 101601
Neutralit 1000 ml opakowanie uzupeiniajace REF 101602

Gipsil
Srodek pomocniczy na bazie zwiazkéw powierzchniowo czyn-

nych do odlewania modeli gipsowych pozbawionych pecherzy
powietrza z wyciskdw sylikonowych i polieterowych.

Gipsil 250 ml butelka z atomizerem REF 101605
Gipsil 1000 ml opakowanie uzupetniajace REF 101606

Butelka z atomizerem

Przeznaczona do delikatnego spryskiwania srodkiem do zmniej-
szania napiecia powierzchniowego Neutrasil, Neutralit, Gipsil.

Butelka z atomizerem 250 ml REF 101607

Urzadzenie mocujace

Urzadzenie do mocowania ptytki stabilizujacej w przypadku
bezpuszkowego systemu powielania modeli SILADENT.

1 urzadzenie mocujace REF 101701
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Akcesoria do techniki powielania modeli

Krzyz mocujacy

Urzadzenie do bezpuszkowego systemu powielania modeli bez
urzadzenia mocujacego, praktyczny element pomocniczy, gdy
powielenie ma by¢ wulkanizowane pod cisnieniem.

1 krzyz do powielania modeli REF 101702

Plytka stabilizujaca, biata

Do stabilizowania formy sylikonowej w przypadku bezpuszko-
wego systemu powielania modeli SILADENT (nr patentu DBP 36
44 997). Dostepna w czterech rozmiarach.

Wielko$¢ 1 57 x44 mm REF 101703
2 62x48 mm REF 101704
3 66x55mm REF 101705
4 72x60 mm REF 101706

Tasma klejaca do powielania modeli

Kotnierzdo powielania modeli przeznaczony do opatentowanego
sytemu powielania SILADENT. (nr patentu DBP 36 00 736)

40 m tasmy klejacej do powielania modeli REF 101707

Tasma klejaca do powielania modeli
z powierzchnia klejaca stwarzajgca bezpieczny dystans

Tasma klejgca posiadajgca grubsze paski klejace, ktére
gwarantuja wieksza odlegtos¢ pomiedzy modelem a sylikonem
do powielania.

25 m tasmy klejacej do powielania modeli
z powierzchnia klejaca stwarzajaca
bezpieczny dystans REF 101708

Puszki do powielania modeli, niebieskie

Wykonane z tworzywa sztucznego puszki do oszczednego
i tatwego powielania modeli przy uzyciu sylikonu Kontursil.
Wykonane z tworzywa sztucznego puszki do oszczednego i
tatwego powielania modeli. Sktadajg sie z 3 czesci: dna, obu-
dowy i ptytki stabilizujacej.

Dostepne w 2 rozmiarach.

Wielkos¢ 1: 68 x 55 mm; wielkos$¢ 2: 73 x 61 mm

Kompletna puszka, wielkos¢ 1 REF 101709
Kompletna puszka, wielkos¢ 2 REF 101713
lub pojedynczo

Dno puszki, wielkos¢ 1 (68 x 81 mm) REF 101710
Dno puszki, wielkos¢ 2 (73 x 91 mm) REF 101714
Obudowa puszki, wielkos¢ 1 (68 x 81 mm) REF 101711
Obudowa puszki, wielkos¢ 2 (73 x 91 mm) REF 101715
Plyta stabilizujaca z retencja, wielkos¢ 1 REF 101712
Plyta stabilizujaca z retencja, wielkos¢ 2 REF 101716
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Masy ostaniajace

Masy ostaniajace SILADENT

Istotnym sktadnikiem oferty firmy SILADENT sg specjalnie opra-
cowane masy osfaniajace zwigzane fosforanami, ktére mozna
stosowac do wszystkich stopédw dentystycznych. Posréd nich
znajda Panstwo masy drobnoziarniste do odlewania protez
szkieletowych (Granisit®, Micro), masy o drobnych i bardzo
drobnych ziarenkach do koron i mostéw (Silavest KB), masy
przeznaczone do metody szybkiej oraz te konwencjonalne,
z zachowaniem wszystkich stopni wygrzewania, jak réwniez
stosowane w przypadku obu tych technik, jak na przyktad masa
uniwersalna Premium.

Firma SILADENT juz od dziesiagtek lat produkuje masy ostania-
jace zwigzane fosforanami. W swoich dziataniach zawze
uwzglednialismy potrzeby technikéw dentystycznych oraz
zawrotne tempo ich pracy. Wyniki tych staran naleza juz do
Ltechniki standardowej” i zostaty wielokrotnie skopiowane.
Przyspieszenie tempa, obecne dzi$ we wszystkich sferach zycia,
nie omineto réwniez laboratoriéw protetycznych i spowodo-
wato pojawienie sie zapotrzebowania na masy, ktére mozna
szybko podgrzewac, a ktére jednoczesnie sg bardzo precyzyjne.
Nasza odpowiedzia na to zapotrzebowanie sa masy Presto Vest
I, Premium i TeleVest, ktore uzupetnity nasza dotychczasowa
oferte. Obie mozna podgrzewa¢ réwniez metoda standardo-
wa.

W miedzyczasie opracowalismy takze pierwszg mase do szybkie-
go wygrzewania, przeznaczong do odlewania modeli szkie-
letowych. Mowa tu o masie JET 2000, ktérej wtasciwosci
sq wrecz doskonate. Jej sktad i produkcja zostaty juz zgtoszone
do opatentowania.

Nasze masy mieszane s w nowoczesnych urzadzeniach miesza-
jacych zapewniajacych jednoznaczne rozpoznanie produkowa-
nej serii produktu. Podstawa ich produkcji sa surowce wysokiej
jakosci i specjalna receptura, zapewniajace tym produktom
niezmiennie wysoka jakosc.

Obszerne kontrole produkcji i prowadzona dokumentacja
gwarantujg niezawodng funkcje i state, doskonate wyniki
odnosnie powierzchni takiej masy. Kazdy etap produkgji tych
materiatéw podlega nie tylko pomiarowej, ale i uzytkowej
kontroli. Dzieki temu i my i uzytkownicy mas majg pewnos¢
co do jakosci otrzymanego materiatu. Jako producent stawiamy
naszym produktom wysokie wymagania i dostarczamy naszym
klientom niezmiennie dobrg jakosc.

Masy ostaniajace do koron i mostéow:

TeleVest - specjalna masa ostaniajaca

Zwiazana fosforanami, nie zawierajgca grafitu o ograniczonej ilosci
pytu precyzyjna masa ostaniajaca specjalnie przystowana do tech-
niki podwojnych koron w metodzie szybkiego odlewania. Mozna
stosowac do wszystikich stopéw za wyjatkiem tytanu.

5 kg TeleVest (= 32 x 160 g woreczek porcjowy) REF 103701

TeleVest nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid Typu 100!

SILIADENT

W mieszalniku ptugowym bardzo szybko uzyskuje
sie wysoka jako$¢ mieszanki.

Krzem - gtéwny sktadnik mas, w stukrotnym
powiekszeniu pod mikroskopem elektronowym.

31



Masy ostaniajace
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Silavest Press — do ceramiki prasowanej

Masa do ceramiki prasowanej zwigzana fosforanami, wolna od

grafitu, precyzyjna masa osfaniajaca opracowana do wszystkich

systeméw ceramicznych oraz ceramiki prasowanej w technice

szybkiego odlewania. Silavest Press moze by¢ uzywana do

ceramiki prasowanej na metalu i cyrkonie. Ta drobnoziarnista

masa gwarantujaca idealne dopasowanie i bardzo gtadka po-

wierzchnie.

« drobnoziarnista masa o kremowej konsystencji

+ do wszystkich systemoéw ceramiki prasowanej, takze do
duzych muf

« do ceramiki prasowanej na metalu i cyrkonie

- gtadka powierzchnia

+ tatwe uwalnianie

- zadawalajacy czas pracy

5 kg karton (= 50 x 100 g woreczek porcjowy) REF 102003

Silavest Press powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym
SILADENT typ 100!

Silavest Gold

Drobnoziarnista masa, zwigzana fosforanami, wolna od grafitu do
precyzyjnego odlewania koron i mostéw. Opracowana specjalnie
do szybkiego odlewania stopéw szlachetnych. Precyzyjnie regu-
lowana ekspansja idealnie taczy dopasowanie i bardzo gtadka
powierzchnie odlanych stopéw w technice wytwarzania koron
i mostow jak réwniez technice koron podwdjnych

« drobnoziarnista masa o kremowej konsystencji

« do szybkiej i konwencjonalnej techniki wygrzewania

« nadajace sie do odlewu w pierscieniach

« odlew fatwy do uwolnienia

+ bardzo gtadka powierzchnia odlewanych stopéw

5 kg karton (=32 x 160 g) REF 101921
20 kg karton (= 125 x 160 g) REF 101922

Silavest Gold powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym
SILADENT typ 100!

Premium - uniwersalna masa ostaniajaca

Zwigzana fosforanami, nie zawierajaca grafitu precyzyjna masa
ostaniajaca o niezwyktych wtasciwosciach, przeznaczona do
wielu prac. Stosowana w metodzie szybkiego odlewania i kon-
wencjonalnego wygrzewania. Mozna ja stosowac w technice
odlewania koron i mostéw, protez szkieletowych, prac kombi-
nowanych i ceramiki prasowanej.
« Uniwersalne obszary zastosowania
Dziekizastosowaniu ptynu (Liquid Typu 100) istnieje mozliwos¢
doktadnego sterowania zmiang objetosci
« Jedwabiscie gtadka powierzchnia odlewnicza przy bardzo
dobrym i dajacym sie reprodukowac dopasowaniu
« Zalecana do ceramiki prasowanej (np. Empress®/Ivoclar)
« Nadaje sie do wszystkich stopéw dentystycznych
(nie do tytanu!)

5 kg karton (= 32 x 160 g woreczek porcjowy) REF 101801
20 kg karton (= 125 x 160 g woreczek porcjowy) REF 101802
20 kg karton

(= 8 woreczkéw aluminiowych po 2,5 kg) REF 101803

Premium nalezy uzywac z ptynem SILADENT Liquid typ 100!
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Masy ostaniajace

Presto Vest Il -

masa ostaniajaca do szybkich odlewow

Zwigzana fosforanami, nie zawierajaca grafitu, precyzyjna, drob-
noziarnista masa ostaniajgca stosowana w technice wykonywania
koron i mostéw.

+  Wystarczajaca ekspansja takze dla stopéw CoCr

- Doskonata powierzchnia dzieki drobnoziarnistosci

+  Oszczedno$¢ czasu dzieki szybkiemu wygrzewaniu

+ katwos¢ wyjmowania bez uzycia sity

«  Moze by¢ stosowana z i bez pierscienia, co gwarantuje nie
zaburzony kierunek ekspansji

« Bardzo dobre dopasowanie zarébwno w przypadku stopow
metali szlachetnych, nieszlachetnych, jak i tez stopéw na
bazie palladu

« Doskonata ptynnos¢

- Wystarczajacy czas przygotowania

5 kg karton (= 32 x 160 g woreczek porcjowy)  REF 101911
20 kg karton (= 125 x 160 g woreczek porcjowy) REF 101912

Masy ostaniajace do stopow CoCr:
JET 2000

Precyzyjna masa ostaniajaca do protez szkieletowych stosowana
w technice szybkiego odlewania. JET 2000 wstawia sie do pieca
nagrzanego do 1.050°C.

Stosowana jest wszedzie tam, gdzie potrzebne sg precyzyjne
odlewy w krotkim czasie.

« Doskonate dopasowanie dzieki mozliwosci doktadnego
sterowania ekspansja

+ Dobre wyniki odlewnicze przy wysokiej precyzji,
odwzorowaniu szczeg6téw i jakosci powierzchni

+ Jej doskonata ptynnos¢ utatwia ostanianie i pomaga
unikna¢ pecherzy powietrza

+ katwe wyjmowanie - nie ma potrzeby uzywania sity, nie
ulega deformacji

5 kg karton (= 28 woreczkéw po 180 g) REF 102101
20 kg karton (= 112 woreczkéw po 180 g) REF 102102
20 kg karton (= 50 woreczkéw po 400 g) REF 102103
20 kg karton
(= 8 woreczkéw aluminiowych po 2,5 kg) REF 102104
Micro

Bardzo delikatna, zwigzana fosforanami precyzyjna masa
ostaniajaca nie zawierajgca grafitu. Micro stosowana jest nie tylko
jako masa ostaniajaca do protez szkieletowych, réwniez w tech-
nice wytwarzania koron i mostéw. Ekspansja sterowana, tak jak
w przypadku Granisit®, przy uzyciu Liquid Typu 100 lub 140.

«  Wysoka drobnoziarnistos¢ gwarantuje doktadne
odwzorowanie szczegotéw i jedwabiscie gtadka
powierzchnie odlewéw

« Koncentracja ptynu pozwala na doktadne
sterowanie ekspansja

« Doskonata ptynnos¢

5 kg karton (= 28 woreczkéw po 180 g) REF 102201
20 kg karton (= 112 woreczkéw po 180 g) REF 102202
20 kg karton (= 50 woreczkéw po 400 g) REF 102203

20 kg karton (=4 woreczki aluminiowe po 5kg)  REF 102204
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Masy ostaniajace

Granisit®

Od przeszto dziesieciu lat skuteczna, klasyczna masa ostaniajg-
ca SILADENT dla protez szkieletowych gwarantuje precyzyjne
dopasowanie i gtadka powierzchnie. Jest to precyzyjna masa
ostaniajgca zwigzana fosforanami, nie zawierajgca grafitu.

+ Przeznaczona do stopéw metali szlachetnych, stopéw
o zredukowanej ilosci metali szlachetnych oraz stopow
chromowo-kobaltowych

« Ekspansje mozna doktadnie ustawi¢ dzieki zawartosci
ptynu

« Sterowanie ekspansjg przy zastosowaniu Liquid Typu 100,
a w przypadku wykonywania koron podwaéjnych ze stopu
chromowo-kobaltowych - Liquid Typu 140

« Duza wytrzymatos¢ krawedzi i doktadno$¢ odwzorowania

« Bardzo gtadkie powierzchnie odlewéw i doskonata
wierno$¢ detalom

5 kg karton (= 28 woreczkéw po 180 g) REF 102301
20 kg karton (= 112 woreczkéw po 180 g) REF 102302
20 kg karton (= 50 woreczkéw po 400 g) REF 102303

20 kg karton (= 4 woreczki aluminiowe po 5kg)  REF 102304

Granisit’ XF Speed

Bardzo drobna, precyzyjna masa ostaniajaca na bazie fosforanow,
nie zawierajaca grafitu, do stosowania w zakresie odlewéw do
protez szkieletowych. GRANISIT XF Speed opracowano zaréwno
dla metody odlewania konwencjonalnego, jak i przy$pieszonego,
masa ta moze byc¢ stosowana do ostaniania wszystkich stomato-
logicznych stopow metali.

+ bardzo drobne ziarna, bardzo kremowa konsystencja

« doskonate dopasowanie, bardzo gtadkie powierzchnie
odlewow, idealne odtwarzanie szczegétéw

« tatwa do usuniecia z odlewu

Karton 5 kg (28 torebek po 180 g) REF 102310
Karton 20 kg (112 torebek po 180 g) REF 102311
Karton 20 kg (50 torebek po 400 g) REF 102312
A
o 0@ N_a—'—"_.- .
Granisit RPS ="k

Drobnoziarnista, precyzyjna masa ostaniajaca, zwigzana fosfo-
rami, wolna od grafitu, stosowana do szybkiego i konwencjonal-
nego odlewnictwa. Granisit®RPS opracowana zostata specjalnie
do odlewania z tworzyw (zamiast wzornikéw woskowych), ktére
stosuje sie w technice THE RAPID PROTOTYPING.

« drobnoziarnista, kremowa konsystencja

« bardzo doktadne odwzorowanie, gtadka powierzchnia
modelu

+ fatwa do usuwania

Karton 20 kg (50 x 400 g szaszetka) REF 102332
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Masy ostaniajace

Masy ostaniajace na bazie gipsu:

Marmovest G

Szybkowigzgca masa ostaniajaca do wykonywania koron
i mostow, biata

Precyzyjna masa ostaniajgca wigzana gipsem, pozbawiona
grafitu, przeznaczona dla metali szlachetnych i stopéw
o niskim punkcie topnienia. Marmovest G posiada bardzo drobne
ziarenka, jest bardzo dokfadna i ma gtadka powierzchnie. Jej
ekspansje steruje sie poprzez dodanie odpowiedniej ilosci
wody.

10 kg wiaderko REF 202503
5 kg wiaderko REF 202501
Vesto

Masa do lutowania, rézowa

Dzieki wieloletnim dos$wiadczeniom opracowano absolutnie
doskonaty materiat. Nie powoduje uszkodzen zatopionych
w nim elementéw, ani poprzez ekspansje, ani przez kontrakcje
masy ostaniajacej. Masa przeznaczona do dolutowywania
dodatkowych elementéw do protez szkieletowych oraz do
wykonywania napraw. Vesto charakteryzuje sie niewiarygodnie-
wysoka odpornoscia termiczng i moze by¢ uzywana od razu z
zastosowaniem duzego ptomienia.

25 kg worek papierowy REF 200274
5 kg wiaderko REF 200270
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Akcesoria do mas ostaniajacych

LD 1 - Dyspenser do cieczy

Urzadzenie stosowane do dozowania wody i ptynéw ekspan-
syjnych.
+ 15 miejsc w pamieci urzadzenia - na programy z réznych
mas ostaniajacych
+ eliminuje btedy w stosunku cieczy i wody
- doktadna kontrola ekspansji

. staly i powtarzalny wynik odlewu JE—
. - ;_'—o--asc__.
LD1 - Dyspenser do cieczy NOT~==="" REF 264000
— -
Plyn ekspansyjny

Dla mas ostaniajgcych SILADENT zwigzanych fosforanamiistnieja
dwa rodzaje ptynéw do rozrabiania. Podczas wyboru nalezy
zwrdci¢ uwage na zalecenia producenta.

Plyn ekspansyjny Typu 100
Standardowy ptyn do rozrabiania, przeznaczony do mas Gra-

nisit, Micro, JET 2000, Granisit® XF Speed, Granisit® RPS, Presto
Vest Il, Premium, Silavest Press, Silavest Gold, TeleVest.

Butelka 11 REF 102401
Kanister 3 | REF 102402
Kanister 101 REF 102422
Kanister 25 | REF 102403

Pltyn ekspansyjny Typu 140

Specjalny ptyn do rozrabiania o podwyzszonej zawartosci krze-
mionkiiinnych wielkosciach czastkowych dla wyzszych wartosci
ekspansji. Standardowo przeznaczony do mas ostaniajacych
SILADENT Silavest KB, stosowanych w technice koron podwoj-
nych ze stopami chromowo-kobaltowymi takze do innych mas
ostaniajgcych zwigzanych fosforanami.

Butelka 11 REF 102404
Kanister 3 | REF 102405
Kanister 10| REF 102425
Kanister 25 | REF 102406

Butelka do dozowania ptynu

Przy pomocy tej butelki i strzykawki mozna dokfadnie dozowac

ptyn ekspansyjny.

+ Nie ma potrzeby mieszania ptynu przed kazdym
zatapianiem

« Umozliwia dokladne dozowanie réznej ilosci ptynu

Butelka do dozowania ptynu 1000 mli
ze specjalnym zamknieciem dla strzykawki REF 102407

Strzykawka do dozowania

Strzykawka do dozowania ptynu ekspansyjnego i utwardzacza
do sylikonu Adisil® niebieski w matych opakowaniach.

Strzykawka dozujaca 50 ml REF 102408
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Akcesoria do mas ostaniajacych

Termostat

Termostat do samodzielnego wbudowania w Panstwa lodéwce.
Dziekitemu urzadzeniu mozna regulowac temperature lodéwki
w zakresie 5 - 30°C i przechowywa¢ w niej masy ostaniajace
i ptyny ekspansyjne w temperaturze zalecanej przez produ-
centa, czyli 17 - 19 °C.

Termostat REF 102409

Klej do wosku

Spalajacy sie bez reszty klej do przytwierdzania gotowych
ksztattek woskowych do modeli powielanych z nieutwardzo-
nych mas ostaniajgcych SILADENT. Klej ten spala sie bez reszty.
Cienka warstwa kleju gwarantuje dobre utrzymanie gotowych
elementéw na modelu.

30 ml REF 102501
100 ml REF 102502
100 ml z rozcienczalnikiem do kleju REF 102505

Klej do wosku Premium

Klej o specjalnej konsystencji przeznaczony do modeli wtérnych
sporzadzonych przy uzyciu masy ostaniajacej PREMIUM.

30ml REF 102503
100 ml REF 102504
100 ml z rozcienczalnikiem dla kleju REF 102505

Tasma krepowa

Paski tasmy krepowej do zatapiania protez szkieletowych
(nr patentu 36 00 736).
W poréwnaniu z tradycyjnymi muflami posiada wiele zalet:

+ Dzieki rowkom na wewnetrznej powierzchni tasmy
powierzchnia zewnetrznej $ciany mufli zostaje znacznie
powiekszona

+ Dzieki temu wchtonieta ilo$¢ ciepta zostaje podczas
podgrzewania zwiekszona

« Forma odlewnicza w przekroju nie jest wieksza niz powielany
model

+ Oszczednos$¢ masy ostaniajacej i miejsca w piecu

25 m tasmy krepowej REF 102601

Element formujacy stozki odlewowe

Z gietkiego tworzywa sztucznego, przeznaczony do wielo-
krotnego formowania stozkdw odlewowych w technice odle-
wowej przy uzyciu muli.

100 sztuk REF 112602

SILIADENT




Akcesoria do mas ostaniajacych

Masy ostaniajace SILADENT mozna w zasadzie stosowac bez me-
talowego piersécienia. Ekonomicznym elementem zastepujacym
pierscien metalowy z podstawg gumowg jest pierscien syliko-
nowy SILADENT z podstawa z tworzywa sztucznego. Wymodelo-
wany element przymocowuje sie wraz ze stozkiem odlewowym
do podstawy z tworzywa sztucznego. Nastepnie na catos¢
nacigga sie pierscien sylikonowy i jak zwykle zatapia w masie
ostaniajacej. Przed umieszczeniem w zimnym lub cieptym piecu
podstawe i pierscien sylikonowy usuwa sie. Jezeli bedziemy
ostroznie obchodzi¢ sie z tymi elementami, bedziemy mogli
stosowac je nieskonczenie dtugo.

« Brak koniecznosci wyzarzania pierscieni metalowych

« Brak koniecznosci wysciefania pierscieni specjalna
tasma

« Znacznie tatwiejsze uwalnianie obiektu z masy
ostaniajacej

« Znaczna oszczedno$¢ czasu i materiatu

« Mozliwos¢ réwnomiernej zmiany objetosci masy we
wszystkich kierunkach

« Zeberkowa struktura wnetrza pierscienia
sylikonowego sprawia, ze zewnetrzna $ciana mufy ma
wiekszg powierzchnie

« Forma szybciej przyjmuje ciepto, proces wygrzewania
jest krétszy, a Panstwo moga szybciej przejs¢ do
procesu odlewania

Pierscienie sylikonowe K&B, okragte

do oszczednego bezposredniego ostaniania w potgczeniu z
podstawami, stosowane przy wykonywaniu koron i mostow.

+ Powiekszona powierzchnia dzieki podtuznym rowkom
na wewnetrznej powierzchni.

+ Nie utrudnia ekspansji wigzania, co pozwala na optymalne
dopasowanie odlewu.

« Pierscien sylikonowy zapewnia bardziej rownomierne
pobieranie ciepfa i kontrolowane schfadzanie mufli.

Pierscienie silikonowe K & B, okragte

Wielkosc¢ 3 @ wewnetrzna: 45 mm REF 102609
Wielkos¢ 6 @ wewnetrzna: 62 mm REF 102610
Wielkos¢ 9 @ wewnetrzna: 75 mm REF 102611

Podstawy pierscieni K&B, okragte

Podstawy ze stozkami odlewowymi wystepuja w trzech
wielkosciach: 3,61 7.

Okragte podstawy ze stozkami odlewowymi, biate

Wielkosé 3 REF 102612
Wielkoscé 6 REF 102613
Wielkosé 9 REF 102614
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Pierscien sylikonowy, forma modelowa

Przeznaczony do bezposredniego oszczednego ostaniania w
potaczeniu z podstawa pierscienia formy modelowej. Mozna
stosowac rowniez w technice K&B.

« Powiekszona powierzchnia dzieki podtuznym rowkom na
wewnetrznej powierzchni.

« Nie utrudnia ekspansji wigzania, co pozwala na optymalne
dopasowanie odlewu.

« Pierscien silikonowy zapewnia bardziej réwnomierne
pobieranie ciepta i kontrolowane schtadzanie mufli.

« Odlegtos¢ modelu od sciany mufli moze by¢ w kazdym
miejscu réwna, co umozliwia lepsze dopasowanie.

Pierscien sylikonowy, forma modelowa

Wielko$¢ 0 @ 70x 55 mm REF 102617
1 @75x60mm REF 102603
2 @80x65mm REF 102604
3 @90x75mm REF 102605

Podstawy pierscienia sylikonowego, biate

Uzywane w technice odlewowej do bezposredniego ostaniania
bezpierscieniowego w potaczeniu z pierscieniem sylikonowym
w formie modelowe;j.

Podstawa pierscienia sylikonowego bez stozka odlewowego

Wielkos¢ 0 @ 70x55mm REF 102622
1 @75x60mm REF 102606
2 @80x65mm REF 102607
3 @90x75mm REF 102608

Podstawa piersciena sylikonowego ze stozkiem odlewowym

Wielkos¢ 0 @ 70x55mm REF 102618
1 ©@75x60mm REF 102619
2 @80x65mm REF 102620
3 @90x75mm REF 102621

Pierscien sylikonowy Ceram

Pierscien sylikonowy dla ceramiki prasowanej, przeznaczony
do wszystkich systemdéw ceramiki prasowanej (np. Degussa,
Ivoclar).
«  Rowkowana powierzchnia mufli umozliwia

regularne krzepniecie masy.
+ tatwy w uzyciu.

Pierscien sylikonowy Ceram 100 (100 g) REF 102615
Pierscien sylikonowy Ceram 200 (200 g) REF 102616

(Przedstawione elementy z tworzywa sztucznego s3 czescig odpowiedniego
systemu ceramicznego i nie naleza do tej oferty.)

SILIADENT
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Deiberit® -
wosk peretkowy do modelowania

Uniwersalny wosk peretkowy do modelowania koron i mostow.

« dzieki postaci peretek o rownych rozmiarach mozliwe
+ optymalne dozowanie oraz oszczedne uzycie

+ spala sie bezresztkowo

+ niewielki skurcz

Deiberit® —- wosk peretkowy do modelowania
szary, puszka 100 g REF 209250

Forma do ttoczenia z tlenku glinu

« wyprodukowana z najczystszego tlenku glinu
« wielokrotnego uzytku
+ nadaje sie do wszystkich typdw ceramiki ttoczonej

Zawartosc: 2 sztuki
@ 12,00 mm, dtugos¢ 37 mm

Forma do ttoczenia z tlenku glinu, 2 szt. REF 102660

Jednorazowa forma do tloczenia

+ mozna ja wprowadzi¢ bez podgrzewania wstepnego
do ogrzanego pierscienia

« latwe stosowanie

« niepotrzebne staje sie czasochtonne piaskowanie,
konieczne dla form do ttoczenia wielokrotnego uzytku

« brak mikropeknie¢

+ nadaje sie do wszystkich typédw ceramiki tfoczonej

Dostepne w dwdch rozmiarach @ 12 mm (np. Empress®/Ivoclar) i
@ 13 mm (np. e.max®/Ivoclar).

Jednorazowa forma do tloczenia, 50 szt. REF 102650

Drut woskowy na szpulce

Drut ten jest bardzo wazny w systemie SILADENT, poniewaz
spetnia on nie tylko role kanatu odlewowego, ale jest takze
odpowiedzialny za zaopatrzenie, odpowietrzenie, chtodzenie
i wyréwnywanie cisnienia, co tez ma bardzo duzy wptyw na
jakos¢ odlewu.

Doktadniejsze informacje na ten temat mozna znalez¢ w
technicznej broszurze SILADENT.
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Drut woskowy

na szpulce, przekrdéj: okragty, kolor: niebieski
« Spala sie bez reszty
- Daje sie dobrze formowag, nie famie sie

Drut woskowy @2,0mm 250g REF 103103
?2,5mm 250g REF 103106
?3,0mm 250g REF 103104
@3,5mm 250g REF 103105
?4,0mm 2509 REF 103107
@50mm 250g REF 103108
Drut woskowy

w pudetku z tworzywa sztucznego, przekrdj: okragty, dtugosc:
135 mm, kolor: turkusowy.

Profil woskowy @ 0,8 mm 25¢g REF 103101
?21,2mm 37,59 REF 103102

Perawax

Sztyfty odlewnicze w ksztatcie gruszki stosowane w od-
lewnictwie metali nieszlachetnych w celu unikniecia skurczu
kontrakcyjnego. Kanaty te opracowano specjalnie z mysla o
wiekszych odlewach, jak np. masywne korony petnometalowe,
przesta, konstrukcje szkieletowe, szkielety w technice jednego
odlewu lub konstrukcje oparte naimplantach. Kanaty odlewnicze
Perawax wykonane s3 ze specjalnego wosku spalajacego sie bez
reszty, sg bardzo stabilne i wystepuja w 3 wielkosciach.

Perawax maty (@ 6 mm), 250 sztuk REF 103203
Perawax sredni (@ 7 mm), 250 sztuk REF 103204
Perawaxduzy (@8 mm), 200 sztuk REF 103205
Perawax Set po 50 sztuck REF 103299
Perawax NEM

Sztyfty odlewnicze zwieksza srednicg gruszki oraz powiekszo-
nym przekrojem kanatu. Opracowane dla odlewnictwa stopow
nieszlachetnych.

Perawax NEM maty (@ 7 mm), 150 sztuk REF 103250
Perawax NEM sredni (@ 8 mm), 150 sztuk REF 103251
Perawax NEM duzy (@ 9 mm), 120 sztuk REF 103252
Perawax NEM sortyment, 210 sztuk REF 103253

Pateczki polerujace

Idealne do polerowania koron wtérnych przy uzyciu pasty dia-
mentowej w celu osiagniecia powierzchni gtadkiej jak lustro.
Pateczki wykonane sg z drewna i sg bardzo wytrzymate.

100 pateczek polerujacych REF 103001

Trzymadetka (mandrylki)

Trzymadetka dla pateczek polerujacych o srednicy 2,35 mm,
stosowanych z diamentowa pasta polerska.

12 trzymadetek (mandrylki) REF 103002

[/ STLADENT
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Diafilz

Filce do polerowania przy uzyciu diamentowej pasy polerskiej D7
iD15.

12 Diafilz REF 103003

Conofix pint

Szybkoschnacy lakier dystansujacy, naktadany na okreélone
fragmenty obiektéw czesci przeznaczonych do powielenia.
Szczegdlnie zalecany w przypadku koron stozkowych i podwoj-
nych, odlewanych pojedynczo ze stopéw pozbawionych metali
szlachetnych wedtug systemu SILADENT.

Conofix pint, 30 ml REF 103206

Occlutop

Statyw do reokluzji wedtug pomystu mistrza techniki denty-
stycznej Herberta Kuntze zapewnia idealna reokluzje modelu
z masy ostaniajacej.

Zestaw startowy: 1 statyw, 100 pindw,

100 tulei REF 139000
Statyw, instrukcja REF 139010
Piny artykulacyjne z tulejami, po 100 sztuk REF 139020
Tuleje do pinéw, 100 sztuk REF 139030

Przecinak do uwalniania ST 100

Pneumatyczny przecinak do uwalniania obiektéw z masy osta-

niajacej i gipsu.

+ Urzadzenie w zasadzie nie wymaga konserwagji

« Wymaga cisnienia 5 - 6 bar

+ Sita uderzenia wzrasta wraz ze wzrostem cisnienia
powietrza

+ Trzy rozne koncéwki

Przecinak do uwalniania ST 100

(w tym: 1 komplet gtéwek do przecinaka,

1 x 2 m waz cisnieniowy z przytaczem) REF 103600
Waska gtéwka, nr 1 (7 mm) REF 103601
Srednia gtéwka, nr 2 (9 mm) REF 103602
Szeroka gtéwka, nr 3 (11 mm) REF 103603
Waz ci$nieniowy (2 m) z przylaczem REF 103604

[/ STLADENT
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TEK-1 SIL

Bezbarwny sylikon addycyjny do powielania, z niska twardoscig Shore
A. Bardzo odporny na zdzieranie. Opracowany specjalnie do techniki
TEK-1.

« wysoka jakos¢ odwzorowania powielanego modelu
« fatwo$¢ w uwalnianiu modelu dzieki niewielkiej twardosci Shore A
« do uzytku we wszystkich urzadzeniach dozujacych

2x1kg (komponent A+B) REF 261001
2x6kg (komponent A+B) REF 261010
2x25kg (komponent A+B) REF 261020

TEK-1 VEST

TEK-1 VEST jest precyzyjna masg ostaniajaca, wolng od grafitu do
stosowania w technice jednego odlewu TEK-1 i czesciowych protez
szkieletowych w szybkim odlewnictwie.

« drobnoziarnista, kremowa konsystencja

+ bardzo dokfadne odwzorowanie, gtadka powierzchnia modelu

« tatwa do usuwania

Tek-1 VEST powinna by¢ stosowana z ptynem ekspansyjnym TEK-1
VEST liquid!

5 kg TEK-1 VEST karton (28 x 180 g) REF 261104
20 kg TEK-1 VEST karton (112 x 180 g) REF 261103
20 kg TEK-1 VEST karton (50 x 400 g) REF 261101
1.000 mI TEK-1 VEST Liquid REF 261150
3.000 ml TEK-1 VEST Liquid REF 261160

TEK-1 LEG

TEK-1 LEG jest metalem nieszlachetnym na bazie chromo-kobaltu.
Nie zawiera niklu, berylu i galu. TEK-1 LEG jest ekonomiczng
alternatywg dla metali szlachetnych i stopéw na bazie palladu. Z
uwagi na niewielkg twardo$¢, wynoszaca 285 VH 10, mozna go
bardzo tatwo frezowac, co niezmiernie utatwia wykonywanie ele-
mentéw pierwotnych w technice kombinowane;.

500 g TEK-1 LEG
1.000 g TEK-1 LEG

REF 261200
REF 261210

-~
Sktad:(w% masy)

Co 58.0
Cr 270
Mo 6.0
w 6.0
Inne skfadniki: Si, Fe, Mn

Tolerancja sktadu stopu ( w % masy)
miesci sie w przedziatach aktualnych
norm DIN.

&

Dane techniczne: (wytycznych)

Plastycznosci R, , (MPa) 480
Wydtuzenie przy zerwaniu A; (%) 10
Modut elastycznosci (GPa) 200
Wspotczynnik rozszerzalnosci

25-500°C 14,0x10°¢
25-600 °C 14,2x 106
Wytrzymatosci na rozciaganie R | (MPa) 480
Twardo Vickersa VH 10 285
Gestoé¢ (g/cm?) 8,4

Zakres temperatur topnienia (°C)  1.270-1.380

SIIADENT

Dane techniczne:
(DINEN ISO 14356 nieodwracalne materiaty powielajace)

Stosunek mieszania: 1:1
Mieszanie w prézni: 40 sekund
Czas opracowania w 230C: >6minut
Czas wulkanizacji w 230C: 30-45 minut
Wytrzymatos¢ na rozcigganie: ok.. 3,0 MPa
Wydtuzenie przy zrywaniu: ok.. 360%

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie: ~ ok.5,0N/mm
Twardos¢ Shore A: 12-15

43



e ¢
TEK-1 oS -

L S

ik amgwpsiurparn

Erarw pedy P weew
LE e
EIF IEIHD

= L

44

TEK-1 - powielanie
Specjalna technika powielania do systemu TEK-1.

Tasma krepowa 25 m (strona 37) REF 102601
Podstawa pierscienia Wielkos¢ 0 REF 102622
(strona 39) Wielkos¢ 1 REF 102606
Wielkos¢ 2 REF 102607
Wielkos¢ 3 REF 102608
Krzyz mocujacy (strona 30) REF 101702
Plytka stabilizujaca Wielkos¢ 1 REF 101703
(strona30) Wielkos¢ 2 REF 101704
Wielkosc¢ 3 REF 101705
Wielkosc¢ 4 REF 101706

Filcowe pateczki polerujace

Filcowe pateczki stosowane sg do polerowania wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Do uzytku z diamentowa pasta
polerskg TEK-1 POL.

Filcowe pateczki polerujace, pakowane

po 10 sztuk REF 261350

TEK-1 POL

TEK-1 POL gwarantuje lustrzane wykonczenie wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Aby otrzymacé zamierzony efekt
TEK-1 POL powinno stosowac sie z filcowymi pateczkami poleru-
jacymi.

200 g TEK-1 POL w puszce REF 261340

Pedzelki z wlosia

Do koricowego polerowania na wysoki potysk wewnetrznych
powierzchni koron wtérnych. Do uzytku z diamentowg pastg
polerska TEK-1 POL.

Pedzelki z wlosia, twarde, biate REF 261310
Pedzelki z wlosia, miekkie, z koziego wilosia REF 261320

[/ STLADENT
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TEK-1 Polerowanie
Gumka polerska do wygtadzania koron wtérnych. Kolor: brazowy.

TEK-1 gumka, 50 szt. REF 261353

TEK-1 Trzymadetka
Trzymadetka do gumki polerskiej dtugo, 2,35.

TEK-1 trzymadetka, 10 szt. REF 261355

TEK-1 Woski

Samoizolujacy i elastyczny wosk do maczania. TEK-1 WAX opraco-
wany zostat do wytwarzania koron pierwotnych i wtdérnych w tech-
nice TEK-1.

200 g TEK-1 Woski REF 261330

Szlifowanie i polerowanie - zestaw startowy*

3 x trzymadetko papieru (00 lub 20), 10 x papier $cierny 120 pm,
10 x papier Scierny 240 um, 10 x papier $cierny 600um, 5 x TEK-1
pedzelki z koziego wiosia, 5 x pedzelki biate, 1 x TEK-1 POL diamen-
towa pasta, 10 x TEK-1 pateczki polerujace.

Trzonek 2,35 mm, 2° REF 261501
Trzonek 2,35 mm, 0° REF 261502
Trzonek 3,0 mm, 2° REF 261503
Trzonek 3,0 mm, 0° REF 261504

TEK-1 zestaw startowy*

TEK-1 VEST 20kg (50x400g) ; TEK-1 LIQUID 3I; TEK-1 WAX 100g ;
TEK-1 SIL 2kg; TEK -1 LEG 100g; TASMA KREPOWA 1szt.; KRZYZ
MOCUJACY 1szt.; PLYTKA STABILIZUJACA rozm. 2 i 3; PODSTAWKA
BEZ STOZKA rozm. 3; MENZURKA, Podrecznik.

REF 261500

*dostepne wyfacznie dla uczestnikdéw kursu TEK-1
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Stopy CoCrMo do napalania
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Materiaty do lutowania
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Specjalne lutowie (€0124

Pateczki do lutowania na bazie CoCr do wszystkich stopéw
CoCrMo. Wysoki zakres temperatur topnienia gwarantuje duza
gtebokos¢ dyfuzji lutowia, a tym samym bardzo wytrzymate
faczenie. Lutowie mozna bezproblemowo pokrywac¢ ceramika.

Zakres temperatur topnienia: 1.071 - 1.260 °C
Specjalne lutowie do stopéw CoCr, 2 mm

20 g (ok. 80 x 2 mm z topnikiem) REF 102807
Specjalne lutowie do stopéw CoCr, 1 mm
10 g (ok. 80 x 1 mm z topnikiem) REF 102878

Zakres temperatur topnienia: 992 - 1.185 °C
Specjalne lutowie do stopéw CoCr, T mm
10 g (ok. 10 x 2 mm z topnikiem) REF 102877

Drut do topienia laserowego (€0124

Drut na bazie CoCr do biokompatybilnego taczenia elementéw

odlanych ze stopéw chromowo-kobaltowych w technice topie-

nia laserowego.

- Nadaje sie do modeli stopéw chromowo-kobaltowych
przeznaczonych do odlewania i napalania

+ Bez probleméw licowany ceramika

+ Nie zawiera wegla

7 sztabek po 0,6 g (26 cm x 0,5 mm) REF 102806

Silaflux paste

Uniwersalny topnik do wszystkich stopéw dentystycznych.
Umozliwia bezproblemowe wykonanie wszelkich stopow i
lutowan dentystycznych. Dzieki specjalnym wtasciwosciom
pasty wystarczy tylko zwilzy¢ nig lutowie, aby uzyska¢ metalur-
gicznie czystg spoine.

59 REF 128071
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SilaPress®

SilaPress® jest akrylem polimeryzujgcym na zimno do wszechstron-
nego stosowania we wszystkich protezach z akrylowg podstawa.
Stworzony specjalnie dla technikéw, ktérzy lubig uzywac do wszyst-
kich prac jednego produktu.

Wskazania:

« protezy catkowite

« prace wykonczeniowe
« podscielenia protez

+ protezy czesciowe

+ poszerzenia i naprawki

SilaPress® ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253000
SilaPress® proszek, 1000 g, r6zowy REF 253010
SilaPress® proszek, 1000 g, r6zowy nieprzezroczysty REF 253011
SilaPress® proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253012

SilaPress® zestaw prébny, 100 g + 100 ml, rézowy REF 253020
SilaPress® zestaw probny, 100 g + 100 ml,

rézowy nieprzezroczysty REF 253021
SilaPress® zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

przezroczysty REF 253022
SilaPress® Vario

SilaPress® Vario jest akrylem polimeryzujagcym na zimno, do wszech-
stronnego stosowania, we wszystkich protezach z akrylowa podstawa.
Przedtuzony czas, na obrébke tego materiatu, pozwala technikom na
bezstresowa prace.

Wskazania:

« protezy catkowite

« prace wykonczeniowe
« podscielenia protez

+ protezy czeSciowe

« poszerzenia i naprawki

SilaPress® Vario ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253100
SilaPress® Vario proszek, 1000 g, rézowy REF 253110
SilaPress® Vario proszek, 1000 g,

rézowy nieprzezroczysty REF 253111
SilaPress® Vario proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253112

SilaPress® Vario zestaw prébny, 100 g + 100 ml, rézowy REF 253121
SilaPress® Vario zestaw probny, 100 g + 100 ml,

rézowy nieprzezroczysty REF 253122
SilaPress® Vario zestaw prébny, 100 g + 100 mi,

przezroczysty REF 253123
SilaDon

SilaDon jest ekonomicznym, wolnym od kadmu, akrylem na ptyty
protezy, gwarantujagcym wysokiej jakosci rezultaty we wszystkich
znanych technikach polimeryzacji na goraco.

Zalecany: Protezy catkowite wytwarzane przy uzyciu techniki praso-
wanej - / techniki upychania

SilaDon ptyn, 1000 ml, bezbarwny REF 253200
SilaDon proszek, 1000 g, rézowy REF 253210
SilaDon proszek, 1000 g, r6zowy nieprzezroczysty ~ REF 253211
SilaDon proszek, 1000 g, przezroczysty REF 253212
SilaDon zestaw prébny, 100 g + 100 ml, rézowy REF 253221
SilaDon zestaw prébny, 100 g + 100 ml,

rézowy nieprzezroczysty REF 253222

SilaDon Zestaw prébny, 100 g + 100 ml, przezroczysty REF 253223

[/ STLADENT
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SilaPress® zytki
Wtdkna wiskozowe do potaczenia z akrylem w celu nadania indywi-
dualnego wygladu protezy z zytkami.

-

SicdweT (E

O i —

D Tl | SilaPress® zytki, 5 g REF 253500

SilaPress® ptyn do porowacenia
Ptyn aktywny chemicznie do porowacenia powierzchni zebow i
ptyt zebowych.

SilaPress®, 20 ml REF 253501

SilaPress® puszka S

Dwuczesciowa puszka do pracy z sylikonem w odlewaniu tworzyw
sztucznych w systemie SilaPress. Z przezroczystg pokrywa, podstawg
ze stali szlachetnej, z zintegrowang ptyta do gotowania, gumowymi
korkami oraz rurkg do wykonania kanatéw wlewowych.

SilaPress® puszka S REF 253502

SilaPress® puszka G

Dwuczesciowa puszka do pracy z zelem dublujagcym w odlewaniu
tworzyw sztucznych w systemie SilaPress. Z przezroczysta pokrywa,
gumowymi korkami i rurka do wykonania kanatéw wlewowych.

SilaPress® puszka G REF 253503

52 [/ STLADENT



-“NoWot-~  Protezy akrylowe i akcesoria
- -~

SilaPress zestaw startowy z sylikonem

Zestaw startowy do wdrozenia systemu odlewanie tworzyw sztucz-
nych SilaPress z zastosowaniem sylikonu. Zestaw zawiera: 1 kg Sila-
Press - proszek, 1.000 ml SilaPress - ptyn, 2x1kg Kontursil, 20 ml Sila-
Press - preparat wigzacy, 500ml Marmosep K, puszka SilaPress G. *

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253300
proszek = SilaPress® rézowy

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253301
proszek = SilaPress ® r6zowy nieprzezroczysty

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253302
proszek = SilaPress © przezroczysty

SilaPress zestaw startowy z zelem
dublujacym

Zestaw startowy do wdrozenia systemu odlewanie tworzyw sztucz-
nych SilaPress z zastosowaniem zelu. Zestaw zawiera: 1 kg SilaPress

- proszek, 1.000 ml SilaPress - ptyn, 3 kg Marmogel, 20 ml SilaPress -
preparat wigzacy, 500ml Marmosep K, puszka SilaPress G.*

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253350
proszek = SilaPress® rézowy

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253351
proszek = SilaPress® rézowy nieprzezroczysty

Zestaw startowy z sylikonem, REF 253352
proszek = SilaPress ® przezroczysty

*Puszka jest dostepny opcjonalnie, nie jest czescia zestawu startowego.

Marmosep K izolator gips-tworzywo sztuczne

Srodek na bazie alginatu przeznaczony do izolowania modeli
gipsowych od zywic akrylowych polimeryzujacych na zimno i
ciapto. Cienki, gtadki film jest odporny na zarysowanie i dobrze
izoluje gips od tworzywa sztucznego.

1.000 ml REF 200731
5.000 ml REF 200732

SILIADENT
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Materialy polerujace i $cierne

Szlachetny korund

Materiat Scierny w kolorze biatym

Materiat o wysokiej jakosci, stopien czystosci 99,8%. Duze
wiasciwosci Scierne dzieki olbrzymiej twardosci ostrokatowosci.
Materiat odpowiada przepisom BHP, dostepny w trzech rodzajach

ziarnistosci: 250 pm — 110 um - 50 um. Nie wywotuje pylicy!

250 pm kanister 5 kg REF 200292
250 pm kanister 10 kg REF 200296
250 pm karton 25 kg REF 202911
250 um worek papierowy 25 kg REF 200294
110 pm kanister 5 kg REF 200302
110 pm kanister 10 kg REF 200306
110 pm karton 25 kg REF 203011
110 pm worek papierowy 25 kg REF 200304
50 pm kanister 5 kg REF 200312
50 pm kanister 10 kg REF 200319
50 pm karton 25 kg REF 203111
50 pm worek papierowy 25 kg REF 200314

Korit- Abrasiv
Korit- Abrasiv

Korit-Abrasiv

Czterosktadnikowy srodek abrazyjno-polerujacy o ziarnistosci
150-250 um. Nie wywotuje pylicy!

kanister 10 kg
karton 25 kg

Przeznaczony do wszystkich stopédw chromowo-kobaltowych i
innych stopdw nie zawierajacych metali szlachetnych.
+ Niepowtarzalnie gtadkie i czyste powierzchnie

« Bardzo duza wytrzymatos¢ dzieki niewielkiemu
ci$nieniu strumienia 3-4 bar

REF 103201
REF 103202

Peretki szklane do piaskowania

Delikatne czyszczenie i uszczelnianie wrazliwych powierzchni.
Materiat dostepny w dwodch rodzajach ziarnistosci: 50 pum i
125 pg. Nie wywotuje pylicy!

50 pm kanister 5 kg REF 200342
50 pm wiaderko 10 kg REF 200343
50 pm worek papierowy 25 kg REF 200344
125 pm kanister 5 kg REF 200332
125 pm wiaderko 10 kg REF 200333
125 pm worek papierowy 25 kg REF 200334
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Materiatly polerujace i $cierne

Proszek pumeksowy

Wystepuje w postaci grubej, $redniej i drobnej. Materiat
pozbawiony jest kwarcu, dlatego nie niesie ze soba zagroze-
nia pylicy. Bardzo dobre wtasciwosci $cierne. Nasz pumeks
jest materiatem naturalnym, nie utylizowac.

drobny woreczek 5 kg REF 200350
drobny woreczek 4 x 5 kg REF 200351
drobny karton 20 kg REF 200359
drobny worek papierowy 25 kg REF 200354
Srednioziarnisty woreczek 5 kg REF 200360
Srednioziarnisty woreczek 4 x 5 kg REF 200361
Srednioziarnisty karton 20 kg REF 200369
Srednioziarnisty worek papierowy 25 kg REF 200364
gruby woreczek 5 kg REF 200370
gruby woreczek 4 x 5 kg REF 200371
gruby karton 20 kg REF 200379
gruby worek papierowy 25 kg REF 200374

Srodek do dezynfekcji pumeksu

Bezpieczna dezynfekcja maki pumeksowej. Zabija istniejace
bakterie i utrzymuje gesta konsystencje masy polerujacej. Pre-
parat nie zawiera formaldehydu i ma dziatanie bakteriobdjcze,
grzybobdjcze i przeciwgruzlicze. Zawiera dodatkowe zwigzki
ochraniajagce skore. Mieszanine maki pumeksowej nalezy
wymienia¢ po 3 tygodniach.

Srodek do dezynfekcji pumeksu

butelka 1.000 ml REF 203801
Srodek do dezynfekcji pumeksu
kanister 5.000 ml REF 203802

Pasta ze sterylnego pumeksu

Aseptyczna i bakteriobdjcza pasta pumeksowa przeznaczona
do wstepnego polerowania protez akrylowych, nie zawiera
kwarcu i mieszana jest z woda. Pasta ochrania skére, ma dziata-
nie antybakteryjne i przyjemny zapach.

Pasta ze sterylnego pumeksu

wiaderko 5 kg REF 200381
Pasta ze sterylnego pumeksu
wiaderko 10 kg REF 200383
Pasta ze sterylnego pumeksu
wiaderko 25 kg REF 200386

[/ STLADENT
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DOX

Materiat do szlifowania i polerowania, drobny i Srednioziarnisty.

Przeznaczony do polerowania protez akrylowych, zebéw mine-
ralnych i z tworzywa sztucznego. Miesza sie go z wodga do otrzy-
mania konsystencji gestej smietany. tatwe czyszczenie - bez
zagrozenia pylica.

DOX drobny, woreczek 5 kg REF 209110
DOX drobny, woreczek 4 x 5 kg REF 209111
DOX drobny, karton 25 kg REF 209119
DOX drobny, worek papierowy 25 kg REF 209114
DOX srednioziarnisty, woreczek 5,0 kg REF 200910
DOX srednioziarnisty, woreczek 4 x 5,0 kg REF 200911
DOX srednioziarnisty, karton 25 kg REF 200919

DOX srednioziarnisty, worek papierowy 25 kg REF 200914

Poliresin®

Antybakteryjny i bezzapachowy $rodek do wstepnego polerowa-
nia protez akrylowych. Opracowuje sie go tak samo, jak proszek
pumeksowy, jednak Poliresin® jest 0 30 % bardziej abrazyjny. Nie-
powtarzalna struktura krystaliczna Poliresin® umozliwia bardziej
gtadkie wypolerowanie wstepne protez i pozwala zaoszczedzic
sporo czasu przy polerowaniu na wysoki potysk.

Poliresin®, woreczek 2 kg REF 200420
Poliresin®, woreczek 4 x 2 kg REF 200421
Poliresin®, worek 10 kg REF 200423
Poliresin®, karton 10 kg REF 200424

Harcenska myszka pumeksowa

Srodek polerujagcy na bazie proszku pumeksowego o uni-
wersalnym zastosowaniu. Mozna go stosowac¢ do czyszcze-
nia instrumentéw laboratoryjnych oraz mocno zabrudzo-
nych powierzchni (metal, tworzywo sztuczne, drewno itd.).
Bezpiecznie usuwa réwniez zrogowacialg skére, odciski
i czysci bardzo zabrudzone dtonie. Waga: 80 g.

Harcenska myszka pumeksowa 80g REF 200380

Diamentowa pasta polerska D7

Drobnoziarnista diamentowa pasta polerska przeznaczona do
polerowania stopoéw dentystycznych, gwarantujgca wysoki
potysk powierzchni.

Diamentowa pasta polerska D 7 5ml REF 103004

Diamentowa pasta polerska D15

Ta diamentowa pasta polerska o silnie abrazyjnym dziataniu
przeznaczona do opracowywania pasowan elementéw lanych.
Diamentowa pasta polerskaD 15 5 ml REF 103005

Silapolish fluid

Pasta polerska nadajaca wysoki potysk. Idealna do wszystkich stopdw

dentystycznych i akryli. Doskonale usuwa pory i nadaje wysoki potysk

powierzchniom metalowym i akrylowym. Szeroka gama zastosowania.

« do protez akrylowych i kompozytow

« do wszystkich niszlachetnych stopdw (CoCr / NiCr) i wszystkich
stopdéw szlachetnych

« rozpuszczalna w wodzie i fatwa do usuniecia z polerowanej
powierzchni

50 ml Silapolish fluid REF 103012
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Silapolish pasta

Uniwersalna pasta polerska do wszystkich stopdéw metali szlachet-
nych stosowanych w technice dentystycznej. Produkt do fatwego i
szybkiego polerowania powierzchni wykonanych ze stopdw metali
szlachetnych, wolnych od metali nieszlachetnych (CoCr / NiCr).
Silapolish pasta jest doskonatym produktem do ekonomicznego
wykorzystania - poniewaz posiada dobra rozpuszczalnos¢ w wodzie
resztki pasty poleskiej daja sie fatwo usunac z obiektdw. Ze wzgledu
na stalg wielko$¢ ziaren mozliwa do osiagniecia jest jednorodna
powierzchnia z gtebokim potyskiem.

1,34 kg Silapolish pasta REF 103013

Conofix - trzymadetko papieru sciernego

Trzymadetko papieru sciernego o przekroju trzpienia 2,35
mm, przeznaczone do precyzyjnego i szybkiego szlifowania
za pomoca frezarki teleskopdw, stozkéw i koron podwdjnych,
dostepne sg w zestawie lub pojedynczo w poszczegdlnych
wielkosciach.

Trzymadetko papieru Sciernego set 0°- 6° REF 103207
Trzymadetko papieru sciernego 0° REF 103223
Trzymadetko papieru sciernego 2° REF 103224
Trzymadetko papieru sciernego 4° REF 103225
Trzymadetko papieru sciernego 6° REF 103226

Conofix - papier Scierny

Samoprzylepny papier $cierny o 3 réznych nasypach w 4
wielkosciach, odpowiednich do konkretnych trzymadetek
Conofix.

Conofix - papier scierny, set 0°- 6°,

120 pm po 10 sztuk REF 103208
Conofix - papier scierny, 0°,

120 pum po 50 sztuk REF 103209
Conofix - papier $cierny, 2°,

120 pm po 50 sztuk REF 103210
Conofix - papier scierny, 4°,

120 pm po 50 sztuk REF 103211
Conofix - papier scierny, 6°,

120 pm po 50 sztuk REF 103212
Conofix - papier scierny, 0°-6°,

240 pm po 10 sztuk REF 103213
Conofix - papier scierny, 0°,

240 um po 50 sztuk REF 103214
Conofix - papier $cierny, 2°,

2401im po 50 sztuk REF 103215
Conofix - papier scierny, 4°,

240 pm po 50 sztuk REF 103216
Conofix - papier scierny, 6°,

240 pum po 50 sztuk REF 103217
Conofix - papier scierny, set 0°- 6°,

600 pm po 10 sztuk REF 103218
Conofix - papier scierny, 0°,

600 pum po 50 sztuk REF 103219
Conofix - papier scierny, 2°,

600 um po 50 sztuk REF 103220
Conofix - papier scierny, 4°,

600 um po 50 sztuk REF 103221
Conofix - papier $cierny, 6°,

600 pum po 50 sztuk REF 103222
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37



Materiaty do techniki CAD/CAM

58

MarmoScan Wax
Wosk do modelowania dajacy sie zeskanowag, kolor - kos¢ stoniowa.

Zakres zastosowan:

« do blokowania ubytkéw i do wypetniania wypitowanych
cie¢ przed zeskanowaniem

+ mozna stosowac do wszystkich systeméw CAD-CAM
(skanowanie Swiattem biatym oraz laserem)

Wiasciwosci:

+ kompatybilny z CAM-Stone N, poniewaz przy stosowaniu
Marmo Scan-Wax niepotrzebne staje sie uzywanie
dodatkowego sprayu/pudru

« gwarantuje doskonata dokfadno$¢ skanowania i dopasowania
Marmo Scan-Wax puszka 60 g REF 250010

MarmoScan-Lack
Lakier dajacy sie zeskanowac, kolor — kos¢ stoniowa

Zakres zastosowan:

« jako ptyn antyrefleksyjny do wszystkich systemdéw CAD-CAM
« wygtadza powierzchnie przeznaczone do skanowania

« stuzy wytacznie do uzytku zewnatrzustnego

Wiasdciwosci:

+ nie przepuszcza promieni laserowych i jest zmywalny

+ nadaje sie do wszystkich gipséw dentystycznych

« do rozcieniczenia nalezy uzywac rozcienczalnika Marmo Scan

Marmo Scan-Lack butelka 20 mli REF 250001
Marmo Scan rozcienczalnik butelka 20 ml REF 250002

MarmoScan-Spray

2 dajace sie zeskanowac spraye, kolor: biaty

Wiasciwosci:

+ wyjatko delikatna koricdwka rozpylajaca zapewnia bardzo
cienka warstwe sprayu, co powoduje doktadne odwzorowanie
krawedzi i powierzchni

« jednorodna struktura warstwy rozpylonej, bardzo gtadkie
powierzchnie
tatwy do oczyszczenia sprayem wodno-powietrznym z
dmuchawcki

Marmo Scan-Spray Extra (€

Zakres zastosowan:
nadaje sie do wszystkich systeméw CAD-CAM
do bezposredniego wewnatrzustnego naniesienia na
przygotowany zab

+ nadaje sie réwniez do wszystkich modeli gipsowych
(do stosowania zewnatrzustnego)

Marmo Scan-Spray Extra puszka 50 ml REF 250020

Marmo Scan-Spray Standard

Zakres zastosowan:

+ nadaje sie do wszystkich systeméw CAD-CAM

« do bezposredniego naniesienia na model gipsowy

Marmo Scan-Spray Standard puszka 50 ml REF 250021
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Keralloy® BioStar

Nowatorski stop szlachetny, wolny od zwigzkéw metalicznych na bazie
chromo-kobaltu, do uzytku w maszynach frezyjacych. Nie zawiera niklu,
beryluigalu. Keralloy® BioStar wytwarzany jest w procesie spiekania meta-
licznych drobin, dzieki czemu jest jednorodnej jakosci w poréwnaniu do
tradycyjnych pétproduktéw CoCr. Specjalny proces produkcyjny sprawia,
ze frezowanie jest o wiele tatwiejsze i szybsze, a trwatos¢ narzedzi zwieksza
sie do 50%. Keralloy® BioStar ma wysoka biozgodnos¢ oraz odpornos$¢ na
korozje. Nadaje sie do lutowania.

Keralloy® BioStar z kolnierzem @ 98,5 mm, H 08 mm REF 128400
Keralloy® BioStar z kotnierzem @ 98,5 mm, H 10 mm REF 128401
Keralloy® BioStar z kolnierzem @ 98,5 mm, H 12 mm REF 128402

Keralloy® BioStar z kotnierzem @ 98,5 mm,H 13,5 mm REF 128403
Keralloy® BioStar z kolnierzem @ 98,5 mm, H 15 mmm REF 128404
Keralloy® BioStar z kotnierzem @ 98,5 mm, H 18 mmm REF 128405
Keralloy® BioStar z kotnierzem @ 98,5 mm , H 20 mmm REF 128406

CoCr BioStar

CoCr BioStar jest szlachetnym stopem, wolnym od zwiazkéw metalicz-
nych na bazie chromo-kobaltu, do uzytku w frezarkach (CAD-CAM). Nie
zawiera niklu, berylu i galu. Jedng z wyrézniajacych cech jest wysoka
odpornos¢ na korozje i biozgodnosci. CoCr Biostar nadaje sie do lutowa-

nia. Jego niska twardo$¢ pozwala na fatwe frezowanie.

CoCr BioStar z kolnhierzem, @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128200
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm,H 10 mm REF 128201
CoCr BioStar z kotnhierzem @ 98.5 mm,H 12 mm REF 128202
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 13.5 mm REF 128203
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128204
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128205
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128206
CoCr BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 24.5 mm REF 128207
Titan BioStar - dostepne w Grade 2 i Grade 4 e
NOT -

Titan BioStar °2

sktada sie z czystego biokompatibilnego tytanu. Nadaje sie do wykony-
wania koron i mostéw, teleskopdw, zatrzaskdw, podwdjnych koron.

Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128220
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128221
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128222
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 13.5 mm  REF 128223
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128224
Titan BioStar °2 z kothierzem @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128225
Titan BioStar °2 z kotnierzem @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128226

Titan BioStar °4

oprdcz zastosowan jak Titan BioStar °2 szczegélnie zalecany do wyt-
warzania konstrukcji przeset, tacznikéw indywidualnych w pracach na
implantach, ktére réwniez wykonywane sa z tytanu Grade 4.

Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 08 mm REF 128240
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 10 mm REF 128241
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 12 mm REF 128242
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 13.5 mm REF 128243
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 15 mm REF 128244
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 18 mm REF 128245
Titan BioStar °4 mit Schulter @ 98.5 mm, H 20 mm REF 128246
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Wax BioStar

Woskowy dysk do frezowania w szczegdlnosci dostosowany do technik
CAD/CAM. Dzieki zastosowaniu wosku BioStar korony i mosty moga by¢
praktycznie uksztattowane, frezowane i w koricowym efekcie odlewane w
sposéb konwencjonalny. Wosk doskonale nadaje sie do obrébki mecha-
nicznej i spala sie bez reszty. W rezultacie powstaja gfadkie odlewane
powierzchnie. Te zoptymalizowane funkcje woskowe umozliwiajg twor-
zenie nawet bardzo delikatnych form bez skurczu lub odksztatcenie fre-
zowanego obiektu. BioStar jest staty pod wzgledem objetosci - pozwala
na absolutnie doktadne wykorczenie marginesu i doskonale pasuje. Na
jednym krazku mozna wyfrezowac do 30 elementéw.

Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 14 mm REF 250032
Wax BioStar z kolnierzem @ 98.5 mm, H 16 mm REF 250033
Wax BioStar z kotnierzem @ 98.5 mm, H 18 mm REF 250030
Polya Biostar PP

Polya BioStar PP to termoplastyczny akrylowy pétprodukt zapro-
jektowany do frezowania na wytrzymate trwate oraz tymczasowe
korony i mosty. Polya BioStar PP moze zosta¢ uzyty we wszystkich
maszynach do CAD-CAM.

+ bardzo wysoka odpornos¢ na zrywanie

« odporne na ptytke nazebna

« wysoka gestos¢ powierzchni

+ bez sktadnikéw toksycznych, wolny od nadtlenku benzoilu
« wolny od monomeru resztkowego (ponizej 0,3%)

+ wysokie wtasciwosci przezierne

+ bezproblemowe dodawanie koloru

+ doskonate do koron teleskopowych

« dostepne w czterech kolorach

Polya BioStar PP A z kotnierzem REF 250040
Polya BioStar PP B z kotnierzem REF 250041
Polya BioStar PP B1 z kotnierzem REF 250042
Polya BioStar PP C z kotnierzem REF 250043
@ 98.5 mm, H20 mm
PMMA BioStar

Nadajace sie do frezowania oraz wypalajace sie bez reszty twor-
zywo z polimetakrylanu metylu (PMMA) do stosowania w technice
klasycznego odlewania konstrukgji szkieletowych. PMMA BioStar
oferowany jest w 3 kolorach (transparentnym, niebieskim, kosci
stoniowej) oraz w grubosciach 14i 18 mm (@ 98.5 mm).

PMMA BioStar transparentnym (@ 98.5 mm)

14 mm, 1 sztuka REF 250050
PMMA BioStar transparentnym (@ 98.5 mm)

18 mm, 1 sztuka REF 250051
PMMA BioStar niebieskim (@ 98.5 mm)

14 mm, 1 sztuka REF 250055
PMMA BioStar niebieskim (@ 98.5 mm)

18 mm, 1 sztuka REF 250056
PMMA BioStar kos¢ stoniowa (@ 98.5 mm)

14 mm, 1 sztuka REF 250058
PMMA BioStar kos¢ stoniowa (@ 98.5 mm)

18 mm, 1 sztuka REF 250059
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Marmoplast® BioStar

Spedjalnie opracowany gipsowy pétprodukt do uzytku w maszynach
do frezowania z nadzwyczajna stabilnoécig krawedzi. Wyprodukowa-
ne z zywicy, wzmocnionej super twardym materiatem, do cyfrowego
frezowania. Kolor: kos¢ stoniowa.

Marmoplast® BioStar, 10 sztuk, @ 98.5 mm, H 30 mm REF 250060
Marmoplast® BioStar, 1 sztuka, @ 98.5 mm, H 30 mm REF 250061

Zirkon BioStar

Zirkon BioStar1, Zirkon BioStar Z2 lub Zirkon BioStar Colour to go-
towe poétprodukty z ustabilizowanego itru, wstepnie spiekanego
dwutlenku cyrkonu do produkgji frezowanych koron i mostéw w
systemach CAD/CAM lub recznych kopiarko-frezarkach. Posiadaja
wyjatkowa biozgodnos¢, odpornosé na korozje, wysokie napiecia
oraz cisnienia. Wstepnie spiekane pétprodukty szczegélnie nadaja
sie do obrdbkii posiadaja doskonata stabilnos¢ krawedzi. Na skutek
specjalnego procesu produkgji, osiagna¢ mozna niezwykle staty
skurcz, nawet przy réznych partiach, co oznacza, ze w wiekszosci
przypadkéw nie jest konieczne dostosowanie wspoétczynnikéw
dla urzadzen CAD/CAM. Tylko frezarki wyposazone w diamentowe
frezy lub narzedzia metalowe moga by¢ stosowane do obrébki.
Materiaty Zirkon BioStar oraz Zirkon BioStar Z r6znia sie wartoscig
wytrzymatosci osigganej po ostatecznym spiekaniu jak réwniez
réznig sie zawartoscig tlenku aluminium. Réznica jest takze pod
wzgledem balansu bieli i przezroczystosci. Wykazuja rézna
odporno$¢ na hydrotermalne starzenie sie. Zirkon BioStar Colour
jest trwale zabarwiany w fazie wstepnego spiekania.

1Zirkon BioStar AlLO,=0,25+0,10 wt%
2Zirkon BioStar Z ALO, =< 0,1 wt%

Zirkon BioStar

Zirkon BioStar jest biatym dwutlenkiem cyrkonu o nizszej
zawartosci tlenku glinu dla osiggniecia lepszego hydrotermalnego
starzenia sie. Zirkon BioStar nadaje sie do stosowania ze wszyst-
kimi popularnymi ceramikami.

Zirkon BioStar Z

Zirkon BioStar Z to transparentny dwutlenek cyrkonu o nizszej
zawartosci tlenku cyrkonu.

Zirkon BioStar Colour

Wstepnie spiekany kolorowy dwutlenek cyrkonu wykonany z
materiatu zgodnego z cip™ Zirkon BioStar. Dostepny w 5 kolorach.

« wstepnie spiekane pdtprodukty gwarantujg stata i jednorodna
jakos¢ koloru

« 0szczednosc¢ czasu dzieki specjalnemu procesowi barwiania i
suszenia.

Orientacyjne barwy oparte sg na kolorniku VITA:

500=>A1/A2 800 => A3/B3
1000 => C2/C3 1333 =>A3.5/B4
2000 => A4
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Zirkon BioStar HT (wysokoprzezierny) o

Zirkon BioStar HT jest wysokoprzeziernym dwutlenkiem cyrko-
nu z wysoka odpornoscig hydrotermalna. Z tego nowatorskie-
go materialu mozna wytwarza¢ petnoanatomiczne konstrukcje,
ktére po wyfrezowaniu moga by¢ indywidualizowane technikg
pedzelkowa.

Zirkon BioStar S

Wstepnie spiekane bloki i cylindry wyprodukowane z dwutlenku
cyrkonu specjalnie opracowane do zastosowania z systemem Sirona
inLab® oraz systemem inLab® MCXL*.

« dostepne w trzech réznych kolorach (biaty nieprzezroczysty,
kolor 500 oraz 1000)

+ niezbedny kod systemu (Z - Code) zostanie dostarczony do
kazdej partii

*Sirona inLab® oraz system inLab® MCXL sa zarejestrowanym i chronionym znakiem towa-
rowym.

Zirkon BioStar ZZ

Wstepnie spiekane bloki i cylindry wyprodukowane z dwutlenku
cyrkonu specjalnie opracowane do zastosowania z systemem Zirkon-
zahn®, dostepne w réznym rozmiarze.

« perfekcyjnie stabilne krawedzie do recznych i automatycznych
maszyn frezujacych

« mozna stosowac w systemach pantograficznych oraz innych
systemach CAD/CAM

« staty 20% skurcz spiekania

« proces frezowania i spiekania jest identyczny z procesami
systemu Zirkonzahn®

*Zirkonzahn® jest zarejestrowanym i chronionym znakiem towarowym.
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REF REF REF REF REF REF REF REF

Ll LB H10mm H12mm H14mm H16mm H18mm H20mm H22mm H25mm

Zirkon BioStar
z kolnierzem

Zirkon BioStar
z kotnierzem

Zirkon BioStar
z kotnierzem

biaty 252001 252002 252003 252004 252005 252006 252007 252008

Colour 500| 252051 252052 252053 252054 252055 252056 252057 252058

Colour 800| 252061 252062 252063 252064 252065 252066 252067 252068

Zirkon BioStar Colour o010 | 252102 | 252103 | 252104 | 252105 | 252106 | 252107 | 252108
z kolnierzem 1000
Zirkon BioStar Colour 1 oeo11 | 252112 | 252113 | 252114 | 252115 | 252116 | 252117 | 252118
z kolnierzem 1333
Zirkon BioStar Colour 1 oooia1 | 252122 | 252123 | 252124 | 252125 | 252126 | 252127 | 252128
z kolnierzem 2000

Zirkon BioStar Z

. biaty 252021 252022 252023 252024 252025 252026 252027 252028
z kotnierzem

Zirkon BioStar HT wysoko

. - - 252520 | 252521 - 252522 - - -
z kotnierzem przezierny

REF REF REF REF REF REF REF
blok blok
. 21x15x15.5 21x19x15.5 40x15x14 40x19x15.5 55x19x15,5 65x25x22 85x40x22
Opis produktu Kolor
mm mm mm mm mm mm mm
seta seta seta seta
10 sztuk 10 sztuk 10 sztuk 10 sztuk sztuk sztuk sztuk
Zirkon BioStar S biaty 252401 252402 252403 252404 252445 252405 252406
. . Colour
Zirkon BioStar S 500 252410 252411 252412 252413 - 252414 252415
. . Colour
Zirkon BioStar S 1000 252420 252421 252422 252423 - 252424 252425

Zirkon BioStrar S zuchwytem do systemu Sirona inLab® oraz systemu inLab® MCXL *

* Sirona inLab® oraz inLab® MCXL jest zarejestrowanym i chronionym znakiem towarowym.

REF REF REF REF
44 x25x16 mm 44x25x22 mm 63x25x16 mm 63 x25x22 mm

Opis produktu Kolor

Zirkon BioStar ZZ biaty 252501 252502 252503 252504

*Zirkonzahn® jest zarejestrowanym i chronionym znakiem towarowym.

Pozostate rozmiary dostepne sg na zyczenie.

[/ STLADENT 63



Preparaty czyszczace -“nowoX—

Ultradzwiekowa pasta polerska

Preparat do ultradZzwieckowego polerowania, rozpuszczalny w
wodzie, do czyszczenia, na bazie specjalnego srodka do usuwania
resztek pasty polerskiej i materiatdw o wysokiej zawartosci ttuszczu.
Do koron, mostéw, protez akrylowych i instrumentéw, ktére s
wykorzystywane do urzadzen ultradzwiekowych i jako ptyn do
czyszczenia systemOw pinowych. Stosowany réwniez do usuwa-
nia podscielen z pasty z tlenku cynku wolnego od resztek poprzez
rozcienczenie o wyzszym stezeniu.

Koncentrat 1:20

1 kg Ultradzwiekowa pasta polerska REF 251021
5 kg Ultradzwiekowa pasta polerska REF 251020

1 kg UltradZzwiekowa pasta polerska
gotowa do uzytku REF 251022

Ultradzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna

Preparat do ultradZzwiekowego czyszczenia ptytki nazebnej, rozpus-
zczalny w wodzie, na bazie specjalnego srodka do usuwania ptytki
nazebnej z protez. Do stosowania w laboratorium, w stomatologii
jak rowniez do uzytku przez pacjenta.

Wysokoskoncentrowany

1 kg UltradZzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna REF 251011
5 kg Ultradzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna REF 251010

1 kg Ultradzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna gotowy do uzytku REF 251012

SilaDes mydto w plynie
Mydto w ptynie ze srodkiem dezynfekujacym.

Bezwonne mydto do mycia rak z efektem dezynfekujacym. Do
uzupetnienia tradycyjnych dozownikéw na mydto.

5 kg SilaDes mydto w ptynie REF 251030
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Produkty specjalne

Silaform

Dwuskfadnikowy sylikon kondensacyjny do ugniatania z utwardzaczem
w formie pasty. Materiat przeznaczony do wielostronnego zastosowa-
nia laboratoryjnego, na przyktad do wykonywania przedlewéw, kluczy
zwarciowych, modeli reparacyjnych czy blokowania podcieni. Stosunek
mieszania sktadnikéw A i B: 100:3.

Nie klejaca, gtadka konsystencja poczatkowa

Wysoka twardos¢ koricowa > 70 Shore A po 24 godzinach
Praktyczne taczenie pasty utwardzacza o

kontrastowej barwie

Optyczna kontrola stopnia potaczenia dzieki

obserwacji kolorow

1,5 kg Silaform z tubka utwardzacza w pascie REF 102701
5 kg Silaform z 4 tubkami utwardzacza w pascie REF 102702
20 kg Silaform z 16 tubkami utwardzacza w pascie ~ REF 102740
40 g utwardzacza w pascie Silaform REF 102703

Silaform 85 K

Dwusktadnikowy sylikon kondensacyjny do ugniatania z utwardzaczem
w formie pasty. Materiat przeznaczony do wielostronnego zastosowa-
nia jak Silaform, réznigcy sie wyzszg twardoscia koricowa. Stosunek mie-
szania sktadnikéw A i B: 100:3.

Nie klejaca, gfadka konsystencja poczatkowa
+ Wysoka twardos¢ koricowg > 85 Shore A po 24 godzinach

Praktyczne taczenie pasty utwardzacza o

kontrastowej barwie

Optyczna kontrola stopnia zmieszania dzieki

obserwacji koloréw

1,5 kg Silaform 85 K z tubka utwardzacza w pascie ~ REF 102711
5 kg Silaform 85 K z 4 tubkami

utwardzacza w pascie REF 102712
20 kg Silaform 85 K z 16 tubkami
utwardzacza w pascie REF 102713

40 g utwardzacza w pascie Silaform REF 102703

Silaform 90 extrahart 1:1

Dwusktadnikowy sylikon addycyjny do ugniatania o bardzo duzej twar-
dosci koricowej > 90 Shore A po 24 godzinach. Przeznaczony do zasto-
sowania w takich samych przypadkach, jak Silaform oraz wszedzie tam,
gdzie wymagana jest szczegdlnie wysoka stabilno$¢. Stosunek miesza-
nia sktadnikéw A iB: 1:1.

+ Bardzo maty skurcz < 0,01 %
Czas opracowania i wulkanizacji optymalnie dostosowany
do przeznaczenia materiatu
Idealne odwzorowanie szczegétow
Materiat daje sie tatwo cigc i jest odporny na nieorganiczne
$rodki chemiczne
Doskonate wtasciwosci mechaniczne po wulkanizacji

2x 1,5 kg Silaform 90 extrahart 1: 1 REF 102704
2x 5,0 kg Silaform 90 extrahart 1:1 REF 127191
2x9,0 kg Silaform 90 extrahart 1:1 REF 102705
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Produkty specjalne

Silaform® Gingiva

A-sylikon stuzacy do wytwarzania maski dzigstowej. Silaform © Gin-
giva jest sylikonem o wysokiej twardosci w skali Shore’a do wyt-
warzania maski dzigsta w bezposrednim zastosowania wrazenia
dzigsta oraz dalszego opracowania technicznego na modelu.

+ wysoka twardosc¢ koricowa (>70 Shore-A)

« bardzo odporny na rozdzieranie

« krétki czas wigzania (7-8 minut)

« proste do ciecia i szlifowania

« kartridZe pasujg do wszystkich standardowych 50ml aplikatoréw

- do stosowania w wypetnier w technice koron i mostéw jak
rowniez implantologii

Silaform® Gingiva REF 127300

opak. 2 x 50 ml + 12 kanatéw mieszajacych

Silaform® Gingiva Sep

Preparat izolujacy w sprayu do uzytku z A-sylikonami. Silaform® Gin-
giva Sep zapobiega sklejaniu réznych warstw A-sylikondw, zapew-
nia optymalna separacje dwém réznym warstwom materiatéw po
utwardzeniu.

Silaform® Gingiva Sep, 85 ml REF 127301

Silafill - masa blokujaca

Silafill jest materiatem blokujagcym wielorazowego uzytku do
wypetniania podcie¢, wyréwnywania modeli oraz do stosowa-
nia w systemie reokluzji ,Occlutop”. Kompatybilny ze wszyst-
kimi silikonami do powielania modeli.

Puszka 1.000 g (ok. 1.000 ml) REF 102750

Cyfrowa waga na baterie stoneczne

Wazy przy uzyciu energii stonecznej oraz kumuluje pobrang
energie, ktérag mozna wykorzysta¢, np. w przypadku niekorzyst-
nych warunkéw $wietlnych. Zakres kilograméw max. 2.000 g.
0-100g podziatka=0,5g/

100-2.000g podziatka=1g REF 101514

Stoper cyfrowy

Stoper cyfrowy (z bateriami) o mozliwosci odliczania w zakresie
100 minut. Urzadzenie jest tatwe w uzyciu, posiada mocowanie
w formie magnesu i klipsa, ma duzy wyswietlacz i jest bardzo
gtosne.

Stoper cyfrowy REF 101515
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Produkty specjalne

Deiberit 502°

Twardy wosk kleisty w kolorze czerwonym i zéttym

Doskonaty twardy wosk kleisty - posiada najwieksza site pota-
czenia i spala sie bez reszty. Twardnieje szybko w niskim punk-
cie topnienia, jest wytrzymaly i ostro tamliwy. Niezbedny przy
wszystkich pracach precyzyjnych.

Przeznaczony do mocowania zebdéw sztucznych oraz
przedlewéw do modeluy, jaki prowizorycznego klejenia modeli
i protez.

Deiberit 502° czerwony, 10 pateczek REF 209221
Deiberit 502° czerwony, 50 pateczek REF 209222
Deiberit 502° czerwony,

blok laboratoryjny 100 g REF 209223
Deiberit 502° z61ty, 10 pateczek REF 209211
Deiberit 502° z61ty, 50 pateczek REF 209212
Deiberit 502° z6ity,

blok laboratoryjny 100 g REF 209213
Silatray

Swiattoutwardzalny materiat na tyzki na bazie akrylanéw o dtu-
gich fancuchach, przeznaczony do wykonywania indywidualnych
tyzek wyciskowych, tyzek do wyciskéw czynnosciowych, wzorni-
kéw zwarciowych, ptytek rejestracyjnych itp. Czas polimeryzacji
po 4 minuty z kazdej strony. Dostepne w opakowaniach po 50
sztuk dla szczeki i zuchwy w kolorach niebieskim, rézowym i prze-
zroczystym.

+ Czas opracowania okoto 20 min przy swietle dziennym

« Doskonata stabilnos¢ ksztattu rowniez w mokrym
Srodowisku jamy ustnej

+ Wysoki modut elastycznosci

« Niewielki skurcz polimeryzacyjny

+ Polimeryzacja przy uzyciu ogoélnie dostepnych urzadzen
emitujacych swiatto halogenowe lub UV

+ Brak warstwy mazistej na powierzchni dzieki
zastosowaniu standardowego lakieru swiattoutwardzalnego

Szczeka

Silatray Box po 50 ptytek niebieski REF 102901
Silatray Box po 50 ptytek r6zowy REF 102902
Silatray Box po 50 ptytek przezroczysty

o smaku miety REF 102903

SILIADENT
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Plakaty

o s = SHADENT Powielanie i ostanianie w systemie
Powielanie w system@ S I LA D E N T

Poszczegdlne etapy powielania bezpuszkowego w systemie
SILADENT oraz wykonywania modeli przy uzyciu mas ostania-
jacych zostaty przedstawione na rycinach ze szczegétowymi
opisami.

Plakat format A4 ,Powielanie” bezptatny REF 902002
Plakat format A4 ,Ostanianie” bezptatny REF 902003

Dr. Bahme & Schops GmbH

) =

Sporzadzanie modeli z masy ostaniajacej w systemie SILADENT |

=]
I
]
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Indeks alfabetyczny

Adisil® niebieski 9:1

Adisil® przezroczysty 1:1
Adisil® rapid

Adisil® rézowy 1:1
Algidur-Liquid

Aluminiowa fopatka do gipsu

BioStar wosk
Biral® 2000 H
Butelka do dozowania ptynu
Butelka z atomizerem 250 ml

CAM-Stone N

CoCr BioStar

Conofix papier scierny
Conofix pint

25
27
27
25
23
23

60
46-47
36
29

20
59
57
42

Conofix trzymadetko do papieru $ciernego 57

Cyrkon

Deiberit 502°

61-63
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Deiberit® - wosk peretkowy do modelowania 40

Diafilz

Diamentowa pasta polerska D15
Diamentowa pasta polerska D7
Die Keen

Die Stone

DOX

Dr. Balzer®

Drut do topienia laserowego
Drut woskowy

Dura gips srednio twardy

Element formujacy stozki odlewowe
Excalibur

Filc polerski
Forma do ttoczenia z tlenku glinu

GipEx

Gips artykulacyjny naturalny
Gips artykulacyjny syntetyczny
Gips specjalny

Gips wyciskowy i artykulacyjny
Gipsil

Gipsy

Gipsy alabastrowe

Gips modelowy

Gips modelowy twardy

Gips supertwardy

Gisan

Granisit®

Granisit® RPS

Granisit® XF Speed

Gypsum Gloss

Harcenska myszka pumeksowa
Hydrosil 1:1

42
56
56
21
19
56
11
50
40-41
13

37
19

55
40

22

12
12
13
11-12
29
7-21
13
13
14-16
17-21
23

33

34

34

23

56
26

Impregnat do modeli gipsowych

Japan Stone

Jednorazowa forma do ttoczenia

Jet 2000

Keralloy® BioStar
Keralloy® ECO

Keralloy® KB

Keralloy® N

Klej do wosku

Klej do wosku Premium
Kontursil 1:1
Korit-Abrasiv

Krzyz mocujacy

LD 1 - Dyspenser do cieczy
Lutowie
Lutowie specjalne

Magnes

Magnes neodynamiczny
Magnesy okragte
Marmodent®

Marmodent® S

MarmoDie

Marmogel

Marmoplast® BioStar
Marmoplast® N
Marmorock® 20/40/24
Marmorock® E

Marmorock® Speed
MarmoScan-Lack
MarmoScan-Spray Extra
MarmoScan-Spray Standard
MarmoScan-Wax
Marmosep G

Marmosep K

Marmovest G

Materiaty do techniki CAD/CAM
Materiaty polerujace
Materiaty $cierne

Menzurka

Micro

Mieszadto prézniowe VM 2000
Modelit®

Modiral® S

Mounting Stone

Natura

Neo Marmorit®

Neo Marmorit® E

Neo Marmorit® Speed
Neo Marmorit® Super
Neo Stone

Neutralit

Neutrasil

N6z do gipsu

23

18
40
33

59
48-49
48-49
48-49

37

37

26

54

31

36
50
50

15
15
21
27
61
17
17
21
18
58
58
58
58
22
22,53
35
58-63
54-57
54-57
23
33
29
15
46-47
12

16
14
16
14
14
18
29
29
23
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Indeks alfabetyczny

Occlutop
Ortho Plaster
Ostanianie technika SILADENT (plakat)

Pateczki polerujace

Pasta ze sterylnego pumeksu

Perawax

Perawax NEM

Peretki szklane do piaskowania
Pierscien silikonowy Ceram

Pierscien silikonowy, forma modelowa
Pierscien silikonowy, okragty

Ptyn ekspansyjny typu 100

Ptyn ekspansyjny typu 140

Ptytka podstawowa

Ptytka stabilizujaca, biata

Podstawy pierscieni, okragte
Podstawy pierscienia silikonowego
Podstawy ze stozkami odlewowymi
Pojemnik do mieszadta VM 2000
Poliresin®

Poly BioStar PP

PMMA BioStar

Pompa dozujaca

Powielanie technikg SILADENT (plakat)
Premium

Presto Vest I

Profident 2010

Profident Classic

Profisep 2010

Proszek pumeksowy

Przecinak do uwalniania ST 100

Puszki do powielania modeli, niebieskie

Rapidex

SilaDon

SilaDes

Silafill

Silaflux paste
Silaform®

Silaform® Gingiva
Silaform® Gingiva Sep
Silaform® 85 K
Silaform® 90 extrahart
Silapolish fluid
Silapolish pasta
SilaPress®

SilaPress® ptyn do porowacenia
SilaPress® puszka G
SilaPress® puszka S
SilaPress® Vario
SilaPress® zytki
Silavest Gold

Silavest Press

Silatray

Sockelgips FL
Sockelgips natur

70

42
16
68

41
55
41
41
54
39
39
38
36
36

31
38
39
38
28
56
60
60
28
68
33
33

55
42
30

22

51
64
66
50
65
66
66
65
65
56
57
51
52
52
52
51
52
32
32
67
20
20

Specjalne lutowie

Spezial

Srodek do dezynfekcji pumeksu
Statyw do mieszadta prézniowego
Stoper cyfrowy

Stopy do napalania

Strzykawka do dozowania

System modelowania Profident 2010
System modelowania Profident Classic
Szlachetny korund

Szpatutka do mieszania

Tasma klejaca do powielania

Tasma klejaca z powtoka stwarzajaca
Tasma krepowa

Technika powielania

TEK-1

TeleVest

Termostat

Titan BioStar

Tru Stone

Trzymadetka (mandrylki)

Ultradzwiekowa pasta polerska
UltradZzwiekowy preparat czyszczacy
ptytke nazebna

Universal

Urzadzenie dozujace

Urzadzenie dozujace do silikonu 1:1
Urzadzenie mocujace

V-Alloy FG
V-Alloy Il
Vesto

Waga
Waga cyfrowa na baterie stoneczne
Wax BioStar

Zirkon BioStar

50
13
52
28
66
48-49
36

54
23

30
30
37
24-30
43-45
31
37
59
19
41

64

64
13
28
28
29

46-47
46-47
35

66
66
60

61-63
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Formularz
zamowienia

SILADENT Dr. Bohme & Schops GmbH
Im Klei 26
DE-38644 Goslar, Germany

. nr klienta:
fax bez zmiany:
Osoba odpowiedzialna
+49 (0) 53 21 I38 96 32 za zamoéwienia:
tel.:
REF nazwa produktu jednostka ilos¢ cena

g; kg; [; szt. jednostkowa

Wartos¢ catkowita netto




SILADENT Dr. B6hme & Schops GmbH
Im Klei 26 - DE-38644 Goslar

Tel. +49 (0) 53 21/3779-0
Fax +49 (0) 53 21/38 96 32

info@sbs-dental.de - www.sbs-dental.de

FH GRABOWSKI sp. z 0.0.
ul. Katowicka 51

41-400 Mystowice
Tel./Fax: 32 316 38 69
fhgrabowski@gmail.com

Intermed-Poznan F.H.

ul. Szadecka 9

60162 Poznan

Tel./Fax: 061 868 53 48
info@intermed.poznan.pl

LeGe-Dent

ul. Bluszczariska 76 lok. 9
00-712 Warszawa
Tel./Fax: 0 22 891 25 55
legedent@legedent.pl

02/2012



